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Sposéb wiérkowania §limacznicy dla przekladni
ze Slimakiem wielozwojnym

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wiérkowania
dokladnej §limacznicy dla przekladni ze $§limakiem
wielozwojnym. Wynalazek moze mieé zastosowanie
W przemysle maszynowym. _

Znany spos6b wiérkowania §limacznic polega na
zdejmowaniu bardzo maltych naddatkéw rzedu 0,05—
0,15 mm,

Proces wiérkowania odbywa sie przez napedza-
nie narzedzia-wi6rkownika, a obrobiona $limaczni-
ca jest hamowana z okre§lonym momentem. Pod-
czas procesu wibrkowania nie ma kinematycznej
wiezi pomiedzy narzedziem a przedmiotem obrabia-
nym. Dobér momentu hamujgcego jest bardzo istot-
ny, gdyz decyduje o warunkach skrawania i stop-
niu zgniotu powierzchniowego. Po obrobieniu jednej
strony zeb6w nastepuje zmiana kierunku obrotéw
narzedzia oraz obrébka drugiej strony zebéw.

Wada tego sposobu jest konieczno$§é stosowania
bardzo dokladnego narzedzia oraz dokladnej obra-
biarki juz dla operacji wstepnego naciecia zebéw,
ktéra poprzedza operacje wiérkowania. Dodatkowsg
wadg jest konieczno$§é posiadania obrabiarki po-
zwalajacej na obrébke przy rozlgczonym laficuchu
kinematycznym oraz na wywieranie dobranego mo-
mentu hamujacego przedmiot obrabiany.

W wymienionym sposobie wi6érkowania mozZna
poprawié tylko niewielkie bledy wstepnie wykona-
nego uzebienia §limacznicy.

Celem wynalazku jest usuniecle wymienionych
wad czyli unikniecie koniecznoéci stosowania dokia-

10

15

dnych obrabiarek do wiérkowania i nacinania §li-
macznic oraz unikniecie koniecznoéci zapewnienia
wysokiej dokladnoéci operacji wstepnego naciecia
uzebienia poprzedzajgcej proces wiérkowania.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie pro-
cesu widrkowania $limacznicy tak, ze w pierwszej
fazie zmniejsza sie stopniowo rozstawienie osi wiér-
Kownika i obrablanej §limacznicy, a w drugiej fa-
zie utrzymuje sie stale rozstawienie osi, przy czym
w obydwu fazach prowadzi sie obrébke jednocze-
¢nie lewej i prawej strony zebéw bez hamowania
przedmiotu obrabianego i przy sprzezonym laricu-
chu kinematycznym laczgcym wiérkownik z obra-
biang élimacznicy. ) :
~ Proces wiérkowania prowadzi sie przy zwiekszo-
nych naddatkach obrébkowych od 0,5 do 1,5 mm na
pomiarze rozstawienia osi, przy czym tak dobiera
sie ilo§¢ zebé6w widrkowanej $limacznicy aby nie
stanowila ona wielokrotno$ci liczby zwojéw $limaka.

‘W sposobie wiérkowania wedlug wynalazku poka-
zany na rysunku wiérkownik 1 zostaje zazebiony
z wstepnie nacieta §limacznica 2 w polozeniu okre-
§lonym rozstawieniem — a; osi wiérkownika 1
1 Slimacznicy 2. Spos6b wiérkowania §limacznicy dla
przekladni ze $limakiem wielozwojnym przebiega
w poczatkowej fazie przy zmiennym rozstawieniu
osi az do osiggniecia Zgdanego rozstawienia osi — e.

Druga faza procesu przebiega przy stalym rozsta-
wieniu. W obydwu fazach obrébki proces skrawa-
nia zachodzi jednoczesnie dla lewej i prawej stro-
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ny ze¢béw. Dob6r czasu trwania drugiej fazy wiér-
kowania przy stalym rozstawieniu osi — a zalezy
od wielkoéci bled6w wstepnie wykonanego uzebie-
nia, ktéra wynika przede wszystkim z niedokladno-
$ci narzedzia-oraz lancucha kinematycznego.

Wiérkowanie w sposobie wedlug wynalazku prze-
prowadzane jest ma obrabiarce przy sprzezonym
laficuchu kinematycznym pomiedzy wiérkownikiem
1 a obrabiana §limacznica 2, przy czym konieczne
jest dla uzyskania wysokiej dokladno$ci obrdbki
zachowanie warunku, aby ilo§¢é z¢béw widrkowanej
§limacznicy 2 nie byla wielokrotnoscig ilosci zwoju
wiérkownika 1. Sposéb ten pozwala na uzyskanie
duzej dokladno$ci obrébki §limacznic pomimo stoso-
wania obrabiarek o matej dokladno$ci pod warun-
kiem zachowania wysokiej dokladnoéci samego
wiérkownika. Zastosowanie sposobu moze byé Zré-
dlem istotnych efektéw w zakresie poprawy jako-
$ci przekladni §limakowych, zmniejszenia nakladéw
inwestycyjnych i pelniejszego wykorzystania zuzy-
tego parku obrabiarkowego.
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4
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wiérkowania §limacznicy dla przeklad-
ni ze §limakiem wielozwojnym, zmamienny tym,
ze w procesie wiérkowania $§limacznicy (2) w pier-
wszej fazie zmniejsza sie stopniowo rozstawienie
osi wiérkownika (1) i obrabianej $limacznicy (2)
a w drugiej fazie utrzymuje sie¢ stale rozstawienie
osi, przy czym w obydwu fazach prowadzi sie ob-
rébke jednocze$nie lewej i prawej strony zeb6éw
§limacznicy (2) bez hamowania przedmiotu obra-
bianego i przy sprzezonym lancuchu kinematycznym
laczacym wiérkownik (1) z obrabiang $limaczni-
cg (2).

2. Sposéb wi6érkowania wedtug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze proces wiérkowania prowadzi sie
przy zwiekszonych naddatkach obrébkowych od 0,5
do 1,5 mm na pomiarze rozstawienia osi, przy czym
tak dobiera sie ilo§¢ zebéw wiérkowanej $limacz-
nicy (2) aby nie stanowila ona wielokrotnosci licz-
by zwojéw wiérkownika (1).

PZG Bydg., zam. 1519/78, nakt. 110420
Cena 45 22



	PL98352B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


