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(57)【要約】
段階的に圧縮されたパンティーを設けることにより、従来のウエストバンドを不要とした
ストッキングを備える衣服が提供される。当該圧縮は、脚部分が取り付けられたパンティ
ーの下部から、着用者のウエストにほぼ対応するパンティーの上部に向かって段階的に増
加している。
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
　脚部分及びパンティー部分を有するストッキングを備え、従来のウエストバンドを除い
た衣服であって、
　段階的に圧縮されたパンティーを備え、
　前記圧縮は、脚部分が取り付けられた前記パンティーの下部から着用者のウエストにほ
ぼ対応する前記パンティーの上部に向かって段階的に増加していることを特徴とする衣服
。
【請求項２】
　請求項１に記載の衣服であって、
　前記段階的に圧縮されたパンティーは、単層構造、完全二層構造、及び部分的二層構造
のいずれかであることを特徴とする衣服。
【請求項３】
　請求項１に記載の衣服であって、
　前記パンティー部分の段階的な前記圧縮は、転がりを防ぎつつ前記衣服を保持するのに
十分な圧縮を与えることを特徴とする衣服。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
　本発明は、従来のウエストバンドによらずに快適な着用をもたらすための特別にデザイ
ンされたパンティーを有するストッキング類の衣服に関する。
【背景技術】
【０００２】
　ウエストバンドの主な機能は、衣服を保持することである。ストッキングにおいて、こ
の目的のために、パンティー領域の上部に、強い弾性糸により狭い帯が編まれる。この従
来のウエストバンドは、特許文献１に記載されるような弾性帯または編み上げられた縁飾
り（ｋｎｉｔｔｅｄ　ｉｎ　ｗｅｌｔ）を含むことができる。これらの構造はすべて、ウ
エストで狭い高圧縮の帯を形成する。小さな領域に局在するこのような高圧縮に起因して
、このタイプの従来のウエストバンドを有するストッキングは、しばしば着用者に不快を
与える。このタイプの構造の別の欠点としては、ウエストバンドの転がり（ｒｏｌｌ－ｏ
ｖｅｒ）がある。
【先行技術文献】
【特許文献】
【０００３】
【特許文献１】米国特許第６２７６１７６号明細書
【発明の概要】
【発明が解決しようとする課題】
【０００４】
　求められるのは、従来のウエストバンドを有さず、かつ、着用者に快適なストッキング
（ｈｏｓｉｅｒｙ）のための衣服構造である。従来のウエストバンドがなくとも、衣服は
、滑り落ちてはならず、また、パンティー領域の上部は転がってはならない。
【課題を解決するための手段】
【０００５】
　一態様において、脚部分及びパンティー部分を備え、特別にデザインされた、段階的に
圧縮されたパンティーにより従来のウエストバンドを除いたストッキングが提供される。
当該圧縮は、脚部分が取り付けられたパンティーの下部から着用者のウエストにほぼ対応
するパンティーの上部に向かって段階的に増加している。当該上部は、当該ウエストの下
、当該ウエストの位置又は当該ウエストの上に位置してもよい。当該段階的に圧縮された
パンティーは、単層構造、完全二層構造、及び部分的二層構造のいずれかであり、転がり
を防ぎつつ当該衣服を保持するのに十分な圧縮を与えるような段階的な圧縮を含む。
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【発明を実施するための形態】
【０００６】
　本明細書において、用語「スパンデックス（ｓｐａｎｄｅｘ）」は、繊維形成物質が、
セグメント化ポリウレタンを重量で少なくとも８５％含む長鎖合成ポリマーである人造繊
維（ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅｄ　ｆｉｌａｍｅｎｔ）を意味する。例えば、ポリエーテル
やコポリエーテルベースのスパンデックス等、多くの異なるスパンデックス組成がパンテ
ィーストッキング（ｐａｎｔｙｈｏｓｅ）において有用である。市販されているスパンデ
ックス糸の具体例としては、カンザス州ウィチタ所在のインビスタ　エスアエルエルから
提供される商品名ＬＹＣＲＡ（登録商標）１６２Ｂ、ＬＹＣＲＡ（登録商標）１６３Ｃ、
ＬＹＣＲＡ（登録商標）１６３Ａ、ＬＹＣＲＡ（登録商標）１７８Ｃ、ＬＹＣＲＡ（登録
商標）９０２Ｃ、及びＬＹＣＲＡ（登録商標）７７７Ｃ（特に、伝線防止ストッキングに
有用）が挙げられる。
【０００７】
　本明細書の全体を通じて、「パンティーストッキング（ｐａｎｔｙｈｏｓｅ）」と「ス
トッキング（ｈｏｓｉｅｒｙ）」とは代替的に用いられ、少なくとも環状ニット構造部分
を有し、典型的には着用者のウエスト付近からクロッチまで延在するパンティー部分を備
える衣服を含む。パンティー部分は、着用者の大腿上部まで延在してもよい。
【０００８】
　パンティーストッキングは、弾性又はエラストマー糸と硬い糸（ｈａｒｄ　ｙａｒｎ）
の任意の適した組み合わせを含むことができる。弾性又はエラストマー糸は、すべての列
に含まれてもよいし、一つ飛ばしに含まれてもよい（他の構造もパターンのあるストッキ
ングが望まれる場合には有用となり得る）。適したエラストマー糸の一つは、裸の又は被
覆されたスパンデックスである。被覆は、単一又は二重とすることができ、また、エアカ
バード（ａｉｒ　ｃｏｖｅｒｅｄ）、エアジェットテクスチャード（ａｉｒ　ｊｅｔ　ｔ
ｅｘｔｕｒｅｄ）、エンタングルド（ｅｔａｎｇｌｅｄ）、コアスパン（ｃｏｒｅ－ｓｐ
ｕｎ）等とすることができる。
【０００９】
　硬い糸の例は、ナイロン６、ナイロン６／６（ＰＡ　６６）、ナイロン１０、ナイロン
１２、ナイロン６／１０、ナイロン６／１２及びこれらの組み合わせ等のポリアミド糸を
含むことができる。硬い糸は、平坦又はテクスチャード加工にすることができる。パンテ
ィーストッキングは、ポリアミドにより覆われたスパンデックス糸及びポリアミドで覆わ
れたスパンデックス糸をポリアミド糸と混ぜたものから選択した糸を含んでもよい。
【００１０】
　パンティーの段階的な圧縮は、編む際に糸の張力（ｔｅｎｓｉｏｎ）を変化させる及び
／又は増加させることに加えて、変化し増加する線密度（デシテックス）の糸を用いるこ
とにより、達成することができる。糸の張力を測定し、制御する装置の一つは、イタリア
のＢＴＳＲインターナショナル社から提供される一定張力供給装置（ＫＴＦ）である。
【００１１】
　好適な量のスパンデックス繊維は、糸の全重量の約１０％から約３０％とすることがで
き、これは約１２％から約２６％及び約１５％から約２２％を含む。
【００１２】
　段階的に圧縮されたパンティーは、単層構造、完全二層構造、及び部分的二層構造から
選択される。これらの構造は、いずれも段階的な構造により不要となったウエストバンド
を除く。段階的な圧縮は、下部（脚取付部分）に最も近い区域から上部（ウエスト部分）
まで増加する異なる度合い（レベル）の圧縮を有する一連の区域により提供される。衣服
の最終構造において、パンティーの上部は、最大レベルの圧縮を有することとなる。例え
ば約３から約５の異なる圧縮レベルの区域等、約２から約１０の好適な数の区域を含むこ
とができる。このことは、約３の異なる圧縮の区域を含む。
【００１３】
　圧縮の異なる区域は、パンティー部分を着用者の適当な位置に保つ能力を維持しつつ望
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ましい心地よさを提供するために、好適な量により異なることができる。増加させた圧縮
は、下部領域から上部領域に向かって、約２倍から約２０倍大きくてもよい。このことは
、パンティーの全体の圧縮レベルに応じて、約３倍から約１０倍大きい場合や、約４倍か
ら約９倍大きい場合を含む。
【００１４】
　各区域（ｚｏｎｅ）内の列（ｃｏｕｒｓｅ）数の割合は、望ましい段階的な圧縮と、区
域の総数に依存する。三区域の場合、下部区域は、パンティーの列の総数の約１０％から
約５０％を含むことができ、このことは、約１５％から約４０％、約２０％から約３０％
、及び約１５％から約２５％を含む。
【００１５】
　三種類の異なる構造を、以下でさらに説明する。
【００１６】
　完全二層構造
　この構造では、パンティーの全長にわたり、パンティー部分において二重層が編まれる
。この二重層は、別個の層として編むことにより提供することができる。二重層パンティ
ーは、単一層を編み、次いで折り重ねて縫うことにより提供することもできる。このこと
は、脚取付部分から最大圧縮の中心点まで圧縮が増加し、その後上部部分まで圧縮が減少
する単一層を編むことにより達成される。この上部部分が脚取付部分に合うように折り重
ねられ、着用者のウエストにほぼ対応することになる最大圧縮の点において折り目がつく
られる。完成時には、衣服を保持するのに、また、衣服の転がりを防止するのに十分な圧
縮が、パンティーの（着用者のウエストのほぼ対応する）上部にある。圧縮の増加は、糸
の選択と、弾性糸の張力、一縫いの長さ等の編み機の設定との組み合わせにより達成され
る。
【００１７】
　部分的二層構造
　代替として、二重層が、上述の完全二重層について記述したのと同様にパンティー領域
の上部にのみ編まれる。しかしながら、この二重層の領域は、従来のウエストバンドであ
る標準的な（二重層）ウエストバンドよりも大幅に大きい。部分的な二重層は、パンティ
ーにおける列の総数の約１０％から約５０％とすることができ、これは、約１５％から約
４０％及び約２０％から約３０％を含む。また、この構造において、パンティー領域にお
ける圧縮は、衣服を保持するのに十分な圧縮をパンティーの上部に与えるとともに衣服の
転がりを防止するために、下部からパンティーの上部領域に向かうにつれて増加する。圧
縮の増加は、糸の選択と、弾性糸の張力、一縫いの長さ等の編み機の設定との組み合わせ
により達成される。
【００１８】
　単層
　もう一つの代替が、単層の段階的に圧縮されたパンティーである。これは、パンティー
の下部（脚取付部分）で低圧縮であり、上部（ウエスト部分）で高圧縮の段階的に圧縮さ
れたパンティーを含む。この構造は、従来のウエストバンド（つまり、パンティーの上部
における高圧縮の狭い帯）を不要としつつ、完全二重層及び部分的二重層パンティー構造
と同様の複数区域を備える。圧縮の増加は、糸の選択と、弾性糸の張力、一縫いの長さ等
の編み機の設定との組み合わせにより達成される。
【００１９】
　脚部分は、パンティー部分の糸と同様のデニール（線密度）、軽いデニール、又は重い
デニールを有する糸を含むことができる。脚部分（左及び右）は、シアー（ｓｈｅｅｒ）
、半透明（ｓｅｍｉ－ｏｐａｑｕｅ）及び不透明（ｏｐａｑｕｅ）からなる群から選択さ
れた構造を有することができる。着用中の心地よさをさらに向上させ、痛みを低減するた
めに、脚部分は、それぞれ強化糸（ｒｅｉｎｆｏｒｃｉｎｇ　ｙａｒｎ）を含む大腿上部
分を備えてもよい。
【００２０】
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　脚部分の構造は、様々な周知技術のいずれかとすることができる。これらには、パンテ
ィーからつま先までをすべて覆うもの、露出されたつま先、足首までの長さ、膝までの長
さ、又は脚部分に望まれる他の長さを含むことができる。
【００２１】
　本発明の特徴及び利点は、説明の目的で与えられる以下の例によりより十分に示される
が、本発明をいずれの意味においても限定するものと解すべきではない。
【００２２】
　実施例
テスト方法
　着用の効果（心地よさ（ｃｏｍｆｏｒｔ）、保持（ｈｏｌｄ　ｕｐ）及び転がり（ｒｏ
ｌｌｉｎｇ　ｏｖｅｒ））が参加者１４名の着用テストにより評価された。様々な区域の
力（ｐｏｗｅｒ）が５センチ幅のサンプルでインストロン（Ｉｎｓｔｒｏｎ）により測定
された。
【００２３】

【表１】

　表内のパンティーストッキングのための衣服構造において、区域１及び１ａ、２及び２
ａ、並びに３及び３ａは、それぞれ隣接する。パンティー糸は、実施例Ａでは２０デシテ
ックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ７７７Ｃ繊維、ＳＣ１１ｆ７　ＰＡ６６フラット、Ｅ
Ｃ、実施例Ｂ、Ｃ、Ｅ及びＦでは４５デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ９０２Ｃ
繊維、ＳＣ１８／６テキスト、２３／１１／２テキストのＡＣ、ブライト、実施例Ｄでは
１６デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ１７８Ｃ繊維、１１ｆ／７　ＰＡ６６フラ
ット、ＥＣである。脚糸は、実施例Ａでは２０デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ
７７７Ｃ繊維、ＳＣ１１ｆ７　ＰＡフラット、ＥＣ、実施例Ｂ及びＣでは２０デシテック
スのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ７７７Ｃ繊維、ＳＣ１１ｆ７　ＰＡ６６フラット　ＥＣ、
実施例Ｄ、Ｅ及びＦでは、１６デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ１７８Ｃ繊維、
ＳＣ１１ｆ７　ＰＡ６６、フラット　ＥＣである。
【００２４】
　各着用者は、ストッキングは、転がりを防ぎつつ快適であったと報告した。
【００２５】
　完全二重層のための実施例１
　１６デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ１７８Ｃ繊維及び１１ｆ／７　ＰＡ６６
が標準プロセスで覆われた。この複合糸は、ストッキングのすべての列で編まれる。段階
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的な圧縮は、編みのバリエーションに加えて、各区域の編み列（ｒｏｗ）の数により達成
される。
【００２６】
　完全二重層のための実施例２
　１３デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ１６３Ａ繊維及び１１ｆ／７　ＰＡ６６
が標準プロセスで覆われた。この複合糸は、ストッキングのすべての列で編まれる。段階
的な圧縮は、編みのバリエーションに加えて、各区域の編み列の数により達成される。
【００２７】
　部分的な二重層のための実施例
　１３デシテックスのＴ１６３Ｃ、１７デシテックスのＬＹＣＲＡ（登録商標）Ｔ１７５
Ｃ及び１１ｆ／７　ＰＡ６６が標準プロセスで覆われた。１３デシテックスの覆われた糸
は、ストッキングの上部層におけるすべての列において編まれ、１７デシテックスの覆わ
れた糸は、ストッキングの中部層及び下部層におけるすべての列において編まれる。段階
的な圧縮は、編みのバリエーションに加えて、各区域の編み列の数により達成される。
【００２８】
　本発明の好ましい実施形態と現時点で思われるものを説明したが、当業者は、本発明の
精神から離れることなく変更及び修正を加えることができ、それらのすべての変更及び修
正が本発明の真の範囲に属することが意図されていることを理解するだろう。
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【国際調査報告】
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