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ZpGsob vyroby komutdtoru s lamindtovymi manZetami

1

Vynalez se tyka zpOsobu vyroby komutatoru s lamindtovymi manZetami.

Pro ndkteré elektrické motory se pouzivaji komutdtory, které maji izolovén lamelovy
vénec od stahovacich kruh@ lamindtovymi manZetami, které se vyrébi pfedem ve formé. PFi
montdzi se pak vkladaji do obrobenych rybin mezi stahovaci kruhy s lemelovy vénec uZ
vytvrzené lamindtové manzety, I drobnd nepfesnost pii obrab#ni dosedscich ploch zp@isobuje
po smontovani velmi &kodlivé mistni zvy$eni tlaku na lamindt, coZ md nékdy pfi daldich

operacich ne komutdtoru za nasledek podkozeni nebo znileni laminZtové manZety.

Tento nedostatek se odstrani zm&nou technologie vyroby manZety a montédZe komutétoru

podle tohoto vynalezu.
Podstata vyndlezu spo&ivd v tom, Ze lamelovy vénec a vytvarované zdé¥e se montuji
s lamindtovymi manZetami, které jsou v gelovitém stavu. Po smontovéni a usazeni maniety

v rybiné& se tento celek vytvrdi.

Na pfilozeném vykresu je na obr, 2 znézorn&n komutdtor s vnit¥nimi zd&Femi, vytvaro-

vanymi pro zachyceni deformaci letmych koncd& lamel, s membrénou & vyvaZovacim kotoudem,
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pFipraveny k nasazeni na rotor. Na obr. 1 je tentyf komutdtor v rozpracovaném stavu.

Lamelovy vénec je radidlné sevien v segmentovém etahovacim kruhu. Axidlné jsou zd¥ve
8 technologickymi pFidavky, laminsdtové manZety e lamelovy v&nec staZeny na pomocném trnu

matici s utahovacimi érouby a hydraulickou matici.

Na piedehidtou zdd* 2 se pfipravi lamindtové manZeta 4 v gelovitém stavu - nevytvrze-
nd. Do kruhové drézky vertikdlnd podep¥endho lamelového vénce 1, radidln& seviensho
v segmentovém stahovacim kruhu 10 se nadévkuje prysky¥ice s vhodnym plnidlem.
PFipravend zd&F 2 se nasadi do driiky lamelového vénce 1, nasune ee do ni pomocny trn 9,
tastelnd dotlali, zespodu pres podloZku zajieti matici 1l a utahovacimi Srouby 12. Tato
sestava se obratl, poloZi na rozdifend Zelo pomocného trnu 9, demontuje se matice 11
a podloika, nadavkuje se pryskyiice s plnidlem do druhé drétky lamelového vénce 1 a nasu-
ne se predehiFatd zddr 3, opatfené takté% nevytvrzenou laminatovou manZetou 4.
Ob& zdére 2 a 3 maji technologické pFidavky 8. Na pomocny trn 9 se nadroubuje matice 1l
s utahovacimi 8rouby 12, na jeji vn&j8i zévit se nadroubuje hydraulicks matice 13, pomoci
které ese dolisuji zd&Fe 2 a 3 aZ dosednou na vn&jsim obvodu i odpovidajici &&sti techno-
logického bfidavku 8 axidlné na lamelovy vénec 1. Radi&dlnd jsou zd&%e 2 & 3 st¥edény -
odpovidajici &deti technologického pi¥idavku 8 na otvor lamelového vénce 4. Utahovacimi
Srouby 12 se podepte zd¥* 3, uvolni se a demontuje hydraulickd matice 13 a sevi‘eny celek

se vytvrdi,

Po vytvrzeni se demontuje segmentovy stahovaci kruh 10 a pomocny trn 9 s matici 11.
Odsoustruii se technologické piidavky 8 a cbrobi ocesazeni pro membrénu S. Styk mezi leme~

lovym vé&ncem 1

a zdéfemi 2 a 3 ee na obvodé izoluje bandé%i 7, obr. 2,
PREDMET VYNALEZU

Zplspb vyroby komutdtoru e lemindtovymi menfetami, vyznadeny tim, Ze sevieny lamelo=~
vy vénec (1) se montuje s vytvarovanymi z&Femi (2) a (3) s lamindtovymi manzetami (4)

v gelovitém stavu a tento celek se pak vytvrdi,

2 vykresy
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