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{57) Sammendrag:

Ved gennemlgbsmaskiner til for eksempel treslibning fastholdes
emnerne (23) af et vakuumband (3). Ved krumme emner, eller
hvor anlegsfladen mod bandet er lille, bliver holdekraften of-
te for 1lille til, at en tilfredsstillende bearbejdning kan
£inde sted, uden ved brug af tidskravende opspandingsvarktejer
og lignende.

For at afhjalpe disse mangler er maskinen ifplge opfindelsen
forsynet med nogle txykluftdyser (10), som retter en luftstrom
mod emnerne (23), hvorved der opnds en hidtil ukendt god fast-
holdelse selv af emner, som ikke hidtil har kunnet fastholdes
ved hjzlp af luft alene.

Dyserne (10) er tilsluttet luftpumpernes (6) trykside (9), og
udsugningen af bandet (3) er tilsluttet deres tilgangssider
(8), sdledes at der herved dannes et lukket system med en god
eokonomi.

Endelig reduceres bandets (13) friktion samt slid mod underla-
get (18) grundet en lufthvirveldannelse i nogle xrender (20),
som er udformet i pladen (18), og hvorigennem luft udsuges.
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Opfindelsen angdr en bearbejdningsmaskine, sdsom en trasli-
bemaskine, med en underste¢tnings- og fremforingsindretning
for et emne under dettes passage gennem maskinen, og med et
endelpst band, som lgber over to venderuller samt er forsy-
net med et ribbemgnster pd oversiden til dannelse af jevnt
fordelte fordybninger med et luftudsugningshul i hver, som
via kanaler er forbundet med en luftpumpes sugeside, sdle-
des at et emne kan fastholdes p& bandet af undertrykket i

fordybningerne under passagen gennem maskinen.

Maskiner af denne art anvendes isar inden for trabearbejd-

.ningsindustrien til forskellige former for spéantagende be-

arbejdning sdsom slibning.

Saledes kan nazvnes maskiner til slibning og polering af
overflader til fardiggerelse eller som led i en overflade-
bearbejdningsproces sasom lakering.

Til fremforing af emnerne under bearbejdningen i maskinen
anvendes fortrinsvis et endelgst band, som forsynet med
huller og udsugning nedefra, fungerer som et sikaldt vaku-
umband, hvorpd emnerne kan fastholdes.

Ved emner med en begranset plan understgtningsflade er hol-
dekraften naturligvis begranset, da den alene afhaznger af
det areal og dermed af det antal udsugningshuller, som em-
net kan dazkke, og dermed det undertryk, som befinder sig
under emnet. I sadanne tilfzlde ma tilspandingen og dermed
bearbejdningsgraden reduceres, for at emnet ikke skal blive
flyttet pa bandet eller eventuelt helt blive loftet af béan-

det.

I sidanne tilfalde m& emnet manuelt spandes fast til bandet
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ved hjzlp af klemmidler, lasker og lignende. Dette er tid-
r¢vende og vanskeligge¢r en automatiseret arbejdsgang.

Det er opfindelsens formal at afhjzlpe denne mangel ved de
kendte maskiner, og dette opnds ved, at maskinen yderligere
er forsynet med en razkke luftdyser over bandet, hvilke dy-
ser via kanaler er forbundet med luftpumpens trykside, sa-
ledes at emnet af luften bliver presset ned mod bandets

overside.

Herved ¢ges holdekraften ganske betydeligt, sdledes at ogséa
emner med en krum udformning eller en relativt 1lille an-
lagsflade mod bandet, nu kan fastholdes effektivt uden ri-
siko for at blive forskubbet pa bandet. Dette skyldes isar
den ekstra trykkraft, som luftudblasningen over emnerne gi-
ver, hvilket kan etableres,. uden at bearbejdningskammerets
st¢orrelse bliver reduceret eller bearbejdningsprocessen i
ovrigt forstyrret.

Hertil kommer, at dette dysearrangement ikke krazver nogen
serlig energi ud over det tryktab, som strgmningsmodstanden
i kanalerne og dyserne bevirker. Endvidere medfgorer den mod
emnerne rettede luftstrgom, at disse under bearbejdningen
hele tiden bliver blast rene for stev og spaner, hvorved
man kan sikre en god bearbejdning og tillige, at bandet
bliver holdt rent under transporten, og dermed at fordyb-
ningerne fungerer uforstyrret.

Endelig giver denne ¢gede luftstrgmning i maskinens bear-
bejdningskammer effektiv ventilation og ke¢ling, hvilket
yderligere hjzlper med til at reducere sliddet og dermed
forlanger varktegjernes standtid.

Ved, som omhandlet i krav 2, at montere dyser savel fortil
som bagtil pd& maskinen, bliver emnerne blast helt rene ef-
ter bearbejdningen, hvilket betyder, at de kan fortsatte
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direkte ind i et lakeranlzg eller lignende.

Ved, som omhandlet i krav 3, under bandet at montere en un-
derstotningsflade med langsgdende render, vil man kunne re-
ducere bandets anlagstryk mod pladen og dermed friktionen i
en sddan grad, at man dels reducerer energibehovet til be-
vegelse af bandet og dels kan forenkle hele bandets kon-

struktion.

Endelig kan man, som omhandlet i krav 4, lade summen af
gennemstre¢mningsédbningerne gennem bandet og pladen vare i
alt vasentligt ens, hvorved man kan opnd et effektivt un-
dertryk samtidig med, at friktionen mellem delene reduce-

res.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere beskrevet un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en perspektivisk afbildning af en maskine
med delvise snit,

fig. 2 viser en maskine set 1 snit fra siden,
fig. 3 viser maskinen set 1 snit fra enden, og

fig. 4 viser et udsnit af selve transportbandet set i
retning IV-IV pa fig. 2.

P4 fig. 1-3 er vist et eksempel pad en foretrukken udfgrel-
sesform for en bearbejdningsmaskine omfattende et kabinet 1
bestaende af et understel, hvorpd det bevagelige plan 3 er
monteret samt sideparter og en derpa hvilende overdel.

Mellem overdelen og planet 3 befinder bearbejdningsrummet 2
sig, hvori der er monteret et ikke wvist bearbejdningsvark-
tpj, sdledes at et emne 23 anbragt pa bandet 3 ved passage
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gennem maskinen kan blive bearbejdet af verktgpjet pd almin-
delig kendt made.

Som det fremgdr af fig. 1 og 3 er der i kabinettet 1 monte-
ret en luftpumpe 6 i hver side i form af en radial pumpe.
Pumpehjulet drives af en motor 7 og er placeret saledes, at
pumpens 6 lufttilgang 8 og luftafgang 9 vender ud mod side-
parterne.

I disse sideparter er der indbygget et system af luftkana-
ler, nemlig et trykkanalsystem tilsluttet pumpernes 6 tryk-
side 9 samt et undertrykskanalsystem tilsluttet deres suge-
sider 8, hvorved der er dannet et nasten lukket luftsystem
i maskinen, som derfor fungerer pa den mest ¢konomiske ma-
de.

Trykkanalerne udmunder i to razkker dyser 10, som forlgber
over bandet 3 i en tvargdende kanal 4, som antydet pd fig.
2 kan vare indbygget fortil i en skarm 24, som endvidere
under dyserne er forsynet med et ske¢rt 26, hvorigennem em-
nerne 23 kan ind- og udfgres pa bandet 3.

Dyserne 10 er orienteret saledes, at luftstrgmmene er ned- -
adrettet mod emnerne 23 pa bandet 3, hvorved emnerne bliver
presset mod bandet og dermed fastholdt pad dette.

Foroven i maskinen ses endvidere et almindelig kendt udsug-
ningssystem omfattende et udsugningshoved 5, som via et al-
mindelig kendt steovfilter er tilsluttet et udsugnings-
system, som eventuelt kan indga i det lukkede luftsystem.

Bandet 3 er, som vist pad fig. 2, opbygget af et endelgst
gummibdnd 13, som lgber over to venderuller 14 monteret ved
bandets 3 ender og tilkoblet en drivindretning, sdledes at
bandet 13 kan 1lgbe rundt om rullerne 14.
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Bandets 13 bevagelseshastighed kan vare variabel til ind-
stilling af tilspendingen under driften.

Selve bandets 3 opbygning fremgar af fig. 4. Gummibandet 13
har en plan underside og en mgnstret overside med opadra-
gende ribber 15, som med samme he¢jde danner et monster af
fordybninger 16. I hver af disse fordybninger 16 er der et
hul 17 gennem bandet 13, sdledes at der fremkommer en over-
flade bestdende af undertrykskamre som antydet pa fig. 1 og
3.

Bandet 13 understottes af en metalplade 18, som forleber
mellem venderullerne 14 i samme niveau, sdledes at bandet
13 er understettet af pladen 18 pad sin vej gennem maskinen.

Pladen 18 er endvidere udformet med et antal render, som
forlgber pa langs af bandets bevagelsesretning, og med en
rendebredde, som i alt vasentligt svarer til fordybninger-
nes 16 stgprste bredde. Bandet 13 understottes siledes kun
af forhpjningerne mellem renderne 16, som vist pa fig. 4. I
rendevaggen 19 er der endvidere huller 21 for luftpassage

gennem pladen 18.

Under pladen 18 er der monteret et antal skillevagge 22,
som forlgber ned til en bundplade 25 i planet, saledes at
der dannes et kammer under bandet 13 i den o¢nskede langde.

Endelig er der monteret to r¢r eller kanaler 11, se fig. 1
og 2, pA tvers af bandet 3 og mellem skillevaeggene 22,
hvilke r¢r 11 er forbundet med undertrykskanalsystemet i
maskinen, som er tilsluttet luftpumpernes 6 tilgangskanaler

8.

Virkemaden af luftsystemet vil herefter blive beskrevet.

Ved opstart af maskinen igangsattes drivmotoren for vende-



10

15

20

25

30

35

DK 164275 B

rullerne 14, hvorved badndet 13 bevages rundt. Endvidere
igaﬁgsattes luftpumperne 6, hvorved der tilledes trykluft
gennem dyserne 10 over bdndet. Samtidig udsuges luft gennem
fordybningerne 16 via hullerne 17 i bandet 13, gennem hul-
lerne 21 i pladen 18, gennem abningerne 12 i de langsgdende
kanaler 11, og endvidere gennem udsugningsdyserne 5 i bear-
bejdningskammeret 2.

Herefter kan det ikke viste bearbejdningsvarktej igangsat-
tes, og maskinen er klar til drift.

Et emne 23, se fig. 3 og 4, vil anbragt pa& bandet 13 nu
blive fastholdt til dette, idet emnet wvil 1lukke af for
lufttilgangen udefra til nogle af fordybninger 16, samt
blive nedpresset af den fra dyserne 10 kommende nedadrette-
de luftstrom.

Samtidig med at emnet 23 sdledes bliver bedre fastholdt end
ved de hidtil kendte vakuumband, bliver emnerne renblaste
savel ved deres indlgb som ved deres udlgb. Udsugningssy-
stemet inde i bearbejdningskammeret 2 sikrer, at den stov-
holdige 1luft bliver udsuget 1lgbende under bearbejdningen
samt renset, for den tilledes kanalsystemet igen.

Udsugningen af fordybningerne 16 sker endvidere via de ren-
deformede kanaler 20, hvortil det skal bemzrkes, at luften
danner hvirvler i disse render, sdledes at luften reflekte-
res mod blandt andet undersiden af bandet 13. Herved lg¢ftes
eller lettes bandet 13 en smule fra pladen 18, hvorved
friktionen reduceres ganske markbart. Dette reducerer dels
effektbehovet til fremdrivning af bandet og dels sliddet pa
bandet og pladen. Endvidere medforer det en meget rolig og
jevn bandbevagelse og dermed tilspaznding, som sikrer det
bedst mulige bearbejdningsresultat.
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PATENTIEKRAYV

1. Bearbejdningsmaskine, sasom en traslibemaskine, med en
understetnings- og fremfe¢ringsindretning (3) for et emne
(23) under dettes passage gennem maskinen, og med et ende-
l¢st band (13), som lgber over to venderuller (14) samt er
forsynet med et ribbemgnster (15) pa oversiden til dannelse
af javnt fordelte fordybninger (16) med et luftudsugnings-
hul (17) i hver, som via kanaler (11) er forbundet med en
luftpumpes (6) sugeside, saledes at et emne (23) kan fast-
holdes pa bandet (13) af undertrykket i fordybningerne un-
der passagen gennem maskinen, kendetegne t ved,
at maskinen yderligere er forsynet med en rzkke luftdyser
(10) over bandet (3), hvilke dyser (10) via kanaler (9) er
forbundet med luftpumpens (6) trykside, sdledes at emnet
(23) af_luften bliver presset ned mod bandets (13) oversi-

de.

2. Bearbejdningsmaskine ifgplge krav 1, k en deteg-~
net ved, at der er monteret en rakke dyser (10) ved sa-
vel bandets (3) indlgb som dets udlgb af maskinen.

3. Bearbejdningsmaskine ifglge krav 1 og 2, ken de -
tegnet ved, at bandet (13) glider pad en plade (18)
med langsgiende render (20), som forlgber i bandets (13)
bevagelsesretning, og med udsugningshuller (21) gennem pla-
den (18), hvor denne danner rendevag (19).

4. Bearbejdningsmaskine ifglge krav 3, kendeteg-
net wved, at hullernes (21) samlede areal i pladen (18,
19) er i alt vesentligt lige s& stort som det samlede areal

af hullerne (17) i béndet (13).
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