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(54)实用新型名称

一种上吊伸缩式袋装装车机装置

(57)摘要

一种上吊伸缩式袋装装车机装置，一对顶部

支架前端两侧设置两对升降支架，顶部支架下表

面后端两侧对称设置一对皮带机支架，顶部支架

前部下方设置装车皮带机，装车皮带机的两侧设

置两对升降支架，装车皮带机的两侧与顶部支架

之间设置两对升降架，升降架一侧的上下两端设

置两对气缸支架，每对气缸支架之间均设置气

缸，顶部支架后端下方设置传送皮带机，传送皮

带机的上端两侧与一对皮带机支架之间设置销

轴，传送皮带机的下端通过连接件设置于装车皮

带机的后端；本发明减少了仓库的占地面积，能

够对不同高度的车辆进行装车，本实用新型结构

简单，设计巧妙，操作方便，使用效果好，适合普

遍推广。
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1.一种上吊伸缩式袋装装车机装置,是由：顶部支架(1)、升降支架(2)、升降架(3)、气

缸(4)、装车皮带机(5)、传送皮带机(6)、皮带机支架(7)、气缸支架(8)构成；其特征在于：一

对相互平行的顶部支架(1)下表面前端两侧对称设置两对升降支架(2)，顶部支架(1)下表

面后端两侧对称设置一对皮带机支架(7)，顶部支架(1)前部下方设置装车皮带机(5)，装车

皮带机(5)的两侧设置两对升降支架(2)，装车皮带机(5)的两侧与顶部支架(1)之间设置两

对升降架(3)，升降架(3)的上端与顶部支架(1)上的升降支架(2)之间对应连接，升降架(3)

的下端与装车皮带机(5)上的升降支架(2)之间对应连接，升降架(3)一侧的上下两端设置

两对气缸支架(8)，每对气缸支架(8)之间均设置气缸(4)，气缸(4)的两端与气缸支架(8)之

间对应铰接，气缸(4)带动升降架(3)展开或收起，顶部支架(1)后端下方设置传送皮带机

(6)，传送皮带机(6)的上端两侧与一对皮带机支架(7)之间设置销轴，传送皮带机(6)的上

端以销轴为中心转动，传送皮带机(6)的下端通过连接件设置于装车皮带机(5)的后端，传

送皮带机(6)的下端以连接件的转轴为中心转动。

2.根据权利要求1所述的一种上吊伸缩式袋装装车机装置，其特征在于：所述的升降支

架(2)由固定架和滑轨构成，升降架(3)的一侧与固定架之间设置销轴，升降架(3)的另一侧

设置滑块，滑块位于滑轨内。

3.根据权利要求1所述的一种上吊伸缩式袋装装车机装置，其特征在于：所述的装车皮

带机(5)采用多机伸缩皮带机。
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一种上吊伸缩式袋装装车机装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及货物装车设备领域，尤其涉及一种上吊伸缩式袋装装车机装置。

背景技术

[0002] 装车机是将货物从地面装载到车上的机器，随着社会的快速发展，装车机被广泛

的应用于生产生活领域，袋装装车机就是装车机的一种，目前，现有的袋装装车机都是安装

在仓库内的地面上，无法移动，占地面积大，在装车时，需要将车辆开入仓库内，而且，现有

的袋装装车机无法调节传送带的高度，只能对高度低于其传送带高度的车辆进行装车，限

制了袋装装车机的应用。

[0003] 鉴于上述原因，现研发出一种上吊伸缩式袋装装车机装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了克服现有技术中的不足，提供一种上吊伸缩式袋装装车

机装置，减少了仓库的占地面积，能够对不同高度的车辆进行装车，本实用新型结构简单，

设计巧妙，操作方便，使用效果好，适合普遍推广。

[0005] 本实用新型为了实现上述目的，采用如下技术方案：一种上吊伸缩式袋装装车机

装置，是由：顶部支架、升降支架、升降架、气缸、装车皮带机、传送皮带机、皮带机支架、气缸

支架构成；一对相互平行的顶部支架下表面前端两侧对称设置两对升降支架，顶部支架下

表面后端两侧对称设置一对皮带机支架，顶部支架前部下方设置装车皮带机，装车皮带机

的两侧设置两对升降支架，装车皮带机的两侧与顶部支架之间设置两对升降架，升降架的

上端与顶部支架上的升降支架之间对应连接，升降架的下端与装车皮带机上的升降支架之

间对应连接，升降架一侧的上下两端设置两对气缸支架，每对气缸支架之间均设置气缸，气

缸的两端与气缸支架之间对应铰接，气缸带动升降架展开或收起，顶部支架后端下方设置

传送皮带机，传送皮带机的上端两侧与一对皮带机支架之间设置销轴，传送皮带机的上端

以销轴为中心转动，传送皮带机的下端通过连接件设置于装车皮带机的后端，传送皮带机

的下端以连接件的转轴为中心转动。

[0006] 所述的升降支架由固定架和滑轨构成，升降架的一侧与固定架之间设置销轴，升

降架的另一侧设置滑块，滑块位于滑轨内。

[0007] 所述的装车皮带机采用多机伸缩皮带机。

[0008] 工作原理：顶部支架安装在仓库的顶部，货车停放在仓库门口，启动气缸，气缸收

回活塞杆，气缸带动升降架展开，升降架带动装车皮带运输机向下移动至指定位置，装车皮

带机的前端伸出至货车的货箱内，货物通过传输机构运送至传送皮带机，货物经传送皮带

机输送至装车皮带机上，再由装车皮带机输送至货车的货箱内，操作人员在货车的货箱内

将货物码放整齐；货物装车完成后，装车皮带机的前端收回，启动气缸，气缸的活塞杆伸出，

气缸带动升降架收起，升降架带动装车皮带运输机向上移动至指定位置。

[0009] 本实用新型的有益效果是：本装置安装在仓库的顶部，减少了仓库的占地面积，能
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够对不同高度的车辆进行装车，本实用新型结构简单，设计巧妙，操作方便，使用效果好，适

合普遍推广。

附图说明

[0010] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0011] 图1是展开状态结构示意图；

[0012] 图2是收起状态结构示意图；

[0013] 图1、2中：顶部支架1、升降支架2、升降架3、气缸4、装车皮带机5、传送皮带机6、皮

带机支架7、气缸支架8。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步详细说明：

[0015] 一对相互平行的顶部支架1下表面前端两侧对称设置两对升降支架2，顶部支架1

下表面后端两侧对称设置一对皮带机支架7，顶部支架1前部下方设置装车皮带机5，装车皮

带机5的两侧设置两对升降支架2，装车皮带机5的两侧与顶部支架1之间设置两对升降架3，

升降架3的上端与顶部支架1上的升降支架2之间对应连接，升降架3的下端与装车皮带机5

上的升降支架2之间对应连接，升降架3一侧的上下两端设置两对气缸支架8，每对气缸支架

8之间均设置气缸4，气缸4的两端与气缸支架8之间对应铰接，气缸4带动升降架3展开或收

起，顶部支架1后端下方设置传送皮带机6，传送皮带机6的上端两侧与一对皮带机支架7之

间设置销轴，传送皮带机6的上端以销轴为中心转动，传送皮带机6的下端通过连接件设置

于装车皮带机5的后端，传送皮带机6的下端以连接件的转轴为中心转动。

[0016] 所述的升降支架2由固定架和滑轨构成，升降架3的一侧与固定架之间设置销轴，

升降架3的另一侧设置滑块，滑块位于滑轨内。

[0017] 所述的装车皮带机5采用多机伸缩皮带机。
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图1

图2
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