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La présente invention concerne des récipients, tels que
des fits métalliques, comportant une ouverture destinée & re-
cevoir une bonde qui assure 1l'obturation de cette ouverture,
la bonde comprenant une bague et un bouchon.

En principe, les bagues de bonde sont montées dans 1'ou-
verture du récipient, qui comporte généralement un collet dont
le bord a été repoussé vers l'extérieur ou 1l'intérieur, et
gont soudées ou serties sur ce collet.

La bonde connue comporte un filetage intérieur sur leguel
se visse le bouchon, 1'étanchéité de 1'ensemble récipient, ba-
gue et bouchon étant,aésurée par des points d'étanchéité.

La présente invention vise &4 permettre le montage de la
bague de bonde sur le récipient, sans sertissage, et notam-
ment par clipsage.

A cet effet, l'invention concerne tout d'abord une bonde
pour récipients, tels que des ffits métalliques, comprenant
une bague et un bouchon, la bague étant destinée & &tre mon-
tée sur le bord libre d'un collet d'une ouverture ménagée
dans la paroi des récipients, caractérisée par le fait que la
bague comporte un corps de forme générale tubulaire formé
d'un col agencé pour recevoir le bouchon dfobturation de 1l'ou-
verture, d'une embase agencée pour prendre appui contre la
paroi des récipients et d'une jupe agencée pour 8&tre intro-
duite & force dans 1'ouverture des récipients, de manidre que
sa paroi latérale extérieure soit ainsi au contact serré du
bord de l'ouverture.

Grfce & 1l'invention, la bague de la bonde peut donc &tre
montée sur les récipients par clipsage.

Dans une forme de réalisation préférée de la bonde del'in-
vention, le corps de la bague comporte un col supérieur, une
embase médiane et une jupe inférieure, l'embase étant agencée
pour prendre appui contre la surface extérieure de la paroi
des récipients et la jupe étant agencée pour &tre introduite
a4 force dans 1l'ouverture depuis 1'extérieur des récipients.

Dans ce cas, la paroi latérale extérieure de la jupe de
la bague peut &tre constituée par deux surfaces cylindriques
raccordées par une surface de révolution & génératrice recti-

ligne, la surface cylindrique adjacente & 1l'extrémité libre
de la jupe ayant un diamétre plus grand que celui de l'autre
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surface cylindrique,

Cette forme de réalisation de la bonde assure une fi-
xation étanche de la bague sur les récipients.

Dans ce dernier cas, la parcoi latérale intérieure de la
jupe peut avantageusement &8tre aussi constituée par deux
surfaces cylindriques raccordées par une surface de révolu-
tion i génératrice rectiligne, le diamétre extérieur du
bouchon étant sensiblement égal au diamétre de la surface

.cylindrique intérieure de plus grand diamétre.

le bouchon peut alors jouer le rble d'un noyau d'expan-
sion de la bague de la bonde; pour repousser le renflement
intérieur de la jupe de la bague, au niveau de sa surface
cylindrique intérieure de plus petit diamétre, et provoquer
ainsi son expansion.

Avec cette derniére forme de réalisation, on assure une
parfaite étanchéité entre la jupe de la bague et le bord de
1'ouverture.

L'invention concerne également un récipient pour recevoir
la bonde de 1'invention, dont la bague comporte un col BuDé~
rieur, une embase médiane et une jupe inférieure, pourvu
d'une ouverture dont le bord est’'déstiné a coopérer par con-
tact serré avec la paroi latérale extdrieure de la jupe de
la bague de la bonde, caractérisé par le fait qu'une déforma-
tion circulaire, en forme de gorge, est ménagde autour de
1l'ouverture du récipient, de maniére que le plan de ce bord
reste perpendiculaire 3 1l'axe de l'ocuverture.

Grice 3 cette déformation circulaire, la planéité du bord
de 1l'ouverture, ainsi que le parallélisme entre le plan de
ce bord et la paroi du réciplent sont assurés, et,par consé-
quent,la coopération par contact serré entre le bord de 1l'cu-
verture et la jupe de la bague de la bonde également.

Dans une autre forme de réalisation de la bonde de 1'in-
vention, le corps de la bague comporte un col et une jupe su-
périeurs ainsi qu'une embase inférieur§ 1l'embase étant agen-
cée pour prendre appul contre la surface intérieure de 1la
paroi des récipients, et la jupe étant agencéepour &tre in-
troduite & force dans l'ouverture, depuis l'intérieur des

récipients,
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Avec cette forme de réalisation de la bonde de 1'inven-
tion, les récipients peuvent 8tre parfaitement vidangés.

Dans ce cas, la paroi latérale extérieure de la jupe de
la bague peut encore &tre constituée par deux surfaces cylin-
driques raccordées par une surface de révolution & génératri-
ce rectiligne, la surface cylindrique adjacente 3 l'extrémi-
té libre de la jupe ayant un diamétre plus grand que celui
de l'autre surface cylindrique.

Cette forme de réalisation de la bonde assure également
une fixation é;;gg?g de la bague sur les récipients.

Dans cette/forme de réalisation, on peut avantageuse-
ment prévoir un coin solidaire de fagon détachable ou non,
du bouchon, agencé pour s'insérer entre la jupe et le col et
repousser ainsi le bord libre ‘=== de la jupe, de maniére
A assurer une étanchéité parfaite entre la jupe de la bague
et le bord de l'ouverture,

L'invention sera mieux comprise & 1'aide de la descrip-
tion suivante de pluiieurs formes de réalisation de la bonde
et du récipient de l'invention, en référence au dessin annexé,
sur lequel : '

~ la figure 1 est une vue en coupe axiale d'une premiére
forme de réalisation de la bague de la bonde de l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe axiale du bouchon de
la bonde de la figure 1 ; . '

- la figure 3 est une vue, 3 plus grande échelle, en
coupe axiale, de l'ensemble de la bonde des figures 1 et 2 et
de la partie adjacente du récipient ;

- la figure 4 est une vue partielle de la bague des fi-
gures 1 & 3, légérement modifide ;

- la figure 5 est une vue en coupe de . la partie ren-
flée de la jupe de la bague de la figure 4 ;

- la figure 6 est une vue en coupe axiale de la bague
des figures 1 A& 3 et du bouchon vissé dans la bague ;

- la figure 7 est une vue en coupe axiale d'une deuxiime
forme de réalisation de la bague de la bonde de 1'invention
et de la partie adjacente associée du récipient ;

- la figure 8 est une vue en coupe axiale d'une troisié-
me forme de réalisation de la bague de la bonde de 1l'inven-
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4

tion,en cours de déformation de son embase, lors de son clipsage ;

- la figure 9 est une vue de la bague de la figure 8,
aprés clipsage, et

- la figure 10 est une vue en coupe axiale d'une qua-
tridme forme de réalisation de la bonde de l'invention.

Dans les exemples représentds sur les figures 1 3 6, la
bonde comporte un corps, ou bague, 1; de forme générale tu-
bulaire, en matiére plastigue, par exemple en pelypropyléne.
Le corps 1 comporte trois parties, une partie supérieure, ou
col, 2, une embase 3, dans sa partie médiane, s'étendant
perpendiculairement & l'axe 4 du corps 1, et une jupe 5, dans
sa partie inférieure, disposée sensiblement dans le prolon-
gement du col 2.

Le corps 1 dé la bonde est destiné a &tre fixé & un ré-
cipient, dans la parol 13 duquel on a au préalable percé une
ouverture ménageant un collet 6 (figure 3). On notera d'ores
et déjd que ce collet a été repoussé vers l'intérieur du ré-
cipient, hors du plan de la paroi 13.

Pour éviter la rotation de la bague 1 dans le récipient
lors du vissage du bouchon dans le col 2 de la bague, vissa-
ge dont il sera question ci-aprés, on a ménagé autour de
1'ouverture du récipient un logement 7 pour la réception de
i1'embase 3 de la bague 1, de forme non circulaire, l'embase
3 ayant bien entendu la m&me forme que ce logement. Une forme
polygonale est parfaitement appropriée a cet effet.

Ainsi 1l'embase .53 du corps 1 est destinée & venir en
appui contre la surface extérieure du récipient, dans le lo-
gement 7 en question.

La fermeture du corps 1 de la bonde (figure 1) est assu-
rée par un bouchon 8 (figure 2), de forme générale cylindri-
que d'axe 14, peurvu d'un filetage 10 A la partie supérieure ::
de sa paroi latérale extérieure, pratiquement juste en des-
sous d'un épaulement circulaire supérieur 9. Le col 2 de la
bague comporte, a sa partie supérieure, un évidement 11 de
réception de 1'édpaulement 9 du bouchon 8 et,juste en dessous
de cet évidement, dans sa parei latérale intérieure, un ta-
raudage 12 destiné i coopérer avec le filetage 10 du bouchen,
lors du vissage de célui-ci dans la bague. A sa partie infé-
rieure, le bouchon 8 est obturé par une paroi 15, perpendicu-
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laire & son axe 14.

La jupe 5 du corps 1, d'axe 4, comporte une paroi tubu-
laire cylindrique 16, paralléle & l'axe 4. ety a sa partie
inférieure, une partie renflde 17. Alnsi, les surfaces laté-
rales intérieure et extérieure de la jupe 5 sont constituédes
par deux surfaces cylindriques (18, 20) et (19, 21) parallé-
les & 1'axe 4 et de diamétres différents,raccordées par des
surfaces de rédvolution 22 et 23 & gdnératrices rectilignes
inclinées en sens opposés sur l'axe 4, les diamétres des
surfaces 21 et 18 dtant respectivement plus grands gue ceux
des surfaces 19 et 20. De préférence, et comme cela est re-
présenté sur le dessin, les surfaces 22 et 23 sont des sur-
faces tronconiques.

La partie renflée 17 peut comporter, comme sur la figu-
re 3, un ou plusieurs orifices 24 pour la vidange complete du
récipient.

Le diamétre extérieur du bouchon 8 est sensiblement égal
au diamétre de la surface latérale intérieure 18 de la jupe 5.

Le diamétre de l'ouverture du récipient délimité par le
bord 27 du collet 6 est supérieur & celui de la surface laté-
rale extérieure 19 de la jupe 5, mais inférieur & celui de
la surface latérale extérieure 21.

La distance du bord 27 du collet 6 au logement 7 du ré-
cipient est sensiblement égale 4 la distance de la surface
tronconique extérieure 23 A la surface inférieure de 1'embase
3 du corps 1.

Ainsi, pour fixer la bague 1 au récipient, on introduit
sa jupe 5 & force dans l'ouverture du récipient depuis 1'ex-
térieur du récipient, jusqu'd ce que la partie renflée 17 pas-
se partiellement au-~deld du bord 27 du collet 6 du récipient
et que 1l'embase 3 du corps 1 vienne en appui contre la surfa-
ce supérieure du récipient, dans le logement 7, la surface
tronconique 23 venant s'arr@ter au niveau du bord 27. La coo-
pération de la surface tronconique 23 du corps de la bague et
du bord 27 du récipient par un contact serré permet de rendre
étanche l'assemblage,

En d'autres termes, la bague de la bonde est fixée au
récipient par clipsage.
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Lorsqu'on visse le bouchon 8 dans le corps 1, la partie
inférieure du bouchon, aprés avoir dépassé la partie taraudéde
12 du col 2 de la bague 1, et compte tenu du fait que son
diamétre est supdrieur A celul de la surface 20 de la jupe 35,
vient repousser la partie renflée 17 de la jupe vers 1'exté-
rieur, selon les traits interrompus de la fiqure 3, ce qui
provoque une pénétration du bord 27 du collet & dans cette
partie renflée 17, au niveau de la surface tronconique 23,

On constate donc que 1‘*expansion de la jupe par la partie
inférieure du bouchon falsant office de noyau d'expansion,
assure une parfaite étanchéité.

L'introduction de la partie inférieure du bouchon 8 dans
ia bague 1 emp&che le déclipsage de la bague, c'est-a-dire
son dégagement hors du collet 6 de l'ouverture du récipient.

Il est clair que l'inclinaison de la surface tronconi-
que 23 raccordant les deux surfaces cylindrigques 19 et 21 de
la paroi latérale extérieure de la jupe 5 n'est pas limitati-
vé de 1l'invention. Dans l'exemple représenté sur la figure 3,
cette surface 23 est celle d'un trcnc de c8ne dont l'angle
d'ouverture est sensiblement égal & 45°. Il va de sol que cet
angle d'ouverture doit &tre compris dans une plage s'étendant
de O & 90°, et qu'il peut mdme atteindre sensiblement cette
valeur de 90°, de maniére que cette surface de raccordement
forme un épaulement de butée agencé pour coopérer avec le
rebord 27 du récipient. Dans ce cas, c'est par déformation
élastique de l'embase 3" que la partie renflée 17" peut passer
au~-deld du bord 27 du collet 6 (figure 8) et que, aprés ces-
sation de l'action de déformation de 1'embase 3", 1l'épaule-
ment 23" vient coopérer en butée avec le bord 27 (figure 9).

En référence 3 la figure 3, le collet 6 comporte, dans

sa partie défléchie 25, une déformation circulaire 26, en

forme de gorge, dont le but est d'assurer, tout d'abord, le
paralldlisme entre le plan du logement 7 de réception de l'em-
pase 3 de la bague 1 et le bord 27 de la partie défléchie

25 du collet 6 et, ensuite, le recalibrage de la partie déflé-
chie 25 du collet. En effet, 1l'absence de cette déformation
circulaire 26 pourrait se traduire par un voilage du bord 27,
ce qui serait préjudiciable & une parfaite étanchéité.
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En outre, cette déformation 26 confére une raideur sup-
plémentaire & la partie du récipient adjacente & son ouver-
ture, et elle peut avantageusement servir de logement & un
joint élastique d'étanchéité 30 (figure 6).

De méme, 1l'épaulement 9 du bouchon 8 ménage une gorge
circulaire 28 qui pourrait aussi recevoir un joint élastique
d'étanchéité 29 (figure 6).

Dans la forme de réalisation des figures 4 et 5, la
surface cylindrique latérale extérieure 21 de la partie ren-
flée 17 de la jupe 5 de la bague de 1l'invention comporte des
encoches périphériques 31 agencées pour faciliter 1'insertion
de cette partie renflée 17 dans la partie défléchie du collet
de 1l'ouverture du réciplent, 7

pans la forme de réalisation de la figure 3, le logement
7 est ménagé entre 1'ouverture du récipient et la paroi. su-~
périeure 13 du récipient. Dans la forme de réalisation de la
figure 7, le logement 7' de réception de l'embase 3' de la
bague 1' et 1l'ouverture 27' du récipient, sont disposés de
part et d'autre de la paroi supérieure 13' du récipient. Dans
ce cas, l'embase 3' posséde 4 sa périphérie une jupe circu-
laire inférieure 31' agencée pour &tre regue dans le loge-
ment 7',

L'exemple de réalisation de la bonde représentée sur la
figure 10 comporte une bague 101, de forme générale tubulai-
re, et un bouchon 108. La bague 101 comporte encore trois
parties, deux parties supérieures, un col 102 et une jupe 105,
et une partie inférieure, une embase 103, A laquelle sont
réunis le col 102 et la jupe 105. La jupe 105 est réunie a
1'embase 103 de préférence de fagon légérement élastique,
pour une raison qui apparalttra ci-aprés.

La bague 101 est destinée & &tre fixée & un récipient,
dans la paroi 113 duquel on a au préalable percé une ouver-
ture ménageant un collet 106 & paroi verticale et cylindrique
125. On notera que ce collet a été repoussé vers l'extérieur
du récipient, hors du plan de la paroi 113, pour ménager,
autour de l'ouverture du récipient, un logement 107 pour 1la
réception de 1l'embase 103 de la bague 101. Ainsi, 1'embase
103 de la bague 101 est destinde i venir en appui contre la
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surface intérieure du récipient, dans le logement 107 en
question. ’

La fermeture de la bague 101 de la bonde est assurde
par le bouchon 108, pourvu d'un filetage 110 au moins & 1la
partie inférieure de sa parol latérale extérieure,

Le col 102 de la bague 101 qui s'étend, sensiblement
parallélement & la jupe 105, mais & une distance inférieure
de l'axe de la bague, non représentd, comporte un taraudage
112, au moins dans sa partie inférieure, destiné 3 coopérer
avec le filetage 110 du bouchon, lors du vissage de celui-ci
dans la bague. ' ,

La jupe 105 comporte une paroi tubulaire cylindrique
116 et, & sa partie supérieure, une partie renflée 117. La
surface latérale extérieure de la jupe 105 est constitude par
deux surfaces cylindriques 119 et 121, de diamétres diffé-
rents, raccordées par une surface de révolution 123 & géné-
ratrice rectiligne, de préférence tronconique, la surface
cylindrique 121 adjacente & l'extrémité libre de la jupe
ayant un diamétre plus grand que celui de 1l'autre surface
cylindrique 119. La surface latérale intérieure de la jupe
105 est constituée par une surface cylindrique inférieure 118
et une surface supérieure de révolution 122, de préférence
tronconique, inclinée vers l'extérieur, dans le mé@me sens
que la surface 123,

Le diamktre extérieur de la partie inférieure du bou-
chon 108 est sensiblement égal au diamétre de la surface la-
térale intérieure du col 102.

Le diamdétre de 1l'ouverture du récipient,délimité par
le bord 127 et la paroi 125 du collet 106,est pratiquement
égal & celui de la surface latérale extérieure 119 de la
jupe 105, mais inférieur & celui de la surface latérale exté-
rieure 121 de cette jupe.

La distance du bord 127 éu collet 106 au logement 107
du récipient, c'est-a-dire la hauteur de la paroi verticale
125, est sensiblement égale & la distance de la surface de
révolution extérieure 123 de la jupé 105 A la surface supé-
rieure de 1'embase 103 de la bague 101.

Le bouchon 108 comporte un épaulement circulaire supé-
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rieur 109 destiné & prendre appui sur les bords libres su-
périeurs de la jupe 105 et du col 102. Cet épaulement 109
porte, dans sa partie inférieure, un coin annulaire 150 en
saillie, détachable, ou non, de cet épaulement, et agencé
pour s'insérer entre les bords libres de la jupe 105 et du
col 102, et repousser ainsi vers 1l'extérieur le bord libre
117 de la jupe 105, de manidre & assurer une étanchéité par-
faite entre la jupe 105 et le bord 127 de 1'ouverture du
récipient. Le coin 150 a de préférence une forme annulaire
tronconique. Une déformation circulaire identique & celle 26
du collet 6 peut &tre prévue sur le collet 106.

Ainsi, pour fixer la bague 101 au récipient, on intro-
duit sa jupe 105 & force dans 1l'ouverture du récipient,
depuis 1'intérieur du récipient, jusqu'a ce que la partie
renflée 117 passe, grice & 1l'élasticité de la jupe 105, au-
deld du bord 127 du collet 106 du récipient et que 1l'embasae
103 de la bague 101 vienne en appui contre la surface inté-
rieure du récipient, dans le logement 107. Ia coopération
de la surface 123 de la jupe 105 et du bord 127 du récipient,
par un contact serré, permet de rendre étanche l'assemblage.
I1 est clair que cette surface 123, tout comme dans 1'exem-
ple de réalisation des figures 8 et 9, peut 8tre conformée
pour ménager un épaulement de butée sensiblement horizontal.

En d'autres termes, la bague de la bonde est fixée au
récipient par clipsage.

Lorsqu'on visse le bouchon 108 dans la bague 161, le
coin annulaire 150 s'enfonce entre la jupe 105 et le col 102
de la bague pour repousser la partie renflée 117 de la jupe
105 élastique vers l'extérieur, et parfaire ainsi la coopé-
ration entre la jupe 105 et le bord 127 du collet 106, et
donc 1'étanchéité. ,

Le bouchon 108, une fois visgé dans la bague 101, empé-
che le déclipsage de cette derniére.

Avec la forme de réalisation de la bonde de l'inven-
tion qui vient d'&tre décrite, il est possible de vidanger

parfaitement les récipients.
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Revendications

1.- Bonde pour récipients, tels que des fiits métalli-
ques, comprenant une bague et un bouchon, la bague étant
destinée 3 &tre montée sur le bord libre d'un collet d'une
ouverture ménagée dans la parel des récipients, caractérisée
par le fait que la bague comporte um corps de forme générale
tubulaire formé d'un col agencé pour recevoir le bouchon
d'obturation de l'ouverture, d'une embase agencée pour pren-
dre appui contre la paroci des récipients, et d'une jupe agen-
cée pour &tre introduite a force dans l'ouverture des réci-
pients, de maniére que sa parcol latérale extérieure solt
ainsi au contact serré du bord de 1l'ouverture.

2.~ Bonde selon la revendication 1, dans laquelle le
corps de la bague comporte unm col supérieur, une embase mé-
diane et une jupe inférieure, l'embase étant agencée pour
prendre appul contre la surface extérieure de la parei des
récipients, et la jupe étant agencée pour &tre introduite a
force dans l'ouverture, depuis l'extérieur des récipients.

3.- Bonde selon la revendication 2, dans laquelle la
paroi latérale extérieure de la jupe est cons tituée par deux
surfaces cylindriques raccordées par une surface de révolu-
tion a génératrice rectiligne, la surfaceicylindfique adja-
cente & l'extrémité libre de la jupe ayant un diamétre
plus grand que celui de l'autre surface cylindrique.

4.- Bonde selon la revendication 3, dans laquelle les
parois latérales intérieure et extérieure de la jupe sont
constitudes par deux surfaces cylindriques de diamétres dif-
férents raccordées par des surfaces de révolution a géné-
ratrices rectilignes inclinées en sens opposés.

5.- Bonde selon 1l'une des revendications 3 et 4, dans
laquelle les surfaces de révolution sont des surfaces tron-
coniques.

6.- Bonde selon l'une des revendications 2 a 5, dans
lagquelle la plus grande section de la paroi latérale inté-
rieure de la jupe a un diamétre sensiblement égal au diame-
tre extérieur de la partie inférieure du bouchon.
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7.- Bonde selon 1l'une des revendications 2 & 6, dans
laquelle 1l'extrémité libre de la jupe de la bague comporte
des encoches périphériques.

8.~ Bonde selon l'une des revendications 2 & 7, dans
laguelle 1'embase de la bague comporte, a4 sa périphérie,
une jupe circulaire.

9.- Bonde selon la revendication 1, dans laquelle le
corps de la bague comporte un col et une jupe supérieurs
ainsi qu'une embase inférieure, l'embase étant agencée pour
prendre appui contre la surface intérieure de la paroi des
récipients, et la jupe étant agencée pour étre introduite
4 force dans 1l'ouverture, depuis 1'intérieur des récipients.

10.~ Bonde selon la revendication 9, dans laquelle la
paroi latérale extérieure de la jupe est constituée par
deux surfaces cylindriques raccordées par une surface de
révolution 3 génératrice rectiligne, la surface cylindrique
adjacente & 1l'extrémité libre de la jupe ayant un diamdtre
plus grand que celui de 1l'autre surface cylindrique.

11.~ Bonde selon l'une des revendications 9 et 10,
dans laquelle il est prévu un coin solidaire de fagon déta-
chable ou non, du bouchon, agencé poﬁr g'insérer entre la
jupe et le col et repousser ainsi le bord libre de la jupe.

12.~ Récipient pourvu d'une ouverture dont le bord est
destiné & coopérer par contact serré avec la paroi latérale
extérieure de la jupe de la bague de la bonde selon 1l'une
des revendications 2 & 10, caractérisé par le fait qu'une
déformation circulaire, en forme de gorge, est ménagée au-
tour de l'ouverture du récipient. '
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