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(54) Za¥izeni k piPesnému ddvkovéni jemn& zrnitych hmot

Slou#i k dopravé jemné zrnitych hmot,
nap¥{klad prachového vipne nebo kazivce v
proudu plynného média, nap¥iklad kysliku
z nejménd jednoho zdsobniku do spotfebide,
jim% je nap¥iklad konvertor ke zkujnovéni
gurového Z¥eleza, Za¥izeni je tvoieno zd-
sobnikem 16 jemn¥ zrnité hmoty, kjery Je
opat¥en plnicim uzdv&rem, odvzdudnovecim
ventilem 7 a polopropustnou &g¥ici pie-
pdfkou. Na zdroj 1 plynného média je na-
pojeno hlavni potrubi, na kterém jsou za
sebou uspoPdddny plynovy mé¥ié 2, plynovy
regulétor 3, uzaviraci ventil 5, odbodka
pro nejméné iedno vyrovadvaci potrubi, o=
pat¥ené uzaviracim ventilem 6 a vyﬁstgnim
do zésobniku 16, vyusténi vypustného pot=-
rubi ze zdsobniku 16, které je opatieno
vypustnym ventilem 8, jakoZ i spotiebil 9,
nap¥iklad tandemovd oceld¥skd pec nebo
konvertor, a ddle tvoiené ovlddaci ddstd,
sestdvajiel z logické jednotky 12, Podsta=-
tou vyndlezu je, ¥e mezi odbodkou vyrovnd-
vaciho potrubi a vydstdnim vypustného po-
trubf je na hlavnim potrubi uspo¥ddén tla-
kovy reguldtor 4., Podstata vyndlezu spo-
8ivé ddle v zapojeni ovlddaci &dsti zaii-
zen{, kde vystup loglcké jednotky je na-
pojen na vstup tlakového reguldtoru.
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Vyndlez se tykéd za¥izeni k pFesnému ddvkovéni jermm$ zrnitfoh hmot v proudu plynného
média, nap¥iklad mletého vépna v proudu kyslilu, z nejmén¥ jednoho zdsobniku jemmd zrnité
bmoty do spotifebile, napfiklad do tandemové oceldiské pece nebo do konvertoru.

Procee vyprazdnovéni zdsobniku jemnd zrnitych hmot zévisi na podminkdch, vyplyve]i-
cich 2 daného technologického postupue Tak napfiklad je nutno dopravovat struskotvorné p¥i-
sady v proudu kysliku do spot¥ebile, jimf je zkujnoveoci agregdt na vyrobu oceli, v ddvkéch
o urdité hmotnosti v zdvislosti na Sase nebo na pritodném mnoéétvi plyného média. Presnost
ddvkovdni jemm& zrmitych hmot v riznjch pracovnich reZimech p¥#i rdznfch pritodnych mno-
stvich a p#i rizném tlaku plynného média p¥ed spot¥ebifem podle technologického poZadavku
obvykle té%Z limituje jakost p¥islufného technologickéhu postupu. Znémy zplisob ddvkovéni
jemn& zrnitych hmot ze zdsobniku do proudu plynu pro dopravu do Epotfebiée, JimZ je na=-
p#iklad korvertor pro zkujnovéni surového Jeleze, spodivd ve vypoustdni jemn¥ zrnité hmo-
ty ze zédsobniku obdobné jako p¥i vypouétéhi vody z nddrZe. Tento zplisob se v praxi nevy=
uzivéd pro pom&rnd mald pritoind mnoZstvi jemn& zrnitjch hmot ze zdsobniki. Jing zplsob
dévkovdni je zaloZen na zvjéepi rozdilu tlaku v zédsobniku oprotli tlaku za vipustnim ven=
tilem za pomoci dyzy. Tim se sice doséhne poZadované rychlosti dévkovédni jemnd zrnité
hmoty do proudu plynného média, avSak rychlost vypoudtdni jemnd zrnité hmoty ze zdsobniku
p¥i otev¥eni vypustného ventilu na urditou velikost je velmi vyraznd ovlivnovéna prede~
v5im zmnou prito¥ného mmo¥stvi plymnného média, které prochdzi dyzou a soulasnd také
zménou tlaku plymného média. To mé ve svych disledeich vliv na zm¥nSeni pracovniho roz-
sahu ddvkovédni soufasnd s ni¥S{ presnosti udrfovdni rychlosti doddvéni jemn& zrnitych
hmot do proudu plynného médis.

Tyto nedostatky odstranuje za¥izeni k presnému ddvkovéni Jemné zrnitFch hmot v prou=~
du plynného média podle vyn&lezu éestévajioi 2z nejméné jednoho zdsobniku jemnd zrnité
| hmoty, nap#iklad prachového vépna a kazivce, uloZeného na zdsobnikovych vahdch tvo¥fcich
jeho ovlddaoi prvek a opat¥eného plnicim uzévirem odvzdudnovacim ventilem a polopropuste~
nou de¥iecf prepdikou a ddle ze zdroje plynného média, nap¥iklaed kysliku, na néj% je na-
pojeno hlavni potrubi, na kterém jsou za sebou uspofddény jeho daldi ovlddaci prvky, jako
plynovy méfi&, plynovy regulédtor, prvni uzavirasci ventil, odbodka pro nejmén¥ jedno vyrove
nédvaci potrubi tlaku, zaﬁsténé do zédsobniku Jemnd zrnité hmoty a opatené druhym uzavire-
oim ventilem, tvo¥icim jeho dalsf ovlddaci prvek a do n¥ho zadistdno vydsténi vypustného
potrubi ze zédsobniku jemnd zrnité hmoty, které je opat¥eno dal¥fm ovliddacim prvkem, & to
vypustnym ventilem ovlddaci jednotkou s krokovym motorem a s potenoiometridkj; vysiladem
a nakonec spotiebid, napi#fklad konvertor a déle z ovlddaci ¥dstf, sestdvajfol z logické
Jednotky, ne jeJif vstup Je napojen svim vstupem nebo vystupem nejménd jeden z ovlddacich
prvkld, Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze mezi odboSkou vyrovnivaciho potrudbi tlaku a vy~
Gsténim vipustného potrudbf je na hlavnim potrub{ uspofdddn tlakovy reguldtor svym vstupem
spojeny & vystupem logické jednotky, na kterou je ddle napojen vstup a vystup hlavanfho
potrubi tlakového reguldtoru skrze prvni a druhy tlakovy méniZ,
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thodou za¥izeni k pPesnému ddvkovdni jemné zrnitych hmot v proudu plynného média
podle vyndlezu je, Ze lze p¥i konstantnim otevieni vypustného ventilu dosdhnout ddvkovént
jemn& zrnitych hmot v urditych ddvkédch nezdvisle na pritoéném mnoZstvi nosného plynu i pro
rizné tlaky nosného plynu pred spotiebilem a to pro ddvkovdni z jednoho nebo i z vdt3f{ho
podtu zédsobnikl soulasnd. DalSi vyhodou Je podstatné zvéteni pracovnich rozsahi, tje pod=-
statné zvétseni minimdilniho a maximdlniho pritodného mnoZstvi plymného média vietnd zvéte~
Seni dovolenych protitlakd plynného média pied spot¥ebilem, a to p¥i soudasném zvitdent

rozgehu pritodného mnoZstvi jemné zrnitych hmot pFi ddvkovdni ze zdsobniku.

P¥iklady provedeni za¥izeni k p¥esnému ddvkovédni jemn& zrnitych hmot v proudu plynné=-
ho média podle vyndlezu jsou schematicky nskresleny v blokovém uspoidddni ne vykresech,
kde je na obr. 1 zndzornéno toto za¥izeni, opat¥ené jednim zdsobnikem jemn¥ zrnité hmoty,
obr, 2 pFedstavuje shodné za¥izeni, vybavené dvima zdsobniky jemnd zrnité hmoty, které
jesou na hlavnim potrubi umistény za sebou a na obre. 3 je nakresleno alternativni usporddd-
ni zabizeni podle obr, 1 se dvdma zdsobniky jemné zrnité hmoty, umistdnymi paralelnd na
hlavnim potrubi. Cesty pro tlakové plynné médium jsou nakresleny plnou Sarou, elektrické
nebo pneumstické spojeni ovlddaci ddeti je naznadeno Sdrkovand, p¥ilem%¥ Sipkami je nazna=-

den smér toku plynného média nebo postup signdlu ¢i impulsu v ovlddaci Zdsti zarizeni,

Za¥izeni k pfesnému ddvkovdni jemnd zrnitjch hmot podle p¥ikladného provedeni, znd-
zornéného na obr. 1, je tvoieno zdsobnikem 16 jemnd zrnité hmoty, zdrojem 1 plymnného médis,
spojovacim potrubim a ovlddaoci ddsti. Na zdroj 1 plymného média, jimZ je v daném p¥ipadd
kyslik, je napojeno hlavni potrubi. Na hlavnim potrubi jsou za sebou uspordddny plynovy
mé¥i& 2, plynovy reguldtor 3, prvni uzaviraci ventil 5 a odbodke vyrovndvaciho potrubi,

" které je zalstdno do zdsobniku 16 jemmé zrnité hmoty. Na vyrovndvacim potrubi je uspofd-
dén druhy uzeviraci ventil 6. Zdsobnik 16 jemné zrnité hmoty je opat¥en plnicim uzdvérem
17, odvzdunovacim ventilem 7, zésobnikovymi vehami 20 a polopropustnou Se¥ici pFepdZkou.
Mezi zdsobnikem 16 a vydsténim vyipustného potrubi do hlevniho potrubi je uspo¥dddn vypusti=-
ny ventil 8, ovlddany ovlddaci jednotkou 13 k krokovym motorem 14, Mezi odboSkou vyrovné-
vaciho potrubi a vyistdnim vypustného potrubl do hlavniho potrubi je uspo¥ddédn tlakovy re-
guldtor 4 a hlavni potrubi vyistuje do spot¥ebile 9. Ovlddaci 3dst za¥izeni je tvobena
logickou jednotkou 12, na JjejiZ prvnl vstup je napojen vystup prvniho tlakového mé#ide 10,
v daném p¥{padd manometru, uspoiddaného mezi prvnim uzaviracim ventilem 5 a tlekovym regu-
ldtorem 4+ Ng druhy vstup logické Jjednotky 12 Je napojen vystup druhého tlakového mEFide
11, usporddaného mezi tlakovym reguldtorem 4 a vyist&nim vypustného potrubi do hlavniho
potrubi, Na tfeti vetup logické jednotky 12 je napojen vstup plynového reguldtoru 3, na
tvrty vetup logické jednotky 12 je napojen vstup plynového mé¥ide 2, na pdty vetup lo=-
gické jednotky 12 je napojen vstup potenciometrického vysflade 15 otevieni vypustného ven-
tilu 8 a na Besty vstup logické jednotky 12 Je napojen vetup zdsobtnikové véhy 20. Vystup
logické jednotky 12 je napojen na vstup tlakového reguldtoru 4. Alternativni uspofdddni

za¥izeni, nakreslené schematicky na obr. 2, mé dve sériové zapojené zdsobniky 16 a 18 pro
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kazivec & védpno na vyrovndvacim potrubi pFed vydsténim do zdsobniku 18 na prachové vépno
t¥etl uzaviraci ventil 21, pFidemZ tento zésobnik 18 je opatien potrubim, ne ném¥ je uspo-
¥4ddn druhy vypustny ventil 19, U dal¥fho alternativniho Fedeni za¥izeni podle vyndlezu

- jesou oba zédsobniky 16 a 18 uspoFdddny paralelné a vyistdni jejich vypustnych potrubi je
sltuovéno v jednom mistd hlavniho potrubi.

Postup dévkovdni prachového vépna v proudu kysliku do konvertoru p#i zkujnovéni su-
rového Zeleza, realizovany na za¥izeni podle vyndlezu, neakresleném schematicky na obr. 1,
spodivd v tom, Ze se po naplnéni zdsobniku 16 prachovym vépnem uzavie plnici uzdvir 17 1
odvzdudnovaci ventil 7, nade¥ se zésobnik 16 napini kyslikem na provozni tlak p¥i soudas=-
ném nede¥eni prachového védpna. Po oteviteni prvniho uzaviraciho ventilu 5 se souSasnd
otev¥e druhy uzaviraci ventil 6, umist&ny na vyrovndvacim potrubf a kyslik zadne proudit
ze zdroje 1 pFes plynovy mé#i& 2 prito&ného mnoZstvi plynu, plynovy reguldtor 3 pritodné-
ho mnoZstvi plynu, prvni uzaviraci ventil 5 a tlakovy reguldtor 4 do spotiebide 9, nap¥i-
klad konvertoru. Soufasné se vyrovnd tlak kysliku p¥ed tlakovym reguldtorem 4 s tlaken v
zédsobniku 16 za pomoci vyrovndvaciho pottubie Na tlakovém regulﬁtoru 4 se vytvé¥{ tlakovy
spéd mezi hodnotami tlaku na tlakovym mé¥i¥iech 10, 11, jimiZ jsou menometry, p¥i¥em¥ %4=-
dand hodnote tohoto tlakového spddu je tlakovému reguldtoru 4 zaddvdns logickou jednot= '
kou 12, Po otevieni vypustného venfilu 8, za pomoci ovlddaci Jednotky 13 a krokového mo=- |
toru 14, zdvisi intenzita vypousténi prachového vépna ze zdsobniku 16 nejen na velikosti
otevieni vypustného ventilu 8, ale té% podstatnd na velikosti tlakového spddu ne tlako-
vém reguldtoru 4, tj. také na rozdilu tlakd v zédsobniku 16 a za vypustnym ventilem 8¢ Na
logickou jednotku 12, kterd méni vstupni signdly v Zddanou hodnotu pro tlakovy reguldtor |
4, lze p¥ipojit tyto vstupni signdly: silndl pritodného mnoZstvi plynného média, ddej o
zavieni nebo otevieni prvniho uzaviraciho ventilu 5, Udaj o velikosti tlaku ﬁied tlakovim-
regulétorem_f z tlakového mé¥ide 10 - manometru, vUdej o velikosti tlaku za tlakovym regu-
ldtorem 4 =z tlakového m&¥ide 11 - manometru, ddaj o velikosti otev¥eni vypustného ventilu
8, napiiklad z potenciometrického vys{lade 13 a ddaj o véze zdsobniku 16 ze z&sobnikové
véhy 20. K logické jednotce 12 neni vZdy nutno pfipojovet viechny uvedené vatupy. Vybér
a zapojeni téchto vestupl zdvisi na konkrétnich podminkdch realizace za¥izeni podle vyné-
lezu, postadi piipojeni jediného vySe uvedeného vstupu k logické jednotce 12, kterd vstup;
ni signdl zméni v Zddanou hodnotu pro tlakovy reguldtor 4. Obvykle je na logickou jednot-
ku 12 napojeno ndkolik vstupl, tek nap¥iklad JestliZe technologicky postup predpoklddd
pPesné ddvkovéni prachového vépna v ddvkdch o urdité hmotnosti do proudu kysliku, je iiSel-
né pFipojit & zpracovat v logické jednotce 12 v Zddanou hodnotu pro tlakovy reguldtor 4
tyto vetupni signdly: tdaj o otevieni prvniho uzaviracfho ventilu 5, tdaj o velikosti ote~-
v¥eni vypustného ventilu 8 z potenciometrického vysilade 15 a \daj o véze zésobniku 16 ze

zdsobnikové vdhy 20, ¥

Popsané p¥ikladné provedeni za¥izeni k piesnému ddvkovdni jemnd zrnitych hmot podle

vyndlezu podle obr. 1 miZe mit ¥adu alternativ, tek nap¥iklaed je lze vyu¥it pro soudasné
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a na sobé nezdvislé ddvkovdnl ze dvou zdsobnikid 16 a 18, umistinfch za sebou na hlavnim
potrubi, jak je zndzorndno na obr. 2, Pokud je toto pFikladné provedeni konkretizovéno

pro vyrobu oceli'v konvertoru, je plynnym médiem kyslik, Jemnou zrnitou hmotou v jednom
zésdiniku 16 prachové vﬁpno a ve druhém zdsobniku 18 kazivec, priSemZ druhy zdsobnik 18 o
menSim objemu Je umistén jako prvnf na hlavnim potrubi za tlakovym reguldtorem 4+ Punkce
za¥{zeni, nakresleného na alternativnim uspo¥ddéni podle obr. 3 s paralelnim zapojenim zd-

sobnikd 16 a 18, je obdobnd, jak je popsdno p¥i funkei zaiizeni podle obr. 1,
PrREDpMET vYNLLEZU

Za¥izeni k pPesnému ddvkovdn{ jemn& zrnitych hmot v proudu plynného'média, sestdvajici 2z
nejméné jednoho zdsobniku jemn& zrnité hmoty, nap¥ikled prachového védpna a kazivce, ulofe~
ného ne zdsobnikovych vahdch tvo¥icich jeho ovlddeci prvek a opatieného plnicim uzdvéren,
odvzduSnovacim ventilem a polopropustnou &e¥ici pFepdfkou a ddle ze zdroje plymného média,
nap¥iklad kysliku, na n&j% je napojeno hlavni potrubi, na kterém jesou za sebou uspo¥rdddny
Jjeho delsi ovlddaci prvky, jako plynovy md¥id, plynovy reguldtor, prvni uzaviraci ventil,
odbodka pro nejméné jedno vyrovndvaci potrubi tlaku, zaisténé do zdsobniku jemnd zrnité
hmoty a opat¥ené druhym uzaviracim ventilem, tvo¥icim jeho dalsi ovlddaci prvek a do ndho
zevisténo vydeténi vjpusfného potrubi ze zdsobniku jemnd zrnité.hmoty, které je opatfeno
dal¥im ovlddaoim prvkem, & to vypustnym ventilem s ovlddac{ jednotkou s krokovym motorem
a 8 potenciometrickym vysilafem a nakonec spot¥ebi¥, nap¥iklad konvertor a ddle z ovldda-
ci Sdsti, sestdvajici z logické jednotky, na jeji¥ vstup je napojen svym vstupém nebo vy~
stupem nejméné jeden z ovlddacich prvkld, vyznalené tim, Ze mezi odbodkou vyrovndvaciho o=
trubi tleku a vyisténim vypustného potrubi je na hlavni potrubi uspordddn tlakovy reguld-
tor (4), svym vstupem spojeny s vystupem logické jednotky (12), na kterou je ddle napojen
vstup a vystup hlavniho potrubi tlakového reguldtoru (4) pies prvni a druhy tlakovy m&Fid
(10 a 11). |

3 vykresy
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provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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