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Sposéb lutowania teliwa miekkim luiem
Patent trwa od dnia 17 stycznia 1957 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb lutowa-
nia zeliwa miekkim lutem.

Sposéb ten wedlug wynalazku daje polgczenie
szczelne i nadaje sie¢ do 1jczenia réznego ro-
dzaju cze$ci zeliwnych a miedzy innymi do na-
prawy kadlub6éw i gtowic samochodowych, po-
siada on szczegdlnie szerokie zastosowanie
w przemy$le samochodowym, gdyz szczelno$é
poiaczenia jest w tym wypadku czynnikiem
koniecznym.

Sposéb - wedlug wynalazku polega na tym,
7e przedmiot majacy podlegaé lutowaniu oszysz-
cza sie najpierw z rdzy, lakieru lub innych za-
nieczyszczen szlifierkg lub pilnikiem, po czym
miejsce lutowania pokrywa sie topnikiem, be-

‘) Wtlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l--

tworcami wynalazku sg inz. mgr Aleksander
Jaskiewicz, inz. mgr Leonard Stepniak, inz.
mgr Ryszard Stworzynski i inz. Wieslaw Zy-
chowicz,

dacym mieszaning chlorku sodu np. 10 — 25%,
chlorku cynku np, 60 — 75% i chlorku amonu
np. 10 — 15%, najlepiej o skladzie okolo 15%
chlorku sodu, okolo 70°% chlorku cynku i okolo
15°% chlorku amonu. Nastepnie podgrzewa - sie
miejsce lutowania do temperatury, zblizonej
do topnienia lutu, tzn. do okolo 300—400°C
miedzy innymi w celu usuniécia wolnego wegla
z powierzchni zeliwa. Giéwnym skladnikiem,
wplywajacym na odweglanie jest chlorek sodu.
Po ' podgrzaniu miejsca lutowania usuwa sie
pozostalo$ci topnika i pokrywa sie je cienka
warstwa lutowia, skladajgcego sie z 25 — 75%
cynku, 5 — 60% olowiu i 25 — 50% cyny, naj-
lepiej okoto 35°%0 cynku okolo 30% olowiu oraz
okolo 35% cyny. Lutowanie mozna przeprowa-
dza¢ wszystkimi znanymi sposobami jak: palni-
kiem, lutownica, indukcyjnie, oporowo i. t. d.
Po lutowaniu powierzchnie nalezy zmyé cieplg
woda, aby dokladnie usungé topnik. Zle usu-
nigcie topnika powoduje korozje zlgcza.



Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b lutowania zeliwa miekkim lutem,

znamienny tym, ze miejsce lutowania doklad-
nie oczyszcza sie od zanieczyszczen i pokry-
wa sie topnikiem, po czym podgrzewa sig
je do temperatury 300 — 400°C i lutuje lu-
towiem  tréjskladnikowym, zawierajgcym
okoto 35% cynku, okolo 30°% olowiu, okolo
35% cyny.

. Sposdéb lutowania wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze topnik sklada sie z okolo 15%%
chlorku sodu, okolo 70% chlorku cynku
i okolo 15% chlorku amonu.
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