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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zamoco-
wywania anod grupowanych w ciagle szeregi
w galwanicznej ochronie katodowej przed koro-

.zja, stosowanej na réznego rodzaju metalowych

urzadzeniach pltywajacych takich jak statki, pon-
tony, barki, dZwigi plywajace i inne lub w zbior-
nikach wody. '
Zniane jest, 2¢ w ochronie katodowej galwa-
nicznej na chronionym przed korozja urzadze-
niu zamiast rozmieszczenia anod ochronnych
tak zwanych protektoréw pojedynczo, w Sposob,
rozstrzelony, stosuje sie ich grupowanie w je-
den lub wiecej szeregbw. Anody w takim ukla-
dzie dziataja jak dlugie anody monolityczne.
Znany sposéb zamocowywania anod grupowa-
nych w ciagle szeregi w ochronie katodowej gal-
wanicznej, polegajacy na zamocowaniu do kon-
strukcji chronionej, na przyklad do kadiuba stat-
ku, za pomocg §rub kazdej anody z osobna, wy-
maga dokladnego oczyszczenia do stanu metalicz-
nego powierzchni kontaktowych migdzy §rubg
przyspawang do konstrukecji chronionej i materia-
lem anody oraz stosowania podkladek sprezynu-
jgeych, uszezelek i masy uszczelniajacej, ktéra
ma izolowaé miejsce kontaktowe anody z kon-
strukcjg chroniong od elektrolitu, jakim jest na
ogét woda morska. Proces technologiczny takie-
go mocowania anod jest pracochlonny i powta-
rza sie w trakcie uzytkowania urzadzemia chro-
nionego przed korozjg anodami ochronnymi, po-
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niewaz anody elektrochemicznie sie zuzywajg
i musza byé okresowo wymieniane,

Znany sposéb zamocowywania anod grupowa-
nych w ciagle szeregi w ochronie katodowej gal-
wanicznej polegajacy na przyspawaniu kazdej
anody z osobna do chronionego urzadzenia za
posrednictwem uchwytéw, przewaznie czterech
w postaci np. plaskownikow, wystajgcych z dwu
stron odlewu anody w kierunku poprzecznym do
podluznej osi symetrii anody, jest prosty i za-
pewnia trwaly kontakt anody =z konstrukcjg
chroniong. Ten jednak spos6b wprowadza na po-
wierzchnliie konstrukcji chronionej dodatkowe
wystepy, jakimi sa przyspawane uchwyty anod,
ktére powodujg dodatkowy opér hydrodynamicz-
ny tam, gdzie zachodzi przeplyw elektrolitu
wzgledem powierzchni chronionego urzadzenia
np. na kadiubach statk6w. Poza tym podczas spa-
wania uchwytéw wypala sie w licznych miejscach
wokét anod powloka farby pokrywajaca chronio-
ne urzadzenie oraz zachodzi zanieczyszczenie pro-
duktami spalenia farb powierzchni anodowych,
ktére powinny byé elektrochemicznie aktywne.

Celem wynalazku jest spos6b zamocowywania
anod grupowanych w ciggle szeregi w ochronie
katodowej galwanicznej, ktoéry bedzie zapewniaé
trwaty kontakt elektryczny anod z urzgdzeniem
chronionym, a w wykonaniu bedzie technologicz-
nie prostszy niz mocowanie za pomocg $rub do-
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tychczas stosowane i nie bedzie powodowal do-
datkowego oporu hydrodynamicznego.

Cel ten =zostal osiggniety przez zamocowanie
anod na przediluzeniach ich podiuznej osi syme-
trii tak, Ze na jednym koficu wystajacy z anody
czop zasuwa sie¢ w otwér lub szczeline w ano-
dzie sgsiedniej, na drugim za§ koncu wystajacy
z anody uchwyt mocuje sie do metalowej kon-
strukcji urzgdzenia chronionego przez przyspa-
wanie lub za pomocg $rub zabezpieczajacych
punktowsg spoing, ktéra ma zapewni¢ trwalo§é
kontaktu elektrycznego miedzy anodg i urzadze-
niem chronionym.

Przedstawiony sposéb mocowania jest prosty
zar6wno podczas pierwszego zakladania anod jak
i podeczas wymiany &r;od zuzytych na nowe oraz
umozliwia ulozenie kilku anod w wigzany i cigg-
ly szereg o gladkim profilu, zastepujacy jedna
dluga anode monolityczng. Ponadto sposéb ten
umozliwia umocowanie anod bez' zniszczenia po-
wloki farby ponizej i powyzej anod, utatwia wyko=
nanie na powierzchniach chronionego urzadzenia
dookola anod i pod anodami prawidlowych ekranéw
izolacyjnych oraz eliminuje wystajace elementy,
ktére stwarzalyby dodatkowy op6r. hydrodyna-
miczny, poniewaz elementy - mocujace nie wy-
stajg poza profile anod. W przypadku mocowania
uchwytéw wystajacych z anod za pomoca S$rub
zamiast przyspawania, zbedne jest stosowanie
podkladek, uszczelek i masy izolacyjnej, ponie-
waz jest mozliwe w tym rozwigzaniu zabezpie-
czenie trwatoSci kontaktu anod z urzadzeniem
chronionym przez punktowe przyspawanie §rub
do uchwytéw.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig 1, przedstawia w przekroju poprzecznym sze-
reg anod na konstrukcji chronionej, fig 2 — sze-
reg anod w przekroju wzdluznym i fig. 3 —
anode. .

Mocowanie anod wedlug wynalazku polega na
tym, ze czop 2 wystajagcy w jednym konicu ano-
dy-5 jest zasuwany w otwoér lub szczeline 3 w s3-
siedniej anodzie 6 albo w otwér stalego i niewy-
miennego uchwytu 7. Uchwyt 1 wystajacy w dru-
gim koncu anody 5 jest spawany bezpoSrednio
lub za poSrednictwem niewymiennej plytki och-
ronnej 4 do metalowej konstrukeji 8, ktéra ma
byé chroniona przed korozjg, lub jest mocowany
do tej konstrukcji 8 za pomocg S§rub .ze spoino-
wym punktowym zabezpieczeniem.”
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zamocowywania anod grupowanych
w ciggle szeregi w galwanicznej ochronie katodo-
wej znamienny tym, ze czop (2) wystajacy na jed-
nym koficu z ich odlewu wsuwa sie w otwér lub
szczeline (3) w sasiedniej anodzie lub w otwér
stalego i niewymiennego uchwytu (7) zakladane-
go na poczatku szeregéw, a uchwyt (1) wystaja-
cy z odlewu na drugim ich koncu spawa sie lub
przySrubowuje do -metalowej ‘konstrukeji.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym,
ze uchwyt (1) wystajacy z odlewu anody ijczy
sie z metalowa konstrukcjg (8) za posSrednictwem
piytki ochronnej (4).

Ookonano jednej poprawki -
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