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@ Masque d’orifice pour joint de moteur.

@? L'invention concerne un masque d'orifice pour fermer et
obturer une ouverture dans un joint.

Selon finvention, le masque comprend deux organes en
forme de plaques 32, 34 ayant des faces adjacentes 48, 50
disposées pour établir un engagement d'étanchéité périphé-
rique des cbtés opposés du joint autour de l'ouverture 18,

lesdites faces étant mécaniquement reliées l'une 2 l'aufre par

des éléments connecteurs conjugués méle et femelle 46, 42.
Linvention s’applique notamment 2 l'industrie automobile.
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L'invention se rappotte & la fabrication de joints,
et plus particuligrement & l1'utilisation de masques d'ori-
fice congus pour &tre insérés et retenus dans des ouvertu-
res de joints. Les systémes traditionnels de 1l'art anté-
rieur ont repdsé sur l'utilisation de l'acier inoxydable
pour permettre la fermeture et 1l'obturation des ouvertures
d'orificesdans des joints. Dans l'industrie automobile,
les moteurs sont souvent utilisés de manigre interchangeab-
le dans divers styles et modéles de véhicules. Il est sou-
vent souhaitable et approprié d'utiliser des joints de
moteur ayant des motifs différents d'ouverturespour dif-
férents véhicules. Ainsi, par exemple, des joints de
collecteur de moteur sont souvent formés pour compren¥
dre des motifs standards d'ouvertures dans les joints pour
des applications & un modéle particulier. Une . modifi-
cation d'un joint nécessite souvent l'utilisation de dis-
positifs spéciaux soit pour restreindre une certaine ou-
verture d'un joint ou pour l'obturer totalement, cela
étant fait en vutilisant un masque d'orifice. L'utilisation
de plaques d'acier inoxydable pour "masquer" a requis
des dépenses inutiles, en plus de l'utilisation de métho-
des complicuées et/ou cotteusesde fixation, comme 1'utilisa-
tion d'un soudage.

L'invention révélée ici offre un masque d'orifi-
ce formé en matigre plastique et/ou autre matigre élastique
considérablement moins codteuse que l'acier inokydable.

Par ailieurs, le masque révélé ici offre un systéme ol

des éléments connecteurs élastiques vénant‘de matiére

sont utilisés pour créer un systéme simple et peu colteux
d'accouplement qui n'était pas disponible jusqu'a mainte-
nant dans lesdispositifs utilisant les masquesen acier ino-
xydable. ' :
Dans une forme préférée, le masque d'orifice de la
présente invention comprend deux organes en forme de plaques

qui sont formés en un matériau élastique et. ayant des
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faces ad;acentes mécaniquement reliées 1l'une & l'autre
par des éléments connecteurs conjugués 2a emboitement male
et femelle. Dans un mode de réalisation préféré , la.
matidre élastique est un nylon chargé de verre et

les plaques sont faites de manigére identique, avec un
glément connecteur male et un g1ément connecteur femelle
sur chacune. Un systéme d' accouplement de rétention a
ajustage serré est effectué en tournant 1l'une des plaques
de 180° relativement a l'autre, pour qu 'ainsi l'élément
male d'une plaque engage 1'élément femelle de 1l'autre et
inversement.

L'invention sera mieux comprise, et d'autres buts,
caractéristiques, détails et avantages de celle-ci appa-
raitront plus clairement au cours de la description expli-
cative qui va suivre faite en référence & plusieurs dessins
illustrant un mode de réalisation de 1'invention, et dans
1esquel§ :

- la figure 1 est une vue de plan, partiellement
fragmentaire, d'un joint d'un collecteur d'admission
contenant un masque d'orifice construit selon la présente
invention ; - )

- la figure 2 est une vue de face du masque d'ori-
fice de la figure 1, retiré du corps du joint pour la.
clarté ; et .

- la figure 3 est une vue en coupe transversale du
masque d'orifice de la figure 1, fa1tesu1wmk,les]Jgnm33-3-

Un joint 10 de collecteur d'admission d'air utilisé
dans des moteurs 3 combustion interne est illustré en
vue fragmentaire sur la figure 1. Le joint 10 définit
un corps de joint montré généralement en 12 (figures1 et 3).
Comme cela est mieux. apparent sur la figure 3, le corps 12
du joint est fabriqué d'une ame €n tdle métallique
perforée 20 contenant un matériau de composition 21 collé
des deux cdtés de 1'éme en tdle 20. Typiquement, un tel
matériau de composition est fait d'un composé glastomére



2575261

de base fibreuse ou d'un matériau élastomére -amiante.

En se référant plus particuligrement & la figure 1,
le joint 10 comprend une ouverture principalé,14 d'admis-
sion d'air ainsi gqu'un certain nombre d'ouvertureérlﬁ de

5 trous de boulon. Le joint 10 comprend également une -ouver-
ture arrigre 18 pour l'orifice du fluide de refroidisse-
ment gqui contient un maéque d'orifice 30 construit selon
la présente invention. Le masque 30 est destiné & modi-
fier un jbint 10 autrement conventionnel en,fermant et

10 en obturant 1'ouverture arridre 18 de l'orifice du fluide
de refroidissement. Autour de chacune des ocuvertures 14
et 18 ci-dessus mentionnées est circonférentiellement dis-
posé un bourrelet 22 du joint qui sert a obturer effica—
cement le collecteur & l'interface d'ouverture, selon

15 la pratique conventionnelle. -7 _

En se référant maintenant aux figures 2 et'3, le
masque 30 de l'orifice arridre est illustré en plus de
détail. Le masque 30 est construit en un matériau élas-
tique, de préférence un nylon chargé de verre ou autre

20 matigre plastique,élastique,'ét combrend une paire con-
juguée d'organes supérieur et inférieur 32.et 34 en
forme de plaque, respectivement. Chaque plaque 32 et 34
comprend un pourtour d'étanchéité 36 qui -s'étend con-
tinuellemenf autour d'elle pour'uh'engagement

25 avec les bords circonférentiels de 1'ouverture 18 de
l'orifice entre les plaques pbhr former un joint
étanche & 1l'air. Dans le mode de réalisation préférée,
un systéme connecteur"é enboitement male et femelle
permet aux deux organes en forme de plaques-32'et 34

20 d'étre fixés 1l'une & 1l'autre en place dans ifouVerture i8.
Dans ce but , chaque plaque. comprend une prbtubérance
38 de suppoit d'emboitement femelle et une protubérance
40 de support d?emboitement'héle} chacune étant'évidée
dans le plan de la plague:. Chague protubérahce de support
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38 contient un connecteur femelle cyllndrlque 42 (illus—
trant section transversale suT la figure3) qui définit

~ un pergage 44 pourT recevoir un connecteur mdle conjugué

46 pour permettre un accouplement 3 ajustage serré et une
retenue 1'un & l'autre des obrganes formant plaques32 et
34. De méme, chaque protubérance 40 de support d'élément
male contient un connecteur 46 d'élément male pour une
insertion a ajustage serré dans un connecteur femelle
conjugué 42. Avec la construction du mode de réalisation
préféré , les plaques 32 et 34 peuvent etre fabrlquees
de maniére 1dent1que, chacune des deux plagues con-
tenant un connecteur femelle qui regoit un connecteur
méle de 1l'autre plaque, et un connecteur male qui s ‘in-
sere dans un connecteur femelle de 1l'autre plaque. Lors
de la conjugaison des plaques. ensemble par les connecteurs
males et femelles & ajustage serré, les pourtobrs d'étan~
chéité 36 des'plaques viennent automatiquément en enga-
gement avec les deux cdtés du bord c1rconferent1e1 de
1'ouverture 18 comme cela est 1nd1que sur figure 3.

Dans la forme préférée, les faces supérieure’
et inférieure adjacentes48 et 50 respectivement, des
plaques'32 et 34 seront en contact l'une avec 1'autre
lors de l'ajustage serré des éléments connecteurs a
emboitement mdle et femelle. Cette caractéristique garan-
tira que le connecteur maéle 46 ne butera jamais au fond
du connnecteur femelle 42 et qu'ainsi les effets complets
du frottement de l'accouplement a emboitement male et
femelle seront toujours obtenus. De plus, les pourtours
d'étanchéité 36 des plaques 32 et 34 auront tendance
3 serrer les bords de 1l'ouverture 18 1le plus possible,

comme ceuxX qui sont compétents 4 1a matigre le noteront.



10

15

20

25

.30

2875261

REVENDICATTIONS

1. Masque d'orifice pour fermer et obturer une ou-
verture dans un joint, caractérisé en ce qu'il comprend
deux organes en forme de plaques(32, 34)ayant des faces
adjancentes (48, 50)disposées pour établir un engagement
périphérique d'étanchéité des cdtés ophosés dudit joint
(10) autour de ladite ouverture(18), lesdites faces étant mé-
caniquement reliées l'une & l'autre par des éléments connec-
teurs mdle et femelle conjugués (46,48).

2. Masque selon la revendication- 1 caractérisé en
ce que lcs éléments connecteurs précités comprennent un
systeéme de rétention & ajustage serré.

3. Masque selon la revendication 2 caractérisé en

ce qu'un élément mdle est contenu dans 1l'un de la paire

.d'organes formant plaqueset un élément femelle est contenu

dans l'autre de ladite paire, et chacun desdits organes
en forme de plaque contient respectivement un élément
connecteur male et un femelle. »

4, Masque selon la revendication 2 caractérisé en
ce que la paire d'organesen forme de plaquesdéfinit une
paire d'éléments connecteurs méle et femelle

5. Masque selon la revendication 4 caractérisé en
ce que chacun des éléments en forme de plaques contient un
élément connecteur male et un élément connecteur femelle
pour établir une connexion conjuguée avec le second desdits
organes contenant un élément femelle conjugué pour 1'élément

»

male dudit premierZrgane, et un élément ridle conjugué pour

udit pFemier organe, ainsi un systéme

1'élément femelle
double de connexion est établi entre ladite paire d'organes
en forme de plaques.

6. Masque selon 1la revendication 5 caractérisé en

ce que la paire d'organes en forme de plagues est faite en un
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matériau élastique.

7. Masque selon 1é revendication 6 caractérisé en
ce que les éléments méles et femelles sont intégralement.
formés comme faisant partie des organes en forme de plaques.

8. Masque selon la revendication 7 caractérisé en
ce que le matériau des organes est du plastique.

9. Masque selon la revendication 9 caractérisé en
ce que le matériau est du nylon chargé de verre.

10. Masque selon la revendication 1 caractérisé en
ce que les éléments connecteurs précités sont élastiques,
lesdits éléments comprenant un systeéme de retenue a2 ajustage serté
pour effectuer I'accouplement des plaques précités, un
élément mdle et un élément femelle étant contenussur
chacun desdits organes en forme de plaques respectivement.

11. Masque selon la revendication 10 caractérisé en
ce que les organes précités sont en un matériau élastique
et en ce que les éléments connecteurs font corps avec
lesdits organes. '

' 12. Masque selon la revendicationll caractérisé en ce
que le matériau élastique précité est un nylon chargé de

verre.

13. Masque selon la revendicationl caractérisé en
ce que la paire d'organesen forme de plaques en vis & vis
est identique.

14. Joint caractérisé en ce qu'il comprend une
ouverture et un masque d'orifice selon 1l'une quelcongue

des revendications précédentes fermant ladite ouverture.
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