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69 Kontaktscheibe.

@ Bei einer Kontaktscheibe (1) mit einem zentralen

Durchbruch (3) und je einer eine Ringschneide (7) bil-
denden Materialpartie auf beiden Seiten der Scheibe weist
die die Ringschneide (7) mit dem grésseren Durchmesser
bildende erste Materialpartie (6) einen Fussteil mit einer [
aussenliegenden Flanke (8) und die die Ringschneide (14) ! ]
mit dem kieineren Durchmesser bildende zweite Material- )
partie (13) einen Fussteil mit einer innenliegenden Flanke
(15) auf, deren Neigungswinke! gegeniiber den parallel AN Z /
zueinander liegenden Stirnflachen (4) der Scheibe zumin- AN\ o /
dest nahezu 90° betragt. Die innenliegende Flanke (9) des ANNNN\Y 3 B 0
Fussteils der ersten Materialpartie (6) und die ausseniie- 7\ | 20
gende Flanke (16) des Unterteils der zweiten Materialpartie / < . { ///* '
(13) bilden mit der an sie angrenzenden Stirnfléache (4) je 5 R R 3 8
gine ausgerundete Kehle (10, 17). An den Fussteil der
ersten und zweiten Materialpartie (6, 13) schliesst je ein
Kopfteil einstiickig an, dessen beide die Ringschneide (7,
14) bildende Flanken (11, 12, 18, 19) einen kieineren Nei-
gungswinkel haben als die Flanken (8, 9, 15, 16) des Fuss-
teils.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Kontakischeibe mit ei-
nem zentralen Durchbruch und je einer konzen-
trisch dazu liegenden, in axialer Richtung vorsprin-
genden, ringformigen und eine Ringschneide bilden-
den Materialpartie auf beiden Seiten der Scheibe,
wobei die Durchmesser der beiden Ringschneiden
unterschiedlich gross sind.

Bekannte Kontakischeiben dieser Art (DE-AS
2 141 550), die dazu dienen, zwischen zwei unisolier-
ten Leitern, von denen wenigstens einer aus Alumi-
nium besteht, im Bereich von zwei einander zuge-
kehrten, ebenen Kontakiflachen, einen guten und
dauerhaften elekirischen Kontakt herzustellen, er-
flllen zwar diese Aufgabe. Sie sind aber dann unge-
eignet, wenn die Koniakiflachen der beiden Leiter
mit einer Isolierschicht bedeckt sind, die zur Kon-
takibildung durchstossen werden muss. Ausserdem
lassen sich die mechanischen Anforderungen, nam-
lich die mechanische Belastbarkeit der Ringschnei-
den und die erforderliche Federung nicht mehr er-
fillen, wenn der Unterschied zwischen dem Innen-
durchmesser und dem Aussendurchmesser der
Kontaktscheibe verhaltnismassig klein ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Kontaktscheibe der eingangs genannten Art zu
schaffen, die einen weiterreichenden Einsatzbe-
reich hat und insbesondere die Anforderungen zu
erfullen vermag, die bei der Kontaktierung blanker
Leiter und bei relativ geringen Unterschieden zwi-
schen Aussendurchmesser und Innendurchmesser
der Kontakischeibe auftreten. Diese Aufgabe [8st
eine Kontakischeibe mit den Merkmalen des An-
spruches 1.

Die Querschnittsform der die Ringschneiden bil- .

denden Materialpariie fuhrt bei vorgegebenem
Aussendurchmesser und Innendurchmesser der
Kontakischeibe zu einer maximalen Differenz zwi-
schen den Durchmessern der beiden Ringschnei-
den, wodurch in Verbindung mit den Neigungswin-
keln der Flanken und den Kehlen eine die Anforde-
rungen erfillende Federcharakteristik erreichbar
ist. Ausserdem fithrt die Querschnittsform der die
Ringschneiden bildenden Materialpartien zu einer
hohen mechanischen Belastbarkeit der Ringschnei-
den, wodurch problemlos ein ausreichend grosser
Uberstand der Ringschneiden Ober die Stirnflachen
der Kontaktscheibe realisiert werden kann.

Hinsichtlich der Federcharakieristk besonders
vorteilhaft ist eine Wahl der Krimmungsradien der
Kehlen geméss den Anspriichen 2 und 3.

Vorteilhafte Werte fir die Neigungswinkel der
Flanken des Kopfieiles beider Materialpartien sind
Gegenstand der Anspriiche 4 bis 6.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform betragt
der Uberstand der Ringschneiden Uber die jeweilige
Stirnfliche der Scheibe etwa 60% bis 80% der
Scheibendicke. Vorteilhaft ist ferner ein Verhalinis
der Durchmesser der beiden Ringschneiden, das im
Bereich von 0,65 bis 0,8, vorzugsweise im Bereich
von 0,7 bis 0,75 liegt. Weiterhin ergeben sich giin-
stige Werte, wenn die Dicke der Scheibe so gewahit
wird, dass der grossere Ringschneidendurchmes-
ser etwa dreimal bis viermal so gross ist wie die
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Scheibendicke. Besonders vorteilhaft ist ferner ein
Verhéltnis des kleineren Ringschneidendurchmes-
sers zum Innendurchmesser der Kontakischeibe im
Bereich von etwa 1,2 bis 1,3.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht
die Kontakischeibe aus einer Aluminiumlegierung.
Die gewilinschte Hérte dieser Aluminiumlegierung,
bei der es sich vorzugsweise um AlMgSi1F36 han-
delt, kann durch eine Warmebehandlung erreicht
werden, bei der unmittelbar nacheinander ein L&-
sungsglithen, Prégen und Anlassen erfolgt.

Vorzugsweise sind die beiden Stirnflachen der
Kontaktscheibe mit einem elekirisch isolierenden
Kunststoff bedeckt, aus dem die die Ringschneiden
bildenden Materialpartien herausragen. Dieser
Kunststoff bildet vorzugsweise radial ausserhalb
der beiden Ringschneiden je eine axial vorspringen-
de Dichtungslippe, die bei einer bevorzugten Aus-
fihrungsform in Hohe der auf der gleichen Seite lie-
genden Ringschneide endet. Um die Verbindung des
radial ausserhalb der beiden Materialpartien liegen-
den Teils des Kunststoffes mit der Scheibe zu ver-
bessern, weist letztere bei einer bevorzugten Aus-
fihrungsform auf beiden Seiten langs ihres dusse-
ren Randes einen axial vorspringenden Wulst auf.

Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels
im einzelnen erlautert:

Die einzige Figur zeigt einen stark vergrdssert

dargestellten Schnitt durch das Ausfiihrungsbei-
spiel. :
Eine als Ganzes mit 1 bezeichnete Kontaktschei-
be weist einen aus AIMgSi1F36 bestehenden Schei-
benkorper 2 auf. Letzterer hat eine kreisformige
Aussenkontur und einen zentralen, zylindrischen
Durchbruch 3. Lé&ngs des &usseren Randes ist auf
beiden Seiten des Scheibenkérpers 2 ein in axialer
Richtung Uber die eine bzw. andere Stirnfliche 4
iiberstehender Ringwulst 5 vorgesehen. Beide ein-
stlickig mit dem Scheibenkdrper 2 ausgebildeten
Ringwulste haben die gleich Form und Grésse. Der
Uberstand Uber die Stirnflache 4 betrégt etwa 20%
der Dicke des Scheibenkdrpers 2 zwischen den
Stirnflaichen 4. Der Durchmesser des Durchbru-
ches 3 hat im Ausfilhrungsbeispiel eine Grésse von
etwa 50% des Aussendurchmessers des Scheiben-
korpers 2 und ist etwa 4,5 mal so gross wie die
Dicke des Scheibenkérpers 2 zwischen den Stirn-
flachen 4.

Unmittelbar neben dem einen Ringwulst 5 weist,
wie die Figur zeigt, der Scheibenkérper 2 eine wie
der Ringwuist in axialer Richtung Uiber die Stirnfla-
che 4 iberstehende, zum Durchbruch 3 konzen-
trisch verlaufende erste Materialpartie 6 auf, die
eine erste Ringschneide 7 bildet. Der Durchmesser
dieser ersten Ringschneide 7 betrégt etwa 90% des
Aussendurchmessers des Scheibenkdrpers 2. Die
erste Ringschneide 7 liegt also relativ weit aussen.
Ein Fussteil der ersten Materialpartie 6 ist aussen
durch eine Flanke 8 begrenzt, deren Neigungswin-
kel gegeniiber der durch die Stirnflache 4 definier-
ten Ebene nahezu 90° betrégt.

Die Flanke 8 bildet also eine leicht konische Ring-
flache. Die innere Flanke 9 der ersten Materialpar-
tie 6 hat einen Neigungswinkel von etwa 60°. Aus-
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serdem bildet sie mit der angrenzenden Stirnfléche
4 eine ausgerundete Kehle 10. Der sich an den Un-
terteil der ersten Materialpartic 6 anschliessende
Kopfteil ist nach aussen hin durch eine an die Flan-
ke 8 anschliessende Flanke 11 begrenzt, deren Nei-
gungswinkel etwa 60° gegeniber der Stirnfliche 4
betragt. Die innere Flanke 12 des Kopfteiles, welche
sich an die Flanke 9 anschliesst, hat einen Nei-
gungswinkel von etwa 30°. Die erste Materialpartie
6 hat deshalb, wie die Figur zeigt, ein unsymmetri-
sches, radial nach aussen geneigtes Quer-
schnittsprofil.

Auf der der ersten Materialpartie 6 gegeniiber-
liegenden Seite weist der Scheibenkorper 2 eine
zweite Materialpartie 13 auf, welche Uber die auf
dieser Seite liegende Stirnflache 4 in axialer Rich-
tung {ibersteht und eine zweite Ringschneide 14 bil-
det, die konzentrisch zur ersten Ringschneide 7
liegt. Der Durchmesser der zweiten Ringschneide
14 betragt etwa 70% des Durchmessers der ersten
Ringschneide und ist nur etwa 25% groésser als der
Durchmesser des Durchbruches 3. Die zweite Ma-
terialpartie 13 und die zweite Ringschneide 14 liegen
also nahe dem Rande des Durchbruches 3. Ein
Fussteil der zweiten Materialpartie 13 ist innen
durch eine Flanke 15 begrenzt, deren Neigungswin-
kel gegenliber der Stirnflache 4 90° betrégt. Die
dussere Flanke 16 des Fussteils hat einen Nei-
gungswinkel von 60° und bildet zusammen mit der ra-
dial ausserhalb liegenden Ringzone der Stirnflache
4 eine ausgerundete Kehle 17. Der Radius dieser
Kehle 17 ist doppelt so gross wie der Radius der
Kehle 10 und liegt bei etwa 65% der Dicke des Schei-
benkdrpers 2 zwischen den Stirnflichen 4. Die
theoretische Schnittlinie zwischen der &usseren
Flanke 16 und der Stirnflache 4, welche zusammen
die Kehle 17 bilden, ist etwas radial nach aussen
versetzt gegeniiber der Schnittlinie der die Kehle 10
bildenden Flanke 9 und Stirnflache 4. Der kleinste
Abstand der beiden Kehlen 10 und 17 voneinander
ist etwa 20% grosser als die Dicke des Scheiben-
korpers 2.

Der Kopfieil der zweiten Materialpartie 13 ist in-
nen durch eine Flanke 18, die einen Neigungswinkel
von 60° hat, und aussen durch eine Flanke 19 be-
grenzt, deren Flankenwinkel 30° betragt. Wie bei
der ersten Materialpartie 6 liegt der Ubergang von
der dusseren Flanke des Fussteils zur &usseren
Flanke des Kopfteils axial weiter aussen als der
Ubergang von der inneren Flanke 15 des Fussteils
zur inneren Flanke 18 des Kopfteils. Die zweite Ma-
teriaipartie 13 hat deshalb ebenfalls ein asymmetri-
sches Querschnittsprofil, das radial nach innen ge-
neigt ist.

Der Scheibenkdrper 2 ist mit einem elastomeren
Kunststoff umspritzt, bei dem es sich im Ausfih-
rungsbeispiel um Polyurethan handelt. Die Kunst-
stoffbeschichiung 20 bedeckt die beiden Stirnflé-
chen 4, die Begrenzungswand des Durchbruches 3
sowie die dussere Begrenzungsfliche des Schei-
benkérpers 2. Sie Ubergreift ausserdem die beiden
Ringwulste 15, wodurch ein sicherer Verbund mit
dem Scheibenkérper 2 auch radial ausserhalb der
beiden Materialpartien 6 und 13 gewahrleistet ist.
Die beiden Materialpartien 6 und 13 ragen aus der
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Kunststoffbeschichtung 20 heraus, und zwar zu-
mindest mit ihrem Kopfteil. Im Ausflihrungsbeispiel
bedeckt die Kunststoffbeschichtung 20 die erste
Materialpartie 6 innen nur etwa bis zur halben Hohe
des Fussteils und die zweite Materialpartie 13 so-
wohl innen als auch aussen etwa bis zur gleichen
Hohe. Radial ausserhalb der ersten Materialpartie
6 bildet die Kunststoffbeschichtung 20 eine zu der
ersten Ringschneide 7 konzentrische Dichtlippe 21,
welche in Hohe der ersten Ringschneide 7 endet.
Auf der gegenliberliegenden Seite bildet die Kunst-
stoffbeschichtung 20 eine zweite Dichtlippe 22, die
gegeniiber der ersten Dichilippe 21 etwas radial
nach innen versetzt ist. Sie erstreckt sich bis zu
der durch die zweite Ringschneide 14 definierten
Ebene. In der Symmetrieebene zwischen den beiden
Stirnflachen 4 ist an den die Wandung des Durch-
bruches 6 bedeckenden Teil der Kunststoffbe-
schichtung 20 ein kreisringformiger Teil 23 ange-
formt, der durch radiale Schnitte in einzelne Zungen
unterteilt ist. Mittels dieser Zungen lésst sich der
Scheibenkérper 2 auch bei Schrauben unterschied-
lichen Durchmessers relativ zu deren Langsachse
zentrieren.

Die vorstehende Beschreibung und die Zeich-
nung beschranken sich nur auf die Angabe von
Merkmalen, die fir die beispielsweise Verkorpe-
rung der Erfindung wesentlich sind. Soweit die
Merkmale in der Beschreibung und in der Zeich-
nung offenbart und in den Anspriichen nicht ge-
nannt sind, dienen sie erforderlichenfalls auch zur
Bestimmung des Gegenstandes der Erfindung.

Patentanspriiche

1. Kontakischeibe mit einem zentralen Durch-
bruch und je einer konzentrisch dazu liegenden, in
axialer Richtung vorspringenden, ringférmigen und
eine Ringschneide bildenden Materialpartie auf bei-
den Seiten der Scheibe, wabei die Durchmesser der
beiden Ringschneiden unterschiedlich gross sind,
dadurch gekennzeichnet, dass

a) die die Ringschneide (7) mit dem grdsseren

Durchmesser bildende erste Materialpartie (6) ei-

nen Fussteil mit einer aussenliegenden Flanke (8)

und die die Ringschneide (14) mit dem kleineren

Durchmesser bildende zweite Materialpartie (13)

einen Fussteil mit einer innenliegenden Flanke

(15) aufweisen, deren Neigungswinkel gegeniber

den parallel zueinander liegenden Stirnflachen

(4) der Scheibe zumindest nahezu 90° betrégt,

b) die innenliegende Flanke (9) des Fussteils der

ersten Materialpartie (6) und die aussenliegende

Flanke (16) des Unterteils der zweiten Material-

partie (13) mit der an sie angrenzenden Stirnfla-

che (4) je eine ausgerundete Kehle (10, 17) bilden,
¢) sich an den Fussteil der ersten und zweiten

Materiatpartie (6,13) je ein Kopfteil einstiickig an-

schliesst, dessen beide die Ringschneide (7, 14)

bildende Flanken (11, 12, 18, 19) einen kleineren

Neigungswinkel haben als die Flanken (8, 9, 15,

16) der Fussteile.

2. Kontaktscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Krummungsradlus der Keh-
le (10) im Ubergangsbereich zu der die Ringschneide
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(7) mit dem grosseren Durchmesser tragenden Ma-
terialpartie (6) kleiner, vorzugsweise halb so gross
ist wie der Krimmungsradius der anderen Kehle (17).

3. Kontaktscheibe nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verhéltnis des
Kriimmungsradius im Ubergangsbereich zu der die
Ringschneide (14) mit dem kleineren Durchmesser
- bildenden Materialpartie (13) zur Dicke des Schei-
benkdrpers (2) etwa 2:3 ist.

4. Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche-1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Neigungs-
winke! der sich an die steilere Flanke (8, 15) des
Fussteils anschliessenden Flanke (11, 18) grosser
ist als der Neigungswinkel der anderen Flanke (9,
19) des Kopfteils.

5. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Flanken (11, 12; 18, 19) des Kopfteils einen Winkel
von zumindest anng&hernd 90° einschliessen.

6. Kontaktscheibe nach den Anspriichen 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die steilere Flanke
(8, 18) des Kopfteils einen Neigungswinkel von etwa
60° hat.

7. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Ringschneiden (7, 14) einen gleich grossen Uber-
stand {iber die auf der gleichen Seite liegende Stirn-
flache (4) des Scheibenkdrpers (2) haben.

8. Kontakischeibe nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Uberstand etwa 60% bis
70% der Dicke des Scheibenkdrpers (2) betrégt.

9. Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhéit-
nis der Durchmesser der beiden Ringschneiden (7,
14) im Bereich von 0,6 bis 0,8, vorzugsweise zwi-
schen 0,7 und 0,75 liegt.

10. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch-
messer der Ringschneide (7) mit dem grosseren
Durchmesser etwa dreimal bis viermal so gross ge-
wahlt ist wie die Dicke des Scheibenkdrpers (2).

11. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch-
messer der Ringschneide (14) mit dem kleineren
Durchmesser etwa 1,2 bis 1,3 mal so gross ist wie
der Durchmesser des =zylindrisch ausgebildeten
Durchbruches (3).

12. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der kleinste
Abstand zwischen den beiden Kehlen (10, 17) in ei-
nem Bereich zwischen der Dicke des Scheibenkér-
pers (2) und dem 1,3fachen dieses Wertes liegt.

13. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Scheiben-
kérper (2) aus einer Aluminiumlegierung besteht.

14. Kontakischeibe nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Scheiben-
kérper (2) mit einem elekirisch isolierenden Kunst-
stoff bedeckt ist, aus dem die beiden Materialparti-
en (6, 13) herausragen.

15. Kontaktscheibe nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass auf beiden Seiten léngs des
ausseren Randes des Scheibenkérpers (2) ein axial
tiberstehender Wulst (5) vorgesehen ist, den der
Kunststoff bedecki.
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16. Kontaktscheibe nach Anspruch 14 oder 15, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kunststoff radial
ausserhalb der beiden Ringschneiden (7, 14) je eine
ebenfalls radial vorspringende, elastische Dichtlip-
pe (21, 22) bildet, die vorzugsweise in den durch die
Ringschneiden (7, 14) definierten Ebenen enden.
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