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Wynalazek odnosi sie. do listw zespolowych, a
w szczegolnosSci do listw, ktore 53 uzywane w te-
lefonii automatycznej.

Celem wynalazku jest trwala listwa, w ktorej
unika sie brakéw, powodowanych przez niewlas-
ciwe ustawienie koncéwek lub przez poruszanie
sie ich, gdy listwa jest uzyta do wspdtpracy z ru-
chomymi szczotkami polgczeniowymi, np. uzywa-
nymi w telefonii automatycznej-

Listwa wedlug wynalazku jest przystosowana
do uzywania jej po obu stronach w przelgczniku
wybierakowym lub przelgcznikach wybierako-
wych oraz jest znormalizowana i moze by¢ uzy-
wana jako listwa zespolowa sama przez sie lub
jako listwa lutownicza; jest ona przystosowana
"do latwego zwielokrotnienia, tak ze Iﬁoga by¢ z
niej tworzone rzedy listw lutowniczych. --

Poza tym wynalazek umozliwia budowe kom-
binowanej listwy wielokrocia i zespolowej oraz
ramy do wielu listw\ zespolowych, ktéra mocno
trzyma listwy razem jako cato$é, w celu utworze-
‘nia kompletnego wielokrocia wybieraka lub list-

wy lutowniczej, tak ze rama i listwy mogg byé
zlozone w fabryce przed montazem i stad moga
byé dostarczone jako cato$é.

Wynalazek uwidoczniono na rysunku, na kt6-
rym fig. 1 przedstawia listwe zespolewg wedlug
wynalazku, fig. 2 — przekréj listwy wzdiluz linii
2 — 2 na fig. 1, fig. 3 — widok z boku listwy na
fig. 1, fig. 4 — szereg listw zespolowych z fig. 1
i uwidacznia, jak sa one ze sobg polaczone, fig. $
— calkowicie zloZony zespél listw z fig. 1, fig. 6
— widok z tylu zespolu na fig. 5 i wreszcie fig.
7 — przekr6j zespotu na fig. 5 i fig. 6.

Jedng listwe zespolowg wedlug wynalazku
przedstawiono na fig. 1'4, jak wida¢, zawiera cna
rame 10, w kt6rej sg zamocowane liczne szpilki

. koncéwkowe 11. Jak uwidoczniono, rama 10 jest

to prostokat z bocznymi listwami 12, 13 oraz z li-

-stwami koncowymi 14, przy czym wszystkie li-

stwy maja poprzeczny przekr6j prostokatny i
ograniczajg otwarta czeS¢é wewnetrzng 15. Rama
jest zrobiona z materialu izolacyjnego; polecd sie
tutaj lang mase plastyczng, np. polistyren, a szpil-
ki koncoéwkowe sg do niej sztywno przymoco-



wane np. przez wstawienie ich przy formowaniu

. catosci.

Jak uwidoczniono, szpilki koficowkowe 11 ma-
ja przekroj poprzeczny okragly, moga by¢ wyko-
nane z brazu fosforowego lub z innego odpowied-
niego metalu i sg ustawione réwnolegle jedna do
drugiej, przechodzac w poprzek ramy. Natural-
nie mozna uzy¢ dowolng zadang liczbe tych szpi-
lek, lecz w jednostce, wybranej dla obja$nienia
wyn.alazku; sg uwidocznione 24 szpilki; ustawione

" w grupy A, Bi C po 8 szpilek w grupie. Wszyst-

kie szpilki 11 wystaja po obu stronach listw 12
i 13 ramy 10. Oba konce takich szpilek moga by¢
uzyte do wytworzenia styku z ruchomymi szczot-
kami  przetgczpika wybierakowego lub wielu ta-
kich wybierakéw, gdy urzadzenie jest zastoso-

wane w telefonii automatycznej. Przy takim za- -

stosowaniu wymaga sig, aby oba konce szpilek
byly uszeregowane jak uwidoczniono i ustawio-
ne bardzo dokladnie. W tym celu rama z masy 10
bard%zo dokladnie mocuje szpilki. Przewidziany
moze by¢ dowolny zgdany uklad koncoéow szpilek.
Np. konce te moga by¢ proste, jak uwidocznicno,
lub tez moga by¢ zawiniete, by stworzyc wieksze
powierzchnie stykowe.

Gdy wybieraki stoque sig tylko po jednej stro-
nie listwy zespolowej, jak np. przy boku listwy
12, to drugie konce szpilek moga wystawaé z dru-
giego boku listwy 13 ramy 10 w formie uszek, za
pomoca ktérych moga by¢ przylaczone obwody
zewnetrzne. Polgczenia te moga byé wykonaneg
przez lutowanie . lub za. pomocg odpowiednich
przyrzadow sztyftowych, ktére, jesSli jest to po-

‘zadane, mogg by¢ wystawione tak, jak uwidocz-

niono na fig. 4.

Jak widaé¢ szpilki koncoéwkowe 11 przechodza
w poprzek ramy 10, sg zamocowane w listwach
12 i 13 i wystajg po przez otwarty $rodek 15 ra-
my. Wymaga sie. niezawodnego zamocowania
szpilek w ramie i w tym celu cze$ci szpilek, prze-
chodzgce przez boczne listwy 12 i 13 ramy, moga
by¢ sekate, jak uwidoczniono w miejscu 17, lub
w inny spos6b zdeformowane, aby zabezpieczyé
szpilki od przesuwania po skonstruowaniu ca-

" oici.

Opisana listwa zéespotlowa bez zwielokrotnio-
nych polaczen do szpilek bedzie przydatna w te-
lefonii automatycznej. Jednakze znajdzie ona o
wiele wigksze zastosowanie, gdy grupy szpilek
sg w wielokrociu polgczone z -innymi grupami
lub z grupami szpilek w innych podobnych list-
wach zespolowych. Aby polgczy¢ szpilki koncow-
kowe kazdej grupy w wielokrociu ze szpilkami
drugiej grupy i ze szpilkami grup innych jedno-
stek, daje sie¢ pewng liczbe golych drutéw 18 z
dobrze przewcdzgcego ‘metalu, np. z miedzi, kto-

/
re ciggng sie wzdluz listwy zespolowej i sgq dluz—
sze od ramy 10. Umieszcza sie te druty w $rodko--
wym otworze 15 ramy 10 przez zaopatrzenie kon-"

. cowych cze$ci 14 ramy w podiuzne rowki o ta--

kich wymiarach, ze pozwalajg na to, iz druty le-

. z3 réwnolegle jeden do drugiego i sag réwno po-

rozmieszczane .w otworze 15 ramy. Rowki sg do-
kladnie tak glebokie, ze druty 18 nie dotykaja

. szpilek 11, chociaz sg bardzo blisko nich.

Miedzy szpilkami 11 i drutami 18 daje sie
cienkg plytke 20 z materiglu izolacyjnego, np. z
polistyrenu. Plytka ta jest zaopatrzona w pewna
liczbe otworéw 21, ktére sg porozstawiane w-
okre$lony sposob, tak ze okaze sie, iz otwor tra-
fia na punkt przecigcia drutu i szpilki, gdzie trze-
ba zrobi¢ polgczenie. Wowczas druty spawa sie
lub w inny sposOb mocuje na stale do szpilek ktoére
przecinaja; polgczenia s porobione przez otwory
21. Z powodu znacznej bliskoSci drutéw i szpi--
lek nieznaczne odksztalcenie ich wytworzy styk®
miedzy nimi poprzez otwory w plytce izolacyinej.

~ Okaze sie, ze pierwszy z drutéw 18 jest wsten

sposoéb przymocowany do pierwszej sposrod szpi-
lek 11 w kazdej grupie A, B i C oraz ze kazdy z
innych drutow 18 jest przymocowany do odno$-
nej szpilki 11 w kazdej grupie. W taki sposéb-
grupy sa potaczone w' wielokrociu przez idgce
wzdluz druty 18.

W niektérych przypadkach mozna co p&wien
odstep da¢ rame 10 z pasami 14, rozciagajacymi -
sie. miedzy bocznymi listwami 12 i 13. Pasy te sg
na rownym poziomie ze spodem bocznych listw
12 i 131 sa o takiej gruboSci, Ze pozwalajg na po-
zostawienie na nich ptytki izolacyjnej 20.

Polaczenia migedzy drutami 18 i szpilkami 11
podtrzymuja druty 18, lecz lepiej- dawaé¢ dodat-
kowe $rodki podtrzymujgce i jednocze$nie izolo--
waé druty przez pokrycie lakierem izolacyjnym
powierzchni drutéw 18 i plytki izolacyjnej 20,
oznaczonym przez 22 i stosowanym réwhiez do
zlobkéw 19, tak ze druty sg w nich zamocowane..
Tam, gdzie szpilek 11 uzywa sie do wytworzenia
polaczenia z ruchomymi kontaktami, jak w tele-
fonii ailtc-matyczflej, konce wystajgce z listwy
12 moga by¢ powlekane nieco twardszym meta-
lem, np. paladium.

Przy produkowaniu ]ednostkl uwidoczﬁionej
na fig. 1, szpilki 11 sg najpierw mocowane w od-
pcwiednim przyrzgdzie, po czym wlewana jest
masa plastyczna, ktéra je otacza. Gdy masa ta
stwardnieje, plytka izolacyjna z wyci$nigetymi po-
przednio otworami 21 jest nakladana na szpilki w

'otWartym $rodku 15 ramy 10 i na druty, roziozo--

ne w jednostce. Jak to bedzie wyjasnione péz-
niej, druty te moga ciagna¢ sie na znacznej gtu--
go$ci i z tego powodu moze byé pozadane zig-
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- czenie koncéw drutéw w odpowiedniej klamrze
i z kolei przeciggnigcie igh przez rame. Polacze-
nia miedzy szpilkami i.drutami moga byé¢ robio-
ne réwnoczeénie za pomocy narzedzia do spawa-
nia (nie uwidocznionego na rysunku), ktére mo-
ze by¢ umieszczone nad jednostkg i jest zaopa-
trzone w wielokrotne styki spawalnicze, kt6re sg
nstawi_dne w jednej linii z otworami i dociskajg
druty do szpilek podczds spawania.

Moze by¢ rzecza pozadang, specjalnie w tele-
fonii automatycznej, aby pewna liczba jednostek
z fig. 1 byla polaczona razem w szereg. Taki
uklad jest uwidoczniony na fig. 4. Tu pewng licz-
be jednosgtek oznaczono jako 25, 26, 27 i 28 z tym,
ze wszystkie sg odpowiednikami jednostki z fig.

1, wyjawszy to, Ze druty 18 sg tu bardziej poza- -

dane tak dlugie, by pokrywaly calg dhluigosé
ukladu. Jednostki 25 — 28 s3 oddalone od siebie
o pewien Krotki dystans, przy czym lepiej jest,
aby druty 18 byly izolowane miedzy jednostka-
mi za pomoca czeécil izolacyjnych w formie ru-
rek 23, ktére moga byé¢ natkniete na dryty po-
przedzajace w zestawie. ROwniez lepiej jest, jak
" uwidoczniono, nieco wyginaé druty miedzy jedno-
stkami, co pozwala na nieznaczne réznice w od-
' stgpach migdzy przyleglymi jednostkami, gdy sze-
reg jest zestawiony w urzadzeniu, gdzie takie
réznice mogg wystepowaé.

Moze byé wymagane zrobienie wszystkich po-
taczen zewnetrznych na ostatniej jednostce sze-
regu; w takim przypadku niektdre ze szpilek, np.
co ‘trzecia, mogg by¢ przedluzone, jak uwidocz-
niono na fig. 4, co dostarcza zaczepéw 16 dla kaz-
dego z drutéw 18, a oprécz tego daje odstepy
miedzy przyleglymi zaczepami, wystarczajace do
lutowania.

Na fig. 5, 6 i 7 uwidoczniono urzadzenie do
montowania duzéj liczby szeregow listw zespo-
towych, uwidocznionych na fig. 4, w pozycji
czynnej; gdzie konce szpilek koncéwkowych mo-
ga by¢ zajmowane przez odno$ne przelgczniki
wybierakowe albo tez moga tam byé przylaczone
odpowiednie lgczniki koncéwkowe. Pewna licz-
ba szeregéw. z fig. 4 jeést ustawiona prostopadle
do czolowych plaszczyzn listw zespotowych 10
jeden naprzeciw drugiego i z ich krawedziami
bocznymi na jednej linii; w rezultacie odpowied-
nie konce wszystkich szpilek koncéwkowych le-
za na tych samych poziomach. ) \

Moze byé uzyta znaczna liczba szeregéw, np.
100, a- odpowiednie listwy zespolowe kazdego
szeregu moga byé¢é niezawodnié umocowane pa
iejscu jako cato$¢ za pomocg pary ram 30 i 31,
ktére ujmujg rogi kazdej poszczegOlnej listwy.
Jak - zaznaczono na fig. 1, koniec kazdej-listwy

~

. ,_.\_3_

zespolowej jest zwezony dla utworzenia ramie-
nia~32, a zwezony koniec jest zaopatrzony w wy-
step 33 o tréjkatnym przekroju poprzecznym, cig-
gnacy -sie wzdtuz boku listwy. Kazda z ram 30 i
31 jest na przeciwlegtych bokach zaopatrzona w
otwory 34 o przekroju poprzecznym, uwidocznio-
nym na fig. 7, dla wspdlpracy z wystepami 33 w
listwach, a mianowicie, .aby wyréwnac te listwy,
gdy obie ramy sa dgciéniete. do siebie. '

Rama 30 jest po stronie, zawierajgcej otwory
34, zaopatrzona w brzeg 35, przylegajacy do kaz-
dego konca i siegajacy prawymi rogami do po-
wierzchni ramy. W podobny sposéb rama 31 jest
zaopatrzona w odpowtedni brzeg 36. Brzeg ten
wspolpracuje z brzegiem drugiej ramy, gdy ramy
sg przystawione jedna do drugiej, .aby cdsungé
je na edpowiedni dystans w celu ustawienia mie-
dzy nimi listw zespolowych. Ramy lacza sie ra-
zem za pomocg $rub 37, ktére przechodza przez
odpowiednie otwory.w ramie 31 i zajmujg na-
gwintowane otwory 38 w ramie 30. Otwory w ra-
mie 31 i nagwintowane otwory w ramie 30 sa
zaopatrzone w odpowiednie wystepy 39 i 40 w
ramie 30 i 31. Wystepy te, jak uwidoczniono: na
rysunku, Inogg by¢ zasadniczo utworzone przez
brzeg 35 i 36. Ramy moga by¢ wzmocnione zabez-
pieczajacymi brzegami wewnetrznymi Iub ceowni-

“kami 41 na koncach, jak uwidoczniono na fig. 5.

Jedna listwa zespolowa szeregu jest zatem
trzymana przez jedng pare wspolpracujacych ram
iz tego powodu jest tam tyle par -ram, ile listw
w szeregu. Jak zaznaczono na fig. 6, szereg z fig.
4 jest przedstawiony z jednostkg 25, zamocowang
przez najnizszg pare ram, z jednostkg 26, zamo-
cowang przez Srodkowsq pare, i z jednostkg 27,
zamocowang przez najwyzsza pare. Rozstep mie-

~dzy parami jest dobrany tak, by odpowiadal dtu-

go$ci drutow potgczeniowych 18 miedzy listwa- .

mi zespolowymi szeregu.

Pojedyncze ramy kompletnego zestawu mogg
by¢ podtrzymywane w przedziale, utworzonym za
pomocg prostych wspornikéw 42 i 43, ktére moga
byé np. ceownikami. Na tym koncu rama 30 kaz-
dej pary jest.zaopatrzona w ucha 44 i 45 na kon-
cu ramy, ktére mogg by¢ przymocowane do wspor-

nikéw 42 i 43 za pomocg odpowiednich Srub 46 i
. 47. Ucha 44 i 45 wystaja na zewnatrz ramy 30 na

tyle, ze rama 31 przechodzi migdzy wspornikami
42 i 43. Takie urzadzenie umozliwia zakladanie
lub usuwanie jednej pary ram lub calego szere-
gu ram bez rozdzielania ram dowolnej pary, a
przez to bez wtracania si¢ do poszczegdélnych
grup listw zespolowych. Jednocze$nie takie urza-
dzenie umozliwia usuniecie jednej z ram 31. bez
usuwania wspolpracujgcej z nig ramy 30, tak ze-



by zwolnié wszy.stkie listwy zespolowe, t‘rzy'mane

przez te dwie ramy.
/

.. Jak uwidoczniono na fig. 5, zewngtrzna strona
obu ram 30 i 31 moze mie¢ zmontowane na niej
przelgczniki wybierakowe do zajmowania koncow
szpilek, ktére wystajag. Jeden taki wybierak 48
jest zaznaczlony liniami kropkowanymi na fig 5.

Konstrukeja listwy jest taka, ze gdy sie dba
o nig, rzadko. zajdzie przypadek przerwania polg-
czenia miedzy ‘jednym z drutéw 18 i jedng ze
szpilek 11. Jednakze w przypadku, gdyby spoje-
nie bylo przerwane lub wykonane niewlasciwie
lub tez gdyby jeden z drutéw 18 zostal przerwa-
ny, moze by¢ zrobicne potaczenie od jednej szpil-
ki jednej grupy do odpowiedniej szpilki drugiej
grupy na zewnetrznym brzegu listwy. Jak uwi-
doczniono na fig. 2, rogi bokéw ram 10 sa. $cigte
pod katem (57), tak Ze kiedy dwie listwy sg usta-
wione naprzeciw siebie tworzy sig otwor-48 w for-
_mie litery V miedzy dwiema listwami wzdluz ich
krawedzi. To zapewnia dogodny ctwdr dla prze-
puszczenia drutu 49, ktéry moze konczy¢ sig przy
krétkiej tulejce 50, otaczajacej jednj szpilke kon-
cowkowa, przylegajacg do boku ramy, a drugi
koniec mieé¢ przylgczony do innej tulejki 51, ota-
czajgcej inng ze szpilek. Przez to urzadzenie do-
wolna ze szpilek koncéwkowych w listwie zespo-
towej moze by¢ przylaczona do dowolnej innej
ze szpilek po zestawieniu calosci, tak ze w przy-
padku defektu w polaczéniach moze byé szvbko
i latwo wykonane polgczenie na zewnatrz.

Zastrzezenia patentowe

1. Listwa zespolowa, znamienna tym, ze zawie-
ra rame z materiatu izolacyjnego i pe'v:ma licz-
. be szpilek koncéwkowych, wstawionych w te
rame, lezacych w poprzek niej i wystajacych

z kazdego jej boku na jednakowa odlegtosé.

2. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 1, zrlamienna
tym) ze zawiera narzady wewngatrz ramy, mie-
dzy jej bokami, stuzace do laczenia grup
wspomnianych szpilek w wielokrociu..

3. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze zaW'ie‘ra pewna liczbe szpilek koncow-
kowych, ustawionych zasadniczo na tym samym
poziomie obok siebie' w pewnych odleglo$ciach,
material izolacyjny, obejmujgcy cze$ci wspom-
nianych szpilek dla sztywnego ich trzymania,
i pewng liczbe drutéw, rozciagajacych sie w
.poprzek. wspomnianych szpilek, przylegajacych
do tych ich ‘czeSci, ktére nie sg objete przez
wspomniany materiat izolacyjny i lezacych w
plaszczyznie  réwnoleglej do plaszczyzny
wspomnianych szpilek, a kazdy ze wspom-~

9. Sposéb ‘wyrobu

nianych drutéw jest polgczony elektry"czxiie z
inng grupg szpilek w punktach przeclnanla sie
drutow i szpilek.

4. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 3 znamienna

tym, ze jako materialu izolacyjnego uzyto w
niej utwardzonej masy plastycznej, w ktéra
wstawiane sa szpilki koncéwkowe.

5. Listwa zespolowa wedlug zastrz 3, znamienna

tym, ze zawiera szpilki, w ktérych pewne
czeSci sg sekate w tym miejscu, gdzie szpilka
styka sig ze wspomnianym materialem izola-
cyjnym.

6. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 3, znamienna

tym, ze zawiera material izolacyjny, wstawio-
ny miedzy wspomniane)szpilki i druty, nie izo-
lujgc miejsc, gdzie s porobione polgczenia
miedzy tymi szpilkami i drutami.

7. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 5, znamienna

tym, ze jako izolacyjng mase plastyczng uzyto
w niej polistyren.

8. Listwa zespolowa wedlug zastrz. 3, znamienna

tym, ze'posiada cienkg plytke z materialu izo-
lacyjnego migdzy ° wspomnianymi 'drutami i
szpilkami, z porozstawianymi otworami, przez
ktére sg robione polgczenia miedzy szpllkami
i drutami.

listw zespolowych wedlug
zastrz. 1, znamienny. tym, Ze pewna liczbe szpi-
lek koncéwkowych ustawia sie w jednej pla-
szczyznie na kilku stopniach, umieszczonych
rownolegle do siebie, otacza sie cze$é kazdej
ze wspomnianyéh szpilek masg plastyczng i
utwardza_jg tak, by stworzy¢ calos¢ ze wsta-
wionymi w nig szpilkami, wystajacymi z jej bo-
ku, formuje si¢ otwory w plytce z materialu
izolacyjnego w okreSlonym przestrzennie ukta-
dzie, ustawia sig tg plytke nad pewnymi czeé?
_ciami wspomnianych szpilek, ktére wystaja ze
wspomnianego materialu plastycznego, uktada
sie pewna liczbe drutéw nad ptytks, poprzecz-
nie w stosunku do szpilek i tgczy-na stale dru-

ty ze szpilkami w- miejscu przecigcia sie ich,
tam gdzie s3 wspomniane otwory.

10. Zestaw listw zespolowych wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze sklada sie z pewnej liczby

listw zespolowych, ustawionych jedna naprze-

ciw drugiej z zetknietymi gtadkimi powierz-
chniami i z krawedziami bocznymi na” jednej
linii, z pary wspoélpracujacych ram, przysto-
sowanych do obejmowania koncéw listw i
utrzymywania ich w zestawionym ukladzie,
gdy ‘ramy $g umocowane razem, i z przyrzadéw
~do zmocowania razem tych ram.

11. Zestaw listw: zespolowych wedlug zastrz. 10,
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12.

znamienny tym, Ze posiada $rodki do monto-
wania na polce jednej ze wspomnianych ram.

Zestaw listw zespolowych wedlug zastrz. 10,
znamienny tym,ie sklada si¢ z pary rozsta-
wionych wspornikéw, z pewnej liczby ram ze-
spolowych, przymocowanych do tych- wspor-
nikéw i lezgcych w jednej plaszczyznie oraz
poodsuwanych jedna od drugiej, przy czym

kazda z nich ma rame wspolpracujacg, przy-

mocowang do niej, oraz z pewnej liczby listw

zespotowych, sztywno umocowanych miedzy
kazda parg wspOlpracujacych*ram.

Internacional Standard Electric

Corporation

Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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