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DESCRIPCION

Formulacién de mortero seco.

La invencién concierne a formulaciones de mortero seco modificadas con polvos de polimero redispersables en
agua, que en su aplicacién como agentes adhesivos y agentes de revestimiento exhiben propiedades de adherencia a la
traccién mejoradas.

Se conocen mezclas de aglomerantes hidrdulicos, por ejemplo cemento o yeso, y polvos de polimero redispersables
en agua (polvos de redispersion). El polvo de redispersion se emplea como aglomerante organico a fin de mejorar la
adherencia al sustrato y la flexibilidad de la capa. Otros componentes de estas mezclas son cargas y agentes espesantes
para el control de las propiedades reoldgicas. Aditivos habituales son ademds adyuvantes de dispersion, fluidificantes
de cemento y aditivos para la aceleracién o el retardo del fraguado. Un ejemplo de una mezcla de materias bdsicas
para morteros se expone en el documento DE-A 1951171.

Tales mezclas se emplean después de amasado con agua por ejemplo en adhesivos para la construccién como adhe-
sivo para baldosas o adhesivos de sistemas de materiales compuestos de calorifugado, composiciones de emplastecido,
composiciones para igualacién de suelos, lechadas de impermeabilizacidn, morteros de refuerzo para sistemas de ma-
teriales compuestos de calorifugado y como adhesivos para el pegado de parquet de madera. Es un inconveniente el
hecho de que las resistencias de adherencia a la traccién en el caso de la aplicacién de tales composiciones de mortero
no pueden ser totalmente satisfactorias. Particularmente, se aprecia a menudo después de almacenamiento prolongado
de los morteros secos una disminucién de las resistencias de adherencia a la traccién durante la aplicacion.

Por los documentos DE-A 19843730 y EP-B-751175 se sabe que por adicién de antioxidantes puede impedirse la
autoinflamacién de polvos de polimero.

La invencién tuvo como objetivo proporcionar formulaciones de mortero seco que durante la aplicacién como
agentes adhesivos o agentes de revestimiento presentan una resistencia de adherencia a la traccidn satisfactoria.

Objeto de la invencién son formulaciones de mortero seco, que contienen

a) 0,5 a 80% en peso de aglomerante hidrdulico,

b) 0 a 97% en peso de cargas,

¢) 0 a 3,5% en peso de agentes espesantes,

d) 1,0 a 80% en peso de polvo de polimero redispersable, caracterizadas porque

e) estan contenidos 0,0001 a 1,0% en peso, de uno o mas compuestos del grupo de los antioxidantes,

referido en todos los casos al peso total del mortero seco y en las cuales los datos en % en peso se suman para dar
100% en peso.

La proporcién de aglomerante hidrdulico a) asciende preferiblemente a 0,5 hasta 70% en peso, de modo particu-
larmente preferible 8 a 50% en peso. Por lo general se emplea cemento o yeso. Preferiblemente se emplea cemento
Portland.

Cargas b) apropiadas son arena de cuarzo, polvo de cuarzo, carbonato de calcio, dolomita, silicatos de aluminio,
talco o mica, o incluso materiales de carga ligeros tales como pémez, vidrio esponjoso, hormigén de gas, perlita
o vermiculita, o incluso cargas basadas en fibras naturales o artificiales. Pueden emplearse también mezclas de las
cargas mencionadas. Preferiblemente, la proporcién de material de carga asciende a 10 hasta 90% en peso, de modo
particularmente preferible 40 a 90% en peso, y en la mayoria de los casos como maximo preferiblemente 75 a 90% en
peso.

Ejemplos de agentes espesantes c) son polisacaridos tales como éteres de celulosa y éteres de celulosa modificados,
éteres de almid6n, goma guar o goma de xantano, silicatos laminares, 4cidos policarboxilicos tales como poli(4cido
acrilico) y sus ésteres parciales, poli(alcoholes vinilicos) que pueden estar opcionalmente acetalizados y/o modificados
hidréfobamente, caseina y espesantes con efecto asociativo. Pueden emplearse también mezclas de los materiales
espesantes mencionados. Preferiblemente se emplean los éteres de celulosa, los éteres de celulosa modificados, los
poli(alcoholes vinilicos) que pueden estar opcionalmente acetalizados y/o modificados hidréfobamente, asi como sus
mezclas. Preferiblemente se emplean 0,05 a 2,5% en peso, de modo particularmente preferible 0,05 a 0,8% en peso de
agentes espesantes.

Como polvos de polimero b) redispersables en agua se designan materiales de este tipo que se descomponen
de nuevo en agua en sus particulas primarias, las cuales se dispersan luego en el agua. Polimeros apropiados son
compuestos de este tipo basados en uno o mds mondmeros del grupo que comprende ésteres vinilicos de acidos
alquilcarboxilicos no ramificados o ramificados, que tienen 1 a 15 dtomos C, ésteres de dcido metacrilico y ésteres de
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acido acrilico de alcoholes que tienen de 1 a 10 d&tomos C, compuestos vinilaromadticos, olefinas, dienos y halogenuros
de vinilo. Pueden emplearse también mezclas de los polimeros mencionados. Preferiblemente se emplean 1 a 10% en
peso de polvos de polimero b) redispersables en agua.

Esteres vinilicos preferidos son acetato de vinilo, propionato de vinilo, butirato de vinilo, 2-etilhexanoato de vinilo,
laurato de vinilo, acetato de 1-metilvinilo, pivalato de vinilo, y ésteres vinilicos de dcidos monocarboxilicos ramifi-
cados en alfa con 5 a 11 4tomos C, por ejemplo VeoVa5®, VeoVa9®, VeoValO® o VeoVal IR (nombre comercial de
la firma Shell). Esteres de dcido metacrilico o ésteres de dcido acrilico preferidos son acrilato de metilo, metacrilato
de metilo, acrilato de etilo, metacrilato de etilo, acrilato de propilo, metacrilato de propilo, acrilato de n-butilo, meta-
crilato de n-butilo y acrilato de 2-etilhexilo. Como compuestos vinilaromaticos se prefieren estireno, metil-estireno y
viniltolueno. Un halogenuro de vinilo preferido es cloruro de vinilo. Las olefinas preferidas son etileno y propileno, y
los dienos preferidos son 1,3-butadieno e isopreno.

Opcionalmente pueden contener los polimeros ademads 0,1 a 10% en peso, referido al peso total del polimero, de
unidades comondmeras funcionales del grupo de los d4cidos mono- o dicarboxilicos etilénicamente insaturados tales
como 4acido acrilico; las amidas de acidos carboxilicos etilénicamente insaturados tales como (met)acrilamida, del
grupo de los dcidos sulfénicos etilénicamente insaturados o sus sales, preferiblemente dcido vinilsulfénico, del grupo
de los comondmeros poli-etilénicamente insaturados, por ejemplo adipato de divinilo, maleato de dialilo, metacrilato
de alilo o cianurato de trialilo y/o del grupo de las N-metilol(met)acrilamidas asi como sus éteres tales como isobutoxi-
o n-butoxiéteres.

Como polimeros se prefieren particularmente los indicados a continuacién, donde los datos en porcentaje en peso,
opcionalmente con la proporcién de unidades comondmeras funcionales, se suman para dar 100% en peso:

del grupo de los polimeros de ésteres vinilicos, polimeros de acetato de vinilo, copolimeros acetato de vinilo-etileno
con un contenido de etileno de 1 a 60% en peso; copolimeros éster vinilico-etileno-cloruro de vinilo con un contenido
de etileno de 1 a 40% en peso y un contenido de cloruro de vinilo de 20 a 90% en peso; copolimeros de acetato de
vinilo con 1 a 50% en peso de uno o mds ésteres vinilicos copolimerizables tales como laurato de vinilo, pivalato de
vinilo, ésteres vinilicos de un 4cido carboxilico ramificado en alfa, particularmente ésteres vinilicos del dcido versatico
(VeoVa9®, VeoValO®, VeoVall®), que contienen opcionalmente ademds 1 a 40% en peso de etileno; copolimeros
acetato de vinilo-éster de dcido (met)acrilico con 1 a 60% en peso de éster de acido (met)acrilico, particularmente
metacrilato de metilo o acrilato de n-butilo o acrilato de 2-etilhexilo, que contienen opcionalmente ademds 1 a 40%
en peso de etileno.

Del grupo de los polimeros de ésteres de dcido (met)acrilico, polimeros de acrilato de n-butilo o acrilato de 2-
etilhexilo; copolimeros de metacrilato de metilo con acrilato de n-butilo y/o acrilato de 2-etilhexilo, y copolimeros de
metacrilato de metilo con 1,3-butadieno.

Del grupo de los polimeros de cloruro de vinilo, ademds de los copolimeros éster vinilico/cloruro de vinilo/etileno
mencionados anteriormente, copolimeros cloruro de vinilo-etileno y copolimeros cloruro de vinilo/acrilato.

Del grupo de los polimeros de estireno, copolimeros estireno-1,3-butadieno y copolimeros estireno-éster de acido
acrilico tales como estireno-acrilato de n-butilo o estireno-acrilato de 2-etilhexilo con un contenido de estireno de 10
a 70% en peso en todos los casos.

La mayoria de las veces se prefieren copolimeros estireno-1,3-butadieno con un contenido de estireno de 10 a 70%
en peso y un contenido de 1,3-butadieno de 30 a 90% en peso, que contienen opcionalmente ademds las unidades
comondmeras funcionales mencionadas anteriormente, y donde las proporciones en tanto por ciento en peso se suman
para dar 100% en peso.

Dispersiones acuosas de polimero y los polvos de redispersion redispersables en agua de los polimeros arriba
mencionados que se obtienen a partir de las mismas por secado se conocen y pueden obtenerse en el comercio. La
produccion de los polimeros se realiza de manera conocida en si misma, preferiblemente segin el proceso de po-
limerizacion en emulsién. Pueden emplearse no sélo dispersiones estabilizadas con emulsionante, sino también las
estabilizadas con coloide protector, por ejemplo poli(alcohol vinilico). Se prefieren polvos de redispersion estabiliza-
dos con coloide protector, particularmente aquéllos que estan estabilizados con poli(alcoholes vinilicos) parcialmente
saponificados o con poli(alcoholes vinilicos) parcialmente saponificados y modificados hidr6fobamente, que tienen en
todos los casos un grado de hidrélisis de 80 a 95% molar y una viscosidad Hoppler, en solucién acuosa al 4%, de 1 a
30 mPas (método segin Hoppler a 20°C, DIN 53015). Para la produccién de los polvos de polimero redispersables en
agua, la dispersion de polimero se seca, preferiblemente mediante secado por aspersion.

Antioxidantes e) apropiados se conocen por la bibliografia técnica (Ullmanns Encyclopedia of industrial Chemis-
try Vol. A3, paginas 91 y siguientes, 1985) y pueden obtenerse en el comercio. Habitualmente se emplean fenoles
o hidroquinonas impedidos estéricamente, aminas arométicas tales como diarilaminas, productos de condensacién
arilamina-cetona, compuestos orgdnicos de azufre tales como 4cidos dialquilditiocarbamicos o dialquiltiofosfitos, y
compuestos organicos de fésforo tales como fosfitos o fosfonitos. Preferiblemente, la proporcion del antioxidante e)
en la formacién de mortero seco es 0,001 a 0,1% en peso.
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Ejemplos de fenoles estéricamente impedidos son fenoles alquilados tales como 2-t-dimetilfenol, 2,6-diocta-
decil-4-metilfenol, orto-terc-butilfenol, ésteres de acido 3,5-bis(1,1-dimetil-etil)-4-hidroxibenzol-propiénico de al-
coholes C,;-Cs,, 2-metil-4,6-bis((octiltio)-metil)fenol, ésteres de acido 3,5-bis(1,1-di-terc-butil)-4-hidroxifenil-pro-
pidnico de alcoholes C,-C,,; o alquilidenbisfenoles tales como 2,2’-metilen-bis-(6-terc-butil-4-metilfenol), 1,1-bis-
(5-t-butil-4-hidroxi-2-metilfenil)-butano; o compuestos de bencilo fendlicos tales como 1,3,5-tri-(3,5-di-t-butil-4-
hidroxibencil)-2,4,6-trimetilbenceno, isocianurato de 1,3,5-tris-(4-t-butil-3-hidroxi-2,6-dimetilbencilo); o ésteres de
acido 3,5-di-t-butil-4-hidroxifenil-propidnico, ésteres de acido 5-t-butil-4-hidroxi-3-metilfenil-propionico, amidas
del acido 3,5-di-t-butil-4-hidroxifenil-propidnico, y ésteres del acido 3,5-di-(1,1-dimetiletil)-4-hidroxibenzolpropié-
nico. Ejemplos de hidroquinonas estéricamente impedidas son 2,6-di-t-butil-4-metoxifenol y 2,5-di-t-butil-hidro-
quinona. Ejemplos de aminas aromdticas y productos de condensacién arilamina-cetona son N,N’-bis-(1,4-dimetil-
pentil)-p-fenileno-diamina, N,N’-difenil-p-fenilenodiamina, 4-(p-tolueno-sulfonamido)-difenilamina, y 4-n-butilami-
nofenol. Ejemplos de compuestos organicos de azufre son 4,4’-tio-bis-(6-t-butil-3-metilfenol), 3,3’-tiodipropiona-
to de di-laurilo y 3,3’-tiodipropionato de di-estearilo. Ejemplos de compuestos orgdnicos de fosforo son ésteres
dioctadecilicos del 4cido 3,5-di-t-butil-4-hidroxibencil-fosfénico, fosfito de trimetilo, fosfito de trietilo, y fosfito de
trifenilo.

La formulacién de mortero seco puede contener todavia adicionalmente hasta 5% en peso de otros aditivos tales
como aceleradores, retardantes, agentes dispersantes, agentes de ajuste, formadores de poros de aire y fibras naturales
o de polimero.

En la mayoria de los casos se prefieren composiciones con
a) 8 a 50% en peso de cemento,
b) 40 a 90% en peso de una o mds cargas del grupo que comprende carbonato de calcio y/o arena de cuarzo,

¢) 0,05 a 0,8% en peso de uno o mds agentes espesantes del grupo que comprende éteres de celulosa, éteres
de celulosa modificados, poli(alcoholes vinilicos), poli(alcoholes vinilicos) acetalizados y/o modificados hidr6foba-
mente,

d) 1 a 10% en peso de polvos de redispersion estabilizados con poli(alcohol vinilico), basados en uno o mas
mondmeros del grupo que comprende ésteres vinilicos de dcidos alquilcarboxilicos no ramificados o ramificados con
1 a 15 atomos C, ésteres de dcido metacrilico y ésteres de dcido acrilico con alcoholes que tienen 1 a 10 dtomos C,
compuestos vinilarométicos, olefinas, dienos y halogenuros de vinilo, y con

e) 0,001 a 0,1% en peso, de uno o mas antioxidantes del grupo de los fenoles o hidroquinonas estéricamente
impedidos, aminas aromadticas, compuestos orgdnicos de azufre, los fosfitos y fosfonitos,

donde las proporciones de a) hasta e) se refieren en todos los casos al peso total del mortero seco y se suman para
dar 100% en peso.

La produccién de la formulacién de mortero seco se realiza por regla general de tal manera que los componentes
a) a e) se mezclan en dispositivos convencionales para mezcla de polvos para dar un mortero seco y se homogenei-
zan. La cantidad de agua necesaria para la elaboracién se agrega inmediatamente antes de la elaboracién. El antio-
xidante e) puede afiadirse también previamente al polvo de redispersiéon d) o durante el secado por aspersion para
la produccién del polvo de redispersion d), y mezclarse a continuacién con los componentes restantes del mortero
seco.

Las composiciones de mortero que pueden obtenerse con la formulacién de mortero seco son apropiadas como
agentes adhesivos, preferiblemente adhesivos para la construccién, particularmente como adhesivos para baldosas y
como adhesivos para el pegado de planchas de calorifugado y planchas de proteccidn contra el ruido. Otras aplicacio-
nes son como composicion de refuerzo para sistemas de materiales compuestos de calorifugado, como composiciones
de emplastecido y como agentes de revestimiento (revoques), y para el pegado de madera y materias primas de madera,
por ejemplo con planchas de calorifugado, y como lechadas de impermeabilizacion.

Es particularmente preferida también la aplicacién en formulaciones que contienen yeso tales como revoques de
yeso y composiciones de emplastecido de yeso. Habitualmente, tales composiciones contienen 15 a 80% en peso de
yeso (anhidrita), 3 a 97% en peso de cargas, 0 a 5% en peso de hidréxido de calcio, 0,01 a 3% en peso de espesantes,
0 a 5% en peso de polvos de redispersién y 0 a 2% en peso de otros aditivos (p.ej. retardantes).

Para los ensayos se prepararon las formulaciones de mortero seco siguientes:
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Ejemplo 1

300,0 g Cemento (OPC CEM 42.5) (a)
150,0 g  Arena de cuarzo (No. 12) (b)
465,0 g  Arena de cuarzo (F32) (b)
3,0 g Espesante de éter de celulosa (Tylose FL 15002) (¢)
48,3 g Polvo de redispersion (copolimero estireno-1,3-butadieno estabilizado con poli(alcohol vinilico)) (d)
0,05 g Antioxidante (Anox® BF = ésteres de dcido 3,5-bis(1,1-di-t-butil-4-hidroxifenil)-propiénico de
alcoholes C4-C;s) (e)

La formulacién de mortero seco se elabord inmediatamente después de la mezcladura combinada para dar un
adhesivos para la construccion.

Ejemplo Comparativo 2

300,0 g Cemento (OPC CEM 42.5) (a)
150,0 g  Arena de cuarzo (No. 12) (b)
465,0 g Arena de cuarzo (F32) (b)
3,0 g Espesante de éter de celulosa (Tylose FL 15002) (c)
48,3 ¢ Polvo de redispersion (copolimero estireno-1,3-butadieno estabilizado con poli(alcohol vinilico)) (d)

La formulaciéon de mortero seco se elaboré inmediatamente después de la mezcladura combinada para dar un
adhesivo para la construccién.

Ejemplo 3

Una formulacién de mortero seco de acuerdo con el Ejemplo 1 se almacend durante 21 dias con acceso de aire a
50°C.

Ejemplo Comparativo 4

Una formulacién de mortero seco de acuerdo con el Ejemplo Comparativo 2 se almacené durante 21 dias con
acceso de aire a 50°C.

Para los ensayos de las propiedades mecdnicas se prepar6 un adhesivo para la construccién a partir de las formu-
laciones de mortero seco, por una parte en cada caso inmediatamente después de la mezcladura combinada, y por otra
parte en cada caso después del transcurso del tiempo de almacenamiento y enfriamiento a la temperatura ambiente,
con incorporacién de 240 g de agua en todos los casos.

Determinacion de los valores de adherencia a la traccion

Para los ensayos se aplicaron en cada caso los adhesivos para la construccién de acuerdo con el Ejemplo (compa-
rativo) 1 a 4 con una espatula dentada de 5 mm sobre planchas para aceras de hormigén. Después de ello se colocaron
en cada caso 5 baldosas (5 x 5 cm) y se cargaron durante 30 s con una pesa de 2 kg.

Los valores de adherencia a la traccién se comprobaron en todos los casos después de las condiciones de almace-
namiento siguientes de acuerdo con DIN CEN 1897:

Almacenamiento en clima normal (NK):

28 dias a 23°C y 50% de humedad atmosférica.

Almacenamiento himedo (NL):

7 dias de almacenamiento en clima normal y a continuacién 21 dias de almacenamiento a 20°C en agua.

Almacenamiento en caliente (WL):

14 dias de almacenamiento en clima normal y a continuacién 14 dias de almacenamiento a 70°C.
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Almacenamiento en condiciones de helada-deshielo (FT):

17 dias de almacenamiento en clima normal, seguidos por 21 dias de almacenamiento a 20°C en agua,
a continuacién 25 cambios helada-deshielo desde almacenamiento en condiciones de helada a -15°C a
almacenamiento en agua a +20°C durante 2 horas en cada caso.

La determinacién de los valores de adherencia a la traccion se realizé segiin DIN 18156 en todos los casos después
del almacenamiento indicado anteriormente con un aparato de retirada de la firma Herion con una tasa de aumento de
carga de 250 N/s. Los valores de medida en N/mm? representan valores medios de 5 medidas.

TABLA
Condiciones de Ejemplo 1 Ej. compar. 2 Ejemplo 3 Ej. compar. 4
almacenamiento (N/mm?) (N/mm?) (N/mm?) (N/mm?)
Almacenamiento en 2,31 2,26 2,28 1,09
clima normal NK
Almacenamiento 1,38 1,14 1,33 0,88
himedo NL
Almacenamiento en 1,80 1,67 1,88 0,38
caliente WL
Almacenamiento 1,29 1,16 1,32 1,37
helada/deshielo

Los resultados de los ensayos indican que con la formulaciéon de mortero seco correspondiente a la invencidn,
independientemente del tiempo de almacenamiento del mortero seco, se obtienen valores elevados de adherencia a
la traccién en el caso del empleo en composiciones de materiales de construccién. Por el contrario, la formulacién
comparativa, en caso de su aplicacidn, pierde claramente en resistencia mecénica.

Ejemplo para un revoque manual de yeso

700,0 g Primoplast (yeserias Hilliges) (a)
2243 ¢ Arena de cuarzo (No. 7) (b)
25,0 g Material de carga ligero (Perlita 3,0 mm) (b)
35,0 g Hidroxido de calcio (Walhalla)
0,4 g Retardante (Retardan P)
2,0 g Espesante de éter de celulosa (Tylose FL 15002 (c)
03¢g Eter de almidén (Walocel VP-ST 2793)
13,0 g Polvo de redispersion (d)
0,05g Antioxidante (Anox® BF) (e)

Ejemplo para una composicion de emplastecido de yeso

320,0 g Primoplast (yeserias Hilliges) (a)
621,0 g Carga de carbonato (Omyacarb 2-BG) (b)
30,0 g Mica (Micafine, tipo 2002) (b)
35,0 g Hidréxido de calcio (Walhalla)
0,5g Acelerador (hidrogenofosfato de potasio)
3,0 g Espesante de éter de celulosa (Walocel MKX 4000PF50) (c)
05¢g Eter de almidén (Walocel VP-ST 2793) (c)
15,0 g Polvo de redispersion (d)
0,05g Antioxidante (Anox® BF) (e)
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REIVINDICACIONES
1. Formulaciones de mortero seco, que contienen
a) 0,5 a 80% en peso de aglomerante hidraulico,
b) 0 a 97% en peso de cargas,
c) 0a3,5% en peso de agentes espesantes,
d) 1,0 a 80% en peso de polvo de polimero redispersable,
caracterizadas porque

e) estdn contenidos 0,0001 a 1,0% en peso de uno o mds compuestos del grupo de los antioxidantes, referido en
todos los casos al peso total del mortero seco y en las cuales los datos en % en peso se suman para dar 100% en peso.

2. Formulacién de mortero seco segtin la reivindicacién 1, caracterizada porque como polvo de polimero redisper-
sable d) estdn contenidos compuestos de este tipo basados en uno o mas mondémeros del grupo que comprende ésteres
vinilicos de 4cidos alquilcarboxilicos no ramificados o ramificados con 1 a 15 atomos C, ésteres de dcido metacrilico y
ésteres de 4cido acrilico de alcoholes con 1 a 10 dtomos C, compuestos vinilaromadticos, olefinas, dienos y halogenuros
de vinilo.

3. Formulacién de mortero seco segtin la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque como antioxidantes e) estan
contenidos uno o més del grupo que comprende fenoles o hidroquinonas estéricamente impedidos, aminas aromaticas,
compuestos orgdnicos de azufre, fosfitos y fosfonitos.

4. Formulacién de mortero seco segtn la reivindicacion 1 con

a) 8 a 50% en peso de cemento,

b) 40 a 90% en peso de una o mds cargas del grupo que comprende carbonato de calcio y/o arena de cuarzo,

¢) 0,05 a 0,8% en peso de uno o mds agentes espesantes del grupo que comprende éteres de celulosa, éteres de ce-
lulosa modificados, poli(alcoholes vinilicos) y poli(alcoholes vinilicos) acetalizados y/o modificados hidréfobamente,

d) 1 a 10% en peso de polvos de redispersion estabilizados con poli(alcohol vinilico) basados en uno o mas
mondmeros del grupo que comprende ésteres vinilicos de dcidos alquilcarboxilicos no ramificados o ramificados con
1 a 15 atomos C, ésteres de dcido metacrilico y ésteres de dcido acrilico de alcoholes con 1 a 10 4tomos C, compuestos
vinilaromaticos, olefinas, dienos y halogenuros de aluminio, y con

e) 0,001 a 0,1% en peso de uno o mas antioxidantes del grupo de los fenoles o hidroquinonas estéricamente
impedidos, aminas aromadticas, compuestos orgdnicos de azufre, fosfitos y fosfonitos,

referido en todos los casos al peso total del mortero seco.

5. Proceso para la producciéon de formulaciones de mortero seco de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4 por
mezcla de los componentes a) a e) en dispositivos convencionales de mezcla de polvos.

6. Proceso para la produccién de formulaciones de mortero seco de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4, en
el cual el antioxidante e) se afiade previamente al polvo de dispersion d) o durante el secado por aspersion para la
preparacién del polvo de redispersion d), y a continuacién se mezcla con los restantes componentes del mortero seco.

7. Empleo de las formulaciones de mortero seco segun las reivindicaciones 1 a 4 para la produccién de composi-
ciones de mortero para agentes adhesivos o agentes de revestimiento.

8. Empleo segtn la reivindicacion 7 para la produccién de composiciones de mortero para adhesivos de baldosas.

9. Empleo de acuerdo con la reivindicacién 7 para la produccién de composiciones de mortero para agentes adhe-
sivos para el pegado de planchas de calorifugado y planchas de proteccion contra el ruido.

10. Empleo segtn la reivindicacién 7 para la produccién de composiciones de mortero para composiciones refor-
zantes para sistemas de materiales compuestos de calorifugado.

11. Empleo segin la reivindicacién 7 para la produccién de composiciones de mortero para composiciones de
emplastecido.
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12. Empleo segtn la reivindicacién 7 para la produccién de composiciones de mortero para lechadas de impermea-
bilizacién.

13. Empleo de las formulaciones de mortero de seco segtn las reivindicaciones 1 a 3 para la produccién de com-
posiciones de mortero para formulaciones que contienen yeso tales como revoques de yeso y composiciones de em-
plastecido de yeso.



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones

