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4 Procedeu de purificare a oxidului de magneziu

(57) Rezumat: Inventia de fata se refera la un
procedeu de purificare a oxidului de magneziu,
obtinut printr-un procedeu grefat pe industria sodei,
care are un continut de CaO mai mare decit 2,5%.
Conform procedeului, hidroxidului de magneziu, cu
un continut mai ridicat de CaQ, se amesteca cu lesia

de filtru ce contine NH,CI, dupa care se filtreaza, se
usuca, se calcineaza, rezultind oxid de magneziu cu
un continut de CaO mai mic de 2,5%, ceea ce inca-
dreaza produsul in sorturile cu refractabilitate ndica-
ta, cerut in metalurgie.
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Inven{ia de fajd se referda la un
procedeu de purificare a oxidului de
magneziu obfinut printr-un procedeu
grefat pe industria sodei care are un
continut de CaO mai mare decat cel ad-
mis utilizarii in metalurgie.

Se stie cd purificarea oxidului de
magneziu tehnic, provenit dintr-o teh-
nologie grefatd pe industria sodei amo-
niacale, este necesara deoarece conginu-
tul de CaO din oxidul de magneziu va-
riaza in functie de gradul de calcinare a
dolomitei in cuptoarele de var.

Reducerea continutului de CaO
din oxidul de magneziu s-a realizat ex-
perimental utilizind clorura de magne-
ziu. Conform acestui procedeu, precipi-
tatul filtrat de hidroxid de magneziu se
amestecd cu o solutie concentrati de
32% MgClz, dupa care se calcineaza la
600°C, timp de o ord. Ozidul de magne-
ziu rezultat se spald de clorurile solubile
continute in precipitat, dupa care se
usucd si se calcineaza.

Dezavantajele acestui procedeun
sunt urmatoarele:

- in timpul calcinirii amestecului
de MgCl2 cu MgO se produc aglomerari
mari, ceea ce face necesard o faza de
marungire inainte de spilare;

- prepararea clorurii de magnezin
se face prin dizolvarea unei cote parte
de oxid de magneziu cu acid clorhidric;

- coroziune foarte ridicata la utila-
jele unde se face preparare clorurii de
magneziu, omogenizarea MgCl? cu
Mg(OH): si calcinarea hidroxidului de
magnezin tratat.

Procedeul de purificare a oxidului
de magneziu, conform inventiei, utili-
zcazd clorura de amoniu din legia de
filtru din industria sodei amoniacale
pentru reducerea continutului de oxid
de calciu din oxidul de magneziu.

Hidroxidul de magneziu, cu un
con{inut ridicat de CaO, se amesteca cu
legia de filtru (cu continut de clorura de
amoniu), dupd care urmeazi fazele de
filtrare, uscare, calcinare, spalare, fil-
trare, calcinare. Produsul astfel obfinut
se 1incadreazi in sorturile cores-

10

15

20

30

35

45

50

punzatoare produselor cu refractaritate
ridicata. )

Proccdeul conform inventiei pre-
zintd urmatoarele avantaje:

- se utilizeazi ca reactiv clorura de
amoniu care exista in tehnologia sodei,

iar solutiile rezultate la filtrare se recir-

cula la faza de recuperare a amoniacu-
lui;

- temperatura de lucru este de ma-
ximum 400°C, temperaturile mai mari
nu favorizeaza reactia, ci numai grabesc
descompunerea clorurii de amoniu;

- nu sunt necesare protectii antico-
rozive faii de cele din industria sodei
clasice;

- datoritd temperaturilor scizute
de lucru, hidroxidul de magneziu nu tre-
ce in oxid, astfel incit nu se produc
aglomeréri in cuptor §i nu este necesara
faza de micinare inainte de spalare.

In continuare se di un exemplu de
realizare a inventiei.

Dolomita se calcineazi in cuptoa-
re rofative cu gaz metan sau cuptoare
verticale cu cocs la 1050°C. Varul dolo-
mitic se bidrateazi la 60°C cu api desi-
liciatd sau condens, provenit din proce-
sul tehnologic.

Varul dolomitic, dupa o maturare
de cca. o ora, este trimis la faza de
recuperare a amoniacului legat din lesia
de filtru. Reactia se conduce astfel incat
si reactioneze numai CaO din dolomiti
cu NH4Cl din legia de filtru.

Lesia de filtru se debicarbona-
teazi pani 1a 0,2...0,3 g/1 CO2, pentru a
impiedica reprecipitarea CaCO3.

urma acestei faze rezulta o sus-
pensie de hidroxid de magneziu ca faza
solida gi clorurd de calciu + cloruri de
sodiu in faza lichida.

Legia finala cu continut de 24...30
g/1 MgO constituie materia primé pentru
fabricarea oxidului de magneziu pentru
refractare de uz general, se claseaza in
hidroxid de magneziu parte fina gi parte

groba, in raport 12/] pirti in greutate. -

Hidroxidul de magneziu parte groba se
ingroasa cu ajutorul floculantilor, dupd
care se filtreaza.
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Hidroxidul de magneziu filtrat, cu
un confinut de 5...6% CaO, se trateaza
intr-un rezervor cu ajutorul unui agitator
cu legie de filtru debicarbonatati, pana la
0,2...0,3 g/1 COp, care contine 120...125
g/l NH4Cl. Suspensia se decanteazi si se
refiltreazi. In timpul acestei faze, hidro-
xidul de magneziu inglobeazi o cantitate
suficienta de NH4Cl necesari reactiei cu
CaO sau CaCO3 din hidroxidul de mag-
neziu.

Legia muma de la filtrare se rein-
troduce in circuitul de legie de filtru.

Hidroxidul de magneziu rezultat,
filtrat, se calcineazi la 400°C, cind au
loc urmitoarele reactii:

- la temperatura pani la 200°C:
2NH4Cl + CaO ---> Cl2 + 2NH3 + H20

- la temperatura intre 217 si
400°C, cand are loc reactia de descom-
punere a clorurii de amoniu in NH3 si
HCI, conform reactiei:

Ca0O + HCl *+ NH3 + H20-->
CaClz + 2H20 + NH3

CaCO3 + HCI + NH3 + H20-->
CaClz + 2H20 + NH3 + CO3

Oxidul de calciu §i carbonatul de
calciu se transformi in cloruri de cal-
ciu, care se elimind prin spélarea hidro-
xidului de magneziu. Hidroxidul de
magneziu spilat de clorurile solubile se
usuca si se calcineaza la 7000°C, re-
zultand oxid de magneziu cu un
contimat de CaO sub 2,5%.

Operatia de tratare se poate face gi

10

15

20

25

30

35

cu clorura de amoniu cristalizata, care
se poate adduga precipitatului de hidro-
xid de magneziu filtrat, stoichiometric
fata de continutul de CaO. in acest caz,
se reduce fluxul tehnologic cu o ope-
rajie de deleiere si filtrare. Obtinerea
clorurii de amoniu cristalizati se face
prin salifiere cu NaCl sare solida.

Revendicari

1. Procedeu de purificare a oxidu-
lui de magneziu, prin contactarea hidro-
xidului de magneziu brut, obtinut in
procesul de prelucrare a varului dolomi-
tic, cu legie de filtru cu continut de
NH4Cl, proveniti de la fabricarea sodei
amoniacale, urmata de calcinare, carac-
terizat prin aceea cfi realizeazi tratarea
hidroxidului de magneziu cu un
continut de oxid de calciu de circa
5...6% cu clorura de amoniu, continuti
in legia de filtru, debircabonatata la
0,2...0,3 g/l CO2, urmata de calcinare la
400°C pentru conversia hidroxidului de
magneziv in oxid de magneziu §i a oxi-
dului de calciu in clorurd de calciu.

2. Procedeu, conform revendicarii
1, caracterizat prin aceea cd, oxidul de

" magneziu, rezultat dupa prima treapta

de calcinare, se spald pentru indepirta-

_rea clorurii de calciu, se filtreaza si se
_calcineaza

la 700°C, rezultind, in fi-
nal, un produs cu continutul prescris de
maximum 2,5% oxid de calciu.
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