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En kam (10) og en fremgangsmide til at lave kammen (10)
med et skaft (20) indbefattende to hovedflader med en
fzlles kant, og et antal i det vasentlige parallelle med
mellemrum anbragte lange taznder {30), der strakker sig
ud fra hovedkanten. Hver tand indbefatter fgrste (3la)
og andre (31lb) identiske tanddele, der hver indbefatter
en plan basispart (32a, 32b). Alle de fgrste tanddele
(31a) er pd linie, og alle de andre tanddele (31b) er
anbragt pad linie, og de plane basisparter (32a) og (32b)
af de fgrste og de andre tanddele af hver tand ligger

an imod hinanden og er forskudt i tvarretningen i for-
hold til hinanden med en afstand, der er niindre end af-
standen mellem nabostillede pd linie anbragte tanddele.
P4 denne mide er det resulterende mellemrum mellem nabo-
stillede tander mindre end mellemrummet mellem tanddelene.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en kam af den i krav 1's
indledning angivne art og en fremgangsmide til fremstilling

af kammen og af den i indledningen til krav 8 anferte art.

Kamkonstruktioner er velkendte inden for teknikken,
sdledes som det fremgar af de'indretninger, der er be-
skrevet i US-patenterne 909.635, 1.642.916, 1.780.206.
2.255.618, 2.236.446, 3.057.367, 3.181.540 og Re 22.035.

Et problem, der forekommer i forbindelse med kammes frem-~
stilling, specielt de, der benyttes til at fjerne luse--
&g fra en persons eller et dyrs har, er behovet for at
opnd en lille afstand mellem kamtznderne og samtidigt
sikre , at der vil forekomme en skrabevirkning pa héaret,

for at fremtvinge fjernelse af luseaq.

Selv om plastkamme er lette at fremstille, er der et
problem, idet man ikke kan opna det snavre mellemrum
mellem tanderne pd grund af de begransninger, der er
ulgseligt knyttet til de kendte fremstillingsprocesser.
Medens man teoretisk kan opnd at anbringe taznderne med
et lille mellemrum ved metalkamme, vil disse krave kost~
bar og kompleks maskinbearbejdning, hvilket er for dyrt.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at anvise en kam
og en fremgangsmdde til at fremstille en kam, der eliminerer
den kendte tekniks mangler, og at anvise en kam og en frem-
gangsmdde til at fremstille kammen, hvori kamtznderne er an-
bragt med sm& mellemrum uden at der er behov for kostbar ma-
skinbearbejdning, og som kan formes af plast og som ogsa til-
vejebringer den kravede skrabevirkning pa hdret for at fjerne

der pad siddende lusezg.

Dette formal opnds ifelge den foreliggende opfindelse ved

at den indledningsvist omtalte kam ifslge opfindelsen er
ejendommelig ved det i den kendetegnende del af krav 1 anfer-
te. Ved som anfort at udforme taznderne med indbyrdes forsat-

te tanddele opndr man, at den effektive afstand mellem tender-
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ne dannet af den forste og den anden tanddel er mindre end
afstanden mellem nabostillede forste eller nabostillede andre
tanddele, hvorved man f&r meget tatstillede tander, der sikrer,
at kammen ifslge den foreliggende opfindelse med sarlig for-
del kan anvendes i forbindelse med fjernelse af lusexzg fra
hiret, da det snazvre mellemrum mellem tenderne adskiller
harszkkene og samtidigt danner en snoet vej for harszkkene

og skraber hdrsazkkene imod de forsatte kanter af nabostillede

tanddele.

Forskellige praktiske udforelsesformer er anfert i den ken-
detegnende del af krav 2 til 7, idet det iser foretrzkkes,
at afstanden mellem kanterne af de nabostillede tanddele ved

hovedkanten er ca. 0,10 mm, hvorved man effektivt sikrer mu-

ligheden for at fjerne lusezg.

Den i indledningen omtalte fremgangsmade er ifglge den fore-
liggende opfindelse ejendommelig ved det i den kendetegnende
del af krav 8 anferte. I den resulterende kam er mellemrum-

met mellem nabostillede tander mindre end mellemrummet mellem

nabostillede tanddele, hvilket er opndaet pad en meget gkonomisk

made.

Ve& en s&rllg pkonomisk udfﬁrelsesform for fremgangsmaden

1fz1ge den forellggende opflndelse, er hver af de to halvdele
formet som et enkelt plastemne i ét stykke. Halvdelene er

fortrinsvis formet af en plast, sdsom polyethylen, polystyren

_eller nylon, og er samlet ved hjelp af termoplastiske harpik-

ser, klzbemidler eller tilsvarende stoffer. Halvdelene kan
dog ogs& udstanses fra stal og samles ved hjelp af kendte

metalbearbejdningsfremgangsmader, sdsom lodning eller svejs-

ning.
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Andre karakteristika og fordele ved den foreliggende op-
findelse vil fremgd af den efterfglgende detaljerede be-
skrivelse af opfindelsen under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 viser en kam ifglge opfindelsen, set fra oven,
fig. 2 er en enkelthed af kammen, vist i fig. 1,

fig. 3 er et snit taget langs linien ITI~-III i fig. 2,

fig. 4 viser to nabostillede tander af den i fig. 1 viste

kam, set forfra,
fig. 5 viser de to tender vist i fig. 4, set fra oven, og
fig. 6 er et snit taget langs linien VI-VI i fig. 1.

Som vist i fig. 1 og 6 har kammen 10 ifglge den
foreliggende opfindelse et skaft 20 og et antal tender
30, der begge vil blive beskrevet i stgrre enkelthed

nedenfor.

T en foretrukken udfgrelsesform for den foreliggende op-
findelsen indbefatter skaftet 20 to halvdele 20a, 20b,

der er i det vasentlige identiske, og er samlet til hin-
anden ved hjzlp af passende midler til at danne den far-
dige tandkonstruktion. Hver halvdel 20a, 20b har en for-
holdsvis tyk perifer part 2la, 21b med nedad forlgbende
tandbeskyttere 26a, 26b og 27a, 27b og forlgbende ud der-
fra, sdledes som vist.” Halvdelene har ogsa et forsanket
plant omrdde 22a, 22b med et hul 23a, 23b, hvori der er op-
taget en lup 25, for at muliggere visuel undersegelse af

hdret forud for og efter redning.

Som vist i fig. 3 har hver halvdel endeligt en forholdsvis

tynd, tilspidsende kantpart 28a, 28b, der ender i en kant
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29.

Tenderne 30 ifelge den foreliggende opfindelse beskrives i
storre enkelthed nedenfor under henvisning til fig. 2 til
5.

Tenderne 30 er i realiteten formet af to tanddele 31a, 31b
med alle tanddelene 3la baret pd fladen 28a af halvdelen 20a,
og alle tanddele 31b baret pd overfladen 28b af halvdelen
20b. De to tanddele 3la, 31b er identiske og indbefatter
en plan basispart 32a, 32b, der strakker sig fra kanten

29 til endepunktet 33a, 33b. Som vist tilspidser basis-
parten 32 gradvist udad fra kanten 29. Tanddelen indbe-
fatter ogsa sideflader 34a, 35a og 34a, 35b, der strzk-
ker sig fra basisparten 32a, 32b's kanter, og som mgdes
langs en buet flade 36a, 36b, idet hver tanddels hgide
gradvist tilspidser hen imod dens yderste ende. Medens
hver af tanddelene 3la, 31lb er aflang, i det vasentlige
parallelle og anbragt med indbyrdes afstand, er det

inden for den foreliggende opfindelsens omfang at variere
afstanden, l®engden og parallelliteten for tanderne
ifglge specielle anvendelser for kammen.

Tanddelenes basisparter 32a, 32b er udformet saledes, at
de ligger i det samme plan som basis for hver handtags-
halvdel 20a, 20b, sdledes at nér de to halvdele 20a og

20b er samlet, vil tilsvarende tanddeles basisparter ogséd

ligge an imod hinanden.

Et vaéentligt punkt ved den foreliggende opfindelse er,
at tanddelene 3la, 3lb er anbragt p& skafthalv-

delene 20a, 20b - sdledes, at tanddelene er forsat pa tvars
af disses langsgdende akse, ndr de er samlet, jf. fig.

4 og 5. Det stykke A, hvormed delene er forsat, er mindre
end afstanden B mellem nabostillede tanddele 3la, eller
nabostillede tanddele 31b, siledes at en part C af kanten
29 er frilagt. Som et resultat af, at delene er forsat,
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opndr man et snavert mellemrum C mellem nabostillede
tanddele 3la, 31b,uden at der er behov for et snavert
mellemrum mellem de to sat tanddele. En sarlig fordel-
agtig udfgrelsesform for tanddelene opnéds desuden ved

at delene som navnt er forsat, hvorved det bliver muligt,
at kammen ifslge opfindelsen kan benyttes til at fjerne lu-
seeg fra hdr. Mellemrummet C mellem tanddelene 3la og 31b
for nabostillede tznder er pd ca. 0,10 mm, og g¢r det
muligt at en hirsszk separeres 1 mellemrummet mellem na-
bostillede te@nder og skrabes af kanten 29 og kanterne

af tanddelene 3la, 31b for at fjerne luseag, der klynger
sig til harszkken.

I en sarlig fordelagtig, kommerciel udfgrelsesform er
kammen 10 fremstillet af plastmateriale, idet tanddelene
3la, 31b har en langde pé& 12,7 mm, en maksimal hgjde pa
1,27 mm og en maksimal bredde p& 0,889 mm. Afstanden mel-
lem centrene for nabostillede tanddele er 1,372 mm, 0Og

med delene forsat 0,381 mm er der et resulterende mel-
lemrum pi 0,102 mm mellem nabostillede tznder. Heldningen
for sidefladerne 34a, 34b og 35a, 35b er ca. 10°. Hver
tanddel tilspidses i hgjden fra et maksimum péd 1,27 mm
til 0,635 mm, f¢r spidsen afrundes hen imod dens plane

basispart.

I en s&rlig fordelagtig, kommerciel udfgrelsesform er tand-
delene formet i- &t -pd skafthalvdelene for derved at for=-

enkle fremstillingen.

Fremgangsmaden til at fremstille kammen blivef derved
ganske enkelt en tilvejebringelse af de to kamhalvdele
omfattende skafthalvdelen med tanddelene formet
derpé, og fast samle de to halvdele ved deres plane ba-
ser for at bevirke dannelsen af det ferdige skaft-

omréde, og bevirke at tanddelene er forsat, som vist.
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I den foretrukne udfgrelsesform, hvori halvdelene er
formet ud fra plast og derved nemt formes, kan de to
halvdele samles fast ved anvendelse af klzbemidler el-
ler termoplastiske harpikser.

Det er ogsd muligt at forme halvdelene ud fra metal,
s&som stil, ved stansning, og de to halvdele kan si samles

ved hjelp af epoxylim, lodning eller svejsning.

Patentkrzrav.

———————— 1~ ——— W — e o o

1. Ram med et skaft (20), hvorfra der udgdr et antal i det
vesentlige parallelle, faststdende, lige langt fra hinanden
fjernede og aflange taznder (30), k e n detegnet ved,
at hver tand (30) omfatter to tanddele (3la, 31b) med halv
bredde og forsat i forhold til hinanden i et plan pad tvers
af planet for hele tandrzkken med en afstand (A eller B),
der vasentligt overskrider den minimale afstand {c), der ad-

skiller nabostillede dele af nabostillede tznder.

2. Kam ifolge krav 1, k end e tegnet ved, at den
afstand (A, B), somtanddelene (3la, 31b) er forsat i forhold
til hinanden, er mindre end halvdelen af den maksimale bred-

de af hver tanddel.

3. Kam ifelge krav 1, k end e t e g ne t ved, at tandde~-

lene {(3la, 31b) er anbragt med lige store mellemrum, og at

'afstan@en mellem kanterne af de nabostillede forste (31la)

og andre {(31b) tanddele ved hovedkanten er ca. 0,10 mm.

4., Kam ifelge krav 1, k ende tegnet ved, at bred-
den af hver tanddel (3la, 31b) gradvist tilspidser hen imod
den yderste ende, og at hver tanddels hejde tilspidser grad-

vist hen imod dens yderste ende.

5. Kam ifelge krav 1, kendet egnet ved, at skaf~
tet (20) har to halvdele {(20a, 20b), der hver har én hoved-
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flade og en modstdende plan overflade, og som hver barer et
szt af p& linie anbragte tanddele (3la eller 31b) med disses
plane basisparter i det samme plan som halvdelens plane over-

flade.

6. Kam ifelge krav 5, k ende t egn e t ved, at hver
halvdel (20a, 20b) med det deraf barne sat af tanddele (3la,
31b)} er udformet som en i ét stykke formet plastdel.

7. Kam ifelge krav 6, k ende t egnet ved, at den er
fremstillet ved permanent at fastgere de to halvdele {20a,
20b) til hinanden med forsatte ferste og andre:itanddele..(3la,
31b).

8. Fremgangsmade til at fremstille en kam, k e n d e t e g-

n et ved felgende trin:

a) tilvejebringelse af to kamhalvdele (20a, 20b), der hver
har en skaftpart (20) med en plan basis og en kant, og et
antal af i det vasentlige parallelle med mellemrum anbragte
aflange £andde1e (3la eller 31b), der strzkker sig fra kan-
ten og som hver har en plan basispart i det samme plan, som

skaftpartens (20) plane basis, og

b) fast forbinde de to halvdele (20a, 20b) ved deres plane
basisparter og med tanddelene (3la) af en halvdel forsat p&
tvaers i forhold til tanddelene (31b} af den anden halvdel

med en afstand, der er mindre end afstanden mellem nabostil-
lede tanddele pd hver halvdel, hvorved det resulterende mel+
lemrum (C) mellem nabostillede tander (30) er mindre end

mellemrummet mellem tanddelene.

9. Fremgangsmade ifslge krav 8, k end et egnet ved,
at hver halvdel (20a, 20b) er et enkelt i ét formet plastemne
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