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(54) Title: USE OF CROSS-LINKED RUBBER MASSES

(54) Bezeichnung: VERWENDUNG VON VERNETZTER KAUTSCHUKMASSE

57) Abstract: The invention relates to the use of cross-linked rubber masses as a one-sided or double-sided adhesive coating on
a strip-type carrier, for the production of a self-adhesive strip for grouping cables in motor vehicles. According to the invention, a

cross-linking agent is added to the rubber mass as a photoinitiator.

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung von vernetzter Kautschukmasse als ein- oder
beidseitige Haftkleberbeschichtung auf einem bandfdrmigen Tréger im Zuge der Herstellung eines Selbstklebebandes zur Biindelung
von Kabeln in Kraftfahrzeugen. Erfindungsgeméss wird der Kautschukmasse ein Vernetzungsmittel als Fotoinitiator hinzugefligt.
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Verwendung von vernetzter Kautschukmasse
Beschreibung:

Die Erfindung betrifft die Verwendung von vernetzter Kautschukmasse als ein-
oder beidseitige Haftkleberbeschichtung auf einem bandférmigen Trager im Zu-
ge der Herstellung eines Selbstklebebandes zur Biindelung von Kabeln in Kraft-
fahrzeugen.

Ein Selbstklebeband bezeichnet nach iblichem Sprachgebrauch ein Klebe-
band, das ein- oder beidseitig mit einer Haftkleberbeschichtung ausgerustet ist.
Ein solcher Haftkleber zeichnet sich durch eine permanent klebrige Filmschicht
aus. Diese permanent klebrige Filmschicht bildet sich nach dem Verdunsten
einer flussigen Phase einer Losung oder Dispersion oder nach dem Erkalten
einer Schmelze. Im erstgenannten Fall wird der Kleber bzw. die Klebemasse als
Losung respektive Dispersion auf den bandférmigen Trager aufgebracht und
hinterlasst nach dem Verdunsten des Lésungsmittels den beschriebenen Film.
Gleiches gilt fur den Fall, dass der Kleber bzw. die Klebemasse fir den Auftrag -
auf dem bandférmigen Trager zur Erniedrigung der Viskositat erhitzt wird und
dann nach dem Erkalten den klebrigen Film bildet.

In der EP 0 937 761 B1 wird ein Selbstklebeband beschrieben, welches zur
Ummantelung von Kabeln in Automobilen geeignet ist. Hier kommt eine Klebe-
masse auf Acryl-Hot-Melt-Basis zum Einsatz, die sich strahlenchemisch ver-
netzen lasst.

Daneben ist es durch die US-PS 5 681 654 bekannt geworden, eine Kautschuk-
masse als Haftkleberbeschichtung auf einen bandférmigen Trager im Zuge der
Herstellung eines Selbstkiebebandes aufzubringen. Ob und wie eine Ver-
netzung im Einzelnen vorgenommen wird, bleibt offen.
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Klebemassen auf Acrylat-Hot-Melt-Basis werden bevorzugt fur die Herstellung
von Selbstklebebandern zur Ummantelung von Kabeln in Automobilen bzw.
Kraftfahrzeugen eingesetzt, weil sie Uber eine gute Alterungsbestandigkeit und
Temperaturstabilitat verfigen. So kommt es bei den beschriebenen automo-
bilen Anwendungen durchaus zu Temperaturen von bis zu 125 °C und mehr,
die von kautschukbasierten Haftklebemassen nicht ohne erheblichen techni-
schen und wirtschaftlichen Aufwand beherrscht werden. Das lasst sich darauf
zuruckfiuhren, dass Kautschuke bei héheren Temperaturen und/oder unter dem
Einfluss deformierender Krafte ein viskoses FlieRverhalten zeigen. Dafir Uber-
zeugen Kautschukmassen durch die Moglichkeit einer kostengiinstigen Hers-
tellung.

Gleichzeitig entfalten kautschukbasierte Haftklebemassen im Vergleich zu
acrylbasierten Haftklebstoffen eine hohe Soforthaftung und Gberzeugen durch
eine schnelle Entfaltung ihrer maximalen Klebkrafte. Dadurch wird eine sichere
Verarbeitung gerade im Bereich der Anwendung der Kabelsatzbindelung in
Kraftfahrzeugen pradestiniert.

Der im Grofien und Ganzen gattungsbildende Stand der Technik nach der DE
198 46 901 A1 beschaftigt sich mit einem Verfahren zur Herstellung von Klebe-
bandern, wobei einseitig mit einer Klebemasse beschichtete Klebebandern
einer strahlenchemischen Vernetzung unterworfen werden. Als Klebemassen
werden unter anderem Naturkautschuksysteme angesprochen. Insgesamt soll
die Bestrahlung des Klebebandes durch das Tragermaterial des Klebebandes
auf die Klebemasse derart erfolgen, dass das Tragermaterial und die dem Tra-
germaterial zugewandte Klebemasse eine Dosis von 30 bis 200 kGy erhalten.
Die bekannte Vorgehensweise greift auf die sogenannte Elektronenstrahiver-
netzung zuriick. Dabei werden chemische Vernetiungsmittel nicht zugegeben.
Aufgrund der hochenergetischen Elektronenstrahliung stellt diese Vernetzungs-
methode besondere Anspriiche an den Arbeitsschutz und ist folglich relativ
kostenintensiv, was die benétigten Anlagen etc., angeht.
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Insgesamt will man durch die beschriebene hohe Strahlendosis bei der DE 198
46 901 A1 eine intensive Vernetzung der Klebemassenschicht auf der dem Tré&-
ger zugewandten Seite erreichen und verhindern, dass Klebemassenbestand-
teile auf die offene Tragerseite migrieren kénnen. Aufgrund der kostenintensi-
ven Elektronenstrahlquelle und im Hinblick auf den enormen Kostendruck bei
der Herstellung solcher Selbstklebebéander sind solche Elektronenstrahlquellen
zum Einsatz in der Automobilindustrie praktisch ungeeignet.

Der Erfindung liegt das technische Problem zugrunde, ein Selbstklebeband an-
zugeben, welches sich kostengiinstig herstellen lasst und fur den Einsatzzweck
in der Automobilherstellung besonders geeignet ist.

Zur Losung dieser technischen Problemstellung ist Gegenstand der Erfindung
die Verwendung von vernetzter Kautschukmasse als ein- oder beidseitige Haft--
kleberbeschichtung auf einem bandférmigen Trager im Zuge der Herstellung
eines Selbstklebebandes zur Biindelung von Kabeln in Kraftfahrzeugen, wobei
der Kautschukmasse ein Vernetzungsmittel als Fotoinitiator hinzugefugt wird.

Mit Kautschuk bzw. der erfindungsgemaf eihgesetzten Kautschukmasse wer-
den wie Ublich unvernetzte, aber vernetzbare Polymere mit gummielastischen
Eigenschaften bei Raumtemperaturen bezeichnet. Im Rahmen der Erfindung
kommt nun eine spezielle vernetzte Kautschukmasse bzw. Kautschukhaftklebe-
masse als Haftklebebeschichtung auf dem bandférmigen Trager zum Einsatz.

Dabei kann vorteilhaft als Kautschukmasse ein thermoplastischer Kautschuk
auf Basis eines Styrol-Blockcopolymers eingesetzt werden. Ganz besonders
bevorzugt sind Haftklebemassen auf Kautschukbasis zu nennen, deren Rezep-
tur auf einem Styrol-Blockcopolymer basiert, wie es beispielsweise von der
Firma Shell unter dem Handelsnamen Kraton D-KX 222C vertrieben wird.

Durch eine Kombination des beschriebenen Blockcopolymers bzw. allgemein
der Kautschukmasse mit Harzen, klebrigmachenden Tackifiern und einem oder
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mehreren systemgeeigneten Fotoinitiatoren kann ein anwendungsgerechter
Haftklebestoff hergestellt werden, der sich vorteilhaft strahlenvernetzen lasst,
und zwar insbesondere mit UV-Strahlen.

Die erfindungsgemal eingesetzte thermoplastische Kautschukmasse, vorzugs-
weise auf Basis des Stryrol-Blockcopolymers kann von ihren Haftungseigen-
schaften her je nach eingesetztem Fotoinitiator und in Abhéngigkeit von dessen
Konzentration in der betreffenden Kautschukmasse zur Unterstitzung der
Strahlenvernetzung variabel eingestellt werden. Denn je nach Vernetzungsgrad
lasst sich bei solchen Kautschuken eine Verbesserung der Klebeeigenschaften
erreichen. Ublicherweise sorgt der der Kautschukmasse als Vernetzungsmittel
hinzugefuigte Fotoinitiator dafir, dass (unter Bestrahlung mit UV-Licht) eine '
Vielfalt fotochemischer Transformationen in der Kautschukmasse auftritt. So
kann der Fotoinitiator z. B. reaktive Fragmente freier Radikale bilden, welche
die Vernetzung der Kautschukmasse bzw. deren Polymerisation beginstigen.
Dabei erhoht eine gréfRere Konzentration des oder der Fotoinitiatoren naturge-
maB die Vernetzungsdichte in der Kautschukmasse.

Es hat sich allgemein bewahrt, wenn der Fotoinitiator bzw. die mehreren Foto-.
initiatoren in der Kautschukmasse zu mehr als einem Gew.-% vorliegen, wobei
eine bevorzugte Zusammensetzung 2 bis 20 Gew.-% des Fotoinitiators, be-
zogen auf die Kautschukmasse, enthalt. Ganz besonders bevorzugt ist eine Zu-
sammensetzung, in welcher 2 bis 15 Gew.-%, insbesondere 2 bis 7 Gew.-%,
des Fotoinitiators in der Kautschukmasse vorhanden sind.

Als Fotoinitiatoren eignen sich solche auf Basis von Benzophenonen sowie ggf.
einem Amin respektive solche, wie sie in der DE 699 16 245 T2 beispielhaft
beschrieben werden (vgl. dort den Abschnitt [0024]) . — Als besonders vorteil-
haft haben sich an dieser Stelle Fotoinitiatoren der Firma Ciba erwiesen, die
unter dem Handelsnamen IRGACURE vertrieben werden. Hierbei handelt es
sich um hochreaktive Benzyl-dimethyl-ketale.
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Dartiber hinaus empfiehlt es sich, mit Fotoinitiatoren zu arbeiten, die nicht auf
Sonnenlicht und nicht auf das Spektrum von Leuchtstofflampen reagieren.
Denn durch beide Strahlenquellen kann eine unkontrollierte Nachvernetzung
erfolgen. Vorteilhaft wird man deshalb Fotoinitiatoren einsetzen, die bei Wellen-
langen < 400 nm empfindlich sind. Denn fir die Vernetzung wird hauptséchlich
auf UV-Lampenquellen zuriickgegriffen und hier meistens auf so genannte
Quecksilber-Strahler, welche mit besonderer Intensitat im fur die Vernetzungs-
reaktion wichtigen Wellenlangenbereich von 250 nm bis 400 nm strahlen.

Wenn dieses UV-Licht auf die zu vernetzende Kautschukmasse mit dem einge-
brachten Fotoinitiator trifft, so werden durch die UV-Belichtung die zuvor bereits
angesprochenen Fotoinitiatoren aufgespalten, die dann eine Polymerisation und
als Folge hiervon die gewiinschte Vernetzung starten, welche den Er-
weichungs- und Schmelzpunkt der Kautschukmasse erhéht. Aus diesem Grund
spricht man auch davon, dass die Kautschukmasse strahlenchemisch vernetzt
wird. — Immer lasst sich die erfindungsgemall eingesetzte thermoplastische
Kautschukmasse auf bspw. Basis des Styrol-Blockcopolymers von ihren Haf-
tungseigenschaften her je nach eingesetztem Fotoinitiator und dessen Ge-
wichtsanteil in der Kautschukmasse zur Unterstitzung der Strahlenvernetzung
variabel einstellen.

Das ist bei vernetzenden Acrylat-Haftklebstoffen nur in geringem Maf3e méglich.
Denn eine Beeinflussung des Grades der Vernetzung geht mit einem erhdhten
Molekulargewicht einher und gelingt nur in geringem Male. Tatsachlich ist bei
solchen Acrylat-Haftschmelzklebstoffen der angesprochene Fotoinitiator che-
misch im Polymer gebunden und lasst sich daher nicht nach Art und Konzen-
tration variieren und folglich an den betreffenden Anwendungsfall anpassen.
Dadurch sind die Hafteigenschaften mehr oder minder fix vorgegeben (vgl. EP
0937 761 B1).

Demgegeniber lasst sich die erfindungsgemal eingesetzte vernetzte bzw.
strahlenvernetzte Kautschukhaftklebemasse durch den Einsatz variabler und
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folglich verschiedener Fotoinitiatoren von ihrem Vernetzungsgrad her im Hin-
blick auf die Haftungseigenschaften in einem weiten Bereich einstellen und so-
mit an den zu verarbeitenden Untergrund (die zu bindelnden Kabel) optimal an-
passen. Das gilt erst recht vor dem Hintergrund, dass die Zugabe an Fotoini-
tiatoren gewichtsmaRBig im Vergleich zu der Kautschukhaftklebemasse im Rah-
men der angegebenen Gewichtsanteile variiert werden kann, wozu eine eben-
falls veranderliche Vernetzungsdichte korrespondiert. Hinzukommt erfindungs-
gemal eine hohe Soforthaftung und folglich groRe Verarbeitungssicherheit, die
von den Acrylathaftklebstoffen im Stand der Technik nach der EP 0 937 761 B1
nicht geliefert werden kann.

Zur Verarbeitung der beanspruchten Kautschukmasse bzw. Kautschukhaftkle-
bemasse kann diese als sogenanntes Hot-Melt bzw. Klebstoffschmelze in nied-
rig viskosem Zustand auf den bandférmigen Trager aufgebracht werden. An-
schlieRend erfolgt eine strahlenchemische Vernetzung der Kautschukmasse.
mittels ultravioletter Bestrahlung. Genauso gut ist eine Verarbeitung der Kaut-
schukmasse als Polymerdispersion aus einer wassrigen- bzw. Lésemittelphase
heraus mit anschlieBendem Trocknungsprozess und darauf folgender Ver-
netzung bzw. Strahlenvernetzung denkbar und wird umfasst.

Durch den Einsatz der vernetzten bzw. strahlenvernetzten Kautschukmasse an-
stelle des acrylatbasierten Klebers bei der EP 0 937 761 B1 wird bereits ein
deutlicher Kostenvorteil erreicht, weil die betreffenden Kautschukmassen in gro-
Rer Menge und zu geringen Preisen zur Verfigung stehen. Gleichzeitig wird
durch die Strahlenvernetzung der Kautschukmasse die Temperaturstabilitat er-
hoht. Hier empfiehlt die Erfindung, die Kautschukmasse mit Hilfe der bereits an-
gesprochenen allgemein elektromagnetischen Strahlen, insbesondere UV-
Strahlen, zu vernetzen. Das kann ergdnzend im Zuge des beschriebenen strah-
lenchemischen Prozesses durchgefiihrt werden.

Es hat sich als gunstig erwiesen, wenn die Kautschukmasse als Hot-Melt- bzw.
Polymerschmelze in dem niedrig viskosen Zustand auf den Trager aufgebracht
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wird und anschlieRend einer (strahlenchemischen) Vernetzung unterzogen wird.
Denn dadurch kann auf zusatzliche Lésungsmittel verzichtet und insgesamt die
Handhabung vereinfacht werden. Die Abwesenheit eines zugehdérigen Verdin-
nungs-/ Transportmediums fiihrt also zu besonderen konomischen und &kolo-
gischen Vorteilen, wenngleich grundsatzlich auch eine Aufbringung als Dis-
persion moglich ist und umfasst wird, wie dies bereits beschrieben wurde.

In allen Fallen fuhrt die beschriebene Strahlenvernetzung zu einer chemischen
Vernetzung in der Molekllstruktur des eingesetzten Polymers und damit zu
einer Erhéhung des Molekulargewichtes. Damit einher geht eine starke Erhé-
hung der Kohasion des Haftklebestoffes selbst bei Temperaturen von uber
125°C, sogar noch bei Temperaturen tiber 160°C. Folglich erklart sich die er-
hohte Haftfahigkeit bei diesen Temperaturen infolge der gesteigerten Ver-
netzung.

im Ubrigen besitzt die erfindungsgemaR eingesetzte vernetzte Kautschukmasse
durch den beschriebenen Vernetzungsvorgang quasi keinen Erweichungspunkt
mehr. Das eingangs beschriebene und fur die Anwendungen im Automobilbe-
reich moglicherweise nachteilige viskose Fliessverhalten bei hdheren Tempera-
turen liegt also nicht mehr vor, so dass sich die Anwendung der betreffenden
Kautschukmasse fiir den angegebenen Zweck erklart. Im Ubrigen fuhrt die stra-
hlenchemische Vernetzung zu einer wesentlich besseren Stabilitdt der Kaut-
schukhaftklebemasse gegeniiber aggressiven Medien wie z. B. Motordl, Benzin
und dergleichen, so dass sie hierdurch nochmals fiir die beanspruchte Verwen-
dung besonders geeignet ist.

AuBerdem hat sich herausgestellt, dass Weich-PVC-Fahrzeugkabelumhil-
lungen bzw. allgemeine Ummantelungen mit einem hohen Gehalt an Monomer-
weichmachern (z. B. DOP) im Kraftfahrzeugbereich bei Fahrzeugleitungssatzen
eingesetzt werden. Diese Monomerweichmacher zeigen eine ausgepragte Ten-
denz, in die Klebstoffe der zur Bindelung der Fahrzeugleitungssatze bzw. Ka-
bel eingesetzten Klebebander zu migrieren und diese aufzuweichen. Als Folge
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hiervon verlieren die Klebstoffe ihre Kohasion, werden flieRfahig und erfahren
eine Beeintrachtigung in ihren Haftungseigenschaften.

Auch unter Berlicksichtigung dieser Pramisse zeigen die beschriebenen ver-
netzten und erfindungsgemaf eingesetzten Kautschukmassen deutliche Vortei-
le. Denn das nach der chemischen Vernetzung vorliegende polymere Netzwerk,
in welches teilweise die beigemischten Harze und Tackifier integriert sind, ver-
ringert den beschriebenen Aufweichprbzess_deutlich, so dass die zu biindeln-
den Kabel auch noch nach Jahren einwandfrei zusammengefasst sind. — Als
Harze konnen beispielhaft und nicht einschrankend Naturharze und/oder aro-
matische sowie aliphatische Kohlenwasserstoffharze Verwendung finden.

Hinzu kommt, dass im Gegensatz zu den in der EP 0 937 761 B1 beschriebe-
nen UV-vernetzten Acrylathaftschmelzklebstoffen die strahlenchemische Ver-
netzung von Kautschukklebemassen wesentlich prozesssicherer ist. Das lasst
sich darauf zurtickfihren, dass etwaige Schwankungen in der Strahlungsener-
gie wahrend der Vernetzung die erreichten Haftwerte und thermischen Stabilita-
ten der solchermalBen vernetzten Kautschukmasse wesentlich weniger beein-
flussen als dies bei vernetzten Acrylathaftschmelzklebstoffen der Fall ist. Ferner
sorgt die im Vergleich zu Acrylathaftklebstoffen unpolare Struktur der vernetzten
Kautschukmassen auch fiir eine sichere Haftung auf unpolaren Kabelummante-
lungen, ist also fir allgemeine Anwendungen besonders geeignet.

Gerade auf den in der Automobilindustrie immer mehr eingesetzten Fahrzeug-
leitungen mit unpolarer strahlenvernetzter Polyethylen- und Polypropylen-Um-
mantelung bzw. aligemein Polyolefin-Ummantelung werden durch diesen Um-
stand vergleichsweise hohe Haftwerte erzielt. Ein Ablésen der erfindungsgema-
Ren Klebebander ist selbst nach jahrelangem Einsatz nicht zu erwarten. Hier-
durch sind die beschriebenen Selbstklebebéander fur den Einsatz bei der Bunde-
lung von Leitungen mit einer Weich-PVC-Ummantelung und/oder einer vernetz-
ten Polyolefin-Ummantelung pradestiniert.
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Als Trager fur die Herstellung des Selbstklebebandes empfiehlt die Erfindung
den Ruckgriff auf einen Gewebe-, Vlies-, Folien-, Papier- oder Filztrager, wobei
selbstverstandlich auch Kombinationen der genannten Materialien als Trager-
werkstoff fungieren kdnnen. Beispielsweise ist ein kombinierter Gewebe-/Vlies-
trager ebenso denkbar wie ein Papier-/Folientrager. Darliber hinaus ist eine Be-
arbeitung des Tragers zumindest auf der Seite denkbar, auf die anschliefend
die Kautschukmasse als Hot-Melt- bzw. Polymerschmelze aufgebracht wird. So
kann die betreffende Tragerbandseite glattgeschliffen bzw. gechintzt werden,
um eine moglicht geschlossene Oberflache zur Verfugung zu stellen, damit der
in den niedrigviskosen Zustand Uberfihrte Kleber bzw. die Kautschukmasse
nicht in den Trager eindringen kann und der Kleberverbrauch gering ist. Ein

- solcher gechintzter Trager und dessen Herstellung werden beispielhaft in der

WO 03/033 611 A1 beschrieben.

Daruber hinaus mag das Selbstklebeband flammhemmend ausgebildet sein, in-
dem in die Kautschukmasse und/oder in den Trager flammhemmende Zusatze
eingebracht werden. Dadurch wird der Einsatz des beschriebenen Selbstklebe-
bandes fur die automobilen Anwendungen nochmals verbessert.

SchlieBlich zeichnet sich das beschriebene Selbstklebeband dadurch aus, dass
dieses insgesamt foggingarm ausgebildet ist. Bekanntermalen beschreibt
Fogging die Kondensation von flichtigen Bestandteilen aus dem Selbstklebe-
band, die beispielsweise im Fahrzeuginneren zu unerwinschten Niederschla-
gen an Glasscheiben, insbesondere der Windschutzscheibe, fihren. Um da-
durch bedingte ungiinstige Beleuchtungsverhaitnisse auszuschliel3en, ist das
beschriebene Selbstklebeband foggingarm ausgestaltet und insgesamt mit
einem Foggingwert < 5 mg, vorzugsweise <2 mg, gemessen in Ubereinstim-
mung mit der VW-Norm PV 3015 ausgebildet.

Im Rahmen dieser von der Firma VW AG vorgegebenen Norm PV 3015, welche
der DIN-Norm 75201 B entspricht, wird das beschriebene Selbstklebeband in
einen Becher oder ein vergleichbares Behaltnis gegeben, wobei der Becher-
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rand mit einer Aluminiumfolienscheibe abgedeckt ist. Der Becher wird nun in ein
beheiztes Bad mit einer Temperatur von 100 £ 0,5 °C fir die Dauer von 16
Stunden + 10 min eingebracht.

Zuvor wird die auf den Becherrand aufgebrachte Aluminiumfolienscheibe gewo-
gen. Das gleiche geschieht nach dem Befoggen dieser Aluminiumfolienscheibe
am Ende des Prifzeitraums von 16 Stunden + 10 min, woraus ein zweites Ge-
wicht fur die nun bedampfte Aluminiumfolienscheibe resultiert. Die Bedampfung
erklart sich dabei aus Rickstanden, die das Klebeband bei den angegebenen
Temperaturen verlassen und méglichst gering sein sollen, um die beschriebene
Foggingarmut zu erreichen.

Die Differenz der beiden Gewichte betragt erfindungsgemal weniger als 5 mg,
vorzugsweise weniger als 2 mg, und gibt folglich die Menge an Kondensat wie-
der, die sich an der Aluminiumfolienscheibe niedergeschlagen hat.

Auch andere Prufmethoden fir die Bestimmung des Fogging-Wertes sind
grundsatzlich denkbar. Diese basieren beispielsweise auf der von der Firma
Ford beschriebenen "Ford Laboratory Test Method", die im Detail in der US-PS
5 681 654 sowie der EP 0 937 761 B1 beschrieben werden. In beiden Fallen
wird letztlich die Lichtdurchlassigkeit einer Glasplatte bestimmt und deren An-
derung durch das aufgedampfte Kondensat.
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Patentanspriche:

1. Verwendung von vernetzter Kautschukmasse als ein- oder beidseitige Haft-
kleberbeschichtung auf einem bandférmigen Trager im Zuge der Herstellung
eines Selbstklebebandes zur Biindelung von Kabeln in Kraftfahrzeugen, wobei
der Kautschukmasse ein Vernetzungsmittel als Fotoinitiator hinzugéfugt wird.

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Kaut-
schukmasse ein thermoplastischer Kautschuk auf Styrol-Blockcopolymerbasis
eingesetzt wird. '

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kautschukmasse als Dispersion oder als Hot-Melt- bzw. Polymerschmelze in
niedrig viskosem Zustand auf den Trager aufgebracht wird.

4. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis. 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kautschukmasse mit UV-Strahlen strahlenvernetzt wird.

5. Verwendung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Trager als Gewebe-, Vlies-, Folien-, Papier-, Filztrager oder Kombina-
tionen der vorgenannten Materialien aufgebaut ist.

6. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das Selbstklebeband foggingarm mit einem Foggingwert < 5 mg, vorzugs-
weise <2 mg, gemessen in Ubereinstimmung mit der VW-Norm PV 3015
ausgebildet ist.

7. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Selbstklebeband flammhemmend ausgerustet ist.
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8. Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Selbstklebeband auf der der Haftkleberbeschichtung abgewandten
Seite eine Lackbeschichtung aufweist.

9. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der bandférmige Trager einseitig oder beidseitig glattgeschliffen bzw.
gechintzt ist.

10. Verwendung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Selbstklebeband zur Biindelung von Leitungen mit einer Weich-PVC-
Ummantelung und/oder einer vernetzten Polyolefin-Ummantelung eingesetzt
wird.
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