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sohle oder Blgelmulde mit einem Plattenkérper, welcher R 2
eine Blgelseite aufweist, wobei der Plattenkdrper aus ei- / j / /
nem Aluminiumwerkstoff besteht und wobei der Plattenkor- > 2 £ ] =

per aus einem Walzblech gefertigt ist und zumindest auf
der Bligelseite eine Hartstoffschicht in Form einer elektro-
chemischen Anodisierschicht aufweist, welche die Bligelo-
berflache des Plattenkdrpers bereitstellt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in Mikroporen der Anodisierschicht Farb- 4 3
stoffe zur duRerlich wahrnehmbaren Einfarbung der Bugel-
seite eingelagert sind, dass die Buigelflache eine makrosko-
pische Rauheit in Form von unregelmaRigen Erhebungen
und Vertiefungen aufweist, wobei die Erhebungen
nicht-isometrisch sind und eine langgestreckte Form auf-
weisen, und dass die die makroskopische Rauheit bilden-
den Erhebungen eine mittlere Hohe von < 100 p aufweisen
und/oder dass die die makroskopische Rauheit bildenden
Erhebungen eine mittlere Langserstreckung von = 50 p auf-
weisen.




DE 10 2004 062 690 B4 2008.12.04

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bulgelplatte in
Form einer Bugeleisensohle oder einer Bigelmulde
mit einem Plattenkérper, welcher eine Blgelseite auf-
weist, wobei der Plattenkdrper aus einem Aluminium-
werkstoff besteht und wobei der Plattenkdrper aus ei-
nem Walzblech gefertigt ist und zumindest auf der
Blgelseite eine Hartstoffschicht in Form einer elek-
trochemischen Anodisierschicht aufweist, welche die
Bugeloberflache des Plattenkorpers bereitstellt.

[0002] Derartige Bligelplatten in Form von Bligelei-
sensohlen fir Blgeleisen oder in Form von Bugel-
mulden fur Bugelmaschinen, bei welchen das Blgel-
gut zwischen einer Walze und einer im wesentlichen
halbzylindrischen Innenseite der Bligelmulde geglat-
tet wird, sind vielfaltig bekannt. Die Bugelplatte muss
jeweils eine Vielzahl von Anforderungen erflllen, ins-
besondere hinsichtlich der Kratzfestigkeit, der Korro-
sionsbestandigkeit, insbesondere bei Anwendungen
in Dampfblgeleisen bzw. Dampfblgelmaschinen,
gutem Gleitverhalten auf dem Biigelgut, Abriebbe-
standigkeit, Temperaturbestandigkeit und Langlebig-
keit, auch hinsichtlich des auReren Erscheinungsbil-
des der Bligelplatte. Es haben sich daher Hartstoff-
schichten in Form von elektrochemischen Anodisier-
schichten gegenuber keramischen Beschichtungen,
die beispielsweise durch Flamm- oder Plasmaspritz-
verfahren aufgebracht sind, oder anderen Beschich-
tungen durchgesetzt. Derartige Anodisierschichten
weisen insbesondere eine sehr gute Verbindung mit
dem Plattenkorper auf, zeigen eine hohe Abriebfes-
tigkeit und neigen nicht zum Abplatzen.

[0003] Ferner sind Blgelplatten bekannt, die einer-
seits aus Walzblechen gearbeitet sind oder anderer-
seits als Gussteile, einschlieRlich Spritzgussteile, ge-
fertigt sind. Aus Walzblechen gefertigte Bligelplatten
haben jedoch eine Reihe von Vorteilen, insbesonde-
re in Kombination mit an der Bligeloberseite aufge-
brachten Anodisierschichten.

[0004] Dennoch besteht das Bedirfnis, derartige
Blgelplatten aus Walzblech mit elektrochemischen
Anodisierschichten als Blgelschicht weiter beziglich
ihrer Kratzfestigkeit oder zumindest der Langlebigkeit
des aufieren Erscheinungsbild hinsichtlich Kratzern,
sowie der Korrosionsbestandigkeit zu verbessern.
Hierzu kénnen die Verfahrensparameter des Anodi-
sierverfahrens wie Temperatur, Stromdichte oder
pH-Wert des Anodisierbades verandert werden, dies
ist jedoch stets mit Kompromissen hinsichtlich der
vielfaltigen mechanischen Anforderungen der Anodi-
sierschicht verbunden. Entsprechendes gilt fir eine
Erhéhung der Anodisierschichtdicke, da dieser aus
betriebswirtschaftlichen Griinden Grenzen gesetzt
sind und zu grof3e Schichtdicken eine unerwiinschte
Warmebarriere bilden.
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[0005] Die DE 44 11 790 A1 beschreibt ein elektri-
sches Bligeleisen mit einem aus siliziumhaltigen Alu-
miniumguss hergestellten Blgeleisenblock mit einer
Oberflache aus einer Aluminiumoxidschicht, wobei
die AulRenflache der Blgeleisensohle durch Eloxie-
ren erzeugt wird.

[0006] Die EP 0 711 863 A1 beschreibt ein Blgelei-
sen mit einer mit einer Gleitschicht versehenen Bu-
gelplatte, die Uberwiegend aus einem elektroche-
misch hergestellten Aluminiumoxid besteht. Die Bu-
gelplatte kann durch ein Spritzgussverfahren herge-
stellt sein.

[0007] Die DE 691 01 027 T2 beschreibt eine Bligel-
eisensohle mit einer Antihaftschicht, die eine Reihe
von Vorspriungen aufweist, die in Form von vorzugs-
weise im Wesentlichen parallel und in Langsrichtung
auf der Sohle ausgerichteten Bandern bestehen kon-
nen.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, eine Bugelplatte mit elektrochemischer Ano-
disierschicht als Blgelflache zu verbessern, insbe-
sondere dahingehend, dass diese eine erhdhte
Kratzfestigkeit oder zumindest optisch geringere
Wahrnehmbarkeit von Kratzern oder anderen Ein-
flissen sowie eine erhdhte Korrosionsbestandigkeit
und langere Lebensdauer aufweist.

[0009] Erfindungsgemal® wird die Aufgabe durch
eine Bugelplatte geldst, bei welcher in Mikroporen
der elektrochemischen Anodisierschicht Farbstoffe,
insbesondere Farbpartikel, zur auRerlich wahrnehm-
baren Einfarbung der Bligelseite eingelagert sind und
wobei die Bugelflache eine makroskopische Rauheit
in Form von unregelmafigen Erhebungen und Vertie-
fungen aufweist, wobei die Erhebungen nicht-isome-
trisch sind und eine langgestreckte Form aufweisen,
und wobei die Erhebungen eine mittlere Héhe von <
100 p und/oder eine mittlere Langserstreckung von 2
50 p aufweisen. Die Erhebungen kénnen hierbei ins-
besondere bereits aus dem Walzblechmaterial her-
ausgearbeitet sein, wobei zu berlcksichtigen ist,
dass eine nachfolgende Anodisierung zur Erzeugung
der Hartstoffschicht auch einen Einfluss auf die Aus-
gestaltung der Erhebungen haben kann. Die makro-
skopische Rauheit ist vorzugsweise durch Augen-
scheinnahme mit dem unbewaffneten Auge erkenn-
bar. Durch die Bereitstellung einer Bugelplatte mit ei-
ner makroskopischen Rauheit, bei welcher zudem
Farbstoffe in die Mikroporen der Anodisierschicht ein-
gelagert sind, kann Uberraschenderweise eine Bu-
gelplatte mit einer deutlich erhdhten Lebensdauer
und verbesserten Korrosionsbestandigkeit bereitge-
stellt werden. Ferner sind Kratzer auf der Buigelplatte
deutlich erschwert wahrzunehmen, was auch durch
die Kombination der erfindungsgemaflen Malinah-
men erzielt wird. Ferner wird durch die genannten
MaRnahmen Uberraschenderweise auch ein deutlich
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verbessertes Korrosionsverhalten festgestellt, was
darauf zurtickgefiihrt wird, dass einerseits die Mikro-
poren durch die Farbstoffe teilweise gefiillt sind, wo-
bei sich die Farbstoffe insbesondere jeweils an dem
Grund der Poren ansammeln, so dass ein korrosiver
Angriff beispielsweise von Wasserdampf bei Dampf-
blgeleisen an dem Grundwerkstoff des Plattenkor-
pers erschwert wird. Dieser Effekt wird darauf zurlick-
gefihrt, dass aufgrund der Oberflachenstruktur der
Bigelplatte Strémungskanale fir Luft- und/oder Was-
serdampf erzeugt und somit eine erleichterte Abflih-
rung von korrosionsférdernden Gasen von der Blige-
loberflache ermoglicht wird, wodurch auch die Le-
bensdauer der eingelagerten Farbstoffe deutlich er-
hoéht wird. Andererseits wird zusatzlich durch die ma-
kroskopische unregelmafRige Rauheit die Bildung
von Luftpolstern zwischen den Erhebungen erleich-
tert, was die Gleiteigenschaften deutlich verbessert.
Des Weiteren wird durch die Einlagerung von Farb-
stoffen in die Mikroporen in Kombination mit der ma-
kroskopischen Rauheit der Bligelseite eine Oberfla-
chenstruktur geschaffen, welche die optische Wahr-
nehmung von Veranderungen der Biigeloberflache
beispielsweise aufgrund lokaler thermischer Uberhit-
zung, Korrosion oder dergleichen erschwert. Ferner
wird eine erhohte Chemikalienbestandigkeit festge-
stellt, auch gerade gegeniber Bugelhilfsmitteln wie
Sprihstarken oder Gleitmitteln, die beim Blgeln zu-
satzlich auf das Blgelgut aufgebracht werden, um
das Bugeln zu erleichtern und/oder die Eigenschaf-
ten des Biigelgutes nach dem Biigeln zu beeinflus-
sen, wie die Steifigkeit, den Griff oder die sensori-
schen Eigenschaften des Bligelgutes beim manuel-
len Ertasten desselben. Die Lebensdauer der Bugel-
platte wird hierdurch insgesamt deutlich erhoht.

[0010] Die Einfarbung der Blgelplatte ist vorzugs-
weise derart, dass durch diese die ursprungliche Far-
be der Anodisierschicht und/oder die des Plattenkor-
pers nicht mehr erkennbar ist.

[0011] Der erfindungsgemal in den Mikroporen ein-
gelagerte Farbstoff kann insbesondere in Form von
Farbpartikeln oder Farbpigmenten vorliegen. Die
Farbstoffe kdnnen organische oder anorganische
Farbstoffe, insbesondere auch metallorganische
Farbpigmente sein, wie beispielsweise Phthalocyani-
ne, anorganische Pigmente wie beispielsweise Uber-
gangsmetallcyanide oder dergleichen sein, die eine
ausreichende thermische Stabilitat aufweisen. Insbe-
sondere kénnen die Farbstoffe Ubergangsmetalle
wie Nickel, Kupfer, Kobalt, Eisen oder dergleichen
enthalten, wobei auch andere geeignete Farbpig-
mente einsetzbar sind, beispielsweise Ubergangs-
metalloxide oder dergleichen.

[0012] Die jeweiligen Farbstoffe kdnnen die Wan-
dung der Mikroporen zumindest teilweise oder voll-
standig bedecken, vorzugsweise lagern sich die
Farbstoffe an dem Grund der Mikroporen ab und fl-
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len die Mikroporen teilweise aus. Vorzugsweise wer-
den die Mikroporen von den Farbstoffen nicht voll-
sténdig ausgefllt.

[0013] Es hat sich herausgestellt, dass die Oberfla-
chenstruktur der bigelgutseitigen Oberflache in
Kombination mit den eingelagerten Farbstoffen tber-
raschenderweise einen wesentlichen Einfluss auf die
Langzeitstabilitdt und erhéhte Korrosionsbestandig-
keit der Bugelplatte und der optischen Wahrnehmung
der Blgeloberflache hat, z. B. hinsichtlich der Wahr-
nehmung von Kratzern oder Veranderungen der Bi-
geloberflache aufgrund von thermischer Uberhitzung
der Bugeloberflache, Anlauffarben, langzeitbedingter
Farbverdnderungen oder dergleichen.

[0014] Die makroskopische Rauheit ist zumeist
durch Augenscheinnahme in Art einer ,Orangenhaut"
optisch wahrnehmbar. Die Rauheit wird durch eine
unregelmafliiges zweidimensionales Netzwerk von
sich kreuzenden Rinnen erzielt, durch die inselférmi-
ge Erhebungen ausgebildet werden.

[0015] Die nicht-isometrischen, langgestreckten In-
seln kénnen sich entlang einer Vorzugsrichtung er-
strecken, die vorzugsweise der Langsrichtung der
Sohle bzw. der bestimmungsgemafiem Vorschub-
richtung der Bulgelplatte relativ zum Bugelgut ent-
spricht. Die Vorzugsrichtung kann zugleich der Walz-
richtung des Walzbleches entsprechen. Die Inseln
kénnen auch anders ausgerichtet oder regellos ver-
teilt sein. Ein Teil der Inseln kann auch im wesentli-
chen isometrisch sein, vorzugsweise ist dieser Anteil
gering, beispielsweise < 50% oder < 10 bis 20% der
Gesamtflache der Bugelplatte, oder vernachlassig-
bar. Das Verhaltnis von Lange zu Breite der Erhebun-
gen ist vorzugsweise < 10 oder < 20 oder < 50 und
kann < 5 oder < 3 sein, vorzugsweise ist es ferner =
2 oder 2 3 oder =2 5 und kann auch = 10 oder 20 sein.
Die Erhebungen sind vorzugsweise unregelmalig
Uber die gesamte Bligeloberflache verteilt. Die Lange
der Erhebungen ist jeweils ein Vielfaches kleiner als
die Erstreckung der Bligelplatte in dieser Richtung,
vorzugsweise < 1/10 oder 1/100 derselben.

[0016] Die die makroskopische Rauheit bildenden
Erhebungen weisen eine mittlere H6he von < 100 p
auf, beispielsweise eine mittlere Hohe von =5 p von
einer Basislinie, insbesondere = ca. 10 oder ca. 20 y
oder mehr, vorzugsweise < 25 oder < 50 y. Es ver-
steht sich hierbei, dass die Hohe bzw. mittlere Héhe
der Erhebungen grof3er dem arithmetischen Rauhtie-
fenmittelwert Ra sein sollte. Die Erhebungen weisen
eine mittlere Langserstreckung von = 50 oder = 100
M, insbesondere = 250 oder = 300 oder 400 p auf, z.
B. vorzugsweise < 2000 oder 3000 y oder < 1000 y,
beispielsweise ca. 500 p. Der Abstand der Erhebun-
gen in Langs- und/oder Querrichtung kann in etwa im
Bereich der Ausdehnung derselben in der jeweiligen
Richtung liegen oder — jeweils unabhangig voneinan-
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der — im Bereich von bis zu 25-50% derselben oder
im Bereich bis zu 150-200% derselben, ohne hierauf
beschrankt zu sein.

[0017] Die Spitzen der Erhebungen kénnen durch
geeignete Verfahren wie Schleifen oder Polieren teil-
weise abgetragen und damit eingeebnet sein. Diese
Bearbeitung kann auch nach Einfarbung der Bigel-
platte bzw. nach Fixierung der Farbstoffe oder nach
Aufbringung einer zusatzlichen Gleitmittelschicht er-
folgen.

[0018] Die makroskopische Rauheit wird vorzugs-
weise teilweise oder im wesentlichen vollstandig
durch die Tragschicht der Anodisierschicht, insbe-
sondere den Plattenkdrper selber, bereitgestellt, d. h.
Tragschicht bzw. Plattenkorper weisen entsprechen-
de Erhebungen auf. Die Erhebungen kdnnen aus
dem Walzblech herausgearbeitet sein und insbeson-
dere durch mechanische Bearbeitung wie Bursten,
Sandstrahlen oder Schleifen oder aber unmittelbar
bei der Herstellung eines Walzbleches erzeugt wer-
den. Vorhandene Erhebungen des Walzbleches kon-
nen auch durch eine Nachbearbeitung, insbesondere
auf mechanischem Wege starker herausgearbeitet
werden. Die Erhebungen sind ferner vorzugsweise in
Form von langgestreckten ,Buckeln" ausgefiihrt bzw.
von unregelmafiger Form und haben vorzugsweise
keine eckigen Begrenzungskanten. Ferner sind die
Buckel im wesentlichen unregelmaRig bzw. statis-
tisch Uber die Blgeloberflache verteilt. Die Erhebun-
gen korrespondieren vorzugsweise mit entsprechen-
den lokalen Veranderungen in der Gefligestruktur
des Walzbleches.

[0019] Es versteht sich, dass die makroskopische
Rauheit bzw. Unebenheit der Biigeloberflache mit ei-
ner mikroskopischen Rauhigkeit Ra Uberlagert sein
kann. Die Blgelseite weist hierbei vorzugsweise eine
Rautiefe Ra (arithmetischer Mittelrauwert) von = 0,75
oder = 1 y auf, wobei sich die Rautiefe Ra auf die An-
odisierschicht oder auf den gebrauchsfertigen Zu-
stand der Buigeloberflache beziehen kann, bei wel-
chem die Anodisierschicht mit einer Gleitmittelschicht
versehen sein kann, aber nicht sein muss.

[0020] Es hat sich herausgestellt, dass die Rautiefe
Ra (arithmetischer Mittenrauwert), d. h. der Anodi-
sierschicht, gegebenenfalls nach aufgebrachter
Gleitmittelbeschichtung, vorzugsweise = 1,5 p oder =
2y, besonders bevorzugt = 3 u ist. Andererseits sind
zu hohe Rautiefen nicht immer von Vorteil, so dass
die Rautiefe vorzugsweise < 10 p oder < 5 bis 7,5 p
betragt, wobei gegebenenfalls auch héhere Rautie-
fen vorliegen kénnen.

[0021] Es hat sich herausgestellt, dass auch die ge-
mittelte Rautiefe Rz und die maximale Rautiefe Rmax
von wesentlicher Bedeutung sein kdénnen, um die
Oberflachenstruktur vollstandig zu definieren, die die
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oben beschriebenen Vorteile bedingt. Uberraschen-
derweise ist hierbei eine ,mittlere" Rauhigkeit der Bi-
gelplatte gegenlber Uberwiegend glatten wie bei-
spielsweise polierten Bugelplatten von Vorteil. So hat
es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn die gemit-
telte Rautiefe Rz der Anodisierschicht, gegebenen-
falls nach aufgebrachter Gleitmittelbeschichtung, = 2
bis 3 p, vorzugsweise = 5 bis 7,5 y, besonders bevor-
zugt = 10 p betragt. Zu hohe gemittelte Rautiefen Rz
sind nicht unbedingt von Vorteil, so dass die Rautiefe
Rz vorzugsweise < 20 bis 25 p betragt, vorzugsweise
im Bereich von 10 bis 20 p liegt.

[0022] Ferner hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
wenn die maximale Rautiefe Rmax der Anodisier-
schicht, gegebenenfalls nach aufgebrachter Gleitmit-
telbeschichtung, = 5 y, vorzugsweise = 7,5 bis 10 p
betragt, wobei vorteilhafterweise die maximale Rau-
tiefe Rmax < 25 bis 30 p, vorzugsweise < 20 p ist, bei-
spielsweise in dem Bereich von 12 bis 15 liegt.

[0023] Das Verhaltnis von gemittelter Rautiefe Rz
zu dem Mittenrauwert Ra bzw. das Verhaltnis der ma-
ximalen Rautiefe Rmax zu dem Mittenrauwert Ra hat
sich ebenfalls als eine unter Umstanden wichtige
Kenngréflle zur Charakterisierung der erfindungsge-
malen Bugelplatte erwiesen. Hierbei haben sich Ver-
haltnisse von Rz zu Ra bzw. von Rmax zu Ra von =
3, insbesondere solche in dem Bereich von 3 bis 8
oder ggf. auch héher, besonders bevorzugt von 4 bis
6 als vorteilhaft erwiesen. Das Verhaltnis von Rz zu
Ra bzw. von Rmax zu Ra betragt vorzugsweise je-
weils < 10, besonders bevorzugt < 8 oder weiter be-
vorzugt < 7.

[0024] Der Wert der maximalen Profilkuppenhéhe
Rp kann = 2 p betragen, vorzugsweise = 3 bis = 4 p
oder = 6 y, vorzugsweise betragt Rp < 10 bis 15 p.
Insbesondere kann Rp im Bereich von ca. 8 p liegen.

[0025] Weiterhin hat sich der Traganteil der Sohle
bei jeweils vorgegebenen Tiefen als unter Umstan-
den wesentlicher Parameter zur Beschreibung der
erfindungsgemafen Blgelplatte erwiesen. Die Trag-
anteile werden hier im Folgenden jeweils in Prozent
der Gesamtmessstrecke angegeben. Die jeweiligen
Tiefen werden als Abstand vom hdchsten Profilpunkt
in das Material hinein angegeben, wobei als Start-
punkt 2% der Gesamtrauheitsamplitude unterhalb
des héchsten Profilpunktes angesetzt wird (im bri-
gen sind zur Definition des Traganteils die am Anmel-
detag geltenden DIN-Normen heranzuziehen). Vor-
zugsweise betragt bei einer Tiefe von 4 p der Tragan-
teil 10 bis 40%, vorzugsweise 15 bis 30%, insbeson-
dere ca. 20%. Bei einer Tiefe von 10 p betragt der
Traganteil vorzugsweise ca. 50 bis 90%, vorzugswei-
se ca. 60 bis 80%, besonders bevorzugt ca. 70%. Bei
einer Tiefe von 2 p betragt der Traganteil vorzugswei-
se < 30%, vorzugsweise < 20 bis 25%.
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[0026] Andererseits sollte der Traganteil bei einer
Tiefe von 2 y 2 5%, insbesondere bei ca. 10% liegen.
Vorzugsweise andert sich der Traganteil bei den
oben genannten Werten zwischen einer Tiefe von 4 p
und einer Tiefe von 10 p oder vorzugsweise einer Tie-
fe von ca. 12 p oder daruber hinaus im Wesentlichen
linear mit der Tiefe. Hierdurch wird eine Oberflachen-
struktur mit einer sich tber die Tiefe relativ gleichma-
Rig andernden Profilierung geschaffen, was sich fir
das Gleitverhalten und in Zusammenhang mit den
eingelagerten Farbstoffen stehenden Eigenschaften
wie Langzeitstabilitdt, Korrosionsverhalten, optisches
Erscheinungsbild usw. als vorteilhaft erwiesen hat.
Ferner hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn bei
Tiefen unterhalb von 4 p eine Abweichung von einem
im Wesentlichen linearen Verhaltnis der Traganteile
zu der Tiefe dahingehend festgestellt wird, dass die
Traganteile hoher sind als dies dem Verhaltnis Trag-
anteil zu Tiefe bei Tiefen grofer 4 p entspricht.

[0027] Die hier genannten Rauhigkeitswerte sind je-
weils nach DIN EN ISO 4287 bestimmt, die verwen-
dete Taststrecke bezieht sich auf DIN EN ISO 4288.
Alle anderen Angaben beziehen sich ebenfalls auf
die am Anmeldetag giiltigen DIN bzw. DIN EN ISO
Normen, sofern nichts anderes angegeben.

[0028] Fur den Plattenkdrper vorteilhaft sind Alumi-
niumwerkstoffe mit einem Siliziumgehalt von < 2 oder
< 2,5 oder < 3 Gew.-%, wobei der Siliziumgehalt vor-
zugsweise = 0,25 oder = 0,5 oder 0,7 Gew.-% be-
tragt, besonders bevorzugt in dem Bereich von 0,9
bis 1,3 oder bis 1,5 Gew.-% betragt. Es hat sich her-
ausgestellt, dass derartige Legierungen eine flr die
Einlagerung von Farbstoffen oder von Fixiermitteln
(siehe unten) besonders giinstige Porenstruktur und
Porendurchmesser bei der Anodisierung ergeben,
sodass besonders korrosionsfeste und langzeitstabi-
le Deckschichten resultieren. Als Legierungen fir
den Plattenwerkstoff kann beispielsweise AIMgSi1
verwendet werden. Der Gesamtgehalt an Legie-
rungsbestandteilen verschieden von Aluminium be-
tragt vorzugsweise < 10 Gew.-%, besonders bevor-
zugt £ 5 Gew.-% oder < 2,5-3 Gew.-%.

[0029] Vorzugsweise ist ein Fixiermittel zur Fixie-
rung der Farbstoffe in den Mikroporen vorgesehen,
welches zumindest teilweise in die Mikroporen einge-
lagert ist. Vorzugsweise wird durch das Fixiermittel
der Farbstoff vollstandig in den Mikroporen abge-
deckt. Vorzugsweise fiillt hierbei das Fixiermittel die
Mikroporen weitestgehend oder vollstandig aus. Der
Farbstoff kann hierbei im Wesentlichen im Bereich
des Grundes der Mikroporen angeordnet sein, wobei
das Fixiermittel in den Mikroporen eingelagert den
Porenquerschnitt zumindest Uber einen Teil der Po-
rentiefe oder vorzugsweise den verbleibenden Rest
des Porenvolumens der Mikroporen ausfillt. Vor-
zugsweise deckt das Fixiermittel den Farbstoff unter
Vermeidung von Hohlrdumen in den Mikroporen ab.

[0030] Das Fixiermittel ist hierbei vorzugsweise ein
Feststoff, gegebenenfalls jedoch auch ein hochvisko-
ses Ol mit sehr niedrigem Dampfdruck. Bevorzugt
sind Fixiermittel auf der Basis von Fluoropolymeren,
insbesondere Perfluoropolymeren, wie beispielswei-
se Polytetrafluoroethylen (PTFE), die eine hohe Tem-
peraturbestandigkeit aufweisen und zugleich durch
gute Anhaftung an den Innenwandungen der Mikro-
poren eine dauerhafte EinschlieBung der Farbstoffe
ermoglichen. Das Fixiermittel kann insbesondere
auch ein gleitreibungsverminderndes Mittel sein, wo-
durch dieses sowohl die Gleiteigenschaften der Bi-
gelplatte verbessert als auch den Farbstoff in den Mi-
kroporen fixiert, wobei auch hier Fluoropolymere wie
PTFE in Frage kommen.

[0031] Besonders bevorzugt wird das Fixiermittel in
Form einer Feststoffdispersion eingesetzt, so dass
jeweils eine Vielzahl von Fixiermittelpartikeln in die
Mikroporen eingelagert werden. Zur Fixierung des
Farbstoffes wird somit eine Dispersion eingesetzt, bei
welcher ein ausreichend hoher Anteil des Fixiermit-
tels einen Durchmesser aufweist, der kleiner als der
mittlere Porendurchmesser der Mikroporen ist. Es
versteht sich, dass nach Einlagerung der Fixiermittel-
partikel in die Mikroporen die Bugelplatte einer Tem-
peratur und/oder Druckbehandlung ausgesetzt sein
kann, um eine Verdichtung des Fixiermittels in den
Mikroporen zu bewirken, so dass die Fixiermittelpar-
tikel teilweise oder vollstandig miteinander ver-
schmolzen sein kdnnen bzw. an die Poreninnenwan-
dung angeschmolzen sind.

[0032] Die Mikroporen der elektrochemischen Ano-
disierschicht weisen vorzugsweise einen mittleren
Durchmesser < 50 nm (500 Angstrom) oder < 25-30
oder < 10-15 nm auf. Ferner kann ein fur eine signi-
fikante Einfarbung der Blgelplatte ausreichender Teil
der Mikroporen mit einem Durchmesser von < 50
oder < 25-30 nm vorliegen, wobei dieser Anteil mehr
als 10 oder 20 Vol.-% des Gesamtporenvolumens be-
tragen kann. Durch die Einlagerung von Farbstoffen
und Fixiermittel in derartige Poren wird die Korrosi-
onsbestandigkeit der Bugelplatte deutlich erhdht, da
in herkébmmlicher Weise auf die Anodisierschicht
durch Sinterverfahren aufgebrachte Deckschichten
nicht in derartige Mikroporen eindringen. Es versteht
sich, dass der Durchmesser der Mikroporen durch
die Verfahrensparameter des Anodisierverfahrens
wie Temperatur, Stromdichte, pH-Wert des Bades so-
wie durch den gewahlten Grundwerkstoff der Bugel-
platte beeinflussbar ist.

[0033] Es versteht sich, dass die Hartstoffschicht
mit einer zusatzlichen Deckschicht eines Gleitmittels
wie z. B. PTFE versehen sein kann, wobei die Gleit-
mittelschicht die Hartstoffschicht vollstandig tberde-
cken oder lediglich im wesentlichen Vertiefungen der
Hartstoffschicht ausfillen kann sodass zwischen den
mit Gleitmittel angeflliten Bereichen Inseln der Hart-
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stoffschicht verbleiben. Derartige Gleitmitteldeck-
schicht kann gegebenenfalls zusatzlich zu den in den
Mikroporen eingelagerten Fixiermittel vorgesehen
sein, wobei die Gleitmitteldeckschicht aufgesintert
oder ebenfalls durch Aufbringung einer Dispersion
und geeigneter Nachbehandlung erzeugt sein kann.

[0034] Durch die Fertigung des Plattenkorpers aus
einem Walzblech ist dieser vorzugsweise im wesent-
lichen porenfrei, wodurch sich besonders vorteilhafte
Anodisierschichten erzeugen lassen. Es hat sich fer-
ner herausgestellt, dass Walzbleche auch insbeson-
dere bezuglich der Thermo- und Langzeitbestandig-
keit der eingelagerten Farbstoffe in die Mikroporen
deutliche Vorteile gegeniiber Gussteilen aufweisen.
Besonders bevorzugt besteht daher der Plattenkor-
per aus einem Walzblech, dessen Oberflache unmit-
telbar als erfindungsgeméafle Anodisierschicht aus-
gefihrt ist. Zwischenschichten, wie sie beispielswei-
se durch Plasma- oder Flammspruhverfahren er-
zeugbar sind, sind vorzugsweise nicht vorhanden.
Vorzugsweise wird das Walzblech unmittelbar ohne
Anordnung von weiteren Zwischenschichten an dem
Blgeleisen bzw. mit dem Blgeleisenblock befestigt,
wozu an einem Walzblech geeignete Befestigungs-
bereiche ausgebildet sein kdnnen. Es kdnnen jedoch
auch ohne weiteres Zwischenlagen vorgesehen sein,
beispielsweise um einen definierten Ubergang von
dem beheizten Bligeleisenblock zu der Bligelflache
hin zu erzeugen. Es versteht sich, dass vorzugsweise
bei der Fertigung der Blgelplatte aus dem Walzblech
die Gefligewalzstruktur des Bleches zumindest teil-
weise oder im wesentlichen vollstandig erhalten
bleibt oder gegebenenfalls nach Transformierung in
eine andere Gefligestruktur, z. B. durch Temperung,
erkennbar bleibt.

[0035] Die Bigelplatte kann beidseitig und/oder
randseitig erfindungsgemal eingefarbt sein, insbe-
sondere jeweils durch in die Mikroporen eingelagerte
Farbstoffe, wobei jeweils in den Mikroporen zugleich
auch Fixiermittel zur Fixierung der Farbstoffe einge-
lagert sind. Vorzugsweise ist die Einfarbung und/oder
die Anodisierschicht auf der der Bligelseite abge-
wandten Befestigungsseite nur teilweise aufge-
bracht, wobei insbesondere Befestigungsbereiche
wie z. B. Anbringungsstellen fiir Schweillbolzen
und/oder Warmetbergangsbereiche zur thermischen
Ankoppelung der Blgelplatte an einer Heizeinrich-
tung des Blgeleisens bzw. der Blgelmaschine nicht
anodisiert und/oder farbstofffrei sein kdnnen.

[0036] Vorzugsweise weist die Anodisierschicht
eine Schichtdicke von = 75 oder < 50 p, vorzugswei-
se 10 bis 40 y, insbesondere ca. 20 bis ca. 30 y auf.
Die Anodisierschicht bildet hierbei vorzugsweise un-
mittelbar eine Deckschicht auf dem Plattenkorper,
ohne Anordnung von Zwischenschichten.

[0037] Besonders bevorzugt ist die Blgelplatte an
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Blgeleisen bzw. Dampfbiigelmaschinen einsetzbar,
wozu die Bigelplatte Durchbriiche in Form von
Dampfdurchtritts6ffnungen aufweist, die in Verbin-
dung mit einer Dampferzeugungseinrichtung des BU-
geleisens bzw. der Blgelmaschine gebracht werden
kénnen oder in Verbindung stehen.

[0038] Zur Erzeugung von Anodisierschichten sind
verschiedene Verfahren bekannt, insbesondere Elo-
xalverfahren und Hart-Anodisierverfahren. Ferner
sind andere Verfahren wie z. B. das Bengough-Ver-
fahren bekannt, welches zur Erzeugung erfindungs-
gemalier Bugelplatten jedoch weniger geeignet ist.
Beispielsweise kann ein Eloxalverfahren unter Ver-
wendung einer Schwefelsdurekonzentration von ca.
200 H,SO, g/l bei einer Stromdichte von 1,0 bis 2,0
A/dm? und einer Temperatur von ca. 20°C eingesetzt
werden, um eine Anodisierschicht zu erzeugen. Es
versteht sich, dass die genannten Verfahrenspara-
meter geeignet variiert werden kénnen, um die fur
den jeweiligen Anwendungsfall optimale Porenvertei-
lung/Porendurchmesser und Rauhigkeit zu erzielen.
Die Anodisierung erfolgt vorzugsweise unter Gleich-
strom, gegebenenfalls unter Wechselstrom. Vorzugs-
weise werden die geeigneten Plattenkérperrohlinge
ohne vorheriges Beizen oder Glanzen elektroche-
misch anodisiert. Dem Anodisierbad kdnnen geeig-
nete Farbstoffe zugesetzt sein, um eine Einfarbung
der Bugelplatte zu erzielen, gegebenenfalls kann
auch nach der Herstellung der Anodisierschicht der
Plattenkorper in ein Farbbad eingetaucht werden,
wobei auch eine elektrochemische Behandlung des
Plattenkorpers erfolgen kann. Nach Einfarbung des
Plattenkorpers kann gegebenenfalls eine Versiege-
lung der Anodisierschicht in einem Wasserbad mit ei-
ner Badtemperatur von 90 bis 100°C fiir einen geeig-
neten Zeitraum erfolgen, ohne dass dies notwendig
ist. Anschlielend kann durch Aufbringung einer Dis-
persion des Fixiermittels, z. B. einer wassrigen
PTFE-Dispersion das Fixiermittel in die Mikroporen
eingelagert werden. Der Durchmesser der Fixiermit-
telteilchen kann derart gewahlt sein, dass ein ausrei-
chender Anteil an Fixiermittelpartikeln in die Mikropo-
ren eindringt, wobei die Fixiermittelteilchen sich an-
sonsten in Vertiefungen der Oberflachenschicht abla-
gern und die Vertiefungen mehr oder weniger voll-
standig ausflillen oder eine durchgehende Oberfla-
chenbeschichtung ausbilden kdnnen, was aber nicht
immer erforderlich ist. Die Farbstoffe sowie vorzugs-
weise auch das in die Mikroporen eindringende Fi-
xiermittel sind somit vorzugsweise uber die gesamte
bigelseitige Oberflache des Plattenkdrpers oder die
Gesamtoberflache des Plattenkdrpers insgesamt in
die Mikroporen desselben eingelagert. Nachfolgend
hierzu kann gegebenenfalls eine Warmebehandlung
erfolgen, um das Dispergiermittel (z. B. Wasser) zu
verfliichtigen und die Fixiermittel- bzw. Gleitmittelteil-
chen durch die Warmebehandlung aneinander sowie
an den Plattenkdrper bzw. der Innenwandung der Mi-
kroporen zu fixieren.
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[0039] Die erfindungsgemalie Bigelplatte weist ins-
besondere ein glnstiges Gleitverhalten bei hoher
Verschlei3- und Chemikalienbestandigkeit auf und
genugt hohen dekorativen Anspruchen und ist wirt-
schaftlich herstellbar. Ferner weist die Bugelplatte
eine sehr hohe Lebensdauer auf, da die die Mikropo-
ren teilweise verschlieBenden Farbstoffe in diesen
permanent fixiert sind und zudem durch das Fixier-
mittel auch bei einsetzendem Verschleil der Anodi-
sierschicht, bei welcher auch die Gleitmitteldeck-
schicht teilweise verbraucht ist, durch das in die Tiefe
der Mikroporen eingelagerte Fixiermittel/Gleitmittel
eine Uber lange Zeitraume verbesserte Gleitwirkung
und zugleich Korrosionsbestandigkeit erzielt wird.

[0040] Die Erfindung wird nachfolgend beispielhaft
beschrieben und anhand der Figuren erlautert.

[0041] Fig. 1 zeigt in schematischer Querschnitts-
darstellung einen Ausschnitt einer Bugelplatte, die
als Bugeleisensohle flr ein Blugeleisen, insbesonde-
re ein Dampfbligeleisen oder als Bligelmulde einer
Bilgelmaschine ausgebildet sein kann. Die Bugel-
platte 1 weist einen Plattenkdrper 2 aus einer
AlMgSi1-Legierung auf, der einstiickig und einlagig
aus einem Walzblech gefertigt ist, beispielsweise
durch ein Stanz-Prage-Verfahren. Der Plattenkorper
ist unmittelbar mit einer Hartstoffschicht 3 beschich-
tet, (nicht maRstablich dargestellt), welche durch
chemische Anodisierung hergestellt ist. Die Anodi-
sierschicht ist sowohl auf der Blgelseite 4 als auch
auf der gegenuberliegenden, dem Gehause des Bi-
geleisens/Bligelmaschine zugewandten Befesti-
gungsseite 5 sowie dem seitlich umlaufenden Rand
des Plattenkorpers aufgebracht. Ferner sind an der
Befestigungsseite 5 Befestigungsbereiche 6 zur Be-
festigung der Bugelplatte an dem Bligeleisen bzw.
der Bigelmaschine vorgesehen, beispielsweise an
dem Buigeleisenblock derselben oder an einem Zwi-
schenbauteil, die ebenfalls beschichtet sein kénnen.
Die Befestigungsseite 5 insgesamt oder zumindest
die Bereiche 6 sind vorzugsweise nicht anodisiert
und/oder nicht eingefarbt. Entsprechendes gilt flr
den als Warmebrtlicke 7 dienenden Bereich zur ther-
mischen Ankoppelung an die Heizeinrichtung des
Bigeleisens, um ein ,Verbrennen" des Farbstoffs zu
verhindern. Die Bereiche 6 und 7 kdnnen auch in der
Flache der Befestigungsseite angeordnet sein. Die
Oberflachenstruktur der Befestigungsseite weist im
Gegensatz zu der Bligelseite eine wesentlich gerin-
gere oder keine makroskopische Rauheit auf.

[0042] Die Anodisierschicht weist nach dem Aus-
fuhrungsbeispiel eine Schichtdicke von 25 p, einen
arithmetischen Mittelrauwert Ra von 4 p, eine gemit-
telte Rautiefe Rz von 16 p, eine maximale Rautiefe
Rmax von 18 p auf. Ferner weist die Anodisierschicht
folgende Traganteile bei folgenden Tiefen auf (die
Traganteile sind in Prozent der Gesamtmessstrecke
angegeben; die zugehorigen Tiefen jeweils als Ab-
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stand vom hochsten Profilpunkt in das Material hinein
angegeben, wobei als Startpunkt 2% der Gesamtrau-
heitsamplitude unterhalb des héchsten Profilpunktes
angenommen wird): Traganteil 5%: 1 y; 10%: 2,4 y;
15%: 3,1 y; 20%: 3,8 y; 30%: 5 y; 40%: 6,3 p; 50%:
7,6 y; 60%: 8,9 y; 70%: 9 y; 80%: 11,0 y; 90%: 12,3
M; 95%: 13,3 p; 100%: 15,6 p. Die genannten Rauhig-
keiten sowie die Traganteile beziehen sich auf die
Anodisierschicht ohne Anordnung einer zusatzlichen
Deckschicht, konnen jedoch ggf. auch fir eine mit
Gleitmittel beschichtete Anodisierschicht gelten. Die
Einlagerung von Farbstoffen und Fixierungsmittel in
die Mikroporen haben auf die genannten Angaben
praktisch keinen Einfluss. Der mittlere Durchmesser
der Mikroporen der Anodisierschicht betragt ca. 25
nm.

[0043] Fig. 2 (nicht maRstablich) zeigt einen Aus-
schnitt der Anodisierschicht 3 mit einer Mikropore 10.
Die Mikropore wird an ihrem Grund 11 zum Platten-
korper 2 hin durch eine Sperrschicht 12 begrenzt. In
der Mikropore 10 ist ein Farbstoff 13 eingelagert, wel-
cher im Bereich des Grundes 11 der Mikropore und
gegebenenfalls auch an der Porenwandung 14 abge-
lagert ist. Durch einen nachfolgenden Fixierungs-
schritt ist auf dem Farbstoff der bligelseitigen Ober-
flache zugewandt ein Fixiermittel 16 abgeschieden,
welches in Form von Dispersionsteilchen eines Fluo-
ropolymeres (hier PTFE) ausgebildet ist. Das Fixier-
mittel schliel’t hierbei den Farbstoff 13 in der Mikro-
pore im Wesentlichen ohne Ausbildung von Hohlrau-
men in den Mikroporen ein und fullt die Mikroporen
10 im Wesentlichen vollstéandig aus. Es versteht sich,
dass eine Anhaftung des Fixiermittels 16 an der Po-
renwandung 14 durch eine thermische Nachbehand-
lung geférdert werden kann.

[0044] Ferner sind in den durch die Rauhigkeit er-
zeugten Vertiefungen 18 der Anodisierschicht eben-
falls Gleitmittel wie z. B. PTFE eingelagert, welche
ebenfalls in Form einer Dispersion auf die Oberflache
aufgebracht und durch Entfernung des Dispergiermit-
tels und gegebenenfalls nachfolgende thermische
Behandlung dauerhaft mit der Oberflache verbunden
sind. Gleitmittel 19 und Fixiermittel 16 kdnnen hierbei
die gleichen Stoffe wie beispielsweise PTFE darstel-
len, sodass diese in dem selben Verfahrensschritt auf
die Oberflache aufgebracht, bzw. in die Mikroporen
eingelagert werden koénnen. Gegebenenfalls kann
auch eine die Erhebungen der Bligelflache bede-
ckende Gleitmittelschicht 15 vorgesehen sein, die
auch die Bilgeloberflache vollstandig bedecken
kann. Auch andere Oberflachenbereiche 15 der Bu-
geloberflache kdnnen mit Gleitmitteln wie PTFE ver-
sehen sein.

[0045] Die FEig. 3 und Fig. 4 zeigen eine schemati-
sche Draufsicht auf die Bligeloberflache bzw. einen
Querschnitt IV-1V zur Verdeutlichung der makroporo-
sen Rauheit, die durch Augenscheinnahme als
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~-Orangenhaut" wahrnehmbar ist. Die oberflachlichen
Erhebungen 21 kdnnen bereits im Grundmaterial 22
des Plattenkorpers durch das Walzverfahren oder
eine nachfolgende Bearbeitung wie Schleifen er-
zeugt sein. Die Erhebungen sind inselférmig und bil-
den ein Netz von Rillen 23 sowie unter Umstanden
auch isolierten Senken, so dass zwischen Bugel-
plattenoberseite und Biigelgut ein Dampf- oder Heil3-
luftpolster entstehen aber Gberschiissiger Dampf ent-
weichen kann. Hierdurch wird ein sehr gutes Gleitver-
halten erzielt, gleichzeitig aber auch eine sehr hohe
Lebensdauer fiir den eingelagerten Farbstoff. Ferner
werden Kratzer auf dieser regelmafig unregelmafi-
gen Oberflache nur noch schwer wahrgenommen.

[0046] Die Erhebungen 21 kdénnen eine mittlere
Hohe H von ca. 20 um von der Basislinie 24 und eine
mittlere Langserstreckung von ca. 500 y aufweisen,
wobei sie sich in Langsrichtung der Bligeleisensohle
bzw. in Blgelrichtung (Pfeil) als Vorzugsrichtung er-
strecken. Die Erstreckung der Erhebungen in Quer-
richtung ist deutlich geringer und ca. 1/10 derjenigen
in Langsrichtung, so dass die Erhebungen in Art von
,-Rucken" ausgebildet sind. Der seitliche Abstand der
Erhebungen voneinander kann dem lateralen Ab-
stand derselben entsprechen.

[0047] Durch die Einlagerung von Farbstoffen in die
eine signifikante Rauhigkeit aufweisende Anodisier-
schicht liegt insgesamt eine Bugelplatte vor, welche
hohen dekorativen Ansprichen genugt, bei welcher
die Wahrnehmung von Kratzern erschwert ist, welche
eine deutlich verbesserte Korrosionsbestandigkeit
aufweist. Insbesondere kann durch die Einlagerung
der Farbstoffe in die Mikroporen zugleich durch eine
optische Qualitatskontrolle sichergestellt werden,
dass in der gesamten bligelseitigen Oberflache, die
aufgrund der riickenartigen Erhebungen eine gewis-
se Zerkliftung aufweist, die Mikroporen mit Farbstoff
zumindest teilweise angefiillt sind und somit ein wirk-
samer Korrosionsschutz besteht.

Bezugszeichenliste

1 Bugelplatte

2 Plattenkérper

3 Anodisierschicht

4 Blgelseite

5 Befestigungsseite

6 Befestigungsbereich
7 thermischer Ubergangsbereich
10 Mikropore

1" Porengrund

12 Sperrschicht

13 Farbstoff

14 Porenwandung

15 Gleitmittelschicht
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16 Fixiermittel

18  Vertiefung

19 Gleitmittel

21 Erhebung

22 Grundmaterial
23 Rille

24 Basislinie

Patentanspriiche

1. Blgelplatte in Form einer Bulgeleisensohle
oder Bugelmulde mit einem Plattenkdrper, welcher
eine Blgelseite aufweist, wobei der Plattenkorper
aus einem Aluminiumwerkstoff besteht und wobei der
Plattenkorper aus einem Walzblech gefertigt ist und
zumindest auf der Biigelseite eine Hartstoffschicht in
Form einer elektrochemischen Anodisierschicht auf-
weist, welche die Bigeloberflache des Plattenkor-
pers bereitstellt, dadurch gekennzeichnet, dass in
Mikroporen der Anodisierschicht Farbstoffe zur au-
Rerlich wahrnehmbaren Einfarbung der Biigelseite
eingelagert sind, dass die Bligelflache eine makros-
kopische Rauheit in Form von unregelmafigen Erhe-
bungen und Vertiefungen aufweist, wobei die Erhe-
bungen nicht-isometrisch sind und eine langge-
streckte Form aufweisen, und dass die die makrosko-
pische Rauheit bildenden Erhebungen eine mittlere
Hohe von < 100 p aufweisen und/oder dass die die
makroskopische Rauheit bildenden Erhebungen eine
mittlere Langserstreckung von = 50 p aufweisen.

2. Bugelplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die langgestreckten Erhebungen
sich entlang einer Vorzugsrichtung erstrecken, insbe-
sondere in Langsrichtung der Blgelplatte bzw. in BU-
gelrichtung.

3. Bugelplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die in den Mikroporen der An-
odisierschicht eingelagerten Farbstoffe in den Mikro-
poren durch ein Fixiermittel fixiert sind, welches in die
Mikroporen eindringend diese zumindest teilweise
oder vollstandig ausfullt.

4. Bugelplatte nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fixiermittel ein Fluoropoly-
mer ist.

5. Bugelplatte nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fixiermittel ein gleitrei-
bungsverminderndes Mittel ist.

6. Bulgelplatte nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Fixiermittel in
Form einer Dispersion eingesetzt ist, wobei ein zur
Fixierung der Farbstoffe ausreichender Anteil des Fi-
xiermittels einen Durchmesser aufweist, der kleiner
als der mittlere Porendurchmesser der Mikroporen
ist.
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7. Bugelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Blgeloberflache
eine mikroskopische Rautiefe (arithmetischer Mitten-
rauwert) Ra von = 0,75 p aufweist.

8. Blgelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Blgeloberflache
eine gemittelte Rautiefe Rz von = 2 p aufweist.

9. Biugelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis der
Bemittelten Rautiefe Rz zu der Rautiefe Ra < 7 be-
tragt.

10. Bugelplatte nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Traganteil der
Blgeloberflache in Prozent der Gesamtmessstrecke
bei einer Tiefe von 4 py in dem Bereich von 5 bis 40%
liegt.

11. Bugelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Bugeloberfla-
che mit einer Gleitmitteldeckschicht versehen ist.

12. Bugelplatte nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der Plattenkorper
aus einem Aluminiumwerkstoff mit einem Siliziumge-
halt von < 2 Gew.-% besteht.

13. Bugelplatte nach einem der Anspriche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Anodisier-
schicht eine Schichtdicke im Bereich von 10 bis 50 p
aufweist.

14. Bugelplatte nach einem der Anspriche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Bulgelplatte
mit Durchbriichen in Form von Dampfaustritts6ffnun-
gen versehen ist, die einen Einsatz der Bugelplatte in
einem Dampfbigeleisen/Dampfbiligelmaschine er-
mdglichen.

15. Bugeleinrichtung in Form eines Blgeleisens
oder einer Bugelmaschine mit einer Blgelplatte nach
einem der Anspriche 1 bis 14 als Bligeleisensohle
oder als Blgelmulde.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen

9/11



DE 10 2004 062 690 B4 2008.12.04

Anhangende Zeichnungen
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