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(54) VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES TEPPICHS

(57)

Vorrichtung (100) zur Herstellung eines temporar auf
einem Gebaudeboden festhaftenden Teppichs, bei
welchem auf einem Tragerahmen (110) angeordnet
sind:

- ein Zuftihrabschnitt (200) mit Halterungselementen
(210) zur Lagerung einer Teppichrolle,

- ein Bearbeitungsabschnitt (300) mit zumindest zwei
Klebebandrollen (310), wobei Klebeband von einer
Klebebandrolle (310) in ein der jeweiligen
Klebebandrolle (310) zugeordneten Klebeband-
Zufuhrelement (330) zugeflhrt wird,

je zumindest eine im Bereich einer — bezogen auf die
Teppichzufiihrrichtung (X) — vorderen und hinteren
Endkante einer Auflageplatte (400) angeordnete
Teppich- Fihrungsrolle (500), welche je eine in der
Hohe verstellbare und Uber der jeweiligen Teppich-
Fahrungsrolle (500) angeordnete Anpressrolle (510)
zugeordnet ist,

- ein Aufrollabschnitt (800), mit zumindest zwei
Kompaktierungsrollen (810) zum Aufrollen des von
dem Bearbeitungsabschnitt (300) einlaufenden
Teppichs,

- zumindest ein Motor (900) fir den Antrieb von den
Teppich bewegenden Rollen sowie weiteren
beweglichen Elementen der Vorrichtung (100).
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ZUSAMMENFASSUNG

Vorrichtung (100) zur Herstellung eines temporir auf einem Gebdudeboden festhaftenden

Teppichs, bei welchem auf einem Tragerahmen (110) angeordnet sind:

- ein Zuftihrabschnitt (200) mit Halterungselementen (210) zur Lagerung einer Teppichrolle,

- ein Bearbeitungsabschnitt (300) mit zumindest zwei Klebebandrollen (310), wobei
Klebeband von einer Klebebandrolle (310) in ein der jeweiligen Klebebandrolle (310)
zugeordneten Klebeband-Zuftihrelement (330) zugefiihrt wird,

je zumindest eine im Bereich einer - bezogen auf die Teppichzufiihrrichtung (X) -
vorderen und hinteren Endkante einer Auflageplatte (400) angeordnete Teppich-
Fuhrungsrolle (500), welche je eine in der Hohe verstellbare und tiber der jeweiligen

Teppich-Fiihrungsrolle (500) angeordnete Anpressrolle (510) zugeordnet ist,

- ein Aufrollabschnitt (800), mit zumindest zwei Kompaktierungsrollen (810) zum Aufrollen

des von dem Bearbeitungsabschnitt (300) einlaufenden Teppichs,

- zumindest ein Motor (900) ftir den Antrieb von den Teppich bewegenden Rollen sowie

weiteren beweglichen Elementen der Vorrichtung (100).

Fig. 1
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VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES TEPPICHS

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung eines temporér auf einem

Gebaudeboden festhaftenden Teppichs.

Auf Messen oder dhnlichen Veranstaltungen ist es tiblich, in den dazu vorgesehenen
Raumlichkeiten Teppichbahnen zu verlegen, um den Besuchern dieser Veranstaltungen
vorgegebene und sicher begehbare Wege auf den tiblicherweise rutschigen Gebdudeboden

anzubieten.

Hierbei ist es von besonderer Wichtigkeit, dass diese Teppichbahnen nicht einfach ausgerollt
liegen gelassen werden, sondern durch etwaige Scher- und Zugspannungen oder dhnlich
auftretende Belastungen, die unter anderem durch Besucher entstehen kénnen, in ihrer

Position fixiert bleiben, und nicht verrutscht oder aufwélbt.

Ublicherweise geschieht dies mit doppelseitigen Klebebandern, wobei zuerst eine
Teppichbahn auf einem Gebdudeboden ausgerollt und in die gewtinschte Position
ausgerichtet wird. Anschlieflend wird von Hand das doppelseitige Klebeband an beiden
Langskanten des Teppichs in méglichst parallelen Bahnen zwischen Teppich und
Gebdudeboden derart an dem Gebdudeboden verklebt, dass die Teppichkante im
Wesentlichen btindig mit dem Klebeband abschliefst.

Nachfolgend wird eine auf den Klebebdndern angeordnete Abdeckfolie, tiblicherweise aus
Papier, abgezogen und der Teppich unter zusétzlichen Spannen tiber seine Lange mit den
Klebebandern verklebt, ohne dass das doppelseitige Klebeband unter dem Teppich oder der
Teppich bzw. die Teppichkante mehr als die Teppichdicke tiber das Klebeband hervorragt.

Da die Abdeckfolie aus Papier in der Regel keine elastische Langenénderung oder zumindest
eine Dehnbarkeit der Lange zulédsst und der Teppich beim Spannen tiber seine Lange eine
Langendnderung von bis zu ein Prozent erfahrt, muss fiir jede angeordnete Klebebandlinge
auf dem Gebdudeboden die auftretende Lingendnderung des Teppichs mitberticksichtigt

werden.
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Weiters ist eine moglichst exakte Ausrichtung der Teppichkanten zu der jeweils zugehorigen
Klebebandbahn wesentlich, da ein vorragendes Klebeband nicht nur optisch unansehnlich
ist, sondern auch die nutzbare Klebefldche verkleinert wird, und wobei eine zu weit von der
zugehdrigen Klebebandbahn entfernt verklebte Teppichkante sich aufstellen und zu einer

erhohten Stolpergefahr fiihren kann.

Anschliefsend wird der Teppich im Bereich der auf der Unterseite des Teppichs verklebten

Klebebandbahnen festgetreten.

Durch das Festtreten erfahrt das Klebeband ebenfalls eine zusétzliche Langen- und
Breitenénderung, welche bei der Bemafiung berticksichtigt werden muss. Ferner unterliegt
der Prozess des Aus- bzw. Festtretens einer gewissen Ungenauigkeit, da niemals auf allen

wesentlichen Stellen ein gleichméfSiger Druck ausgetibt wird.

Deshalb ist es eine Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung bereitzustellen, um oben

erwédhnte Nachteile und andere Einschrankungen des Standes der Technik zu vermeiden.

Ebenso ist es Aufgabe der Erfindung die aufzubringenden Kosten ftir das zu verwendende
doppelseitige Klebeband bei der Herstellung eines temporir auf dem Gebdudeboden

festhaftenden Teppichs zu senken.

Diese Aufgabe wird mit einer eingangs genannten Vorrichtung dadurch gelost, dass

erfindungsgemafs auf einem Tragerahmen der Vorrichtung angeordnet sind:

- ein Zuftihrabschnitt mit Halterungselementen zur Lagerung einer Teppichrolle,

- ein Bearbeitungsabschnitt mit zumindest zwei Klebebandrollen, wobei Klebeband von
einer Klebebandrolle in ein der jeweiligen Klebebandrolle zugeordneten Klebeband-

Zuftihrelement zugeftihrt wird,

je zumindest eine im Bereich einer - bezogen auf die Teppichzufiihrrichtung -
vorderen und hinteren Endkante einer Auflageplatte angeordnete Teppich-Ftihrungsrolle,
welche je eine in der Hohe verstellbare und tiber der jeweiligen Teppich-Ftihrungsrolle

angeordnete Anpressrolle zugeordnet ist,
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- ein Aufrollabschnitt, mit zumindest zwei Kompaktierungsrollen zum Aufrollen des von

dem Bearbeitungsabschnitt einlaufenden Teppichs,

- zumindest ein Motor fiir den Antrieb von den Teppich bewegenden Rollen sowie weiteren

beweglichen Elementen der Vorrichtung.

Durch das Anpressverfahren mittels der Anpressrollen wird die absolute Klebefldche des
Klebebandes erhoht, da durch das gleichméfsige Anpressen das dehnbare Klebeband in die
im Allgemeinen raue Unterseite des Teppichs gedriickt wird, und damit das dehnbare
Klebeband in die raue Oberfldche hineinkriechen kann. Dadurch kann ein schmileres und

dadurch billigeres Klebeband verwendet werden.

Vorteilhafterweise sind die Klebeband-Zufiihrelemente derart angeordnet, dass die
Klebebdnder in Form von durchgehenden Streifen im Wesentlichen parallel an den

Langskanten auf die Unterseite des Teppichs geklebt werden.

Es ist zweckméfsig, wenn zumindest zwei Sensormittel zum Detektieren des Abstandes
zwischen Teppichkante und zugefiihrtem Klebeband vorgesehen sind und den
Sensormitteln eine Verschiebeeinheit zugeordnet ist, die dazu eingerichtet ist, die jeweiligen

Klebeband-Zufiihrelemente und Sensormittel zu verschieben.

Da Teppiche im Allgemeinen straff aufgerollt werden, vorzugsweise auf einer Stange, und in
diesem Zustand transportiert und gelagert werden, weisen Teppiche bei einem spiteren
Ausrollen eine nicht gleichméfSige Teppichbreite auf. Grund daftir ist die Elastizitdt bzw. die
Dehnbarkeit der einzelnen Teppiche. Die im aufgerollten Zustand weiter innen gelegenen
Teppichschichten werden von den dufieren Schichten aufgrund des straffen Aufrollens
zusammengedriickt und werden dadurch in die Breite gedehnt, was dazu fiihrt, dass beim
Auftragen des Klebebandes durch die Klebeband-Zuftihrmittel der Abstand zwischen
Teppichkante und Klebeband ungleichmifiig ausfallen wiirde.

Die eingesetzten Sensormittel mit den zugeordneten Verschiebeeinheiten beheben dieses
Problem, indem jeweils zumindest ein Sensormittel permanent den Abstand zwischen einer
Teppichkante und dem Klebeband misst bzw. detektiert und durch ein Verschieben der
Klebeband-Zuftihreinheiten mittels Verschiebeeinheiten etwaige UnregelméfSigkeiten
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ausgleicht, wobei die Klebeband-Zufiihrelemente vorzugsweise in Ausnehmungen an der

Auflageplatte angeordnet sind.

Vorteilhafterweise sind die Sensoreinrichtungen in Richtung Teppichzufiihrrichtung jeweils

vor den Klebeband-Zuftihrelementen angeordnet.

Weiter ist es vorteilhaft, wenn die Auflageplatte zumindest zwei getrennte Module aufweist,
wobei zwei Module je zumindest ein Klebeband-Zuftihrelement aufweisen, wobei eines
dieser Klebeband-Zuftihrelement aufweisenden Module an dem Tragerahmen fest fixiert
angeordnet ist, und das zumindest eine weitere Modul auf dem Tragerahmen in Bezug auf
das fixierte Modul verschiebbar gelagert und in einer gewtinschten Position vortibergehend

fixierbar ist.

Dadurch kénnen unterschiedliche Teppichbreiten bearbeitet werden, wobei eine analoge
Verschiebung des zumindest einen weiteren Moduls méglich ist. Durch dieses Konzept ist
die zu bearbeitende Teppichbreite limitiert durch die Gréfse der Module und dem
Tragerahmen, wobei Zwischenmodule der Auflageplatte vorteilhaft sind, wenn der gewéahlte
Abstand zwischen den zumindest zwei Modulen so grofs ist, dass der Teppich dazwischen

durchhangt oder sogar durch sein Eigengewicht durchrutscht bzw. durchfillt.

Es ist zweckméfsig, wenn der Bearbeitungsabschnitt weiters zumindest einen Abstandshalter
aufweist, welcher in der Hohe verstellbar ist und welcher den Teppich in gleichbleibenden

Abstand zum jeweiligen Sensormittel hilt.

Die Abstandshalter gewihrleisten, dass der Teppich im Wesentlichen auf den Sensormitteln
und/oder auf den oberen Bereich der Klebeband-Zufiihrelementen aufliegt, damit diese
optimal funktionieren, da es trotz Anpressrollen und Teppich-Fiihrungsrollen zu einer

geringen Wellenbildung des Teppichs kommen kann.

Es ist vorteilhaft, wenn der Abstandshalter mit einer der Anpressrollen mechanisch

gekoppelt ist und durch ein Absenken dieser Anpressrolle abgesenkt wird.

Hierbei kann der Abstandshalter beispielsweise mit einem Scharnier am Tragerahmen

befestigt sein, wobei ein Abschnitt des Abstandhalters oberhalb einer Anpressrolle
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angeordnet ist und dadurch mittels der Scharniere hhenverstellbar mit dieser Anpressrolle

gekoppelt ist.

Bei einer zweckméfsigen Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass zumindest zwei
Schneidmittel in jeweils einer Ausnehmung in der Auflageplatte angeordnet sind, wobei die
von den Schneidmitteln durchgeftihrten Schnittlinien an dem tiber die Schneidmittel
gefiihrten Teppich, im Wesentlichen parallel zur Teppichzufiihrrichtung verlaufen, um eine

zugeschnittene Teppichbahn mit gleichbleibender Breite zu erhalten.

Hierbei wird ebenfalls das oben beschriebene Problem der unregelméafSigen Teppichbreite
gelost. Statt der Verwendung von Sensormitteln wird eine gleichbleibende Breite des
Teppichs erzeugt, indem Rénder in Langsrichtung des Teppichs bzw. in

Teppichzuftihrrichtung mittels der Schneidmittel abgeschnitten werden.

Eine praxisgerechte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dass mehr als zwei
Schneidmittel in jeweils einer Ausnehmung in der Auflageplatte angeordnet sind, wobei die
von den Schneidmitteln durchgeftihrten Schnittlinien an dem tiber die Schneidmittel
gefiihrten Teppich, im Wesentlichen parallel zur Teppichzufiihrrichtung verlaufen, wobei
durch die Schneidmittel mehrere Teppichbahnen mit gleichbleibender Breite erzeugt

werden.

Ebenso kann vorgesehen sein, dass die Klebeband-Zufiihrelemente derart angeordnet sind,
dass die Klebebénder in Form von durchgehenden Streifen im Wesentlichen parallel an den
Langskanten auf die Unterseite der durch die Schneidmittel erzeugten Teppichbahnen

geklebt werden.

Weiters ist es zweckmiifiig, wenn zumindest eine der Teppich-Fiuihrungsrollen, angetrieben
durch den zumindest einen Motor, eine Teppichbahn von dem Zufiihrabschnitt tiber den

Bearbeitungsabschnitt bis zum Aufrollabschnitt fiihrt.

Bei einer vorteilhaften Variante kann der Bearbeitungsabschnitt zusétzlich ein
Liéngenmessgerit mit einem Liangenmessrad umfassen, welches in einer Ausnehmung in der

Auflageplatte angeordnet ist, und das Langenmessgerit zusétzlich ein Anpressrad umfasst,
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welches den tiber das Langenmessrad laufenden Teppich in standigen Kontakt mit dem

Langenmessrad halt.

Bei diesem Langenmessgerit wird die gewtinschte zu bearbeitende Lange des Teppichs
vorgegeben bzw. eingestellt. Mit Hilfe des Léngenmessrades wird die Lange des durch die
Vorrichtung geftihrten Teppichs gemessen, wobei die Teppichzuftihrung bei Erreichen der

vorgegebenen Lange automatisch gestoppt wird.

Es ist von Vorteil, wenn das Anpressrad mit einer der Anpressrollen mechanisch gekoppelt

ist und durch ein Absenken dieser Anpressrolle abgesenkt wird.

Ebenso kann mit Vorteil vorgesehen sein, dass die Teppich-Ftihrungsrollen und/oder die
zugeordneten Anpressrollen jeweils in jenem Bereich einen gréfieren Umfangsabschnitt

aufweisen, bei welchem das Klebeband auf den Teppich zugefiihrt und geklebt wird.

Bei einer zweckméfsigen Variante kann der grofsere Umfangsabschnitt der Teppich-
Fihrungsrollen und/oder Anpressrollen durch an diesen Rollen bewegliche Elemente

erzeugt werden.

Dies hat unter anderem den Vorteil, dass bei einer Abstandsénderung der Module der

Auflageplatte diese Elemente ebenso neu angeordnet werden kénnen.

Es kann vorgesehen sein, dass nach der in Teppichzufiihrrichtung letzten Teppich-
Fuhrungsrolle eine Schneidfiihrung fiir ein Schneidewerkzeug vorgesehen ist, um den

Teppich in seiner Lange zu beschneiden.

Es ist vorteilhaft, wenn den zumindest zwei Klebebandrollen jeweils eine Umlenkrolle
zugeordnet ist, wobei Klebeband von einer Klebebandrolle tiber die Umlenkrolle in das der

jeweiligen Klebebandrolle zugehorige Klebeband-Zuftihrelement zugeftihrt wird.

Vorteilhafterweise ist der zumindest eine Motor als Gleichstrommotor ausgebildet.

Damit kann bei Bedarf die Vorrichtung unabhingig vom Stromnetz mit geeignetem

Akkumulator betrieben werden, vorzugsweise in einer 24 Volt-Variante des Motors.
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Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Zeichnungen néher erldutert. Hierbei zeigt

Fig. 1 eine Schragansicht eines Beispiels der Erfindung,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Klebeband-Zuftihrelements mit einem Sensormittel,

Fig. 3 eine Ansicht von unten eines Moduls einer Auflageplatte mit Klebeband-

Zuftihrelement und dargestellten Verschiebeeinheit,

Fig. 4, 5 und 6 eine Draufsicht des in Fig. 2 gezeigten Klebeband-Zufiihrelements mit jeweils

einer unterschiedlichen Position einer eingezeichneten Teppichkante,

Fig. 7 eine Draufsicht einer alternativen Ausftihrungsform,

Fig. 8 eine Ausfiihrung eines Teppichs ohne einer Abdeckfolie auf den doppelseitigen

Klebebandern,

Fig. 9 die Ausftihrung von Fig. 8 mit angeordneten Abdeckfolien,

Fig. 10 eine Detailansicht von Schnitt III-III aus Fig. 9,

Fig. 11 der Teppich in Form einer kompakten Rolle aufgerollt,

Fig. 12 eine Schragansicht des in die Lange gespannten Teppichs und Fixierung mit Hilfe

eines Verlegebandes, und

Fig. 13 eine Detailansicht von Schnitt VI-VI aus Fig. 12.

Das in Fig. 1 gezeigte Ausftihrungsbeispiel ladsst sich in einen Zuftihrabschnitt 200, einen
Bearbeitungsabschnitt 300 und einen Aufrollabschnitt 800 unterteilen, welche allesamt auf
einem Tragerahmen 110 angeordnet sind, wobei die Ausfiihrungsform in Fig. 1 mit einem an
dem Tragerahmen 110 angeordneten Motor 900 betrieben wird, welcher als

Gleichstrommotor in einer 24 Volt-Variante ausgebildet ist.
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Der Zuftihrabschnitt 200 umfasst Halterungselemente 210, welche zur Aufhdngung einer
Teppichrolle, beispielsweise an einer Stange aufgerollten Teppichrolle, ausgebildet sind,
beispielsweise Stangen, auf der Teppichbahnen aufgerollt sind, die tiblicherweise auf
Gebadudeboden, beispielsweise Messehallen, verlegt werden, bevor diese ausgerollt oder
unterschiedlichen Bearbeitungsschritten unterzogen werden, um unter anderem

Transportvorginge zu erleichtern.

Ebenso erleichtern die Halterungselemente 210 ein spéteres Einspannen des Teppichs in die
beispielhafte Vorrichtung, da dieser, wenn er durch die Vorrichtung von der Stange gerollt

wird, die Stange in der Position, welche die Halterungselemente 210 vorgeben, verbleibt.

Der Bearbeitungsabschnitt 300 umfasst in dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel zwei
Klebebandrollen 310, wobei Klebeband, vorzugsweise doppelseitiges Klebeband, von einer
Klebebandrolle 310 in ein der jeweiligen Klebebandrolle 310 zugeordneten Klebeband-
Zuftihrelement 330 zugefiihrt wird.

In direkter Umgebung zu je einer Klebebandrolle 310 ist eine der jeweiligen Klebebandrolle
310 zugeordnete Umlenkrolle 320 angeordnet, welche dazu geeignet ist, dass das Klebeband
von der jeweiligen Klebebandrolle 310 ordnungsgemafs in das Klebeband-Zufiihrelement 330

zu fiihren.

Die Klebeband-Zufiihrelemente 330 sind auf den parallel zur Teppichzuftihrrichtung X
gelegenen Aufienkanten einer Auflageplatte 400, vorzugsweise in Ausnehmungen der
Auflageplatte 400, derart angeordnet, dass die Klebebander, vorzugsweise doppelseitiges
Klebeband, in Form von durchgehenden Streifen im Wesentlichen parallel an den

Langskanten auf die Unterseite des Teppichs geklebt werden.

Da wie zuvor in der Einleitungsbeschreibung erwéhnt, die Teppichbreite eines zuvor
aufgerollten Teppichs variiert, ist jedem Klebeband-Zufiihrelement 330 des in Fig. 1
gezeigten Beispiels ein Sensormittel 600 zum Detektieren des Abstandes zwischen
Teppichkante und zugeftihrtem Klebeband zugeordnet, wobei die Sensormittel 600 je mit
einer unter der Auflageplatte 400 angeordneten Verschiebeeinheit 610 verbunden ist,
welches in Fig. 3 schematisch gezeigt ist, sodass bei einer variierenden Breite des tiber die

Auflageplatte 400 laufenden Teppichs die Klebeband-Zufiihreinheit 330 mitsamt dem
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zugeordneten Sensormittel 600 derart verschoben wird, dass ein zuvor eingestellter Abstand

zwischen Teppichkante und Klebeband-Zuftihrelement 330 beibehalten wird.

Hierbei zeigt Fig. 2 eine Seitenansicht und Fig. 4, 5 und 6 eine Detailansicht von oben eines
Klebeband-Zuftihrelements 330 mit einem Sensormittel 600, welches in dieser
Ausftihrungsform einen ersten und zweiten optischen, lichtsensitiven Sensor 601, 602
umfasst, wobei der einstellbare und anschliefsend fixierbare Abstand der Sensoren 601, 602
bzw. der Sensorenanordnung zu dem jeweiligen Klebeband-Zuftihrelement 330 bestimmt, in
welchem Abstand das Klebeband zur dartiber laufenden Teppichkante zugeftihrt werden

soll.

Die Sensoren 601, 602 sind derart angeordnet, dass diese in Teppichzufiihrrichtung X nicht
fluchten, sondern versetzt angeordnet sind, wobei keine Verschiebung des Klebeband-
Zuftihrelements 330 durchgeftihrt wird, wenn der erste Sensor 601 btindig von einem
dartiber laufenden Teppich bzw. der Teppichkante 2000 verdeckt wird, und der zweite
Sensor 602 an der Teppichkante 2000 anschliefst und nicht verdeckt wird, wie in Fig. 4
dargestellt.

Sollte die Teppichbreite dermafsen variieren, dass auch der zweite Sensor 602 von dem
Teppich verdeckt wird, wie in Fig. 5 dargestellt, so wird das Klebeband-Zuftihrelement 330
gemeinsam mit den Sensoren 601, 602 bzw. der Sensoranordnung orthogonal zur
Teppichzuftihrrichtung X dermafien bewegt, sodass, wie bereits oben erwéhnt, der erste
Sensor 601 von dem Teppich bzw. der Teppichkante 2000 vollstindig verdeckt und der

zweite Sensor 602 nicht verdeckt wird.

Sollte die Teppichbreite dermafSen variieren, dass auch der erste Sensor 601 von dem
Teppich nicht mehr verdeckt wird, wie in Fig. 6 gezeigt, so wird das Klebeband-
Zuftihrelement 330 gemeinsam mit den Sensoren 601, 602 bzw. der Sensoranordnung
orthogonal zur Teppichzuftihrrichtung X derart bewegt, sodass, wie bereits oben erwihnt,
der erste Sensor 601 von dem Teppich bzw. der Teppichkante 2000 vollstandig verdeckt und

der zweite Sensor 602 nicht verdeckt wird.

Wie in Fig. 1, 4, 5 und 6 gezeigt, sind die Sensormittel 600 in Richtung

Teppichzuftihrrichtung X jeweils vor den Klebeband-Zufiihrelementen 330 angeordnet, da
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sinnvoll ist eine variierende Teppichbreite auszugleichen, bevor das Klebeband,

vorzugsweise doppelseitiges Klebeband, auf den Teppich geklebt wird.

Der Bearbeitungsabschnitt 300 umfasst weiters eine an jeder im Wesentlichen normal bzw.
orthogonal zur Teppichzuftihrrichtung X liegenden Aufsenkante der Auflageplatte 400
angeordnete Teppich-Fiihrungsrolle 500 mit einer in der Hohe verstellbaren und tiber der
jeweiligen Teppich-Fiihrungsrolle 500 angeordnete Anpressrolle 510, wobei in dem in Fig. 1
gezeigten Beispiel nur eine Anpressrolle 510 aufgrund der Ubersichtlichkeit eingezeichnet

wurde.

Zumindest eine der Teppich-Fiihrungsrollen 500, vorzugsweise beide Teppich-
Fihrungsrollen 500, wird durch den Motor 900 angetrieben, um den herzustellenden
Teppich von dem Zuftihrabschnitt 200 tiber den Bearbeitungsabschnitt 300 bis zum
Aufrollabschnitt 800 zu fiihren.

Mittels Elektrohubzylinder werden die Anpressrollen 510 auf die jeweiligen Teppich-
Fihrungsrollen 500 abgesenkt, damit durch diesen Anpressvorgang gentigend Reibung auf
dem dazwischen liegenden Teppich entsteht, sodass mittels Motor 900 und dieser erzeugten
Reibung eine solche Zugkraft erzielt wird, dass der Teppich in seinem aufgerollten Zustand
auf der zuvor erwédhnten Stange optimal durch die Vorrichtung 100 gefiihrt bzw. gezogen

werden kann.

Uberdies kann durch die auf die Teppich-Fiihrungsrollen 500 anpressenden Anpressrollen
510 eine gegebenenfalls auftretende Wellenbildung des Teppichs minimiert bzw. beseitigt

werden, sowie der Teppich moglichst gespannt tiber die Auflageplatte 400 geftihrt werden.

Weiters konnen die Teppich-Ftihrungsrollen 500 sowie die Anpressrollen 510 jeweils in
jenem Bereich einen grofseren Umfangsabschnitt 520 aufweisen, bei welchem das Klebeband,

vorzugsweise doppelseitiges Klebeband, auf den Teppich zugeftihrt und geklebt wird.

Dadurch wird die absolute Klebefldche des Klebebandes, vorzugsweise doppelseitiges
Klebeband, erhsht, da durch das gleichméfige, punktuelle Anpressen das dehnbare
Klebeband in die im Allgemeinen raue Unterseite des Teppichs gedrtickt wird, und dadurch

die Klebefestigkeit erhsht wird.
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Ferner umfasst der Bearbeitungsabschnitt 300 zumindest einen Abstandshalter 620,
vorzugsweise zwei oder mehr Abstandshalter 620, welche mit einer der Anpressrollen 510
mechanisch gekoppelt sind und durch ein Absenken dieser Anpressrolle 510 abgesenkt
werden, wobei zwei Abstandshalter 620 im Bereich der Sensormittel 600 und der Klebeband-
Zuftihrelemente 330 angeordnet sind, wie in Fig. 1 dargestellt, um den Teppich in
gleichbleibenden Hohenabstand zu den jeweiligen Sensormitteln 600 zu halten, damit
gewdhrleistet wird, dass die optischen, lichtsensitiven Sensoren 601, 602 optimal

funktionieren.

Hierfiir ist zumindest eine parallel zu einer Anpressrolle 510 verlaufende Verstrebung 111
des Tragerahmens 110 im Bereich einer zugeordneten Anpressrolle 510 auf der der
Auflageplatte 400 abgewandten Seite bzw. Bereich vorgesehen, wobei die Abstandshalter
620 beispielsweise mittels Scharnieren auf dieser Verstrebung 111 befestigt sind, sodass ein
Abschnitt des Abstandhalters 620 auf der der Verstrebung 111 zugeordneten Anpressrolle
aufliegt und bei einer Hohenverstellung dieser Anpressrolle 510 die Hohe des Abschnitts des
Abstandhalters 620, welcher eingerichtet ist, um einen gleichbleibenden Hohenabstand zu

den jeweiligen Sensormitteln 600 zu gewéhrleisten, gleichsam verstellt wird.

Wie oben beschrieben, kénnen mit Hilfe der Sensormittel 600 und der beweglichen
Klebeband-Zuftihrelemente 330 variierende Teppichbreiten ausgeglichen werden, um so
einen gleichbleibenden Abstand zwischen Teppichkante und aufgeklebtem Klebeband zu
gewihrleisten. Damit kénnen Breitenunterschiede von einigen Zentimetern, vorzugsweise 4
cm, ausgeglichen werden, wobei dies tiber die Tiefe der Ausnehmungen der Auflageplatte
400, in denen die Klebeband-Zuftihrelemente 330 jeweils angeordnet sind, und tiber die den
jeweiligen Klebeband-Zuftihrelementen 330 zugeordneten Verschiebeeinheiten 610

modifizier- bzw. einstellbar ist.

Um nun unterschiedliche Teppichbreiten bearbeiten zu konnen, kann die Auflageplatte 400
in separate Module 400a, 400b, 400c unterteilt werden. In dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel ist
die Auflageplatte 400 in drei Module 400a, 400b, 400c separiert, wobei die aufsen gelegenen
Module 400a, 400c je zumindest ein Klebeband-Zuftihrelement 330 mit einem Sensormittel

600 umfassen.
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Eines der aufsen gelegenen Module 400c ist fest an dem Tragerahmen 110 fixiert angeordnet,
wobei die tibrigen Module 400a, 400b auf dem Tragerahmen 110 in Bezug auf das fixierte
Modul 400c verschiebbar gelagert und in einer gewtiinschten Position fixierbar sind, und

auch wieder geldst werden konnen.

Hierbei kann beispielsweise das in Fig. 1 gezeigte mittlere Zwischenmodul 400b
herausgenommen werden und das verschiebbar gelagerte Modul 400a bis zu dem an dem
Tragerahmen 110 fixierten Modul 400c geschoben werden. In einer anderen
Ausftihrungsform ist auch ein in der Breite vergrofierter Tragerahmen 110 denkbar, sowie
weitere Zwischenmodule, die zwischen den aufSen gelegenen Modulen 400a, 400c
angeordnet werden kénnen, wenn der gewéhlte Abstand zwischen den zwei aufsen
gelegenen Modulen 400a, 400c so grofs ist, dass der Teppich dazwischen durchhéngt oder

sogar durch sein Eigengewicht durchrutscht bzw. durchfallt.

Bei einer Positionsverdnderung des aufien gelegenen, verschiebbar gelagerten Moduls 400a,
kann auch vorgesehen sein, dass ein dem auf diesen Modul 400a angeordneten Sensormittel
600 zugeordneter Abstandshalter 620 ebenfalls verschiebbar ausgebildet ist. Es konnen auch
mehrere Abstandshalter 620 fest auf der oben erwdhnten Verstrebung angeordnet sein,

wobei durch den Abstand der Abstandshalter 620 mogliche zu bearbeitende Teppichbreiten

vorgegeben waren.

Ebenso kann bei einer Positionsverdnderung des aufSen gelegenen, verschiebbar gelagerten
Moduls 400a vorgesehen sein, dass der grofsere Umfangsabschnitt 520 der Teppich-
Fihrungsrollen 500 und/oder Anpressrollen 510 durch an diesen Rollen bewegliche
Elemente erzeugt werden, da bei einer Abstandsdnderung der Module 400a, 400b, 400c der

Auflageplatte 400 diese Elemente ebenso neu angeordnet werden kénnen.

Um eine gewtinschte Teppichldnge mit darauf angeordneten Klebebdndern vorzugeben,
umfasst der Bearbeitungsabschnitt 300 weiters ein Langenmessgerét 700 mit einem
Langenmessrad 710, welches in einer Ausnehmung in der Auflageplatte 400, bei einer
Ausfiihrungsform mit separaten Modulen 400a, 400b, 400c vorzugsweise auf dem aufien, an
dem Tragerahmen 110 fixierten Modul 400c, angeordnet ist, wobei dem Langenmessrad 710
ein Anpressrad 720 zugeordnet ist, welches den tiber das Langenmessrad 710 laufenden

Teppich in standigen Kontakt mit dem Langenmessrad 710 halt.
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Eine vordefinierte Lange des Teppichs kann {iber das Langenmessgerét 700 eingestellt
werden, wobei das Langenmessrad 710 die Lange des dartiber laufenden Teppichs misst.
Hierftir sollte der Teppich bzw. die raue Unterseite des Teppichs in stindigem Kontakt mit
dem Langenmessrad 710 sein, um eine optimale Funktionsweise sicherzustellen. Um dies zu
gewdihrleisten, ist das Anpressrad 720 tiber dem Liangenmessrad 710 angeordnet und drtickt

mit seinem Eigengewicht den Teppich auf das Langenmessrad 710.

Wie bereits fiir die Abstandshalter 620 beschrieben kann auch das Anpressrad 720 mit einer
der Anpressrollen 510 mechanisch gekoppelt sein und durch ein Absenken dieser

Absenkrolle 510 ebenfalls abgesenkt wird.

Hierftir ist zumindest eine parallel zu einer Anpressrolle 510 verlaufende Verstrebung 111
des Tragerahmens 110, vorzugsweise dieselbe, auf welcher die Abstandshalter 620
angeordnet sind, im Bereich einer zugeordneten Anpressrolle 510 auf der der Auflageplatte
400 abgewandten Seite bzw. Bereich vorgesehen, wobei ein Element bzw. Bauteil 721, auf
dem das Anpressrad 720 angeordnet ist, beispielsweise mittels Scharnieren auf dieser
Verstrebung 111 befestigt ist, sodass dieses Element bzw. Bauteil 721 des Anpressrads 720
auf der der Verstrebung 111 zugeordneten Anpressrolle 510 aufliegt und bei einer
Hohenverstellung dieser Anpressrolle 510 die Hohe des Anpressrads 720 gleichsam verstellt

wird.

Nachdem die an dem Langenmessgerét 710 eingestellte Lange erreicht ist, wird die
Vorrichtung 100 gestoppt, wobei eine nach der in Teppichzuftihrrichtung X letzten Teppich-
Fihrungsrolle 500 angeordnete Schneidftihrung 120 vorgesehen ist, um den Teppich in
seiner Lange zu beschneiden. Hierftir konnen unterschiedlichste Schneidwerkzeuge

verwendet werden.

Der in Teppichzuftihrrichtung X zuletzt angeordnete Aufrollabschnitt 8 umfasst in dem in
Fig. 1 gezeigten Beispiel zwei Kompaktierungsrollen 810, wobei der von dem
Bearbeitungsabschnitt 300 kommende Teppich durch diese Kompaktierungsrollen 810

wieder aufgerollt wird.

Hierbei ist eine der Kompaktierungsrollen 810 mit einer gummierten Oberfléche

ausgestattet, die auf der Teppichoberfldche gentigend Reibung erzeugt, sodass der Teppich
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durch diese Kompaktierungsrolle 810 in einen aufgerollten Zustand geftihrt wird, wobei der
Teppich nicht um diese Kompaktierungsrolle 810, sondern im Wesentlichen auf bzw.

zwischen den Kompaktierungsrollen 810 liegend, aufgerollt wird.

Im Allgemeinen hat der vom Bearbeitungsabschnitt 300 kommende Teppich durch den vor
der Bearbeitung aufgerollten Lagerzustand, eine Tendenz in genau diesen aufgerollten

Zustand zurtickzukehren, und somit eine bevorzugte Aufrollrichtung vorgibt.

Eine weitere Ausfiihrungsform ist in Fig. 2 schematisch dargestellt. Hierbei wird das
Problem der variierenden bzw. unregelméfsigen Teppichbreite dadurch gelost, dass statt den
Sensormitteln 600 Schneidmittel 1000 angeordnet sind, wobei zwei Schneidmittel 1000 in
jeweils einer Ausnehmung in der Auflageplatte 400 angeordnet sind, wobei die von den
Schneidmitteln 1000 durchgefiihrten Schnittlinien an dem tiber die Schneidmittel 1000
gefiihrten Teppich, im Wesentlichen parallel zur Teppichzufiihrrichtung X verlaufen, und
wobei durch die Schneidmittel 1000 eine Teppichbahn mit gleichbleibender Breite erzeugt

wird.

Statt der Verwendung von Sensormitteln 600 wird also eine gleichbleibende Breite des
Teppichs erzeugt, indem Rénder in Langsrichtung des Teppichs bzw. in

Teppichzuftihrrichtung X mittels der Schneidmittel 1000 abgeschnitten und entfernt werden.

Mit der Verwendung von mehr als zwei Schneidmitteln 1000 kénnen auch mehrere
Teppichbahnen mit gleichbleibender Breite gleichzeitig erzeugt und bearbeitet werden.
Hierzu miussten analog mehr Klebeband-Zuftihrelemente 330, welche Klebebznder,
vorzugsweise doppelseitige Klebebander, in Form von durchgehenden Streifen im
Wesentlichen parallel an den Langskanten der durch die Schneidmittel erzeugten
Teppichbahnen zuftihren, sowie Klebebandrollen 310 und Umlenkrollen 320 angeordnet

werden.

Nachfolgend wird ein beispielhaftes Verfahren zur Herstellung eines temporér festhaftenden

Teppichs auf der erfindungsgeméfsen Vorrichtung beschrieben.

In Fig. 8 und Fig. 9 ist ein Ausfiihrungsbeispiel des hergestellten Teppichs 10 mit der

begehbaren Oberseite 12 nach unten und mit der nicht begehbaren Unterseite 11 nach oben
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abgebildet, wobei doppelseitige Klebebénder 20 in durchgehender Streifenform parallel an
beiden Langskanten angeordnet sind. Zur Herstellung eines erfindungsgeméfsen Teppichs
wird ein fiir Messe- bzw. Veranstaltungsgebaude tiblicher Teppich, beispielsweise

Nadelfilzteppich, verwendet.

Bei der in Fig. 8 dargestellten Form sind die Klebeb&dnder 20 mit einem Abstand zu den
Langskanten angeordnet, wobei ein Anordnen der doppelseitigen Klebebdnder 20 btindig

mit den Langskanten ebenso moglich ist.

Im Unterschied zu Fig. 8 sind in Fig. 9 auf den Klebebandern 20 jeweils elastische,
abziehbare Abdeckfolien 21 angeordnet, beispielsweise aus Polypropylen, welche jeweils
eine grofsere Breite als die doppelseitigen Klebebander 2 aufweisen, wobei diese
tiberstehende Breite 22 der Abdeckfolie 21 in Richtung der jeweiligen Léngskante des
Teppichs 10 vorsteht.

Fig. 10 zeigt eine Detailansicht eines Schnittes III-11I aus Fig. 9, wobei die spéter begehbare
Oberseite 12 des Teppichs nach unten und die nicht begehbare Unterseite nach oben
gerichtet ist. Die Kante der tiberstehenden Breite 22 der Abdeckfolie 21 schliefst mit der
jeweiligen Langskante des Teppichs 10 ab, wobei in einem anderen Beispiel ein Uberstehen

moglich ist.

Die doppelseitigen Klebebidnder 20 weisen auf einer Seite eine von der anderen Seite
unterschiedliche Klebekraft auf, wobei die stirker klebende Seite auf der Unterseite 11 des
Teppichs 10 geklebt wird. Unter einer stirker bzw. schwicher klebenden Seite wird im
Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung verstanden, dass durch ein spéteres
Ablosen des erfindungsgemaifien Teppichs 10 von einem Gebdudeboden die Klebewirkung

des doppelseitigen Klebebandes 20 auf die Unterseite 11 des Teppichs 10 beibehalten wird.

Nach dem Anordnen der doppelseitigen Klebebdnder 20 wird der Teppich 11 in eine
vorgegebene Linge geschnitten und in eine kompakte Rolle 13 zusammengerollt, wie in Fig,.
11 dargestellt, um ein nachfolgendes Transportieren und/oder Schlichten des Teppichs 10 zu
ermdglichen, wobei der Teppich 10 mit der Unterseite 11 des Teppichs 10 nach auflen hin
aufgerollt wird. Fiir das Zusammenrollen des Teppichs 10 ist die Elastizitit der Abdeckfolie

20 von Bedeutung, da durch das Zusammenrollen eine Laéngenénderung der angeordneten
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Klebebéander 20 verursacht wird. In einer Ausfiihrungsform wird aus diesem Grund
Polypropylen als Werkstoff ftir die Abdeckfolie verwendet, wobei andere Materialien, die

dhnliche elastische Eigenschaften besitzen, moglich sind.

Zum Auslegen des Teppichs 10 wird die kompakte Rolle 13 auf einer gewtiinschten Stelle des
Gebaudebodens platziert und ausgerollt, wobei die Unterseite 11 des Teppichs 10
bodenseitig angeordnet wird, wie in Fig. 12 und in einer Detailansicht Fig. 13 von Schnitt VI-
VI aus Fig. 12 illustriert. AnschliefSend wird ein erstes Ende des Teppichs 10 an dem
Geb&dudeboden mit Hilfe eines Verlegebandes 30 fixiert und mit Aufbringen einer Zugkraft
an dem nicht fixierten zweiten Ende tiber seine Lange gespannt. Dies kann im einfachsten
Fall handisch, durch Erfassen des zweiten Endes des Teppichs 10 und Anziehen erfolgen.
Dabei kann der Teppich 10 beispielsweise bis zu einem Prozent seiner urspriinglichen Linge
gedehnt werden, wobei das doppelseitige Klebeband 20 und die darauf angeordnete
Abdeckfolie 21 ebenfalls um die gleiche Lange gedehnt bzw. gestreckt werden. Aus diesem
Grund ist das verwendete Material des Klebebands 20 und der zugehorigen Abdeckfolie 21
in die Lange dehnbar und/oder elastisch ausgebildet.

Danach wird das zweite Ende mit dem Verlegeband 30 fixiert, wie in Fig. 12 dargestellt. In
Fig. 12 sind das erste und das zweite Ende auf unterschiedliche Arten mit dem
Gebaudeboden mit Hilfe des Verlegebandes 30 fixiert, wobei andere Moglichkeiten das

Verlegeband 30 anzuordnen denkbar sind.

Nach dem Ergreifen der tiberstehenden Breite 22 der Abdeckfolie 21 und anschliefsendes
Abziehen der Abdeckfolie 21, kann ein temporires Verhaften der Teppichbereiche an dem
die doppelseitigen Klebebznder 20 an der Unterseite 11 des Teppichs 10 angeordnet sind

durch Anpressen an den Boden erzielt werden.

Fiir den Abbau des Teppichs 10 wird der Teppich von dem jeweiligen Gebaudeboden
abgezogen, wobei die auf dem Gebdudeboden geklebte Seite des doppelseitigen Klebebands
20 im Wesentlichen rtickstandsfrei von dem Gebaudeboden abgelsst werden kann, und
wobei die auf der Unterseite 11 des Teppichs 10 geklebte Seite des doppelseitigen
Klebebands 20 wihrend des Ablésevorgangs des Teppichs 10 von dem Gebdudeboden die
Klebewirkung auf die Unterseite 11 des Teppichs 10 beibehiilt.
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Nachfolgend kann das doppelseitige Klebeband 20 von der Unterseite 11 des Teppichs 10 im

Wesentlichen riickstandsfrei abgelost bzw. entfernt werden.
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21...
22...
30...
100...
110...
111...
120...
200...
210...
300...
310...
320...
330...
340...
400...
400a, 400b, 400c
500...
510...
520...
600...
601...
602...
610...
620...
700...
710...
720...
721...
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LISTE DER BEZUGSZEICHEN
Teppich
Unterseite des Teppichs
Oberseite des Teppichs
kompakte Teppichrolle
doppelseitiges Klebeband
Abdeckfolie
tiberstehende Breite der Abdeckfolie
Verlegeband
Vorrichtung
Tragerahmen
Verstrebung
Schneidftihrung
Zuftihrabschnitt
Halterungselemente
Bearbeitungsabschnitt
Klebebandrollen
Umlenkrollen
Klebeband-Zufiihrelemente
Klebeband
Auflageplatte
Module der Auflageplatte
Teppich-Fiihrungsrollen
Anpressrollen
grofierer Umfangsabschnitt
Sensormittel
erster Sensor
zweiter Sensor
Verschiebeeinheit
Abstandshalter
Langenmessgerdt
Langenmessrad
Anpressrad

Anpressrad zugehoriges Bauteil
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800...
810...
900...
1000...
1001...
1010...
2000...
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Aufrollabschnitt
Kompaktierungsrollen
Motor

Schneidmittel
Ausnehmungen
Schnittlinie
Teppichkante
Teppichzuftihrrichtung
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung (100) zur Herstellung eines temporir auf einem Gebdudeboden festhaftenden

Teppichs, bei welchem auf einem Tragerahmen (110) angeordnet sind:

- ein Zuftihrabschnitt (200) mit Halterungselementen (210) zur Lagerung einer Teppichrolle,

- ein Bearbeitungsabschnitt (300) mit zumindest zwei Klebebandrollen (310), wobei
Klebeband von einer Klebebandrolle (310) in ein der jeweiligen Klebebandrolle (310)
zugeordneten Klebeband-Zuftihrelement (330) zugefiihrt wird,

je zumindest eine im Bereich einer - bezogen auf die Teppichzufiihrrichtung (X) -
vorderen und hinteren Endkante einer Auflageplatte (400) angeordnete Teppich-
Fuhrungsrolle (500), welche je eine in der Hohe verstellbare und tiber der jeweiligen

Teppich-Fiihrungsrolle (500) angeordnete Anpressrolle (510) zugeordnet ist,

- ein Aufrollabschnitt (800), mit zumindest zwei Kompaktierungsrollen (810) zum Aufrollen

des von dem Bearbeitungsabschnitt (300) einlaufenden Teppichs,

- zumindest ein Motor (900) ftir den Antrieb von den Teppich bewegenden Rollen sowie

weiteren beweglichen Elementen der Vorrichtung (100).

2. Vorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebeband-
Zuftihrelemente (330) derart angeordnet sind, dass die Klebebénder in Form von
durchgehenden Streifen im Wesentlichen parallel an den Langskanten auf die Unterseite des

Teppichs geklebt werden.

3. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest zwei Sensormittel (600) zum Detektieren des Abstandes zwischen Teppichkante
und zugeftihrtem Klebeband vorgesehen sind und den Sensormitteln (600) eine
Verschiebeeinheit (610) zugeordnet ist, die dazu eingerichtet ist, die jeweiligen Klebeband-

Zuftihrelemente (330) und Sensormittel (600) zu verschieben.
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4. Vorrichtung (100) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensormittel (600)
in Richtung Teppichzufiihrrichtung (X) jeweils vor den Klebeband-Zuftihrelementen (330)

angeordnet sind.

5. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Auflageplatte (400) zumindest zwei getrennte Module (400a, 400b, 400c) aufweist, wobei
zwei Module (400a, 400c) je zumindest ein Klebeband-Zuftihrelement (330) aufweisen, wobei
eines dieser Klebeband-Zufitihrelement (330) aufweisenden Module (400a, 400c) an dem
Tragerahmen (110) fest fixiert angeordnet ist, und das zumindest eine weitere Modul (400a,
400b) auf dem Tragerahmen (110) in Bezug auf das fixierte Modul verschiebbar gelagert und

in einer gewtiinschten Position vortibergehend fixierbar ist.

6. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Bearbeitungsabschnitt (300) weiters zumindest einen Abstandshalter (620) aufweist, welcher
in der Hohe verstellbar ist und welcher den Teppich in gleichbleibenden Abstand zum

jeweiligen Sensormittel (600) halt.

7. Vorrichtung (100) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstandshalter
(620) mit einer der Anpressrollen (510) mechanisch gekoppelt ist und durch ein Absenken
dieser Anpressrolle (510) abgesenkt wird.

8. Vorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
Schneidmittel (1000) in jeweils einer Ausnehmung (1001) in der Auflageplatte (400)
angeordnet sind, wobei die von den Schneidmitteln (1000) durchgefiihrten Schnittlinien an
dem tiber die Schneidmittel (1000) gefiihrten Teppich, im Wesentlichen parallel zur
Teppichzuftihrrichtung (X) verlaufen, um eine zugeschnittene Teppichbahn mit

gleichbleibender Breite zu erhalten.

9. Vorrichtung (100) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass mehr als zwei
Schneidmittel (1000) in jeweils einer Ausnehmung in der Auflageplatte (400) angeordnet
sind, wobei die von den Schneidmitteln (1000) durchgeftihrten Schnittlinien an dem tiber die
Schneidmittel (1000) geftihrten Teppich, im Wesentlichen parallel zur
Teppichzuftihrrichtung (X) verlaufen, wobei durch die Schneidmittel (1000) mehrere

Teppichbahnen mit gleichbleibender Breite erzeugt werden.
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10. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Klebeband-Zuftihrelemente (330) derart angeordnet sind, dass die Klebebénder in Form von
durchgehenden Streifen im Wesentlichen parallel an den Langskanten auf die Unterseite der

durch die Schneidmittel erzeugten Teppichbahnen geklebt werden.

11. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest eine der Teppich-Fiihrungsrollen (500), angetrieben durch den zumindest einen
Motor (900), eine Teppichbahn von dem Zufiihrabschnitt (200) tiber den
Bearbeitungsabschnitt (300) bis zum Aufrollabschnitt (800) ftihrt.

12. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Bearbeitungsabschnitt (300) zusitzlich ein Langenmessgerét (700) mit einem Langenmessrad
(710) umfasst, welches in einer Ausnehmung in der Auflageplatte (400) angeordnet ist, und
das Langenmessgerit (700) zusitzlich ein Anpressrad (720) umfasst, welches den tiber das
Langenmessrad (710) laufenden Teppich in stindigen Kontakt mit dem Langenmessrad (710)
halt.

13. Vorrichtung (100) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Anpressrad
(720) mit einer der Anpressrollen (510) mechanisch gekoppelt ist und durch ein Absenken
dieser Anpressrolle (510) abgesenkt wird.

14. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Teppich-Fiihrungsrollen (500) und/oder die zugeordneten Anpressrollen (510) jeweils in
jenem Bereich einen grofseren Umfangsabschnitt (520) aufweisen, bei welchem das

Klebeband auf den Teppich zugefiihrt und geklebt wird.

15. Vorrichtung (100) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der grofsere
Umfangsabschnitt (520) der Teppich-Fiihrungsrollen (500) und/oder Anpressrollen (510)

durch an diesen Rollen bewegliche Elemente erzeugt wird.

16. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass
nach der in Teppichzufiihrrichtung (X) letzten Teppich-Fiihrungsrolle (500) eine
Schneidftihrung (120) fiir ein Schneidewerkzeug vorgesehen ist, um den Teppich in seiner

Lange zu beschneiden.
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17. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
den zumindest zwei Klebebandrollen (310) jeweils eine Umlenkrolle (320) zugeordnet ist,
wobei Klebeband von einer Klebebandrolle (310) tiber die Umlenkrolle (320) in das der
jeweiligen Klebebandrolle (310) zugehorige Klebeband-Zuftihrelement (330) zugeftihrt wird.

18. Vorrichtung (100) nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der

zumindest eine Motor (900) als Gleichstrommotor ausgebildet ist.
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