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64 Vertahren zum Betrieb einer Schlichtmaschine.

@ Bei dem Verfahren wird auf die frisch mit Schlichte

imprégnierte Kette durch eine Aufsprithvorrichtung
(10) ein Trennmittel aufgespriiht. Dabei wird durch Diisen
(11, 12) das Trennmittel von oben und von unten unmittel-
bar auf die die Kette bildenden Féaden aufgespriiht.

Obwohl der Trocknungsvorgang in iiblicher Weise
ablaufen muss, kann jedoch die gesamte Kette in voller
Dichte vereinigt liber den Trockner gefahren werden, und
es wird eine einwandfreie Schlichteummantelung erhalten.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Betrieb einer Schlichtmaschine gem#ss Ober-
begriff des Patentanspruches 1.

Beim Schlichten werden die Ketifiden in der Re-
gel durch Tauchen im Schlichtetrog mit einer fliissi-
gen Kombinationsschlichte imprégniert. Der Trog
kann neben dem eigentlichen Schlichteprodukt
Wachse und Trennmittel enthalten. Man unterschei-
det relativ billige Grundschlichten bzw. Kernschlich-
ten, mit denen etwa 80% des Volumens des Einzel-
fadens aufgefiillt wird und hochwertige Mantel-
schlichten fir die Fadenoberfliche. Diese
verbessern die Elastizitit und Scheuerfestigkeit
des Einzelfadens. Mit Hilfe der Kernschlichte wird
der Einzelfaden versteift. Die Kernschlichte ist un-
ter anderem auch deshalb erforderlich, weil die
Mantelschlichte auf einem frockenen, nicht be-
schlichteten Faden nur schlecht haftet. Die genann-
ten Schlichtetypen kdnnen wachsartige Substanzen
enthalten, um speziell die Gleitfahigkeit und eben-
falls die Scheuerfestigkeit des Einzelfadens zu
verbessern. Durch das Wachsen der Faden wird
auch eine Verminderung der Staubentwicklung beim
anschliessenden Weben erreicht.

Nach dem Vorangehenden wére es sinnvoll, zu-
néchst das Fadenvolumen mit der Kernschlichte
und danach die Fadenoberfléiche mit der Mantel-
schlichte sowie gegebenenfalls mit dem Wachs
durch Tauchen in getrennten Trégen zu behandeln.
Obwohl die jeweils getauchte Fadenschar im An-
schluss an jeden Trog abgequetscht werden konn-
te, [&sst sich aber — wegen des Maximalauftrags an
Schlichte usw, — nicht verhindern, dass mit der im-
prégnierten und noch feuchten Kette Produkte aus
einem vorangehenden in einen folgenden Trog ge-
bracht und auf diese Weise das wertvollere Pro-
dukt mit dem weniger wertvollen zunehmend ver-
diinnt wird, Bei dieser Verfahrensweise wird also
Mantelschlichte durch Zumischung der Kem-
gchlichte schon nach kurzer Betriebszeit unbrauch-

ar.

Beim Schlichten gibt es noch ein weiteres Pro-
blem: Um eine gleichmassige Ummantelung der Kett-
faden zu erreichen und die Haarigkeit der Faden
optimal zu gestalten, wird die textile Kette nach dem
Auforingen der Kernschlichte und gegebenenfalls
der Mantelschlichte und eventuell zusétzlicher
Wachse hédufig aufgeteilt und im aufgeteilien Zu-
stand in parallelen Trocknungseinrichtungen weiter-
behandelt, weil die Fiden sonst dazu neigen, zusam-
menzukleben. Die Faden werden daher erst im An-
schiuss an die Trocknungseinrichtung wieder
zusammengefiihrt, um einen direkten Kontakt von
Kettfaden zu Kettfaden zu vermeiden. Es werden
beispielsweise Abstande bis zu etwa 1,5 mm von Fa-
den zu Faden eingestelit.

Auf den getrennten, meist verschieden langen
Wegen zwischen den Schlichtapparaten und der je-
weiligen Trocknungseinrichiung kénnen sich in den
zum Trennen der Faden gebildeten Teilketten unter-
schiedliche Spannungen durch unierschiedliches
Schrumpf- und Dehnverhalten einstellen, so dass
es Schwierigkeiten bereitet, die Teilketten beim Bau-
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men wieder ordnungsgeméss zusammenzufiihren.
Im Extremfall werden daher Zettelbdume zunéchst
einzeln geschlichtet und erst nach dem Trocknen
assembliert. In jedem Fall ist das Einziehen ver-
schiedener Teilketten arbeitsintensiver als das Ein-
Ziehen der Gesamtkette; fiir einige Artikel, wie
Schérketten, ist ein Aufteilen der Kette, z.B. im Zy-
lindertrockner nur mit Einschrénkungen maoglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Betrieb einer Schlichtemaschine zu
schaffen, bei dem es méoglich ist, in voller Faden-
zahl der Kette {iber einen einzigen Trockner zu fah-
ren, ohne dass die Kettfaden verkleben und Proble-
me beim Aufteilen der Kette sowie Fahren durch den
Kamm der zugeh6rigen Biummaschine auftreten
kdnnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 ge-
lost. .

Der mit dem erfindungsgeméassen Verfahren er-
zielbare Vorteil ist im wesentlichen darin zu sehen,
dass, wenn also ein Trennmittel auf die frisch mit ir-
gendeiner Schlichte impragnierte Kette aus Diisen
aufgespriiht wird, die Kette in voller Dichte getrock-
net werden kann. Dadurch wird der Trocknungsvor-
gang selbst zwar nicht eingeschrénkt, d.h. es muss
in Ublicher Weise geirocknet werden, jedoch kann
die gesamte Ketie in voller Dichte vereinigt tiber
den Trockner gefahren werden.

Unter den aufzusprithenden Trennmitteln werden
in der Praxis auch als Gleitmittel oder Antiblockmit-
tel bezeichnete Additive zum Einstellen der er-
wiinschten Antihaft- und Fixiereigenschaften ver-
standen. Beispiele von Trennmitteln und solcher Ad-
ditivgruppen sind Metallseifen, Montan- oder
Paraifinwachse, wachsartige Polymere, hohere
Fettalkohole und Feitsiureester sowie Silikone.
Durch das Trennmittel wird auf chemische Weise
ein Verkleben von Ketifaden oder von von den Fa-
den abstehenden Faserenden mit benachbarien
Ketifdden verhindert. Daher kann die Kette nach
dem Aufspriihen des Trennmiitels nicht nur in voller
Fadenschar getrocknet werden, sondern die Kette
ist gegebenenfalls im Trockenteilfeld auch leicht zu
teilen und es wird eine einwandfreie Schlichteum-
mantelung erhalten.

Das Aufsprithen von Trennmitteln im Anschluss
an das Tauchapplizieren und gegebenenfalls
Sprithapplizieren weiterer Produkte wird insbeson-
dere bei dichten Ketien oder bei aufgrund ihrer
Haarigkeit zum Verklammern neigenden Ketten an-
gewendet, so dass die iibliche schwierige und auf-
wendige Alternative mit zweifacher bis vierfacher
Aufteilung der Kette im Trockner entfallen kann und
trotzdem eine Kette mit rundum gleichmassig be-
schlichteten, elastischen, gleitfahigen und scheuer-
festen sowie nicht staubenden Einzelfdden herzu-
stellen ist. Ausserdem wird bei kritischen, insbeson-
dere zu Verkordelungen neigenden, Artikein durch
das Erhalten der vollen Ketftdichie ein gegenseiti-
ges Abstiiizen der mit dem Trennmittel bespriihten
Kettfédden erreicht, so dass auch die Gefahr von
Kettenbriichen im Trockenteilfeld oder im Kamm der
B&aumvorrichtung herabgesetzt wird. '

Schliesslich wird beim Schlichten, insbesondere
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Zettelschlichten, von im wesentlichen umsponnenem
Fliamentgarn durch das Aufsprihen von Trennmit-
tel ein Verkleben der einzelnen Kapillare eines
Garnverbandes mit Kapillaren eines benachbarten
Garnverbandes in solchem Masse unterdriickt,
dass es auch hierbei méglich ist, ohne Aufteilen der
Filamentgarne durch einen Trockner zu fahren. Die
seitliche Berithrung der einzelnen mit dem Trennmit-
tel bespriihten Filamentgarne im Trockner fihrt
frotz intensiver Luftbewegung beim Trocknen we-
der zu Verklebungen noch zu Fadenbriichen. Bei
dem Behandeln von mit Trennmiiteln besprithten Fa-
den kann sogar die haufig eingesetzie, aufwendige
Luftvartrocknung auf ein Minimum reduziert wer-
den, so dass fast ausschliesslich mit der intensiven
und wirtschaftlichen Zylinderirocknung zu arbeiten
ist.

Vorteilhaft ist die Anwendung der erfindungsge-
méssen Lehre beim Einschalten einer Glatteinrich-
tung filr die Faden im Anschluss an das Schlichten,
so dass durch das darauf folgende Aufsprithen ei-
nes Trennmittels der Glatteffekt auch beim Trock-
nien der dichten Kette erhalten bleibt.

Bei der Auswahl des einzelnen Trennmittels muss
gegebenenfalls auch auf dessen Wirkung auf die
iibrigen Imprégnier- und Nachbehandlungsmittel so-
wie in den weiteren Verfahrensstufen beim Herstel-
len und eventuell beim Veredeln Riicksicht genom-
men werden. Schliesslich kann es zweckmdssig
sein, bei der Auswahl des Trennmittels darauf zu
achten, dass es beim Entschlichten wieder problem-
los zu entfernen ist. Die Gesamimenge an aufge-
sprithtem Trennmittel liegt — unabhéngig von der
Garnfeinheit — in der Grossenordniung von 0,5 bis
1,5 Gew.-% des behandelten Fadens.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der sche-
matischen Darsteliung des Aufspriihens eines
Trennmittels niher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschniit einer Schlichtmaschine
mit zwischen Schlichteauftragseinrichiung und
Schlichtetrocknungseinrichtung eingeschalteter
Trennmittelaufsprihvorrichiung, und

Fig. 2 einen Ausschniit der Schlichtmaschine
nach Fig. 1 mit im Bereich der Trennmittelaufspriih-
einrichtung durch Trenn- bzw. Glatistabe geteilter
Kette.

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 wird die Kette
1 in voller Dichte Uber eine Leitwalze 2 und eine
Tauchwalze 3 durch die in einem Trog 4 befindliche
Schiichte & geleitet. Die Kette 1 wird dann in Gblicher
Weise durch die Quetschiuge eines aus Unterwal-
ze 6 und Oberwalze 7 bestehenden Quetschwalzen-
paars weitergefuhrt. Auf dem Wege zu einer ins-
gesamt mit 8 bezeichneten und im wesentlichen aus
2Zylinder-Trockentrommeln 9 bestehenden Trock-
nungseinrichtung gelangt die Kette 1 durch die
etfindungsgemasse, insgesamt mit 10 bezeichnete
Trennmittelaufsprithvorrichiung.

Nach Fig. 1 besteht die Trennmittelaufspriihvor-
richtung 10 aus einer Oberdiise 11 und einer Unier-
diise 12. Ober- und Unterdiise 11, 12 kénnen aus ei-
ner Reihe oder einem Feld von Einzeldlisen oder
aus einer sich ebenfalls quer zur Transportrichtung
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13 erstreckenden Spalidiise bestehen. Aus den Dii-
sen 11, 12 wird ein feiner Spriihnebel 14 von oben
und unten auf die Kette 1 aufgespriihi. Die Diisen 11,
12 kéinnen aus einem Trennmittelreservoir 15 mit Hil-
fe einer Pumpe 16 sowie liber Leitungen 17 bzw. 18
mit dem zu versprilhenden Trennmittel versorgt
werden. Zum Versprihen des herangefrderten
Trennmittels konnen die Disen 11, 12 an eine
Pressluftleitung 19 angeschlossen werden.

Nach Fig. 1 wird die Kefte 1 ungeteilt in voller
Dichte durch die Trennmittelaufsprithvorrichiung 10
hindurch und weiter in Transportrichtung durch die
Trocknungseinrichiung 8 sowie {iber ein Trocken-
teilfeld 20 zur Baummaschine mit einem Kettbaum 21
geitihrt.

Um die einzelnen Kettfaden der ungeteilten Kette
in ausreichender Weise gleichmassig mit dem Trenn-
mittel zu beaufschlagen, wird die Kette nach dem er-
findungsgeméssen  Ausflihrungsbeispiel geméss
Fig. 2 und in Ergénzung zum Verfahren gemass Fig.
1 vor dem Einlauf in die Trennmittelaufspriiheinrich-
tung 10 geteilt. An dieser Stelle werden Trenn- oder
Glatistabe 22 eingesetzt, die zugleich eine Glattein-
richtung fiir die mit der Schlichte impragnierten Fa-
den darstellen, derart, dass die Faden durch das
anschliessende Applizieren des Trennmittels auch
{iber die nachfolgende Trocknung der dichten Kette
hinweg eine fiir die Weiterverarbeitung ausreichen-
de Gléatte behalten.

In dem in Fig. 2 dargesteliten Ausschnitt der
Schlichtmaschine kénnen die Zuleitungén zu den
Diisen 11, 12 im wesentlichen ebenso ausgebildet
werden wie in Fig. 1. Auch das Applizieren der
Schlichte sowie das Trocknen und Baumen kdnnen
unverandert Ubernommen werden. In Fig. 2 werden
im Bereich der Trennmittelaufsprithvorrichtung 10
eine Wanne 28 und ein Abfropfblech 24 mit Ablauf-
rinne 25 schematisch dargestellt. Im Prinzip kann
die Wanne 28 als Trennmittelreservoir 15 nach Fig. 1
ausgebildet oder mit einem solchen Reservoir ver-
bunden werden. Die Pumpe 16 mit den daran an-
schliessenden Leitungen 17 und 18 nach Fig. 1 kann
auf die Wanne 23 geschaltet werden. Je nach Art
des Trennmittels und nach Art des Sprithverfah-
rens genligt es, oberhalb des Spriihbereichs ein
Abtropfblech 24 anzuordnen oder sogar Kabinen
vorzusehen, die bis auf Einlauf~ und Auslaufschlif-
ze fiir die Kette 1 geschlossen sind.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betrieb einer Schlichtmaschine
mit einer Schlichteauftragseinrichtung (2, 3, 4) und
einer nachgeschalteten  Schiichtetrocknungsein-
richiung (8), wobei der Trocknungseinrichtung (8)
eine Vorrichtung (10) zum Aufspriihen eines Nach-
behandlungsmittels (14) auf die in der Auftragsvor-
richtung (2, 3, 4) mit Schlichte (5) imprégnierte Kette
(1) vorgeschaltet ist, die Aufspriihvorrichtung (10)
auf die bereits mit Schiichte imprégnierie Kette (1)
gerichtete Diisen (11, 12) besitzt und die Aufspriih-
vorrichtung (10) einer sich der Schlichteauftrags-
einrichtung (2, 3, 4) anschliessenden Fadengléti-
vorrichtung (22) einem Nassteilfeld mit Trenn- und
Clattstaben, nachgeschaltet ist, und wobei die
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Schlichte auf eine Kette aus Einzelfaden aufge-
bracht und die Kette dann getrocknet wird, und die
mit noch fllissiger Schiichte impragnierte Kette vor
dem Trocknen mit einem Nachbehandlungsmittel be-
spritht wird und die Einzelfaden dann ungeteilt ge- 5
trocknet werden, dadurch gekennzeichnet, dass
als Nachbehandlungsmittel ein Trennmittel verwen-
det wird, und dass das Trennmittel von oben und
von unten unmittelbar auf die die Kette bildenden
Faden aufgespriiht wird. 10
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Trennmittel Metallseifen, Mon-
tan- und Paraffinwachse, wachsartige Polymere,
hbhere Fettalkohole und Fettséureester sowie Sili-
kone enthailt, 15
3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass, bezogen auf das Fadenge-
wicht, etwa 0,5 bis 1,5 Gew.-% Trennmittel auf die
Kette aufgespriiht werden.
4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 20
dadurch gekennzeichnet, dass das Trennmittel als
feiner Sprithnebel aufgebracht wird.
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