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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wysokowytrzymalych kordéw wiskozowych.

Podstawg wytwarzania wysokowytrzymatych
kordow wiskozowych jest formowanie wiskozy w
kagpielach przedzalniczych zawierajgcych obniZzong
w stosunku do zwyklych wldkien wiskozowych za-
warto§¢ H,SO, wynoszaca 65—100 g/1, obniZong za-
warto$¢ Na,SO, utrzymujaca si¢ w granicach 120—
240 g/1, oraz wysokie stezenie ZrmSO4 dochodzgce
niejednokrotnie do 100 g/l. Charakterystyczne dla
kordéw, a szczegdlnie dla tych o jakoSci najwyz-
szej, jest stosowanie do wiskozy lub do kapieli
przedzalniczej zwigzkow chemicznych o dziataniu
modyfikujacym jak np. amin alifatycznych, po-
chodnych tlenku etylenu itp. »

Zastosowanie modyfikatorow do wiskozy w po-
taczeniu z formowaniem witdkna w kapielach prze-
dzalniczych o wysokiej zawarto§ci ZnSO, pozwala
na stosowanie wysokich rozciggéow wilokna, a tym
samym uzyskanie wysoko zorientowanej struktury
widkna, stanowigcej o jego wlaSciwo$ciach mecha-
nicznych. Rozcigganie widkna odbywa sie w dru-
giej goracej kapieli plastyfikacyjnej zawierajgcej
niewielkie ilofci H,SO, i ZnSO4.

Otrzymywane dotychczas kordy  wiskozowe, a
takze kordy z wldkien syntetycznych nie sg od-
powiednie w zastosowaniu do opon radialnych, po-
niewaz zasadnicza wadg tych kordéw jest przede
wszystkim niedostateczna trwalo§¢ ksztaltu i zbyt
duze wydituzenie.
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My$lg przewodnig wynalazku jest uzyskanie wy-
sokowytrzymatych kordéw wiskozowych ze szcze-
golnym przeznaczeniem na opony radialne.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na otrzyma-
nie wysokowytrzymatych kordow wiskozowych
charakteryzujgcych sie wysokg warto$cia modulu
elastycznoSci na mokro i na sucho oraz niskim
wskaznikiem wydluzenia, a wiec o duzej stabil-
no$ci wymiarow, co czyni je specjalnie przydatny-
mi do opon radialnych.

Wiskozy stosowane do wytwarzania wysokowy-
trzymalych kordéw wedlug wynalazku, posiadaja
duzy lepko$§¢ spowodowang wyzszym stopniem po-
limeryzacji celulozy i wynoszacg 80—250 sek, przy
czym lepko$§¢é wiskozy oznaczano metodg kulkowa,
mierzac czas' pionowego spadku metalowej kulki
o §rednicy 3,17 mm i ciezarze 130 mg na drodze
20 cm, w temperaturze 20°C. Wiskozy te charak-
teryzuja sie ponadto wysoka wartos$cig liczby gam-
ma w momencie formowania, wynoszacg 50—70.

Formowanie wiskozy odbywa sie w bezcynkowej
kapieli koagulacyjnej o temperaturze do 35°C, za-
wierajacej tylko H,80, w iloci do 45 g/l oraz
NaZS‘O4 w iloSci nie przekraczajgcej 120 g/l, lub
w kapieli koagulacyjnej zawierajacej obok HZSO4
i Na,SO, niewielkie iloSci ZnSO, nie przekracza-
jace 10 g/l kapieli. W przypadku stosowania Zn.SO4
do kapieli koagulacyjnej, stosuje sie na- ogét wyz-
sze stezenie H2SO4, ale nie przekraczajgce 50 g/l
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H2SO4, oraz wyzsze temperatury kagpieli nie prze-
kraczajgce 45°C.

Rozcigganie $wiezo uformowanego wldokna moze
odbywac¢ sie w powietrzu lub w znanej kapieli
plastyfikacyjnej, jak réwniez w powietrzu i w ka-
pieli plastyfikacyjnej. Dalsze wykanczanie widkna
odbywa sie znanymi metodami.

Otrzymany w ten sposo6b kord wiskozowy cha-
rakteryzuje sie wysokg wytrzymato§cia w stanie
suchym, wynoszgcg powyzej 16 kG oraz wydluze-
.niem nie przekraczajgcym 10% (skret 380 X 380).
Modul elastyczno$ci tego kordu wynosi powyzej
0,9 G/den na sucho i na mokro przy wydluzeniu
5%o.

Ponizej podane przyklady ilustruja sposéb we-
dtug wynalazku.

Przyklad I. Wiskoze o lepkosci 120 sek., za-
wierajgcg 69/p alfacelulozy oraz 6% NaOH formuje
sie w kapieli koagulacyjnej o temperaturze 20°C,
zawierajacej 45 g/l H,SO, i 100 g/l Na,SO,. Swie-
zo uformowane wlékno poddaje si¢ rozcigganiu
o 100% pierwotnej dilugosSci w wodzie o tempera-
turze 80°C z dodatkiem ZnSO, w ilosci 5 g/l. Dal-
sze wykanczanie widkna odbywa sie znanymi me-
todami. W ten sposdéb otrzymane widkno posiada
wytrzymalo§¢ w stanie suchym 16,5 kg i wydiuze-
nie 8%/ oraz modul elastyczno$ci na mokro wyno-
szacy 1,0 G/den.

Przyktad II. Wiskoze o lepkosSci 160 sek. za-
wierajgcg 69/ alfacelulozy oraz 6°/0 NaOH formuje
sie w kapieli koagulacyjnej o temperaturze 20°C,
zawierajacej 25 g/l H,SO, i 80° g/l Na,SO,. Swie-
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zo uformowane wldkno poddaje sie rozcigganiu w
powietrzu o 809y pierwotnej dlugo$ci, a nastepnie
rozciaga sie je w wodzie w temperaturze 80°C
o dalsze 4(%,. Dalsze wykanczanie odbywa sie zna-
nymi metodami. Otrzymane w ten sposéb witdkno
posiada wytrzymalo§¢ w stanie suchym 17 kg i wy-
dluzenie 6% oraz modul elastyczno$ci na mokro
wynoszacy 1,2 G/den.

Przyktlad III. Wiskoze jak w przykladzie II
formuje sie w kapieli koagulacyjnej o temperatu-
rze 30°C, zawierajgcej 40 g/l H,SO,, 70 g/l Na,SO,
oraz 2 g/l ZnSO,. Nastepnie witdékna rozcigga sie
w powietrzu o 80%p pierwotnej diugo$ci, oraz w
wodzie o temperaturze 80°C o dalsze 409, Dalsze
wykanczanie wlékna odbywa sie znanymi metoda-
mi. Otrzymane w ten sposéb wildokno posiada wy-
trzymalo$¢ w stanie suchym 17 kg i wydluzenie
6% oraz modul elastyczno$ci na mokro 0,9 G/den.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wysokowytrzymatych kor-
déw wiskozowych, znamienny tym, ze formo-
wanie wiskozy odbywa sie w bezcynkowej kg-
pieli koagulacyjnej o temperaturze do 35°C, za-
wierajacej najwyzej 45 g/l H,SO, i najwyzej
120 g/1 Na,SO,.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze stosuje sie kapiel koagulacyjng o tem-
peraturze do 45°C, zawierajaca najwyzej 50 g/l
H,SO,, najwyzej 120 g/l NaZSO4 i ZnSO4 w
iloSci nie przekraczajgcej 10 g/l.
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