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Vyhdlez Desi problém spravného nasta-
veni vicenastrojové revolverové, zvlasté
vrtaci a zavitovaci hlavy pfi provadéni e
otvord s hloubkovou toleranci, ktera ie "
mensi, neZ je tolerance polohy vychoziho
obrysu opracovavané spoucasti.

Indikator tvoii tykadlo, opatfené vy-
ménitelnym dorazem a na wvuit¥nim konci
nadkruzkem, uloZenym v osazené Castl stied-.
niho pouzdra, spojeného s prednim pouzdrem ”
a se zadnim pouzdrem otodné Casti revol-
verové hlavy, na jejiZz pevné casti je A
upraven nosnik koncovych spinadi, které T e
jsou v alternativaim stylu.s naréZkami, okl
upevnénymi na narazkové tyéi. o
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Vynalez se tyka indikatoru spravného nastaveni vicendstro=~
jové, zvlasté vrtaci a zavitovaci hlavy, ktery v navaznosti na
zafizeni pro automatické pirestavovani a zpevnovani pevného do-
razu revolverové pracovni jednotky umoZnuje ostatnim pracovnim
vietenim provedeni vrtanych otvorl s hloubkovou toleranci, kterad
je mensi, neZ je tolerance polohy vychoziho obrysu opracovavané
soutasti, pro automatické obrabéci stroje s otoénym, pfip, vice=~

polohovym pfesuvnym stolem a pro automatické Linky;

Az dosud se dosahuje pczadované hloubkové tolerance vrta=-
nych otvorl tim zplsobem, Ze obrys soucéasti se zméFi odsuvnym
nebo odklopnym odméfovacim zafizenim a po vyhodnoceni se naméiené
hodnoty, napi. elektrickou cestou, pifenesou k daldimu mechanismu,
ktery prestavi pevny doraz iednotky spolu s koncovymi spinaéi,
nutnymi pro cely cyklus pracovni jednotkn o pozadcvanou hednctu,
Takova zafizeni jsou vSak velmi sloZita, narocnad na sefizovani i
udrzbu, v pripadé jejich pcruchy nelze jinym zplUsobem neZ opét
sloZitym zajistit nadhradni odméfovani a prestavovani., Naopak za=~
fizeni, v nichZ by se uplatnil Llidsky Cinitel ve snaze zjednodu~
§it uvadéné slozité mechanismy, nejsou pouZitelnad pro automatickeé
obrabéci strojes

Uvedené nedostatky odstranuje indikator spravného nastaveni
vicenastrojové, zvLaété revolverové vrtaci a zavitovaci hLavy
podle vynalezu, jehoz podstaté spotiva v tom, Ze ho tvoFfi tykadlo,
opatirené na svém vogném konci vyménitelnym dorazem a na vnitfnim
konci nakruzkem, ulozenym v osazené Casti stifedniho pouzdra, spo=-
jeného s prfednim pouzdrem a se zadnim pouzdrem, uloZenym y nastro-
jovém drzaku oto&né casti revolverové hlavy, na jejiz pevné Casti
je upraven nosnik koncovych spinaél, které jsou v alternativnim
styku s narazkami, upevnénymi na narazkové ty&i, uloZené jednak
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v predni objimce, spojené s volnym kchgem tykadLa, jednak v
piednim vedeni, upraveném na piednim pouzdru a v zadnim vedeni,
pifipevnéném k nastrcjovému drzaku, pritemi na strané nakruzku
~je v tykadle vytvofeno osové vrtani, ve kterém je uLoien jeden
konec tlLaéné pruziny, jeji2 druhy konec je.uLoien v odpovidajici
dutiné zadniho pcuzdraa. | | '

Vyhodou indikatoru provedeného podLe vynékézu-ﬁe jeho-
konstrukéni jednoduchost a z ni vyplyvajici spclehlivost v
provozu a dale to, Ze charakter odméfovaciho procesu je svym
zpGsobem blizky vlastnim vrtacim operacim, coZ usnadnuje pire=~

hLedné sefizovani a Ladéni funkce.

PFikladné provedeni indikatoru spravného nastaveni vice=
nastrojové revolverové, zvlasté vrtaci a zavitovaci hlavy podle
vynalezu je schematicky znazornéno na pfiloZeném vykresu,.

Indikator tvofi tykadlo l,\opat?ené na svém volném konci
vyménitelnym dorazem 2. vnitfni konec tykadla 1 je opatfen na-~
kruzkem 3, ktery je uloien v osazené tasti stfedniho pcuzdra 8,
které na jedné strané navazuje na pfedni pouzdro 7 a na druhé
strané na zadni pouzdro 9. Toto zadni pouzdro 9 je ulozeno v
jednom néstrojovém drzaku 1§‘otoéné tasti 18 revolverové hlavy,
zatimco v ostatnich nastrojovych drzacich jsou uloZeny patifiéneé
nastroje, Na pevné &Casti 17 revolverové hlavy je upraven nosnik
15 koncovych spinaéd 13, z nich jeden je ovladan prodlouzerou
naradikou 11 a druhy kratkou haréikcu 124 Obé& naraiky 11, 12 jsou
upevnény na naraikové tytii 10,ktera je na strané vyménitelného
dorazu 2 uloZena v pfedni objimce 4, pevné& spojené s volnym kon~
cem tykadla 1, a dale v ptednim vedeni 5, které je upraveno na
pfednim pouzdru 7 a v zadnim vedeni'é, pripevnéném k nastrojovému
drzaku 16. Na strané nakruzku 3 je v tykadle 1 vytvoifeno osové
vybrani 21, ve kterém je uloien jeden konec tlaineé prutiny 14,
jeji%2 druhy konec je uloZen v odpovidajici dutiné& 22 zadniho
pouzdra 9. Osazeni &ast stifedniho pcuzdra 8 je opatifena odvzdu$e
novacim otvorem 20 a nakruiek 3, ktery je v ni ulozen, mad odvzdud-
novaci drazku 19 Nosnik 15 koncovych spinadl 13 je tvarovan tak,
aby oba koncové spinate 13 byly nak Lonény vé sméru, ve kterém
dochazi po skonéeni indika&éniho procesu k naslednému otaéeni re~
volverové hlLavy. Tim se dosahuje toho, Ze koncové spinale 13
nejsou deformovany ani pifidavné namédhany ve svych dulezitych
funkénich partiiche ’
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PPi pohybu nezni;cnn&né posuvové jednotky s nékolikana-
strojovou revolverovou hlavou k soutastce je tykadlo 1 ve sve
zakladni poloze, tj. nakruzek 3 je plisobenim pruziny 14 opien
o pfedni pouzdro 7. PO dosednuti tykad[a 1s vyménitelnym dcra-
zem 2 na soutastku se nékolikanastrojova revolverova hlava pohy=-
buje dale, az prodlouZena narazka 11 sepne predni kcncovy spinat
13, ¢imz dojde jecdnak ke zpomaleni pohybu neznézafﬂgné posuvové
jednotky, jednak se zmen3i jeji osova silas Na konci dopifedného
pchybu nezhaLornéné posuvové jecnotky s nékolikanastrojovou
revolverovou hlavou dosedne nakruiek 3 tykadla 1 na zadni ‘pouzdro
9, kratkad narazka 12 sepne zadni kcncovy spinad 13, ktery vyda
impuls k prestaveni nezwazorn&nych pevnych dorazi spinall pcsu~
vové jednotky. Po jejich zpevnéni nasleduje praccvni cyklus, tja
vrtani otvoru v soucastce nezndﬁOPﬁénymi pracovnimi vieteny,
ktera jsou otadenim nékolikandstrojoveé revolverové hlavy postup~
né dopravovana do své pracovni polohy, ve které bylo plvodné
tykadlo 1. |
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Indikator spravného nastaveni vicenastrojové revolverove

hlavy, zvlist? yrtangd » 7av4trvbci, ktery v navaznosti na zafi-

zeni pro automatické prestavovani a zpevnovani pevného dorazu
revolverové pracovni jednotky umoiﬁuje cstatnim pracovnim vie~
fenﬂm provedeni vrtanych otvord s hloubkcvou toleranci men$i,

nez je tolerance polohy vychoziho okbrysu opracovavané soutasti,

zejména pro automatické obrabé&ci stroje s otoénym, pfipadné

vicepolohovym pfesuvnym stolem a pro automatické Linky, vyznadu=~
jici se tim, e ho tvofi tykadlo /1/, opatifené na svém volném

konci vyménitelnym dcrazem /2/ a na vnitfnim konci nakruzkem /3/,

uloZenym v osazené &asti stifedniho pouzdra /8/, spojeného s precd~

nim pouzdrem /7/ a se zadnim pcuzdrem /9/, uloZenym v nastrcjovenm
dr2aku /16/ otoéné &asti /18/ revolverové hlavy, na jejiz pevné
gasti /17/ je upraven nosnik /15/ koncovych spinaéld /13/, které
jsou v alternativnim styku s naradzkami /11, 12/, upevnénymi na
narazkové tyéi /10/, uloiené jednak v piredni objimce /4/, spojené

s volnym koncem tykadla /1/, jednak v prednim vedeni /5/, ﬁpravew

ném na precnim pouzdru /7/ a v zadnim vedeni /é/, pripevnéném k

nastrcjovému drzaku /16/, pridemz na strané nékruizku /3/ je v

tykadle /1/ vytvofeno osové vybrani /21/, ve kterém je ulozen

jeden konec tlacné pruziny /14/, jejiz druhy kcnec je uloien v

odpcvidajici dutiné /22/ zadniho pouzdra /9/. '

1 vykres
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