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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 21日 (2006.9.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 活 物 質 を 備 え た 電 極 を 製 造 す る 第 1の 工 程 と 、 電 解 液 に よ っ て 湿 潤 ま
た は 膨 潤 す る 性 質 の あ る ポ リ マ ー を 溶 媒 ａ に 溶 解 し た ポ リ マ ー 溶 液 ａ ′ を 前 記 電 極 に 含 ま
せ る 第 ２ の 工 程 と 、 溶 媒 ａ と 相 溶 性 の あ る 溶 媒 ｂ 中 に 前 記 電 極 を 浸 漬 し て 電 極 に 含 ま れ て
い る 前 記 溶 媒 ａ を 抽 出 す る 第 ３ の 工 程 と 、 前 記 電 極 を 乾 燥 し た 後 に プ レ ス し て 所 定 の 厚 み
と す る 第 ４ の 工 程 と か ら な る 電 極 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 第 ３ の 工 程 に お い て 溶 媒 ａ の
溶 媒 ｂ へ の 拡 散 を 円 滑 に す る 手 段 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 電 極 の 製 造 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 第 ３ の 工 程 に お け る 溶 媒 ａ の 溶 媒 ｂ へ の 拡 散 を 円 滑 に す る 手 段 が
、 溶 媒 ｂ を 連 続 的 に 供 給 す る 媒 ｂ を 連 続 的 に ポ リ マ ー 溶 液 ａ ′ を 含 む 電 極 に 噴 霧 す る

媒 ｂ を 撹 拌 す る 音 波 を 溶 媒 ｂ 中 に 通 過 さ せ る 極 を 振 動 さ せ る ３ の 工 程 を
実 施 す る 装 置 を 振 動 さ せ る た は 溶 媒 ｂ を 加 温 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ 記 載 の 電 極 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 方 法 で 製 造 さ れ た 電 極 を 、 正 極 ま た は 負 極 の
少 な く と も 一 方 に 用 い る こ と を 特 徴 と す る 非 水 電 解 質 二 次 電 池 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 第 ３ の 工 程 に お け る 溶 媒 ａ の 溶 媒 ｂ へ の 拡 散 を 円 滑 に す る 手 段 が 、 溶 媒 ｂ を 連 続
的 に 供 給 す る 媒 ｂ を 連 続 的 に ポ リ マ ー 溶 液 ａ ′ を 含 む 電 極 に 噴 霧 す る 媒 ｂ を 撹 拌
す る 音 波 を 溶 媒 ｂ 中 に 通 過 さ せ る 極 を 振 動 さ せ る ３ の 工 程 を 実 施 す る 装 置 を
振 動 さ せ る た は 溶 媒 ｂ を 加 温 す る で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
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