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Zbiornik z materialu termoplastycznego na plyny pod cisnieniem
oraz sposob jego wytwarzania

1

Wynalazek dotyczy zbiornika z materialu termo-
plastycznego na plyty sprezone (tj. do sprezonych
cieczy i gazéw), tzw. ,bombek” lub flakonéw roz-
pylajacych oraz sposobu wytwarzania tego zbior-
nika. 4

Znane s3j liczne typy zbiornikéw, w ktérych
element zamykajgcy jest zamocowany w szyjce
zbiornika za pomocg okucia metalowego.

Znane sa réwniez zbiorniki z materialu plastycz-
nego, w ktérych zawér rozrzadczy nie jest za-
ciSniety na szyjce, lecz jest wpuszczony do wne-
trza specjalnie uformowanej szyjki.

Wykonanie zbiornikéw tego typu wymaga od-
-dzielnego formowania poloéwki zbiornika zawiera-
Jacej szyjke i potéwki uzupelniajgcej, zaopatrzonej
w.dno tego zbiornika. Po wstawieniu zaworu roz-
rzadczego do szyjki, obydwie poléwki zbiorniczka
muszg by¢ lgczone ze sobg za pomocg spawania
szczelnego i wytrzymatego.

Znane sa rowniez zbiorniki z przedzialami,
z ktérych kazdy moze byé polaczony z osobnym
zaworem lub tez ten sam zawér moze wydawaé
jednocze$nie zawarto$§é z roéznych przedzialow w
zaleznoSci od przepisu uzycia zbiornika, W ten
spos6b mozna rozrzadzaé¢ oddzielnie rézne substans
-cje o réznych przeznaczeniach lub wzajemnie uzu-
pelniajagce sie (jak np. substancja zabiegu pod-
stawowego i substancja wykonczenia) albo jedno-
.czeSnie roézne substancje nie mieszajgce sie ze
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sobg lub ktérych mieszanina jest chemicznie nie-
stabilna.

Jednoczesny rozrzad moze byé osiggany za po-
mocg pojedynczego elementu rozrzadczego, dziala-
jacego na niezalezne rozpylacze (natryskiwanie la-
kieru polimeryzujgcego i jego katalizatora lub
kompozycji pianowej ga$niczej) lub za pomocg
pojedynczego rozpylacza, zapewniajgcego mieszanie
sie produktéow (wytwarzanie emulsji) albo roz-
pylanie jednej substancji za pomocag drugiej (wy-
twarzanie mieszanek dymnych, rozpylante kwasu
azotowego lub innego niestalego odczynnika do
wywolywania chromatograméow).

Wynalazek dotyczy zbiorniké6w na ciecze pod
ciénieniem 2z jednym lub Kkilkoma przedzialami,
ktérych korpus jest utworzony z materialu pla-
stycznego, uformowanego jako jedna calo§é i kt6-
rego zawoér rozrzadczy i ewentualnie przegrody
wewnetrzne wykonane z dowolnego materialu sa
umocowane w sposéb szczelny i trwaly bez pomocy
czesSci pomocniczych.

Typ zaworu rozrzadczego nie jest istotny dla
wynalazku, jezeli tylko pozwala na napeinianie
zbiorniczka poprzez jego mechanizm. W ten' spo-
s6b mozna zastosowaé zamkniecie wykonane we-
dlug urzadzenia opisanego w patencie Stanéw
Zjednoczonych Ameryki nr 2136940. Inne przy-
klady zawor6w rozrzadczych bedg opisane ponizej.
Wynalazek dotyczy réwniez sposobu wytwarzania

A 61 mM/az v
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zbiornikéw przez uformowanie pélwyrobu, ktérego
cechg znamienna jest to, ze kdrpus zaworu roz-
rzagdczego wyposazony przynajmniej w elementy
wewnetrzne (a w szczeg6lnoSci w rurke syfonows
jezeli jest taka przewidziana) i ewentualne prze-
grody wewnetrzne zbiorniczka sg umocowane na
ich wlaSciwym miejscu w czasie operacji formo-
wania zbiorniczka.

Spos6b wytwarzania pélwyrobu nie jest istotny
dla wynalazku, ktéry w szczegblnoSci moze byé
wykonany przez wyciskanie lub wtryskiwanie.

Jako materiat stosowany do wytwarzania kor-
pus6w zbiornikéw mozna wymienié poliamidy,
poliolefiny o duzym ciezarze czasteczkowym, poli-
aldehydy, polikarbonaty, przy czym wykaz ten nie
jest bynajmniej zamkniety, poniewaz kazdy mate-
rial termoplastyczny o odpowiednich wta$ciwos-
ciach moze nadawaé sie do tego celu. Substancje
te moga byé uiywane w stanie polimer6w pro-
stych, kopolimeréw lub stop6w polimeréw, zawie-
rajgcych lub nie zawierajacych wypelniaczy
wzmacniajgcych.

Ksztalt elementu zaworu rozrzadczego réwniez
jest obojetny, a jego powierzchnia polgczenia z
szyjka zbiornika moze mieé dowolny ksztalt. Naj-
-ogblnej ujmujgc, mozna stosowaé ksztalt cylin-
dryczny albo jeszcze lepiej mniej lub wiecej stoz-
kowy, przy czym powierzchnia zaworu moze byé
ponadto zaopatrzona w zeberka.

To samo mozna powiedzie¢ o przegrodach we-
whnetrznych.

Jak juz powiedziano wyzej, zamkniecie moze byé
przynajmniej czeSciowo zestawione przed uformo-
waniem zbiorniczka, a po tej operacji jakiekolwiek
rozbieranie zbiornika staje sie w =zasadzie nie-
mozliwe, Mogg byé jedynie dodane elementy ze-
wnetrzne, jak rozpylacz lub dyfuzor.

W praktyce wytwarzanie zbiornikéw wedlug
wynalazku obejmuje nastepujgce operacje: zesta-
wianie elementéw wewnetrznych zamKkniecia roz-
rzadczego i ewentualnie przegréd, umocowanie tego
zestawu na podporze u podstawy otwartej formy

wyciskarki pionowej, uformowanie pétwyrobu
z materialu plastycznego, ustawienie polwyrobow
w formie, obejmujgcej zamkniecie rozdzielcze

i ewentualnie przegrody, zamkniecie formy i wresz-
cie formowanie pod dzialaniem ci$nienia réznico-
wego miedzy dwiema §ciankami pétwyrobu, a mia-
nowicie przez dmuchanie lub formowanie dziala-
niem proézni.

Przy wytwarzaniu przez wydmuchiwanie roz-
rzadcezy element zamykajacy uprzednio zmonto-
wany moze byé umocowany bezpoSrednio na dyszy
stuzacej do dmuchania.

Te roézne czynno$ci mogg byé oczywiScie wy-
konywane w roéznych odmianach. Tak np. roz-
rzagdczy element zamykajacy i ewentualnie prze-
grody moga byé uprzednio podgrzane lub nie pod-
grzéwane, a ich powierzchnia laczenia z korpusem
zbiornika moze kyé poddana wszelkim odpowied-
nim zabiegom (np. moze byé pociggnieta klejem)
w _celu zwiekszenia spéjnosci. )

Wydmuchiwanie ‘moze byé dokonywane przez
wtlaczanie powietrza w zwykly znany sposéb, lub
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tez pod ciSnieniem innego ptynu. W szczegdlnosci
mozna wykorzystaé plyn (lub jeden z plynéw),
stanowiacy zawarto§¢ zbiorniczka, np. butan albo
weglowodér chlorowcowany, np. dwuchlorodwu-
fluorometan albo podobne zwigzki fluorowane.
W przypadku wyciskania i wydmuchiwania moze
byé korzystne 'rozpoczecie wtryskiwania plynu od
poczatku fazy wyciskania w celu wypychania po-
wietrza z formowanej tubki. Taki sposoéb produk-
cji upraszcza pdzZniejsze napelnianie zbiornika, gdyz
staje sie zbyteczna czynno§¢ usuwania powietrza.
Mozna posungé sie jeszcze dalej na tej drodze,
napetniajac zbiornik w maszynie bezpos$rednio po
wydmuchaniu. W tym przypadku jest pozadane
obnizenie temperatury produktu napeiniania, aby
unikngé przedwczesnego ustalenia sie ci$nienia
uzytkowego, wowczas gdy szyjka flakenu nie jest
jeszcze ochlodzona i zestalona. Korzystnie jest
stosowaé takg temperature, zeby prezno§¢ pary
ponad cieczg napelniania byla réwna ci$nieniu
atmosferycznemu. Pracujgc w ten spos6b ochtadza
sie zbiornik w takim stopniu, Ze nadaje si¢ mu
bezpo$rednio wymagane wlasnoSci mechaniczne
(sztywno$¢), unikajac przy tym nadmiernego ogrza-
nia formy.

Jest rzeczg oczywista, ze te ro6zne procesy moga
byé stosowane razem lub oddzielnie w zaleznoS$ci
od typu produkowanego zbiornika.

Wynalazek jest ponizej wyjasniony na kilku
przyktadach jego wykonania, uwidocznionych na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekroj
pionowy zbiornika wedlug wynalazku, fig. 2 —
zestaw zaworowy tego zbiornika w wiekszej skali,
fig. 3 rozpylacz do zestawu zaworowego wedlug
fig. 2 réwniez w wiekszej podzialce, fig. 4 — od-
miane rozpylacza wedlug fig. 3; fig. 5 przedstawia
odmiane zaworu wedlug fig. 1, fig. 6 i 7 przed-
stawiajg zawor dziatajacy badz jako zawor dawku-
jacy, badz tez jako zawér o stalym wydatkuy,
fig. 8 przedstawia przekr6j wzdiuz linii A—A na
fig. 6; fig. 9 przedstawia odmiane zaworu wedlug
fig. 6; fig. 10 przedstawia odmiane zbiornika we-
diug fig. 1; fig. 11 przedstawia w wiekszej skali
przegrode stosowang w zbiorniku wedlug fig. 10;'
fig. 12 gbérne zamkniecie zbiornika wedlug
fig. 10, fig. 13—16 — przyciski rozrzadcze, fig. 17—
odmiane zbiornika polegajaca na zastosowaniu pod-
stawki, stanowigcej jedng calo§¢ ze zbiornikiem
i wreszcie fig. 18 — odmiane zbiornika wedlug
fig. 17. : :

Przyktad 1. Wytwarzanie zbiornika 1 aero-
zolu objetoSci 150 c¢cm3 z polietylenu ,,wysokiej ge-
sto§ci” przedstawionego na fig. 1 odbywa sie jak
nastepuje:

W zabiegu wstepnym montuje sie zespél za-
worowy, zawierajacy podstawe pierScieniowsq 2, wy--
konanag z polietylenu ,wysokiej gestoéc_i” zaopa-
trzong w wystep 2a podtrzymujacy rurke syfo-
nowg 3. Podstawa 2 ma szereg zeberek obwodo-
wych oraz §rodkowe wydrgzenie w zasadzie cylin-
dryczne, w ktérym mieSci sie sprezyna 5. Z wy-
drazeniem tym laczy sie kanal o mniejszej §rednicy
otwarty na koricu wystepu 2a.
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Rurka 3 (,rurka syfonowa” z polietylenu ,ni-
skiej gesto$ci”’) jest nasadzona na wystep 2a i za-
mocowana za pomoca pierScieniowego obrzeza tego
wystepu. :

Sprezyna Srubowa 5 jest wykonana ze stali nie-
rdzewnej i pracuje na §ciskanie o sile 800 g.
Na podstawie 2 zespolu zaworowego jest umiesz-
czona uszczelka 4, dostosowana do cieczy, jakg ma
byé napelniony zbiornik 1.

Na podstawe 2 jest nalozona pier§cieniowa po-
‘krywka 7 z polietylenu wysokiej gestoéci i zaopa-
trzona podobnie jak podstawa 2 w Zeberka obwo-
dowe. Pokrywka jest zaopatrzona w otwér oraz
wyzlobienie na uszczelke 4. -

Podstawa 2 i pokrywka 7 wraz z wyposazeniem
s polaczone ze sobg przez zaci$niecie, przy czym
uszczelnienie obu tych czeSci zapewnia podpérka
“2b.

Zestaw zaworowy zostaje nastepnie ogrzany w
komorze do 100° i umieszczony na rurce do wy-
-dmuchiwania, w ,jaka jest zaopatrzona maszyna
wyciskowa, przy czym forma jest otwarta.

Rurka z polietylenu wyciskanego (o S$rednicy
28—35 mm) zostaje nastepnie w znany spos6b za-
tozona na ten zespél, przy czym forma zamyka
sie, gdy rurka przechodzi poza dno i wéweczas
na skutek zadzialania przekazZnika nastepuje na-
tychmiast nadmuchiwanie.

Goracy i rozmiekczony materiat plastyczny rurki
wypelnia wszystkie wolne przedzialy, a w szcze-
g6lnosci ztobki pozostawione na obwodzie podstawy
2 i pokrywki 7.

Szyjka la wykonanego w ten spos6b zbiornika zo-
staje spojona Sci§le z korpusem zaworu. Ponadto
skurcz tej szyjki nastepujacy przy odchtadzaniu
powoduje zaci$niecie caloSci i polepszenie szczel-
noSci.

Pomimo bardzo matego odstepu miedzy gorgcymi
‘czeSciami ani rurka syfonowa 3 ani tez uszczelka 4
nie ulegajg zniszczeniu. .

Przed napelnieniem lub po napelnieniu tak wy-
konanego zbiornika jest nastepnie zakladany roz-
pylacz 6, przy czym zakladania rozpylacza naj-
lepiej jest dokonaé za pomocg urzgdzenia umoco-
wanego na wylocie przyrzadu do napetniania.

Rozpylacz 6 (fig. 3 i 4) sklada sie ze §lepej rurki
‘6¢ z poliamidu, zwezonej w poblizu zamknietego
konca i wyposazonej na tym poziomie w okragla
klapke zaworowa 6a. Ponad klapkg 6a w Sciance
rurki 6¢ znajduje sie otwoér 6b.

Srednice klapki 6a, otworu pokrywki 7, otworu
uszczelki 4 oraz wydrazenia w podstawie 2, w kt6-
rym mieSci sie sprezyna §rubowa 5, sg tak uksztal-
‘towane, Ze rozpylacz 6 moze byé wciSniety do
tych otworéw tak, iz klapka 6a przechodzi poprzez
uszczelke 4, ale nie moze byé nastepnie wyciggnie-
‘td dzialaniem normalnej sily. Powyzej opisany ze-
staw zaworowy jest przedstawiony w zwigkszonej
podzialce na fig. 2. Gdy zbiornik 1 jest napel-
niony i zaopatrzony w rozpylacz 6, wéwczas wy-
starczy nalozyé na ten rozpylacz przycisk 8, ktoéry
'stuzy jednoczé$nie jako popychacz i dyfuzor.

Dzialanie opisanego zaworu jest nastepujace:
-z chwilg naci$niecia przycisku ‘8 klapka 6a opusz-
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‘cza sie i odsltania podstawe uszczelki 4. Jedno-

cze$nie szersza cze$é rurki 6¢ opiera sie na gér-
nym . obrzezu otworu tej uszczelki. Gdy uszczel-
ka 4 ugina sie, to dolne obrzeze jej otworu roz-
szerza sie i przykrywa w ten spos6éb otwér 6b,
natomiast gérne obrzeze tego otworu zaciska sie
dokota rozpylacza 6 i nie pozwala na przeciekanie
cieczy zawartej w zbiorniku. Z chwilg zwolnienia
nacisku wywieranego na przycisk 8 sprezyna 5
dociska znowu klapke 6a do podstawy uszczelki 4.

Zbiornik 1 moze byé zaopatrzony w nakladane
denko 10, aczkolwiek nie jest to konieczne. Denko
to nadaje jedynie lepsza stateczno§é. Ponadto
zbiornik 1 moze byé takze zaopatrzony w kolpak
9, ktéry oslania szyjke la, przycisk 8 oraz zestaw
ZAWOrowy.

Zbiornik 1 moze byé oczywiscie wykonany w
licznych odmianach bez wykraczania poza zasieg
wynalazku.

A wiec np. zbiornik 1 moze byé wykonany ze
zwyklej rurki lub moze byé utworzony z kilku
warstw materialu plastycznego o r(’)inybh wias-
noSciach i w tym przypadku wystarcza uformowaé
taka zlozona rurke za pomocg maszyny wycisko-
wej o dyszach wsp6térodkowych, zasilanych od-
powiednimi materialami, przy czym otrzymana
rurka moze byé nastepnie nadmuchiwana w tych
samych warunkach jak zwykla rurka.

Roéwniez i rozpylacz 6 moze byé uformowany
z materiatlu plastycznego razem z klapka 6a, jak
to przedstawiono na fig. 3, lub tez rozpylacz ten
moze byé metalowy, a klapka 6a, wykonana z
miekkiego tworzywa, moze byé nakladana na ten
rozpylacz, jak to przedstawiono na fig. 4. Mozna
réwniez zesp6l oznaezony cyframi 2 i 3 na fig. 1,
to jest zestaw zaworowy i rurke syfonowsg, wy-
tryskaé jako jednag calo$é.

Ponizej opisane sg inne rozwigzania konstruk-
cyjne zamkniecia zaworowego, nadajacego sie do
zbiornika wedlug wynalazku.

Fig. 5 przedstawia zawér dawkujacy, ktéry po- -
zwala przez wymiane jednej cze§ci zmieniaé dawki
cieczy dawkowanej przez ten sam zawor.

W zaworze tym rozpylacz 6 jest przediuzony
poza klapke 6a za pomocg przedituzenia -6d, za-
konczonego stozkiem 6e. Gdy rozpylacz ten. zo-
staje weciSniety w celu doprowadzenia otworu 6b
tego rozpylacza do komory 2¢, w ktérej mieSci sie
sprezyna S$rubowa 5, stozek 6e zamyka gietkie
obrzeze 2d, utworzone dokota dolnego otworu ko-
mory 2¢. Odwrotnie, gdy rozpylacz 6 pozostaje pod
naciskiem sprezyny 5, otwor 6b wysuwa sie z ko-
mory 2¢, za§ stozek 6e odstania dolny otwoér ko-
mory 2c..

W razie potrzeby stozek 6e moze byé zaopatrzony
w §lepy otwor 6f, ktéry lgczy sie swym otwartym
koncem z kanalem wystepu podtrzymujgcego rurke
syfonowa, a swym otworem 6g z komorg 2c.
Gdy rozpylacz jest wciSniety otwoér 6g jest za-
stoniety przez obrzeze 2d, natomiast gdy-rozpylacz
jest uniesiony w.'gére otwér 6g jest polaczony
z komorga 2¢, wskutek czego doptyw cieczy do ko-
mory 2¢ jest ulatwiony.
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Podstawa 2 zawiera komore 2¢ o pojemnoSci
maksymalnej. Komora 2¢ jest pokryta krazkiem
.14  zaciSnietym -pokrywkg 7 i podtrzymujgcym
.uszczelke 4. Objeto§¢ komory 2c¢ jest zmieniana
w razie potrzeby przez wymiane wktadki reduk-
cyjnej 15 osadzonej wewnatrz tej komory. Wkiadka
.ta moze byé oddzielna lub moze stanowié prze-
diuzenie krazka 14. Ze wzgledu na montaz zaworu
-jest pozadane utrzymanie w prawidlowym poloze-
niu . podstawy sprezyny 5. Gdy .Scianki komory 2¢
sg zbyt oddalone od siebie, to utrzymanie sprezyny
jest zapewnione dzieki ’zabkom lub wieAcowi 2e,
~wykonanymi na spodzie tej komory.

Na fig. 6—8 przedstawiono inng odmiane zaworu,
ktéory w razie potrzeby dziala jako zawér dawku-
jacy lub jako zawér o stalym wydatku.

Na fig. 6 uwidoczniono ten zawoér nastawiony
na ,wydatek staly”. Wystep 7a pokrywki 7 ogra-
nicza droge rozpylacza 8 zanim koniec rozpylacza
zamknie dolny otwér komory 2c¢. Gdy otwér 6b
rozpylacza jest. odsloniety woéwezas ciecz pod ci§-

_nieniem ° przechodzi bezpo§rednio do rozpylacza.

Wystep Ta jest przedstawiony w przekroju
-wzdtuz linii A—A’ na fig. 8. Wystep ten stanowia
dwa przeciwlegle wycinki kolowe o kacie roz-
warcia rpniejszym od 90°. Dwa identyczne wystepy
sg zastosowane na podstawie rozpylacza. }

Z chwilag -6brécenia zbiornika o 90° wzgledem
rozpylacza (fig. 7) kazdy z wycinkéw wystepu 7a
wchodzi do odpowiednich wrebéw rozpylacza, dzie-
ki .czemiu skok rozpylacza moze byé wiekszy.
Koniec rozpylacza zastania wowczas dolny otwor
-komory 2e¢, wskutek czego moze by¢é wyrzucona
-ze zbiornika tylko dawka cieczy zawarta pierwot-
.nie w tej komorze 2a.

OczywiScie na tej samej zasadzie mozZna réwniez
ustawié rozpylacz w polozenie zamkniete, dzieki
czemu uzyskuje sie pewno$§é zabezpieczenia przed
niepowotanym uruchomieniem zaworu. W tym
celu wystarczy zmienié wysoko§¢ i w razie po-
. trzeby liczbe wycinké6w wystepu Ta.

Fig. 9 przedstawia zawoér dawkujacy, ktéry po-
zwala na dawkowanie cieczy bez konieczno$ci wy-
konania innych czynno§ci oprécz jego urucho-
mienia. )

Podobnie jak w zaworach dawkujgcych opisa-
nych wyzej, korpus zaworu zawiera komore o
okreslonej objetoSci, dajacej sie regulowaé przez
dodanie elementu redukcyjnego. W przypadku
przedstawionym na fig. 9 komora 2¢ nie jest
otwarta bezpoSrednio u podstawy zaworu, lecz
-jest. zamknieta . druga elastyczng uszczelkg 16.
utrzymywang za pomocg krazka 17 i przepuszcza-
jaca koniec rozpylacza. O dolng powierzchnie tej
uszczelki opiera sig¢ klapka zaworowa. .

W podstawie zaworu ponizej uszczelki 16 znaj-
duje sie wydrazenie 2f ze sprezyng zwrotng, wsku-
tek czego umozliwiony jest ruch powrotny klapki

czaworowej. - ,

+Skok' - rozpylacza moze : byé ogramczony przez
“catkowicie ‘ §tiSniete sprezyny. Rozpylacz moze: byé
rdwniez ‘zaopatrzony w. zderzak, opierajacy sie na
gérnej powierzchni uszczelki 4. - - “ .
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Otwér 6b rozpylacza jest umieszczony tak, ze
w gérnym polozeniu rozpylacza jest on otwarty
do komory 2¢, natomiast w dolnym polozeniu roz-
pylacza jest zamkniety uszczelka 16.

Napelnianie komory 2¢ odbywa sie z chwila na-
ciSnigcia na rozpylacz. Rurka rozpylacza na dol-
nym koncu ma wglebienie 6h o diugoéci wiekszej.
od grubo$ci uszczelki 16. Wglebienie 6h jest wy-
konane w zewnetrznej §ciance rozpylacza na pozio-
mie kanalu  6b lecz w innym miejscu obwodu

i przy naci$nietym rozpylaczu lgczy ze sobg ko-

more 2¢ z wydrazeniem 2f i woéwczas okreSlona
ilo§é cieczy przedostaje sie do komory 2¢. Z chwilg
zwolnienia rozpylacza, sprezyna wypycha go,
a podstawa wglebienia 6h podnosi sie ponad pod-
stawe uszczelki 16 i woéwczas otwér 6b igczy
rurke rozpylacza z komorg 2c.

Wglebienie 6h moze byé wykonane przez formo- .
wanie, frezowanie lub wytlaczanie. Wymiary tego
wglebienia powinny byé¢ dostosowane do warunkéw
dobrego dziatania zaworu. Gdy wglebienie 6h
zajmuje znaczng cze$é powierzéhni cylindrycznej
rozpylacza, to jest oczywiste, Ze nalezy zapewnié
stale centrowanie rozpylacza w ‘uszczelce za po-
mocg zeberek lub innego ukladu prowadniczego,
poniewaz w przypadku braku prowadzenia, ka-
nat 6b w dolnym potozeniu nie bedzie dociskany
do uszczelki 16 i rozpylacz bedzie dawkowaé ciecz
za pomoca sprezyny w czasie napelniania komory
dawkujacej.

Stosujgc odpowiednie rozmieszczenie kanatu 6b
lub wglebienia 6h mozna réwniez uzyskaé dwa
poltozenia dzialania przez regulowanie drogi weci--
skania rozpylacza jak opisano powyzej przy oma-
wianiu fig. 6—38.

Fig. 10 przedstawia odmiane zbiornika wedlug
fig. 1, polegajaca na tym, Ze zawiera on dwa
przedzialy, zaopatrzone w dwa niezalezne rozpy-
lacze. Zbiornik ten rézni sie od zbiornika 1, opisa-
nego powyzej tylko obecnoScig przegrody 11 oraz
liczbg zaworéw umieszczonych w podstawie 2.

Przegroda 11 jest przedstawiona w zwiekszonej
skali na fig. 11. Jest to element o ksztalcie na
og6l kolowym, ktéry w stosunku do materiatu
tworzacego korpus zbiornika ma te same -wita$ci-
wosci przyczepno$ci i szczelno$ci co i podstawa 2
zaworu zbiornika 1 wedlug fig. 1. Przegrode te
korzystnie jest zaopatrzy¢é na obwodzie w zZeberka.
Przegroda 11 zawiera kanatl ‘11a, ktéry pozwala
na polgczenie dolnego przedziatu zbiornika z za-
worem za pofrednictwem rurki syfonowej. Rurka
ta moze byé wciSnieta w kanal, a jej elastyczno§é
zapewnia szczelno$¢ miedzy dwoma przedzialami
zbiornika. Mozna réwniez ten kanat doprowadzié
do dwéch kréécow 11b i 1le podobnych do kré6é-
céw. 2a podstawy. 2 opisanej powyzej i zastgpié
jedng rurke syfonowa dwoma odcinkami, z ktorych
jeden odcinek 12 lgczy kréciec 2a z kréécem 11b,
a drugi odcinek 13 stanowi przedluzeme krééca

. 1le. W innej odmianie przynajmniej jeden z kréé-

cow ‘11b i 1lc moze mie¢ odpowiedni ksztalt i wy-
starczajacg dlugo§¢, aby unikngé koniecznoS$ci sto-
sowania, rurek 12 lub 13. Kréclec 11d. umozliwia

umocowanie, dolnggq koﬁca rurki syfonong 3
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ktéra podobnie jak rurka 12, podtrzymuje pod-
stawe 2 i przegrode.1ll w pierwszej fazie fabryka-
cji zbiornika. Kroéciec 11d jest zaopatrzony w ka-
nal przedstawiony na rysunku w ksztalcie szcze-
liny krzyzowej, pozwalajgcej na wejScie cieczy
do podstawy rurki syfonowej, Jest’ rzecza ocCzy-
wista, ze taki krociec staje sie niepotrzebny, jezeli
rurka 12 jest do$§¢ sztywna, aby mogla zapobiec
przesunieciu przegrody 11 podczas wytwarzania
zbiornika.

Fig. 12 przedstawia w zwiekszpnej skali goérne
zamkniecie zbiornika w stanie zmontowanym wraz
z uszczelkami i sprezynami dwoéch zawordw.

Na fig. 10 kazdy z zawordéw jest zaopatrzony
w oddzielny przycisk rozrzadczy, natomiast na fig.
13—16 przedstawione sg przyciski rozrzadcze,
dzialajace jednocze$nie na dwa zawory.

Na fig. 13 przedstawiono w przekroju urzadze-
nie nadajace sie¢ zwlaszcza do rozpylania cieczy
gestej (doplywajacej przez dysze pionows) pod
dzialaniem cieczy o duzej predko$ci (doplywajacej
przez dysze pozioma). Korzystnie jest w tym przy-
padku jezeli przedzial z cieczg napedows znajduje
sie pod ciSnieniem wiekszym niZz ci$nienie cieczy
gestej.

Fig. 14 przedstawia przekr6j poziomy wzdiuz
linii A—B na fig. 15, a fig. 15— widok z przodu
urzadzenia, nadajacego si¢ do stosowania w przy-
padku, gdy mieszanina rozpylana wytwarza ciata
stale, ktoére zagrazalyby (po pierwszym uzyciu)

zatkaniem rozpylacza przedstawionego na fig. 13 °

(np. przy rozpylaniu dwuweglanu alkalicznego
i siarczanu glinu pod ci$nieniem CO, lub lotnego
fluorku wegla w przypadku ga$nicy poziomej.

Fig. 16 przedstawia odmiane urzgdzenia wedlug
fig. 13, umozliwiajgcg rozpylanie emulsji dwoch
cieczy stabilnych i chemicznie obojetnych.

Na “oméwionych figurach nie przedstawiono
przepon do regulowania wydatku cieczy, ktore
moga by¢ umieszczone na réznych obwodach.

Jest rzecza oczywista, ze wynalazek obejmuje
rownieZ zbiorniki o wiekszej liczbie przedzialow
niz- dwa, przy czym liczba tych przedzialéw jest
ograniczona tylko wielko§ciag miejsca, jakie w za-
mknieciu zajmujg rézne elementy rozrzadcze.

Jak przedstawiono na.fig. 1 i 10 dno zbiornika
wedlug wynalazku jest na ogél wypukle, gdyz
wymaga tego wytrzymato§é na ciSnienie wewnetrz-
ne. Zbiorniki te mogg byé ustawione pionowo
tylko wtedy, gdy sa zaopatrzone w nakladang pod-
stawke 10.

Fig. 17 przedstawia zbiornik z podstawksg, wy-
konang w czasie wytwarzania tego zbiornika.

Zbiornik ten ré6zni sie¢ od zbiornika przedstawio-
nego na fig. 10 ksztaltem dolnej komory, oraz
tym, Ze przegroda 11 nie ma otworéw wykonuje
sie go w spos6b oméwiony powyzej, tzn. przez
wydmuchiwanie dwoch komér za pomoca dwoch
niezaleznych rurek albo przez wsysanie formy
komory dolnej, zaopatrzonej w rurke do wpusz-
czania powietrza na poziomie szczek zaciskowych.
Podczas pracy w prozni i bez dostepu powietrza
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nadaje sie dolnej komorze najlepiej Kksztalt
soczewkowaty, jak to przedstawiono na fig. 17.
Z chwilg odigczenia pr6zni od formy, czasza 1le
zostaje wessana dzialaniem podci$nienia do wne-
trza komory i uklada sie na podstawce 1b, jak
to przedstawiono linig f)rzerywana na fig.” 17.
W ten spos6b otrzymuje sie podstawke wklesla.

Gdy pracuje sie sposobem dmuchania lub wsy-
sania z dostepem powietrza, to wytwarza sie pod-
ci$nienie w komorze dolnej i wéwczas mozna nadaé
podstawce ksztalt plaski lub wklesty przez
formowanie.

Fig. 18 przedstawia inng odmiane zbiornika z
podstawka, stanowigcg jedng calo$é ze zbiornikiem.
Najpierw wykonuje sie zbiornik o dwéch komo-
rach, jak to opisano ‘przy omawianiu naczynia
wedlug fig. 17, przy czym czasza le ma ksztalt
pokrywki ostony zawordéw, nadajacej sie do za-
mykania goérnej cze$ci zbiornika (jak to przed-
stawiono linig przerywang na fig. 18).

Po ostudzeniu materialtu plastycznego przecina
sie dolng komore wzdluz linii A—A’ na fig. 18,
zaznaczonej uprzednio za pomoca bruzdy 1d, wsku-
tek czego otrzymuje sie podstawke 1b, a odpad 1le
zostaje réwniez wykorzystany. W ten sposéb za-
stepuje sie osobne wytwarzanie dwoéch elementéw
9 i 10 jednym tylko elementem 11.

Aczkolwiek w opisie konstrukcji przedstawionych
na rysunku jest mowa o cieczy pod ci$nieniem,
to jest jednakze rzecza oczywista, ze zbiornik moze
byé napelniony takze i gazem pod ciSnieniem,
czyli ogélnie méwigc plynem pod ci$nieniem.

Zastrzezenia patentowe

1. Zbiornik z materialu termoplastycznego 1ia
plyny pod ci$nieniem z zaworem pozwalajgcym
na napelnianie tegoe zbiornika poprzez me-
chanizm tego zaworu, znamienny tym, ze kor-
pus (1) zbiornika stanowi jednolita calo$é, a
korpus zaworu (2) jest wpuszczony do Scianki
korpusu (1). :

2. Zbiornik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
zawor (2) ma korpus w postaci cylindrycznej
z pokrywka (7) i wyposazony jest przynajmniej
w jeden kanal oraz, liczagc od §cianki we-
wnetrznej de zewnetrznej, w urzadzenie do
umocowania rurki syfonowej (3), znajdujace
sie przy wylocie tego kanalu, majgcego roz-
szerzenie, w ktorym jest umieszczona sprezyna
(5), jak réwniez drugie rozszerzenie przyleglte
do rozszerzenia pierwszego, lecz wieksze od
niego i obejmujgce pier§cieniowa uszczelke
(4), a ponadto zawér ten jest wyposaiony w
cze§é rurkowq (2a) bardziej waska i o $red-
nicy niewiele wigkszej od $rednicy grzybka
zaworowego, oraz w $lepg rurke (6), zaopatrzo-
ng w poblizu zamknietego jej konca w kol-
nierz (6a), stanowiacy grzybek zaworowy
i przystosowany do wciSniecia do korpusu
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zaworu (2), wyposazonego we wszystkie inne
cze$ci, przy czym kolnierz (6a) mieSci sie miedzy
sprezyng (5) a uszczelkg (4), natomiast S$lepa
rurka (6) zawiera boczny otwér (6b) w poblizu
wspomnianego kotnierza pomiedzy nim a otwar-
tym koncem $lepej rurki (6) w takiej od-
legto$ci, ze maksymalne weciniecie tej rurki
doprowadza boczny otwoér (6b) do komory ‘(2(:),
w ktorej mieSci sie sprezyna (5).

. Zbiornik wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze jest on podzielony przynajmniej jedng prze-
groda poprzeczng (11), wpuszczong do $cianki
zbiornika, przy ézym kazda z utworzonych w
ten sposéb komoér jest polaczona rurkg syfo-
nowsg z osobnym zaworem.

. Zbiornik wedlug zastrz. 2 i 3, znamienny tym,
ze dolny koniec §lepej rurki (6), wpuszczonej
do korpusu zaworu (2), ma przedluzenie (6e),
o dlugoSci wystarczajgcej do zamkniecia dol-
hego otworu komory (2¢), w ktorej miesci sie
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sprezyna (5), z chwilag gdy otwoér boczny (6b)

rurki (6) zostanie wprowadzony do komory (2¢),
ktéra dziata wowczas jako komora dawku-
jaca.

. Zbiornik wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
w celu regulowania skoku S$lepej rurki (6) w
korpusie zaworu (2), pokrywka (7) tego zaworu
jest zaopatrzona w dwa szeregi dodatkowych
wystepéw (7a), ktéore moga by¢ obracane wzgle-
dem siebie i z ktérych jeden szereg jest sztyw-
no potgczony z korpusem zaworu (2) a drugi —
rurkg §lepg (6), przy czym wysoko$ci wzgledne
tych wystepow sg tego rodzaju, ze w zalezno$ci
od tego czy wystepy te opieraja sie na sobie
czy tez przeciwnie wchodzg miedzy siebie, skok
Slepej rurki (6) jest catkowicie uniemozliwiony
lub umozliwiony bez ograniczenia.
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Zbiornik wedlug zastrz. 4 i 5, znamienny tym,
ze §lepa rurka (6) daje sie.zatrzymywaé w po-
towie drogi miedzy jej polozeniem goérnym
(zamknieciem klapg) i polozeniem dolnym (za-
mkniecie pretowym przediuzeniem).

Zbiornik wedlug zastrz. 4 i 6, znamienny tym,
ze w celu zmniejszenia z gbry okre§lonej ma-
ksymalnej objetoSci komory dozujgcej do ob-
jetoSci odpowiadajgcej pozgdanej dawce ptynu,
wewnatrz tej komory zastosowana jest zwezka.
Zbiornik wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
komora dolna (1b, 1¢) jest odizolowana od
gornej komory zbiornika szczelng przegroda,
przy czym ta komora dolna przez wgniecenie
lub odciecie spodniej czesci (la) zostaje prze-
ksztalcona na podstawke zbiornika, ktora
tworzy woéwczas goérna czesé (1b).

Sposdb wytwarzania zbiornika wedlug zastrz. 1
przez wycigganie i wydmuchiwanie, znamienny
tym, ze z poczatku wycigga sie pionowo rurke
termoplastyczng pomiedzy czeSciami formy az do
poziomu Kkorpusu zaworu uprzednio zmonto-
wanego i umocowanego na rur¢e do wydmu-
chiwania, nastepnie forme zamyka sie, wttacza
ptyn, po czym tak utworzony zbiornik ochtadza
sig, forme sie otwiera a nastepnie wprowadza
sie §lepg rurke przed napelnieniem lub po na-
pelnieniu zbiornika.

Sposéb wytwarzania zbiornika wedtug zastrz. 3,
znamienny tym, ze korpus zaworu (2), prze-
dluzony za pomocg rurek syfonowych i prze-
gr6d umocowuje sie na dyszach, stuzacych do
wydmuchiwania.

Sposéb wytwarzania zbiornika wedlug zastrz. 1,
3 i 8, znamienny tym, ze do nadawania ksztal-
tu zbiornika stosuje sie podci$nienie, ktoére
wytwarza sie z zewnatrz rurki termpplastycz-
nej.
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