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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przenoszenia przedmiotéw lub dawek ma-
terialéw z jednej maszyny do drugiej oraz
odpowiedniego do tego celu urzadzenia,
przy czym pierwsza maszyna, wyrabiajaca
przedmioty lub przygotowujaca albo wa-
zaca dawki materialéow, dostarcza te
przedmioty lub dawki w innych okresach
czasu niz powinny one byé doprowadzane
do drugiej maszyny, przerabiajacej w dal-
szym ciagu te przedmioty lub dawlki.

Dogwiadczalnie znalczione rozwigzanie
tego zadania polega w istocie na tym, ze
wyrobéw pierwszej maszyny lub odwazo-
nych przez nig dawek nie przenosi si¢ bez-
posrednio do drugiej maszyny lecz stop-

niowo doprowadza sie do urzadzenia, za-
opatrzonego w naczynia do odbierania i od-
dawania materialéw, po czym odprowadza
si¢ je takze stopniowo, w odpowiednich
okresach czasu, do drugiej maszyny.
Sposéb oraz urzadzenie wedlug niniej-
szego wynalazku rézni si¢ jednakie od
znanych sposobéw i urzadzer glownie tym,
Ze przedmioty lub dawki materiatu, dostar-
czane przez pierwsza maszyne¢ wzglednie
przez naczynia, przeznaczone do przejscio-
wego odbierania tychze, nie sa przenoszo-
ne z miejsca napelniania do miejsca opréz-
niania. Te zbiorniki zapasowe wzglednie
naczynia moga wigc, o ile inne szczegélne
wzgledy tego nie wymagaja, byé rozmiesz-



czone nieruchomo, a mianowicie na za-

mknietej krzywej bez korica; np. na obwo-

dzie kota. Ruchomy jest natomiast narzad
doprowadzajacy przedmioty lub dawki ma-
terialow z pierwszej maszyny do zbiorni-
kow zapasowych a ewentualnie tez i narzad
zabierajacy je dalej.

Oszczedza sie wiec na czasie, traconym
dotychczas na przenoszenie przedmiotow
lub dawek z jednego miejsca w inne, oraz
" unika si¢ uderzeri i uszkodzed przenoszo-
nych przedmiotéw lub zbiornikéw zawie-
rajacych materialy przy ruchu tych przed-

miotéw lub zbiornikéw. Poza tym urza--

dzenie nie wymaga przencénika. Uprosz-
czenie takie jest szczegélnie wazne odnos-
nie do duzych i ciezkich przedmiotow, kto-
rych przesuw w przenosniku nie moze byé¢
przeprowadzany z tak duza szybkoscia,
jaka jest mozliwa przy przesuwie marza-
doéw doprowadzajacych i odprowadzaja-
cych, zbudowanych wedlug wynalazku.

Dla objasnienia sposobu wedlug wyna-
lazku przedstawiono i opisano urzadzenie,
umozliwiajace wspoldzialanie maszyny do
wazenia dawek materiatu sypkiego, pracu-
jacej nieregularnie z maszyna do pakowa-
nia tych dawek, dzialajaca regularnie.
W dalszym ciagu opisu pierwsza z tych
maszyn dla uproszczenia zwana jest waga,
a druga — pakownica. '

Na rysunku fig. 1 i 2 uwidoczniaja sche-
‘matycznie przyklad wykonania urzadzenia
wedlug wynalazku, fig. 3 uwidocznia jedna
konstrukcje urzadzenia wedlug wynalazku,
fig. 4 — szczegot tej konstrukeiji, fig. 5 —
widok z gory konstrukcji wedlug fig. 3,
fig. 6 — 8 uwidoczniaja przyktad wykona-
nia przyrzadu do otwierania i zamykania
zbiornikéw zapasowych, fig, 9 uwidocznia
blizniacze wykonanie urzadzenia, a fig. 10
i 11 uwidoczniaja odmiany urzadzenia we-
dtug wynalazku,

Przebieg gromadzenia dawek mate-
rialu wedlug miniejszego wynalazku jest
w schemacie uwidoczniony na fig. 1 i 2.

Dawki doprowadza si¢ za pomoca koryta
lub leja doprowadzajacego 2 z pierwszej
maszyny, np. wagi, do naczyn 1, la— Ig,
kolisto rozmieszczonych okoto osi a—b.
Lej 2, osadzony obrotowo okoto osi a — b,
ktorego gorny wlot jest najlepiej wspol-
Srodkowy z ta osia, jest tak wykonany i za-
tozony, iz jego dolny wylot 3 znajduje sig
bezposrednio nad gérnymi otworami zbior-
nikéw zapasowych 1, Ia— 1g. Po kazdym
wsypaniu dawki z wagi do jednego z na-
czyh lej 2 obraca sie o kat o tak, Zze na-
stepna dawka wpada juz do nastepnego
naczynia. Dolny wylot 3 leja przebywa
wiec skokami odpowiadajacymi czynno-
$ciom wagi droge bez kofica, na ktérej
znajdujg sie zbiorniki zapasowe, ktére sa
przy tym kolejno napelniane. Napelnione
zbiorniki sa synchroniczne z czynno$ciami
pakownicy oprézZniane np. przez otwieranie
den 4, wskutek czego dawki materialu sa

.wysypywane kolejno do leja 5, wspolne-

go dla wszystkich naczyn. Lej 5 posiada
wylot 6, przez ktéory dawki spadaja bez-
posrednio do pakownicy lub na laczaca si¢
z nig tasme przenosnika.

Na fig. 1 i 2 uwidoczniono réwniez
kinematyczne urzeczywistnienie opisanego
sposobu. Lej 2 jest np. za pomoca czopa
7 osadzony obrotowo w nieruchomym lo-
zysku 8 stotu 9, na ktérym znajduja sie
takze zbiorniki 1, Ia— 1g. Na rysunku
wylot 3 leja znajduje si¢ nad zbiornikiem
1.- Skoro ten zbiornik zostamie napelniony,
lej 2 zostaje obrécony w kierunku strzal-
ki ¢ (fig. 2) o kat o, wskutek czego wylot
3 leja znajdzie si¢ nad zbiornikiem Ia,
ktéry wtedy zostaje napelniony.- Przez
otwieralne dna 4 zbiorniki oprézniaja sie
kolejno do leja 5. Po opréznieniu zbiorni-
ka 1b opréznia si¢ nastepny zbiornik Ic
itd. Zbiorniki Za, 1b, Ic i 1d sa prozne,
natomiast zbiorniki e, 1f, 1g i 1 — na-
pelnione. Stosunek liczby préinych i na-
pelnionych zbiornikéw waha si¢ zaleinie
od stosunku sprawnosci wagi i pakownicy.



Konstrukcyjne przyktady urzadzenia
wedlug wynalazku sa uwidccznione na fig.
3—6. Lej 2 (fig. 3) posiada gorny wlot
na osi a—b pod wylotem rury doprowa-
dzajacej 10, za pomoca ktérej dawki lub
przedmioly z wagi sa doprowadzane do
leja 2. Dolny koniec 3 ieja 2 znajduje sie
w przedstawionym polozeniu nad zbiorni-
kiem 1. Gorny koniec leja 2 moze byé¢ sze-
roki gdy materiat doprowadza sie np. kii-
koma rurami, Czop 7 leja 2 jest obracalnie
osadzony w lozysku 8, wykonanym w jed-
nym kawalku z ostona 11 i plyta 12 sto-
tu. Stol jest ustawiony na stupach 12a. Na
dolnym kericu 7 czopa w ostonie 11 osa-
dzone jest kolo slimakowe 13, napedzane
élimakiem 14, znajdujacym si¢ na wale 15.

Na zewnetrznym kenicu walu 15 znaj-
duje sie sprzeglo przegubowe dowolnej
znanej budowy (fig. 4 i 5), skladajace sie
np. z tarczy 16 zamocowanej na tym wale,
7 ramienia 18 i z tarczy pasowej 19, obra-
canej luzno na tarczy 16 za pomoca pasa
20 w kierunku strzalki e, gdy ramie 18
jest przytrzymywane przez zworg 21 elek-
tromagnesu 22.

Skoro elektromagnes 22 wciagnie zwo-
re 21, ramie 18 katowej dzwigni 17 zosta-
je zwolnione, przez co ruchoma tarcza pa-
sowa 19 moze zabieraé ze soba tarcze 16,
wskutek czego wal 15 i §limak 14 zostana
uruchomione., Podczas obrotu $limaka 14
lej 2, za pomoca kola §limakowego 13,
obraca sie o kat a. Po ukoficzeniu tego
obrotu tarcza 16 zatrzymuje sig, ponie-
waz ramig 18 uchwycito znowu zwolniong
przez elektromagnes i wysunieta w lewo
pod dzialaniem nie uwidocznionej sprezy-
ny zwore 21. Wzbudzanie i wylaczanie
elektromagnesu 22 jest samoczynnie roz-
rzadzane przy pomocy znanego wylaczni-
ka stykowego, zalaczanego przez belke
wagowa wagi.

Z powyzszego wynika, ze lej 2 posuwa
si¢ rownymi skokami zawsze o kat o, na-
pelniajac zbiorniki ‘zapasowe 1, Ia—p

odwazonymi dawkami. Dawki moga byé
oprézniane do wspélnego leja (fig. 1 i 2)
albo do leja ocdprowadzajgcego 25 (fig. 3),
obracajacego si¢ podobnie jak opisany lej
doprowadzajacy 2. Gdy pakownica dziala
réwnomiernie lej 23, obracany w tym sa-
mym kierunku jak lej 2 lecz w pewnym
odstepie za nim, musi takze odbieraé row-
nomiernie dawki z naczyd 1, Ja— Ip. Ten
ruch obrotowy jest lejowi 23 nadawany za
pomoca, kola laiicuchowego 24, ktore obra-
ca si¢ réwnomiernie z pakownica i ktére
za pomoca walu 25, slimaka 26 i kota §li-
makowego 27 napedza czop 28, z ktérym
lej 23 jest sztywno polaczony ramie-
niem 29. ‘

W potozeniu uwidocznionym na fig. 3
wlot leja 23 znajduje si¢ pod naczyniem
1h i w tym polozeniu otwiera sie dno 4 tego
naczynia.

Przyklad wykonania przyrzadu do
otwierania i zamykania den naczyn jest
przedstawiony na fig. 6 do 8. Lej 23 (fig.
6) posuwa si¢ w kierunku strzatki g ku
naczyniu 1h, ktérego ruchome dno ¢ jest
normalnie trzymane w polozeniu zamknie-
tym za pomoca zapadki 30. Przy dalszym
posuwie leja 23 uderza jego gorny brzeg
o zapadke 30, wskutek czego dno opada
w polozenie uwidocznione na fig. 7 liniami
kreskowanymi, a material spada ze zbior-
nika 1h do leja 23. Podczas dalszego ru-
chu podnosi lej 23 za pomocy plaskiej
sprezyny 31 dno 4 w polozenie zamknie-
cia, zabezpieczone zapadka 30, ktéra przy
dalszym posuwie leja 23 przesuwa sie
przez wyciecie 32 w krawedzi leja. To
samo powtarza si¢ przy opréznianiu kaz-
degc nastepnego zbiarnika.

Dolny koniec leja 23 moze dawki ma-
terialu doprowadzaé bezposrednio do ma-
szyny do pakowania albo na przenosnik
tasmowy 34 (fig. 3), przesuwany w kierun-
ku strzatki . -

Na fig. 10 i 11 przedstawiona jest inna
odmiana urzadzenia wedlug wynalazku.



Rézni si¢ ona od opisanej tym, ze lej 2¢
posiada wewnatrz tdéme przenosnikowa
37, przesuwajaca sie w kierunku strzalki
h, wskutek czego material doprowadzany
rura 10a z pierwszej maszyny spada na
tasme 37 i jest na niej doprowadzany do
wylotu leja spadajac zen w kierunku
strzatki h1 do zbiornika zapasowego. To
urzadzenie nadaje si¢ szczegélnie do prze-
noszenia dawek materialu mniej sypkiego
lub wléknistego.

Tasma 37 moze byé uruchamiana za
pomoca tarczy pasowej 38, ktorej wal po-
siada kolo zebate 39, napedzajace poprzez
kota zebate 40, 41, 42, 43, 44, 45 i 46 je-
den z krazkow 47 lub 48, na ktorych jest
zalozona tasma 37. Lej 23c moze by¢ tak-
ze zaopatrzony w tasme przenosnikowa
49, zalozona na krazkach 54, 55, z ktérych
jeden (np. 54) jest rowniez uruchamiany
przez tarcze pasowa poprzez kola zebate
39, 40, 41, 50, 51, 52 i 53 (fig. 10).

Opisane wurzadzenie ma umozliwiaé
wspéldzialanie wagi z maszyna do.pako-
wania. Poniewaz wagi zwykle nie maja
takiej sprawno$ci jak maszyny do pako-
wania, do jednej maszyny do pakowania
potrzeba czesto dwu lub wigcej wag. W tym
przypadku urzadzenie dzialajace wedtug
opisanego sposcbu doprowadza dawki ma-
terialu np. z dwoch wag do jednej maszy-
ny do pakowania. Wedtug fig. 9 znajduja
si¢ na wspllnym stole 35 dwie grupy
zbiornikéw zapasowych, z ktérych kazda
jest zasilana z jednego leja 2a, 2b, kt6-
rych posuwy sa regulowane za pomocg
elektromagneséw 22a, 22b. Leje 23a, 23b
sa obracane za pomoca két laricuchowych
24a, 24b, ktérych szybkosé obrotu jest re-
gulowana odpowiednio do sprawnosci ro-
boczej maszyny do pakowania. Leje 23a,
23b odbieraja na przemian dawki materia-
tu, wobec czego tasmy 34a, 34b przenosza
réwniez ma przemian poszczegdlne dawki
na wspoélny przenosnik 36, przenoszacy je
do maszyny do pakowania.

Oczywiscie w przypadku obslugiwania
za pomoca urzadzenia wedlug wynalazku
dwéch maszyn, tj. wagi i pakownicy, z kto-
rych zadna nie pracuje w regularnych od-
stepach czasu, tak lej 2 jak rownizz lej
23 (fig. 3—5) musza by¢ napedzane w za-
leznosci od tych maszyn np. przy pomocy
sprzegietl przegubowych, podobnie dziala-
jacych jak sprzeglo wedlug fig. 4 i 5.
Oczywiscie te sprzegla moga byé przez te
maszyny wlaczane i wylaczane tylko za
pomoca mechanicznej pedni bez pomocy
pradu elektrycznego.

Nalezy jeszcze zaznaczyé, ze gdy
wszystkie zbiorniki zapasowe sa pelne,
pilerwsza maszyna, tj. waga, musi byé¢ wy-
laczona. Na odwrét, druga maszyna, tj. pa-
kownica, musi byé wylaczona, gdy ona zu-
zywa material ze zbiornikéw zapasowych
w za krotkich okresach czasu, wobec cze-
go zapas materialu w- zbiornikach nie jest
wystarczajacy. To wylaczanie i ponow-
ne wlaczanie przeprowadza obslugujacy
robotnik albo odbywa sie¢ samoczynnie
przy pomocy elektrycznych lub mecha-
nicznych przyrzadow.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przenoszenia przedmiotow .
lub dawek materialéow z jednej lub kilku
maszyn' do drugiej maszyny, przy czym
maszyny te nie pracuja synchronicznie, we-
dlug ktérego przedmioty te lub dawki prze-
prowadza si¢ przez zbiorniki zapasowe,
najlepiej w postaci naczyn, dostosowanych
do odbierania i oddawania tych przedmio-
téow lub dawek, znamienny tym, ze prze-
noszone przedmioty lub dawki sa dopro-
wadzane do zbiornikéw zapasowych (1,
la— 1p) za pomoca ruchomego narzadu
nasypowego, np. leja doprowadzajacego
(2, 2a, 2b, 2c), przestawianego dolnym
swym koricem w okresach czasu, odpowia-
dajacych okresom czasu odpowiednich
czynnosci pierwszej maszyny, od jednego



zbiornika zapasowego do drugiego, przy
czym te zbiorniki zapasowe sa kolejno za-
silane przedmiotami lub dawkami nie zmie-
niajac w tym celu swego polozenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze material przenoszony jest do-
prowadzany ze zbiornikéw zapasowych
(1, la—1g) do wspélnego leja (5) albo
do ruchomego leja odprowadzajacego (23),
ktorego goérny koniec jest przestawiany
spod jednego zbiornika zapasowego pod
drugi w okresach czasu odpowiadajacych
okresom czasu odpowiednich czynnosci
drugiej maszyny.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym, ze
zbiorniki zapasowe (1, la— Ip) sa roz-
mieszczone nieruchomo na cbwodzie kota,
zakreslonego okolo osi obrotu (a—b) leja
doprowadzajacego (2, 2a, 2b, 2c), przy
czym lej ten jest w okresach czasu odpo-
wiadajacych okresom czasu odpowiednich
czynnosci pierwszej maszyny, po kazdo-
razowym oddaniu przedmiotéw lub da-
wek do jednego zbiornika, przekrecany
okoto tej osi o kat o, zawarty miedzy pro-
mieniami aczacymi te 0§ ze sredkami dwn
sasiednich zbiornikéow.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze lej doprowadzajacy (2, 2aq,
2b, 2c) jest tak osadzony, iz podczas prze-
stawiania go gorny jego konmiec, tj. jego
wlot, nie zmienia swego polozenia, dolny

za$ jego koniec (3), tj. jego wylot, prze-
suwa si¢ po obwodzie kota, na ktérym
znajduja si¢ zbiorniki zapasowe (1,
la—1p).

5. Urzadzenie wedlug zastrz, 3, 4,

znamienne tym, Ze posiada wspoélny lej
(5) do oprézniania wszystkich zbiornikéw
zapasowych (1, la— 1g).
6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, 4, -
znamienne lym, Ze posiada wspélny lej
odprowadzajacy (23) do oprézniania
wszystkich zbiornikéw zapasowych (1,
la— Ir), osadzony obrotowo okoto osi
(a—b) i napedzany za posrednictwem
przektadni druga maszyna.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze zbiorniki zapasowe (1,
la—1p) posiadaja urzadzenie umozliwia-
jace otwieranie i zamykanie ich den (4)
przez przesuwajacy sie pod nimi lej od-
prowadzajacy (23, fig. 6 —8).

8. Urzqdz,enie;/’wedlug zastrz. 3, 4, 6,
znamienne tym, ze w leju doprowadzaja-
cym (2) wzglednie w leju odprowadzaja-
cym (23) osadzone sa przenosniki tasmeo-
we (37, 49), przenoszace przedmioty lub
dawki w pozadanym kierunku, tak iz
przedmioty te lub dawki nie spadaja swo-
bodnie w tych lejach (fig. 10).
Vliadimir Dmitrijevié -Popov
Zastepca: inz. F. Winnicki

rzecznik patentowy

Staatsedruckerei Warschau — Nr. 124;9/43. )



Do opisu patentowego Nr 31633
Ark. 1

9 16 18 21




35

24a

Do opisu patentowego Nr 31633
Ark. 2




	PL31633B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


