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Sposob wytwarzania sztucznej skéry
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
sztucznej skéry na bazie plastyfikowanego, poro-
watego polichlorku winylu, wzmocnionego tkani-
na, zwang ,skay”.

Znane metody wytwarzania ,skay” polegajg na
nakladaniu na noénik, ktérym moze byé papier si-
likonowany, tkanina pokryta kauczukiem silikono-
wym itp. dwéch warstw pasty polichlorowinylowej,
z ktoérych pierwsza, bezpoSrednio przylegajgca do
noénika, zawiera polichlorek winylu, zmigkczacze,
stabilizatory i pigmenty, za§ druga, oprécz wymie-
nionych sktadnikéw, zawiera réwniez porofor i §ro-
dek obnizajacy temperature rozkladu poroforu,
zwany kikerem. Po nalozeniu na noénik obydwu
warstw pasty polichlorku winylu nastepuje proces
ich. wstepnego podsuszania, po czym naklada si¢ na
nie tkanine. Otrzymany w ten spos6b laminat pod-
daje sie zelowapiu w podwyzszonej temperaturze,
przy jednoczesnym ekspandowaniu warstwy pasty
zawierajgcej porofor. Po wystudzeniu produkt od-
dziela sie od noénika i zwija si¢ w rolki. Stanowi on
zamiennik skéry odznaczajacy sie duza elastycz-
no$cig, ré6wniez w niskich temperaturach oraz este-
tycznym wygladem.

Sposéb najcze§ciej stosowany do wyiwarzania
skéry typu ,,skay” wspomniang wyzej metoda, po-
lega na przepuszczeniu rozwijajacej sie z rolki tas-
my no$nika przez system walkéw, nad ktérymi
ustawione sa w odpowiedniej odlegloSci od siebie
noze nakladajace opisane wyzej pasty polichlorku
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winylu. Nastepnie nalozone warstwy past podsusza
sig, na przyklad przy pomocy promiennikéw pod-
czerwieni, po czym noénik wraz z podsuszonymi
warstwami pasty przechodzi pod walkiem naklada-
jacym i dociskajacym tkanine. Po nalozeniu tkani-
ny otrzymany w ten spos6b laminat przechodzi
przez piec tunelowy. Piece tunelowe maja okolo
10—12 m diugosci i ogrzewane sa promiennikami
podczerwieni lub goragcym powietrzem. Podzielone
one sg zazwyczaj na 3 lub 4 strefy rézniace sie od
siebie temperatura. Za piecem tunelowym ustawio-
ne jest urzadzenie odbierajace. Odbiér gotowego

‘wyrobu odbywa sie w pewnej odleglosci od pieca

po ochtodzeniu sie produktu.

Opisany znany spos6éb otrzymywania skéry
»,Skay” spelnia swoje zadanie w przypadku, jezeli
surowce uzyte do przygotowania past, zwlaszcza
polichlorek winylu i porofor majg stale jednakowe
wlasnosci. W przypadku stosowania polichlorku wi-
nylu o zmieniajgcych sie nieco wlasnoSciach, w
technologii wystepuja zaburzenia, polegajace na
trudno$ci ustalenia punktéw zelowania past i eks-
pandowania poroforu w drugiej warstwie, co po-
winno nastepowaé w tym samym czasie i miejscu
pieca tunelowego. Jezeli ekspandowanie nastepuje’
zbyt weze$nie lub zbyt p6Zno wystepuja w wars-
twie zawierajacej porofor nieré6wno$ci i pecherze
dyskwalifikujagce wyréb.

Opisanych wad pozwala unikngé sposéb wedlug
wynalazku, polegajacy na przepuszczaniu tasmy
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no$nika z nalozonymi znanymi warstwami pasty
polichlorku winylu i tkaning pod ruchomym, was-
kim grzejnikiem dodatkowym, umieszczonym nad
warstwg ekspandujacg wewnatrz pieca tunelowego.
Dodatkowy grzejnik w sposobie wedlug wynalazku
wykonany jest zwlaszcza jako oporowy grzejnik
elektryczny o duzej pojemnosci cieplnej, przy czym
zainstalowany jest dodatkowo, poza normalnymi
strefami grzejnymi pieca tunelowego. Dodatkowe
pasmo wysokiej temperatury wytworzone przez ten
grzejnik powoduje w miejscu ustawienia grzejnika
zapoczatkowanie rozkladu poroforu. Za pomoca
przesuwania grzejnika wzdluz pieca umozliwia sie
ustawienie punktu rozkladu poroforu kazdorazowo,
w zalezno§ci od partii surowca i potrzeb, w miej-
scu w ktérym nastepuje zelowanie pasty polichlor-
ku winylu.

Stosowanie wedlug wynalazku dodatkowego, ude-
rzeniowego pasma temperatury pozwala na osigg-
niecie réwnomiernej struktury pianki, jak réwniez
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umozliwia zmniejszenie ilo§ci poroforu w pascie,
dzieki lepszemu jego wykorzystaniu. Poza tym w
aiektérych przypadkach spos6b wedlug wynalazku
pozwala na zmniejszenie drogi jakg przebywa pro-
dukt w piecu tunelowym.

Zastrzezenie patentowe

3poséb wytwarzania sztucznej skéry przez na-
kladanie na no$nik dwéch warstw pasty polichlor-
ku winylu, z ktérych druga zawiera précz zwyktych
skladnik6w pasty porofor i kiker, wstepne podsu-
szanie i nakladanie tkaniny oraz przepuszczanie tak
otrzymanego laminatu przez piec tunelowy, w kt6-
rym nastepuje Zzelowanie past i ekspandowanie,
znamienny tym, ze laminat przepuszcza sie pod ru-
chomym, waskim dodatkowym grzejnikiem, wyko-
nanym zwlaszcza jako oporowy grzejnik elektrycz-
ny o duzej pojemnoS$ci cieplnej, umieszczonym nad
warstwg ekspandujgcg wewnatrz pieca tunelowego.
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