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OZET

BRAILLE ALFABESI ILE TANIMLAMA SAGLANAN BIR ESNEK AMBALAJ

Bulus, gorme engelliler tarafindan, urunlere ait tanimlanan son kullanma tarihi,
tuketim kosullar1 ve benzeri bilgilerin okunmasini saglamak Uzere, en az bir birinci
katmana (20) sahip bir esnek ambalaj (1) ile ilgilidir. Yenilik olarak; bahsedilen
birinci katmanin (20) dis tarafa bakan bir dis yuzeyi (22) uzerinde, kati partikuller
iceren bir kaplama sivisi uygulanmasiyla saglanan Braille alfabesine uygun en az
bir hissedilebilir kabartma (10) icermektedir.

Sekil 1
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ISTEMLER

1. Gorme engelliler tarafindan, Urunlere ait tanimlanan son kullanma tarihi,

tuketim kosullari ve benzeri bilgilerin okunmasini sadlamak Uzere, en az bir
birinci katmana (20) sahip bir esnek ambalaj (1) olup, ©ozelligi; bahsedilen
birinci katmanin (20) dis tarafa bakan bir dig yuzeyi (22) Uzerinde, kati
partikuller iceren bir kaplama sivisi uygulanmasiyla saglanan Braille

alfabesine uygun en az bir hissedilebilir kabartma (10) icermesidir.

. istem 1’ e gore Braille alfabesi ile tanimlama saglanan bir esnek ambalaj (1)

olup 6zelligi; bahsedilen birinci katmanin (20) bahsedilen dis yuzeyi (22)
uzerinde hissedilebilir kabartmalar (10) ile beraber saglanan bir kaplama

yuzeyi (11) icermesidir.

. Gorme engelliler tarafindan, uUrunlere ait tanimlanan son kullanma tarihi,

tuketim kosullari gibi bilgilerin okunmasini saglamak Uzere, Braille
alfabesinin bir esnek ambalaj (1) Uzerine uygulama yontemi olup, ozelligi;
en az bir birinci katman (20) saglanmasi ve bahsedilen birinci katmanin (20),
dis tarafa bakan bir dis ylzeyine (22), icerisinde kati partikuller bulunan bir
kaplama sivisiyla, Braille alfabesine gore hissedilebilir kabartmalar (10)

olusturulmasi islem adimini icermesidir.

. Istem 3 e gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine uygulama

yontemi olup ozelligi; bahsedilen birinci katmanin (20) dis tarafa bakan
bahsedilen dis yuzeyi (22) Uzerine bahsedilen hissedilebilir kabartmalar (10)
olusturacak sekilde konfigure edilen bir kaplama yuzeyi (11) uygulanmasi

islem adimini icermesidir.

. istem 3 veya 4 e gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uizerine

uygulama yodntemi olup ozelligi; bahsedilen birinci katmanin (20) dis tarafa
bakan bahsedilen dig yuzeyi (22) Uzerine istenen yukseklik ve geniglikte
hissedilebilir kabartmalar (10) olusturulmasinin rotogravur baski sistemi ile

saglanmasidir.
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6. Onceki istemlerden herhangi birine gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj

(1) Uzerine uygulama yontemi olup ozelligi; bahsedilen kaplama yuzeyi (11)
uygulamasi oncesinde, bahsedilen birinci katmanin (20) Uzerinde saglanan
bir laminasyon yuzeyinin (21), Urunuin yerlestigi i¢c tarafta saglanan bir ikinci
katmanin (30) bir yapisma yuzeyine (31) lamine edilmesi islem adimi

icermesidir.

istem 6" ya gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uizerine uygulama
yontemi, olup ozelligi; bahsedilen birinci katmanin (20) BOPP (bi-oryante
polipropilen) ve PET (polietilenteraftalat) malzemelerinden segilen bir
malzeme olmasi ve bahsedilen ikinci katmanin (30) aluminyum yuzeye sahip
BOPP (bi-oryante polipropilen), aluminyum yuzeye sahip PET
(polietilenterafltalat) ve aluminyum malzemelerden segilen bir malzeme

olmasidir.

. Istem 6 veya 7’ ye gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine

uygulama yontemi olup ozelligi; alternatif bir yapilanmada, bahsedilen
birinci katman (20) ile lamine edilen bahsedilen ikinci katmanin (30), Urunun
yerlestigi ic tarafindaki yuzeyine en az bir uguncu katmanin (40) lamine

edilmesi ile irtibatlanmasidir.

. istem 6 veya 7' ye gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine

uygulama yontemi olup 6zelligi; bir dijer alternatif yapilanmada, bahsedilen
birinci katman (20) ile lamine edilen bahsedilen ikinci katmanin (30), Urunun
yerlestigi ic tarafindaki yuzeyine en az bir uguncu katmanin (40) yapigmasi

irtibatlanmasidir.

10.istem 8 veya 9 a gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine

uygulama yontemi olup ozelligi; bahsedilen Ugunct katmanin (40) PE
(Polietilen) malzeme olmasidir.

11. Onceki istemlerden herhangi birine gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj

(1) Uzerine uygulama yontemi olup ozelligi; laminasyon isleminden once
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bahsedilen birinci katmanin (20) bahsedilen laminasyon yuzeyi (21) ve
bahsedilen dis yuzeyinden (22) segilen birine Urune ait bilgilerin baski ile

basiimasidir.

12.istem 11’ a gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj tizerine (1) uygulama
yontemi olup ozelligi; Urune ait bilgilerin laminasyon yuzeyine (21) basilarak

ters baski uygulanmasidir.

13.Istem 5' e gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine uygulama
yontemi olup 6zelligi; bahsedilen birinci katmanin (20) bahsedilen dis yuzeyi
(22) Uzerine uygulanan kaplama sivisinin viskozite ford cup 4 olgim
teknigiyle, 12 ile 40 saniye arasinda ve agirlikga yuzde 30 ile 70 arasinda

kati maddeye sahip olacak sekilde kullaniimasidir.

14.istem 7’ ye gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine uygulama
yontemi olup ozelligi; PET malzeme olan bahsedilen birinci katmanin (20)
yuzey enerjisinin ASTMD 2578 e gore 40 dyn/cm degerinden daha fazla

olmasidir.

15.istem 7’ ye gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uzerine uygulama
yontemi olup ozelligi; BOPP malzeme olan bahsedilen birinci katmanin (20)
yuzey enerjisinin ASTMD 2578 e gore 29 dyn/cm degerinden daha fazla

olmasidir.

16.istem 5 ya gore Braille alfabesini bir esnek ambalaj (1) Uizerine uygulama
yontemi olup o6zelligi; bahsedilen rotagravur baski sisteminde kullanilan

silindirlerin gevresinin 300 mm ile 1000 mm arasinda olmasidir.
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TARIFNAME

BRAILLE ALFABESI iLE TANIMLAMA SAGLANAN BiR ESNEK AMBALAJ

TEKNiK ALAN

Bulug, Urun ambalaji Uzerinde tanimlanan son kullanma tarihi, tuketim kosullari ve
benzeri bilgilerin gorme engelliler tarafindan anlagilmasini saglamak Uzere Braille

alfabesi ile tanimlama saglanan bir esnek ambalaj ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Saglikh, guvenilir Urun tuketmenin ilk adimi Urunleri satin alirken ambalaijlari
uzerindeki bilgilere dikkat etmektir. Satin alacagimiz urune ait son kullanma tarihi,
tuketim kosullari ve benzeri bilgiler ambalaji Uzerinde tanimlanmaktadir. Ambalaj
uzerindeki bilgilerin tuketici saghdi agisindan dogru ve yasalara uygun sekilde
duzenlenmesi guvenli Urune ulagmak igin dnemlidir.

Gunumuzde, ilag sektorunde karton ambalaj Uzerine gorme engelliler icin Braille
alfabesi ile tanimlama vyapilabilmektedir. Bahsedilen Braille alfabesi, gorme
engellilerin okuyup anlayabilmesi icin gelistirilmis olan bir yazi sistemi olup, bir
dikdortgen Uzerinde yer alan iki kolon ya da sutunda bulunan ve alt taraflari
kabartiimis olan 6 noktadan olusmaktadir. Bdylece farkl noktalar isaretlenerek 64
degisik kombinasyona ulasiimaktadir. Bu da harfleri, rakamlari ve bazi imleri ya da

noktalama isaretlerini belirtmek amaciyla kullaniimaktadir.

Teknigin bilinen durumunda, market ve benzeri yerlerde satilan urunlerin esnek
ambalajlarinda ise yapilan tanimlamalar gorsel nitelikli olup, gorme engelli
tuketicilerin bahsedilen ambalaj Uzerindeki bilgilerden istifade etmesi mumkun
olmamaktadir. Ozellikle hizh tuketim Urunleri kategorisinde onemli yer tutan ¢cabuk
bozulabilen gidalarda son kullanma tarihine uyulmamasi durumunda, gida uzerinde
saghd kotu yonde etkileyen bakteri turleri ve toksinler olusmasi nedeniyle, gorme

engelli tuketicilerin saghdinda risk olusturmaktadir. Ayrica dikkat edilmeden
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tuketilen alerjen maddeler igeren urunler, birgcok saglik sorununu da beraberinde

getirebilmektedir

Sonug olarak, yukarida bahsedilen tum sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik

yapmayi zorunlu hale getirmisgtir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek Uzere, bir esnek ambalaj ile ilgilidir.

Bulusun bir amaci, esnek ambalaj Uzerine Braille alfabesiyle tanimlamalar yaparak,

gorme engellilerin ambalaj Uzerindeki bilgileri ckumasini saglamaktir.

Bulusun bir diger amaci, gorme engelli kigilerin, ambalaj Uzerindeki son kullanma
tarihi, tuketim kosullari, alerjenler ve benzeri bilgileri okuyabilmesi sayesinde,
kimseye bagimli olmadan Urun bilgilerini anlamasini ve tuketme kosullarina dikkat

etmesini saglamaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya gikacak tum amaglari
gerceklestirmek Uzere mevcut bulug, gorme engelliler tarafindan, Urunlere ait
tanimlanan son kullanma tarihi, tuketim kosullari ve benzeri bilgilerin okunmasini
saglamak uzere, en az bir birinci katmana sahip bir esnek ambalaj ile ilgilidir. Buna
gore; bahsedilen birinci katmanin dig tarafa bakan bir dig yluzeyi Uzerinde, kati
partikuller iceren bir kaplama malzemesi uygulanmasiyla saglanan Braille
alfabesine uygun en az bir hissedilebilir kabartma igermektedir. Boylece gorme
engellilerin, gida, kozmetik, deterjan ve benzeri Urunlere ait esnek ambalaj
Uzerindeki son kullanma tarihi, tuketim kosullari gibi bilgileri okumasi

saglanmaktadir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen birinci katmanin, bahsedilen dis
yuzeyi uzerinde hissedilebilir kabartmalar ile beraber saglanan bir kaplama yuzeyi

icermesidir.
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Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tum amaglari
gerceklestrmek Uzere mevcut bulus, gorme engelliler tarafindan, urunlere ait
tanimlanan son kullanma tarihi, tuketim kosullari gibi bilgilerin okunmasini
saglamak Uzere, Braille alfabesinin bir esnek ambalaj Uzerine uygulama yontemi ile
ilgilidir. Buna gore, en az bir birinci katman saglanmasi ve bahsedilen birinci
katmanin, dis tarafa bakan bir dis yuzeyine, icerisinde kati partikuller bulunan bir
kaplama malzemesiyle, Braille alfabesine gore hissedilebilir kabartmalar
olusturulmasi islem adimini igermektedir. Boylece gorme engellilerin, gida,
kozmetik, deterjan ve benzeri Urunlere ait esnek ambalaj Uzerindeki son kullanma

tarihi, tuketim kosullar gibi bilgileri okumasi saglanmaktadir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen birinci katmanin dis tarafa bakan
bahsedilen dis yuzeyi uzerine bahsedilen hissedilebilir kabartmalar olusturacak
sekilde konfigure edilen bir kaplama yuzeyi uygulanmasi islem adimini
icermektedir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen birinci katmanin dis tarafa bakan
bahsedilen dis yuzeyi uUzerine istenen yukseklik ve genislikte hissedilebilir

kabartmalar olugturulmasi rotogravur baski sistemi ile saglanmaktadir.

Bulusun mumkun bir yapillanmasinda, bahsedilen kaplama yuzeyi uygulamasi
oncesinde, bahsedilen birinci katmanin Uzerinde sadlanan bir laminasyon
yuzeyinin, Urunun yerlestigi i¢ tarafta saglanan bir ikinci katmanin bir yapigma

yuzeyine lamine edilmesi islem adimi icermektedir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen birinci katmanin BOPP (bi-
oryante polipropilen) ve PET (polietilenteraftalat) malzemelerinden secilen bir
malzeme olmasi ve bahsedilen ikinci katmanin, aluminyum yuzeye sahip BOPP (bi-
oryante polipropilen), aluminyum yuzeye sahip PET (polietilenterafltalat) ve

Aluminyum malzemelerden segilen bir malzeme olmasidir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, alternatif bir yapilanmada bahsedilen birinci
katman ile lamine edilen bahsedilen ikinci katmanin, urunun yerlestidi ic tarafindaki

yuzeyine bir uguncu katman lamine edilmektedir.
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Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bir diger alternatif yapilanmada, bahsedilen
birinci katman ile lamine edilen bahsedilen ikinci katmanin, urunun yerlestigi ic

tarafindaki yuzeyine en az bir uguncu katmanin yapismasidir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen uguncu katmanin PE (Polietilen)

malzemedir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, laminasyon isleminden once bahsedilen
birinci katmanin bahsedilen laminasyon yuzeyi ve bahsedilen dis yuzeyinden

secilen birine Urune ait bilgiler baski ile basiimaktadir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, Urune ait bilgiler laminasyon yuzeyine

basilarak ters baski uygulanmasidir.

Bulugsun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen birinci katmanin bahsedilen dig
yuzeyi Uzerine uygulanan kaplama sivisinin viskozite ford cup 4 olgum teknigiyle,
12 ile 40 saniye arasinda ve agirlikga yuzde 30 ile 70 arasinda kati maddeye sahip

olacak sekilde kullaniimaktadir.

Bulugsun mumkun bir yapilanmasinda, PET malzeme olan bahsedilen birinci
katmanin yuzey enerjisinin ASTMD 2578’ e gore 40 dyn/cm degerlerinden daha

fazla olmaktadir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, BOPP malzeme olan bahsedilen birinci
katmanin yuzey enerjisinin ASTMD 2578’ e gore 29 dyn/cm degerlerinden daha

fazla olmaktadir.

Bulusun mumkun bir yapilanmasinda, bahsedilen rotagravur baski sisteminde

kullanilan silindirlerin cevresinin 300 mm ile 1000 mm arasindadir.

SEKILIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1’ de bulus konusu Braille alfabesi ile tanimlama saglanan esnek ambalajin

temsili bir onden gorunumu verilmistir.
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Sekil 2’ de bulus konusu Braille alfabesi ile tanimlama saglanan esnek ambalajin

bir yuzeyinin temsili bir perspektif kesit gorunumu verilmistir.

Sekil 3’ de bulus konusu Braille alfabesi ile tanimlama saglanan esnek ambalajin

alternatif bir yapisinin, bir yuzeyinin temsili bir perspektif kesit gorunumu verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayli agiklamada bulus konusu, esnek ambalaj (1) sadece konunun daha iyi
anlasiilmasina yonelik higbir  sinirlayict  etki  olugturmayacak orneklerle
aciklanmaktadir.

Sekil 1" de bulug konusu Braille alfabesi ile tanimlama saglanan esnek ambalajin
(1) temsili bir onden gorunumu verilmektedir. Bulus, gorme engelliler tarafindan,
gida, kozmetik, deterjan ve benzeri uUrunlere ait son kullanma tarihi, tuketim
kosullari gibi bilgilerin okunmasini saglamak Uzere Braille alfabesi ile tanimlama
saglanan bir esnek ambalaj (1) ile ilgilidir. Bahsedilen esnek ambalajda (1), en az
bir birinci katman (20) bulunmaktadir. Bahsedilen birinci katmanin (20) dis tarafa
bakan bir dis yuzeyinde (22), kati partikuller iceren bir kaplama malzemesiyle
Braille alfabesiyle yazim saglamak uUzere en az bir hissedilebilir kabartma (10)

olusturulmaktadir.

Sekil 2 de bulus konusu Braille alfabesi ile tanimlama saglanan esnek ambalajin
(1) bir ylzeyinin temsili bir perspektif kesit gorunumu verilmektedir. Bahsedilen
esnek ambalajin (1) bir yuzeyi, en az bir birinci katmandan (20) olusabilecegi gibi
birden fazla katmanin birbirine lamine edilmesiyle de saglanabilmektedir.
Bahsedilen birinci katman (20) ve diger katmanlarin malzemesi, bahsedilen
hissedilebilir kabartma (10) ve icine vyerlesecek urune gore olusturulmakta
olup, polipropilen, polietilenteraftalat, polietilen, kavite polipropilen, metalize kapl
popipropilen, metalize polietilenteraftalat, renkli veya beyaz polipropilen veya
polietilen, poliamid filmler veya aluminyum folyo ve benzeri metal icerikli katman,
kaplamali veya kaplamasiz, biyobozunur, biyogozunur, biyokompost ve biyobazli

katmanlar uzerine ¢ok katlh veya tek katl kombinasyonlar icerebilmektedir.



10

15

20

25

30

Bahsedilen esnek ambalajin (1) tercih edilen bir yapilanmasinda, dis ortama bakan
bahsedilen birinci katmanla (20) irtibatlanan ve bahsedilen esnek ambalajin (1)
icine bakan tarafta saglanan en az bir ikinci katman (30) bulunabilmektedir.
Bahsedilen birinci katmanin (20), bahsedilen ikinci katmana (30) bakan tarafi bir
laminasyon yuzeyi (21) ve diger tarafi ise bir dis yuzeydir (22). Bahsedilen ikinci
katmanin (30), bahsedilen birinci katmana (20) bakan yuzeyi ise yapisma yuzeyidir
(31). Bahsedilen birinci katmanin (20), bahsedilen ikinci katmana (30) bakan
tarafinda sadlanan bahsedilen laminasyon yuzeyi (21) ile bahsedilen ikinci
katmanda (30) bulunan bahsedilen yapisma yuzeyi (31) lamine edilmektedir.
Bahsedilen birinci katman (20); BOPP (bi-oryante polipropilen) veya PET
(polietilenteraftalat) malzemelerden biri olabilmektedir. Bahsedilen ikinci katman
(30) ise aluminyum yuzeye sahip BOPP (bi-oryante polipropilen), aluminyum
yuzeye sahip PET(polietilenterafltalat) veya Aluminyum olabilmektedir. Sekil 3’ te
verildigi Uzere, ayrica bahsedilen ikinci katmanin (30), ambalaj icine bakan
tarafinda saglanan en az bir Uguncu katmanda (40) olabilmektedir. Bahsedilen
uguncu katman (40) bahsedilen ikinci katmana (30) lamine edilerek veya yapisma
ile irtibatlanabilmektedir. Bahsedilen Uguncu katman (40), tercihen PE (polietilen)
gibi yapisma kati olarak kullanilabilen veya i¢ yapismaya uygun bir malzeme
olabilmektedir. Bulugun tercih edilen yapilanmasinda PET malzeme olan
bahsedilen birinci katman (20) 8 ile 30 mikron arasinda, BOPP malzeme olan
bahsedilen birinci katman (20) ise 5 ile 40 mikron arasinda olabilmektedir.
Aluminyum yuzeye sahip BOPP malzeme olan bahsedilen ikinci katman (30) 5 ile
40 mikron arasinda, aluminyum yuzeye sahip PET malzeme olan bahsedilen ikinci
katman (30) 8 ile 30 mikron arasinda ve aluminyum malzeme olan bahsedilen ikinci
katman (30) ise 5 ile 17 mikron arasinda olabilmektedir. Ayrica PE olan bahsedilen
uguncu katman (40) ise 7 ile 200 micron araliginda olabilmektedir. Ayrica PET
malzeme olan bahsedilen birinci katmanin (20) yuzey enerjisi ASTMD 2578’ e gore
40 dyn/cm degerinden daha fazladir. Tercih edilen yapillanmada ise en az 54
dyn/cm dir. BOPP malzeme olan bahsedilen birinci katmanin (20) yuzey enerjisi ise
ASTMD 2578 e gore 29 dyn/cm degerinden daha fazladir. Tercih edilen

yapllanmada ise en az 38 dyn/cm dir.

Bahsedilen esnek ambalaj (1) Uzerine, Urune ait bilgilerin basiimasi ise laminasyon

isleminden once bahsedilen birinci katmanin (20) bahsedilen laminasyon yuzeyine
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(21) veya bahsedilen dis yuzeyinden (22) secilen birine yapilabilmektedir. Urtine ait
bilgilerin bahsedilen laminasyon yuzeyine (21) basiimasi ters baski ile
saglanabilmektedir. Bahsedilen baski islemi, rotogravur baski sisteminde baski
tasarimina uygun islenmis metal silindirlerin hucrelerine dolan murekkebin

transferiyle saglanmaktadir.

Bahsedilen birinci katmanin (20), bahsedilen dis yuzeyine (22) ise igerisinde kati
partikuller bulunan bir kaplama sivisi uygulamasi, Braille alfabesine gore
hissedilebilir kabartmalar (10) olusturacak sekilde konfigure edilmektedir.
Bahsedilen kaplama sivisinin uygulamasinda, bahsedilen birinci katmanin (20)
bahsedilen dis yuzeyi (22) Uzerine bir kaplama yuzeyi (11) olusturularak, Braille
alfabesine gore bahsedilen hissedilebilir kabartmalar (10) saglanabilecegi gibi,
bahsedilen kaplama yuzeyi (11) olusturulmadan direk Braille alfabesine gore

bahsedilen hissedilebilir kabartmalarda (10) saglanabilmektedir.

Bulusun tercih edilen yapilanmasinda, bahsedilen birinci katman (20) Uzerine
uygulanan hissedilebilir kabartmalarin (10) istenen vyukseklik ve genislikte
olusturmasi rotogravur baski sistemi ile saglanmaktadir. Bahsedilen rotogravur
baski sistemi ile olusturulacak hissedilebilir kabartmalar (10) icin uygulanacak
kaplama sivisinin, uygulama viskozitesi ford cup 4 olgum teknigiyle, 12 ile 40
saniye arasinda ve agirlikga yuzde 30 ile 70 arasinda kati maddeye sahip olacak
sekilde saglanmaktadir. Bahsedilen rotogravur baski sisteminde kullanilan
silindirlerin ¢evresi ise 300 mm ile 1000 mm arasindadir. Rotogravur silindiri ile film
Uzerine rotogravur teknidi kullanilarak transfer edilmesi iglemi sonrasinda kaplama
malzemesi kurutma firinlarindan gegtikten sonra sivi kutlesinin ugurularak kati
bolumiu kalmasi saglanmaktadir. Ugurulma islemi kaplama malzemesinin sivi
formda olan kisminin ihtiva ettigi ¢dzucu buharlagsma noktasina veya kurlenme
parametresine gore ayarlanmaktadir. Tercihen buharlagsma noktasi Uizerinden iglem

gorecek kaplama malzemesi icin 40°C ile 150°C sicaklik araligindadir.

Boylece, esnek ambalaj (1) uzerine Braille alfabesiyle tanimlamalar yapilarak,
gorme engellilerin bahsedilen esnek ambalaj (1) Uzerindeki bilgileri okumasini

saglanmaktir.



Bulusun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu
detayli anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Zira teknikte
uzman bir Kisinin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isidinda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegi agiktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI

1 Esnek ambalaj

10 Hissedilebilir kabartma

11 Kaplama yuzeyi
20 Birinci katman
21 Laminasyon yuzeyi

22 Dig yuzey

30 Ikinci Katman

31 Yapisma yuzeyi

40 Uguncu Katman
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