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(54)实用新型名称

支架冲孔模具

(57)摘要

支架冲孔模具，其属于模具加工的技术领

域。该模具有模架、上模，下模三部分组成。模架

由上、下模板，独立柱组成，采用滑动导向，Ⅰ级精

度中间独立柱模架，使模架的导向精度高于压力

机滑块的导向精度，保证凸模和凹模的工作间隙

均匀一致性。上模由凸模固定板凸模垫板，卸料

料板，凸模等组成。下模由凹模、凹模固定板，定

位销等组成。上、下模分别安装在模架上，采用模

架导向不仅能保证上、下模的导向精度，而且能

提高模具的刚性，延长模具的使用寿命，使切角

质量稳定，模具安装调试容易。
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1.支架冲孔模具，该模具包括上模板（4）、下模板（15）、独立柱（14）和导套，上模板（4）

上设有模柄（7）；其特征在于：该模具还包括上模、下模和卸料结构，所述上模采用上模板螺

钉（10）依次固定上模板（4）、凸模垫板（6）和凸模固定板（3），凸模（17）通过凸模销钉（9）固

定在凸模固定板（3）上；固定上模板（4）、凸模垫板（6）和凸模固定板（3）之间采用上模板销

钉（5）定位；所述下模采用下模板螺钉（16）将凹模固定板（18）连接到下模板（15）上，凹模

（2）固定在凹模固定板（18）中，凹模固定板（18）和下模板（15）采用下模板销钉（1）定位；所

述卸料结构采用卸料螺钉（12）依次穿过上模板（4）、凸模垫板（6）和凸模固定板（3），卸料螺

钉（12）的下端通过螺纹连接卸料板（11），卸料弹簧（13）套在卸料螺钉（12）上，卸料弹簧

（13）的一端作用在卸料板（11）上，卸料弹簧（13）的另一端作用在凸模垫板（6）上；所述卸料

结构还包括弹簧（21），弹簧（21）的一端通过弹簧柱（19）固定在卸料板（11）上，弹簧（21）的

另一端置于凸模固定板（3）的弹簧孔中；该模具还设有用于工件（22）定位的定位销（20）。
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支架冲孔模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及支架冲孔模具，其属于模具加工的技术领域。

背景技术

[0002] 改革开放以来，随着国民经济的高速发展，市场对模具的需求量不断增长。模具工

业一直以15%左右的增长速度快速发展，模具工业企业也得到了快速发展。冲孔是在板料上

冲出洞，以获得带孔的制件冲裁的都是废料。冲孔模具在工作过程中，冲压之后，成品随着

凸模一起上行，成品的卸料往往是该类模具的关键。

发明内容

[0003] 为解决现有技术中存在的问题，本实用新型提供了支架冲孔模具，采用卸料螺钉

作用在卸料板上，并通过卸料弹簧和普通弹簧共同作用在卸料板上，再由卸料板作用在产

品的边沿，完成卸料。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：支架冲孔模具，该模具包括上

模板、下模板、独立柱和导套，上模板上设有模柄；该模具还包括上模、下模和卸料结构，所

述上模采用上模板螺钉依次固定上模板、凸模垫板和凸模固定板，凸模通过凸模销钉固定

在凸模固定板上；固定上模板、凸模垫板和凸模固定板之间采用上模板销钉定位；所述下模

采用下模板螺钉将凹模固定板连接到下模板上，凹模固定在凹模固定板中，凹模固定板和

下模板采用下模板销钉定位；所述卸料结构采用卸料螺钉依次穿过上模板、凸模垫板和凸

模固定板，卸料螺钉的下端通过螺纹连接卸料板，卸料弹簧套在卸料螺钉上，卸料弹簧的一

端作用在卸料板上，卸料弹簧的另一端作用在凸模垫板上；所述卸料结构还包括弹簧，弹簧

的一端通过弹簧柱固定在卸料板上，弹簧的另一端置于凸模固定板的弹簧孔中；该模具还

设有用于工件定位的定位销。

[0005] 本实用新型的有益效果为：此模具是支架冲孔用的模具。模具有模架、上模，下模

三部分组成。模架由上、下模板，独立柱组成，采用滑动导向，Ⅰ级精度中间独立柱模架，使模

架的导向精度高于压力机滑块的导向精度，保证凸模和凹模的工作间隙均匀一致性。上模

由凸模固定板凸模垫板，卸料料板，凸模等组成。下模由凹模、凹模固定板，定位销等组成。

上、下模分别安装在模架上，采用模架导向不仅能保证上、下模的导向精度，而且能提高模

具的刚性，延长模具的使用寿命，使切角质量稳定，模具安装调试容易。模架采用独立柱导

向定位，降低了模架加工组装的难度，并能同时保证上下模运动平稳，冲孔质量；模具结构

紧凑，定位准确，工作零件维修更换方便。生产效率高。

附图说明

[0006] 图1是支架冲孔模具的结构图。

[0007] 图2是图1中的A-A视图。

[0008] 图3是图1中的B-B视图。

说　明　书 1/2 页

3

CN 209969326 U

3



[0009] 图中：1、下模板销钉，2、凹模，3、凸模固定板，4、上模板，5、上模板销钉，6、凸模垫

板，7、模柄，8、模柄销钉，9、凸模销钉，10、上模板螺钉，11、卸料板，12、卸料螺钉，13、卸料弹

簧，14、独立柱，15、下模板，16、下模板螺钉，17、凸模，18、凹模固定板，19、弹簧柱，20、定位

销，21、弹簧，22、工件。

具体实施方式

[0010] 图1-3示出了支架冲孔模具，该模具包括上模板4、下模板15、独立柱14和导套，上

模板4上设有模柄7；该模具还包括上模、下模和卸料结构，所述上模采用上模板螺钉10依次

固定上模板4、凸模垫板6和凸模固定板3，凸模17通过凸模销钉9固定在凸模固定板3上；固

定上模板4、凸模垫板6和凸模固定板3之间采用上模板销钉5定位；所述下模采用下模板螺

钉16将凹模固定板18连接到下模板15上，凹模2固定在凹模固定板18中，凹模固定板18和下

模板15采用下模板销钉1定位；所述卸料结构采用卸料螺钉12依次穿过上模板4、凸模垫板6

和凸模固定板3，卸料螺钉12的下端通过螺纹连接卸料板11，卸料弹簧13套在卸料螺钉12

上，卸料弹簧13的一端作用在卸料板11上，卸料弹簧13的另一端作用在凸模垫板6上；所述

卸料结构还包括弹簧21，弹簧21的一端通过弹簧柱19固定在卸料板11上，弹簧21的另一端

置于凸模固定板3的弹簧孔中；该模具还设有用于工件22定位的定位销20。

[0011] 模具零件装配关系：主要以销钉定位，螺钉紧固连接装配在一起。模具组装后，要

求凸模17在卸料板11中运动要灵活自如，不能有阻滞现象。

[0012] 采用上述技术方案工作时，首先把工件毛坯放在凹模固定板18上，定位销20导向，

定距。

[0013] 上模随滑块下行，当卸料板11与工件毛坯接触并把毛坯牢牢压在凹模固定板18上

平面上，这时卸料板11起压料作用。滑块继续下行，凸模开始工作，当滑块达到下止点冲孔

工作完成。

[0014] 滑块回程，卸料板11在弹簧13的作用下把工件从凸模17中卸下，滑块达到上止点

冲孔工序结束。
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图1

图2
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图3
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