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Pfi zplisobu vyroby pomoci popsaného zafizeni se drat (18),
piividdény prostfednictvim vedeni (20) dram naviji na tvarové
téleso (10) oticivé pohdnitelné ¥ablony, sloZené z tvarovych
téles (10) a z tvarovych prvkii (12), které je vytvofeno s
prohloubenimi (16), a behem jejiho otaieni se prostfednictvim
radidlng pohyblivych vngjiich tvarovych prvkd (12) cyklicky
vilaéuje vidy do p¥islusnych prohloubeni (16). Nasledné se
vinivé vytvofené zavity dritu pfevedou do podélné 3térbiny
axidlné pted tvarovym télesem (10} umisténého sbérace (34)
vinuti, ktery je béhem vytvafeni zavitd v podstaté nehybny.
Aby bylo jednoduchym zpisobem ziskano tplné vinivé vinuti,
konec postedniho zavitu vinivého vinuti se tvaruje pHidavnym
dopfednym pohybem alespoti jednoho z tvarovych prvkii (12),
v jiné ithlové poloze 3ablony ne? pH cyklicky provadéném
tvargvacim pohybu, do ptisluiného prohloubeni (16).
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zPUSOB A ZARIZENI PRO VYROBU VLNIVEHO VINUTI PRO STATORY
NEEO ROTORY ELEKTRICKYCH STROJU

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpusobu a zafizeni pro vyrobu vlnivého
vinuti pro statory nebo rotory elektrickych strojld, pfFi
kterém se alespon Jeden prostfednictvim vedeni dréatu
pfivadény drat vinuti naviji na tvarové téleso otalivé
poh&nitelné &ablony, které je vytvofenc s prohloubenimi, a
béhem  vytvafeni  kaidého  zavitu vlnivého  vinuti  se
prostfednictvim radialné pohyblivé vedenych vnéjsich
tvarovych prvka Zablony v zavislosti na jejim uhlu pootoleni
cyklicky vtlac¢uje vidy do pfislusnych prohloubeni, a
nasledné se zavity prevedou do podélné Stérbiny axiidlné pfed
tvarovym télesem polohcvatelného sbérade vinuti, ktery ije
béhem vytvareni zavitd navijenych bez pfrerudeni dratu

nehybny nebo provadi polchovaci pohyb.

Dosavadni stav techniky

Zarizenl, pomocil kteréhc je moino provadét vysSe uvedeny
zpusob, je popséano v DE 43 06 624 C2. Postupuje se tak, Ze
se na &abloné vytvo¥i prvni vlinivé wvinuti, odstFihne se od
zasoby drédtu a shodli se na sbéra¢ vinuti, pak se stejnym
zplusobem vyrobi dal3i vlnivé vinuti, odfizne se a po
pootolenil sbérace vedeni se na néj shodi, atd. Sbérac vinuti
pfitom musi provadét jen polohovaci pohyby, s vvhodou jen

pootaceni, nékdy eventuelné v3iak také translaéni pohyby.
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Nemusi byt pohanén synchronné& s 3Sablonou, jako je tomu p¥i
zpisobech navijeni, pfi kterych se na rotujici Sabloné po
navinuti a shozeni smyCkového nebo wvinivého wvinuti bez
pferuSeni dratu vytvori dals3i =zavit, 3jako napf. podle
EP 0 574 841 Al, WO 98/25444 nebo podle némecké patentové
pfihldsky 197 39 353.5. Préace se sbérac¢i vedeni bez
synchronniho pohonu Jje ucelna napf. tehdy, kdyZ se pro
dosaZeni kratkych vyrobnich ¢ash vyrdbi vlinivad wvinuti, ktera
maji byt zapojena do série, za pouZiti jediného vtahovaciho
zafizeni pri paralelnim provozu ruznych Sablon, potom se
pfenesou na tentyZ sbéra¢ vinuti a nasledné se vtahnou do
statoru nebo rotoru, Jjako napt. podle EP 0 818 874 Al, kde
v3ak drat vinuti neni kontinudlné vlnivé tvarcovidn jiZ béhem
procesu navijeni, nybrZ vinuti se teprve pc ukonleni procesu

navijeni stédhne na vlnivé vinuti.

Zplisob provadény podle DE 43 06 624 C2 s pootaditelnym,
avSak nikeoliv synchronné s Sablcnou pohdnitelnym sbé&radem
vedeni, m& dosud tu nevyhodu, Ze 3ablona pro vyrobu vlnivého
vinuti s urcitym poltem zavitd se musi po pEisludném podtu
otadek vidy podle velikosti a prifezu v rizné mife pootodit
jesté dale za vychozi polohu, nebot konec posledniho vinuti
se tvaruje teprve po projiti pocateéni, resp. zakladni
polohy  pomoci cyklicky  pohyblivého tvarového prvku,

fungujiciho v posledni oblasti obvodu.

Podstata vynalezu

Ukol vynalezu zam&feného na odstranéni téchto
nedostatkll je FeSen tim, Ze konec posledniho zavitu vlnivého
vinuti se tvaruje v pfislusném prohloubeni pomoci alespoi

jednoho tvarovaciho prvku uspofiddaného v blizkosti vedeni
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dratu, pfi¢emZ posledni tvarovaci prvek se navic k cyklicky
provadénému tvarovacimu pohybu pohybuje radialné dovnitkF.
Pridavny pohyb dovnit¥ se provadi v jiné dudhlové poloze

Zablony neZ pfi cyklicky provadéném tvarovacim pohybu.

Zatizeni vytvoFené pro provadéni tohoto zplsobu ma

znaky uvedené v naroku 6.

Pomoci vynadlezu je dosaZeno toho, Ze u navijecich
zafizeni, ve kterych se na rota¢né pohanéné 3ablone
vytvofena vlnivad vinuti vidy po procesu navijeni, pfed nebo
po shozeni na sbé&ra& vinuti, odfezavaji od zasoby dratu, Je
mo?no zjednodudit Eizeni a zkratit navijeci a pfestavovaci
dasy. To je duleZité zejména u navijecich zafizenil s vice
paralelnd pracujicimi, rotatné pohénénymi Sablonami, u
kterych se vtahovacimu zafizeni s rychlym cyklem, zafazenému
za navijecim =zaFizenim, JjehoZ pomoci se vlniva vinuti
shromédZdéna na sbérali vinuti vtahuji do drazek statoru nebo
rotoru, dévd prednost pfed priubéZnym spojenim dratu mezi

postupné za sebou vyrobenymi vlinivymi vinutimi.

Pfehled obrazkd na vykresech

Vynalez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim pfikladh

provedeni zndzornénych na vykresech, na kterych pfedstavuje

obr. 1 zjednodudeny pldorys navijeciho =zafizenl pro

vyrobu vlnivého vinuti;

obr. 2 svisly fez zafizenim podle obr. 1.
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Priklady provedeni vynalezu

Protoie zasadni konstrukce zafizeni znazornéného na
obr. 1 a 2 Je znama =z DE 43 06 624 C2, omezuje se

nidsledujici popis na podstatné jednotlivosti.

Padorys podle obr. 1 pfedstavuje navijeci Sablonu
s vnit¥nim tvarovym télesem 10 a wvnéjsimi tvarovymi prvky
12. V ptipadé pifikladu provedeni sestava tvarové téleso 10
ze Sesti rovnomérné po obvodu rozdélenych navijecich Celisti
14. Meziprostory mezi celistmi 14 tvoEi prohloubeni 16 ve
tvarovém télese 10, do kterych mohou radialné zvné&jsku
vstupovat tvarové prvky 12. V souladu s poCtem Sesti Celisti
14 podle pfikladu provedeni je usporddano take Sest vnéjsich

tvarovych prvka 12.

Pro vyrobu vlnivého vinutli na tvarovém télese 10 se
fablona 10, 12 otali kolem svislé stfedové osy ve stiedu
uspofadani navijecich ¢&elisti 14, zatimco se privadi drat
vinuti nebo s vyhodou vice paralelnich dratd 18 wvinuti
prostfednictvim bo&né vedle tvarového té&lesa 10 uspofadaneho
vedeni 20 dratu, napf. ve formé dratove hubice. Na zacCatku
postupu navijeni je drat prichycen na Jedné 2z navijecich
Celisti 14 a je tedy unaden rotujicim tvarovym télesem 10 a
prostfednictvim dratové hubice 20 je odtahovan ze zéasoby
dratu. Vlnivy tvar vinuti se vytvati tim, Ze pfi kaZdém
otofeni tvarového télesa 10 wvnéj3i tvarova télesa 12
uspofddand kolem ného vstupuji postupné cyklicky vidy do
prohloubeni 16 prochazejiciho pravé kolem vedeni 20 dratu, a
pfitom wytahuji 2z vedeni 20 délku dratu potfebnou pro
vytvarovani vlny navic k délce dratu, vytaZené pomoci

otaleni tvarového télesa 10,
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Pohon pohybu vnéj3ich tvarovych prvkd 12 je v pfipadé
pfikladu provedeni odvozen od otd&ivého pohybu &ablony 10,
12. K tomuto Gfelu je uspofadana nehybna kiivkova driha 22,
jeliz stfedovéd <&ara mad vztahovou znatku 24. PFibliZné
v poloviné obvodu tvarového té&lesa 10 se rozprostira
ktivkova draha 22 ve tvaru pllkruhu, ktery leZi vzhledem
k ose otaCeni na opacné strané proti vedeni 20 dritu. Na
druhé strané od ného tvofi kFivkovd draha 22 od osy otaceni
vzdalen&j8i oblouk, ktery na obou stranadch prechazi pom&rné
malymi  poloméry oboustranné do pfibliZné& pFimodarych
spojovacich usekd, které navazuji v podstaté& tangencidlné na

pilkruhovy usek.

Prostfednictvim vy3e popsaného a na obr. 1 znazornéného
tvaru do sebe uzaviené krivkové drdhy 22, do které zasahujsi
valecky 26, spojené s tvarovymi prvky 12, je dosaZeno toho,
Ze vnéj3i tvarové prvky 12 jsou pEi kaZdém otoleni Zablony
pfi pfibliZeni k vedeni 20 dratu vytaZeny radialné ven, a
hned po projiti kolem vedeni 20 dratu velmi rychle opé&t
radialné zajedou do p¥isludného prohloubeni 16 a ve své
radialné wvnit¥ni poloze setrvaji, dokud se pFi dalsim
otoC¢eni 3Sablony nepfibliZi opé&t k vedeni 20 dratu. Tak
vykonavaji wvné€jsi tvarové prvky 12 pfi kaZdém otodeni
Sablony cyklicky radidlni pohyb dovnit¥ a ven, s fazi
pozdrZeni v radialn& wvnit¥ni koncové poloze odpovidajici

poloviné obvodu.

Je trfeba poznamenat, Ze Sablona je zndzornéna v koncové
poloze po navinuti vlnivéhe vinuti s urditym podtem z&vitul
paralelnich dratd, =zaCatek civky de oznaden 27. Koncova
poloha, ve které se 3ablona =zastavi, souhlasi s vychozi
polohou, kterou zaujimala na zadatku procesu navijeni.

Sablona tedy béhem procesu navijeni wvykond pFfesné tolik
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otacCek, kolik zavitd md& mit wvlnivé wvinuti. PFfi procesu
navijeni se Sablona, jak je zfejmé z polohy navijeného dratu
18 mezi vedenim 20 dratu a tvarovym télesem 10, otai podle
obr. 1 ve sméru hodinovych rucicek. Z obr. 1 v3ak je také
zfejmé, Ze konec posledniho zavitu navijeného dratu 18 neni
vytvofen vlnivé, nybrZ tahne se pryC od Celisti 14, kterad se
jiZ naché&zi asi 60° za vedenim 20 dratu, vzhledem k ose
otaCeni tangenciadlné, pFimolafe prfes prohloubeni 16, které
rovnéZ JiZ proSlo kolem vedeni 20 dratu. BAby také tento
konec posledniho zavitu vlnivého vedeni wvytvoril wvlnu,
musela by se 5ablona 10, 12, vychézeje z polohy podle obr.
1, dale pootolit jesté o asi 60°, Pri tomto pootodeni by pak
radialné ven vytaZeny tvarovy prvek 12 vstoupil do
prohloubeni 16 na obr. 1 pfemosténého pfimym uUsekem 18 dratu
a vytvaroval by prfitom drdt, ale také by pfitom byla
z vedeni 20 dratu navic vytaZena jeSté Sestina délky dratu
vlinivého zavitu. JestliZe se neprovede pfidavné pootoleni o
asi 60° pfres zndzornénou vychozi polohu, zUstane posledni

zavit vlnivého vinuti netplny.

Rozumi se, Ze radialni zajeti tvarovéhe prvku 12, ktery
vlinovite tvaruje koncovy Usek posledniho zavitu, se nemusi
nezbytné provadét v klidovém stavu ve vychozi ©poloze
Sablony. V tolerovatelném rozmezi uhlu napf. aZ 30° se mlZe
koncovd polcha odchylovat od vychozi polohy, nebo miZe byt
zvolen pohon pro zvlastni radialni pohyb tvarového prvku 12,

U¢inny pfi octacivém pohybu Sablony.

Aby bylc zamezeno dodatelnému pootofeni, pFesahujicimu
pfes vychozi polohu, na konci kaZdého procesu navijeni, a
aby bylo dosaZenc zjednodudeni ¥izeni, Je znazornéné
navijeci =zarizenl usporadano tak, Ze alespoil jeden z obou

tvarovych prvkd 12, které jsou ve znazornéné vychozi poloze
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prostfednictvim kfivkové drdhy 22 zataZeny radialné ven, je
prostfednictvim pfidavného pohonu 28 posuvny podél radialné
se rozprostirajici odbolky 30 prstencové kfivkové drahy 22
do své radidlné vnitfni koncové polohy. PFitom je Jjests
nevytvarovany, piimy usek 18 dratu zatladen do prohloubeni

16 tvarového té&lesa 10, které pfemostuje.

Z obou tvarovych prvki 12, ve vychozi poloze zataZenych
radidlné ven, je tfeba vidy Jjen ten, ktery pti
predchazejicim procesu navijeni pravé pro3el kolem vedeni 20
dratu, predsunout dovnit¥ podél radidlni odboéky 30 kfivkové
dradhy 22. PIi otaceni proti sméru hodinovych rudidek by to
podle obr. 1 byl tvarovy prvek 12 znazornény vlevo od vedeni
20 dratu. S vyhodou se v8ak soufasné pfredsunuji radialné
dovnitf# oba radidlné ven zataZené tvarové prvky 12, takie
vytvofené vlnivé vinuti po celém obvodu spolehlivé pf¥iléha
v prohloubenich 16 tvarového télesa 10 a z této polohy miZe
byt stejné spolehlivé prostfednictvim shazovadi 32 shozeno
axidlné ze Sablony 10, 12 a pfeneseno do axi&lnich Ztérbin
sbeérace 34. Pfed nebo po shozeni se drat 19 ve vedeni 20
dratu rozdéli prostfednictvim nezndzornéného fezaciho
zafizeni. Novy =zaCdtek drdtu muZe byt bezprostfedné po
procesu shozeni 2z vedeni 20 dratu pfedsunut a pfichycen
k celisti 14, ve znhazornéné vychozi poloze stojici
bezprostfedné pfed nim, na které je uloZen zachycovad drétu,
takZe hned poté miZe za¢it nésledujici proces navijeni.
Rizeni pohonu #ablony se pfitom maZe provadét velmi
jednoduSe, nebot se zastavi vidy ve vychozi poloze a je tak

tfeba nastavit jen smér otadeni a pocet zavita.
Po objasnéni principu vynédlezu prostfednictvim obr. 1

budou dale popsany konstrukéni podrobnosti za pomoci obr. 2,

pfedstavujiciho vyhodné provedeni. Zde je z tvarového télesa
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10 znazornéna jen jedna Celist 14 a ji protilehly jen jeden
vnéjsi tvarovy prvek 12. Ten je upevnén na nosném dilu 36,
ktery je spojen s vodicim véleCkem 38 a je upevnén posuvné
ve svislém sméru na sankdch 40. Ty klouZou po radidlné se
rozprostirajicich vodicich 1i3tach 42, které jsou radialng
uvnitf uloZeny v nosné objimce 44. Na sankach 40 je upevnén

vidy vodici vélelek 26.

KdyZ Sablona 10, 12 stoji ve vychozi poloze znédzornéné
na obr. 1, majil tvarové prvky 12 vidy zcela ur&itou Uhlovou
polohu. Tc plati i pro ocba radidlnd ven zataZené tvarové
prvky 12. Tak miZe byt v jeji vychozi poloze usporadan vidy
jeden pfidavny pohon  naptf. ve formé pneumatického
prestavovaciho wvalce s pistni tyéi 28 radidlné wvné
pfisludnych sanék 40. KdyZ je po procesu navijeni 3Zablona
10, 12 zastavena ve své vychozi poloze, vyjede vidy pistni
tyC 28 radialné dovnit¥ a zaskodi svym prednim koncem do
pfisludné spojky v sé&iikdch 40, které pak unasi s sebou aZ do
své radialn& vnit¥ni koncové polohy, ve které je tvarovy
prvek 12 neseny pEisluinymi safikami 40 zcela zasunut
v pfisludném prohloubeni 16. Pfed zapoletim nésledujiciho
procesu navijeni se pistni ty& 28 pomoci svého pneumatického
valce opét vytahuje ven a und3i pfitom s sebou saiky 40,
které Jjsou s ni spojeny prostfednictvim uvolnitelného
zaskakovaciho spojeni, podél radidlni odbocky 30 kFivkové
drahy 22. KdyZ safiky 40 dosahnou své vnéjdi koncové polohy,
uvolni se dalSim tahem pistni tyce 28 zaskakovaci spojeni,
takZe se sanky 40 uvolni od pistni tyfe 28 a pfi nasledném
procesu navijeni mohou byt vedeny po prstencové kFivkové
draze 22, zatimco oba pfidavné, jen radialné u&inkujici
pchony 28 sanék zustavaji ve své p¥isludné poloze na obvodu

k¥ivkové drahy 22.
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ProtoZe v pribéhu procesu navijeni obihaji tvarové
prvky 12 hlavné v urovni dratd 18 vinuti pfivéddénych od
vedeni 20 dratu, pfi kaZdém ob&hu se nejen prostfednictvim
kfivkové drahy 22 =zatahuji radidlné aZ mimo opsany kruh
tvarového télesa 10, nybri také prostfednictvim dalsi
kfivkové dradhy 46, ktera spoluplisobi s vodicimi véleZky 38,
se vidy pfed vedenim 20 dratu zdvihnou a za nim se znovu

spusti, aby s nim nekolidovaly.

Poté, co Je na tvarovém télese 20 za pomoci vné&jiich
tvarovych prvki 12 vytvefenoc vlnivé vinuti, spusti se
tvarové téleso 10 spolu s vedenim 20 dratu tak daleko, Ze
tvarové télesc 10 a sbéral 34 se dostanou axidlné do zébéru.
Nasledné se uvede do <¢innosti shazoval 32, ktery posune
vinivé vinuti z tvarového télesa 10 dold do Etérbiny sbéracde
34. Poté vyjede tvarové téleso 10, vedeni 20 dratu a
shazovaC 32 opé&t nahoru, takZe se tvarové téleso uvolni od
sbérate 34 a mbZe zacCit nésledujici otacivy pohyb, pEilemi
sbéral 34 =zlstavad stét nebo provaddi jen polohovaci pohyb,
napr. pomocil motoru 48 provadi pootadeni. Sbéral 34 mbZe byt
také béhem navijeciho procesu spolu s na ném prenidSenym
vinivym vinutim pfepraven déle napf¥. ke vtahovaci stanici a

nahrazen jinym, prézdnym sbéraCem 34.

Sbéraé 34 nemusi v pfipadé pfikladné popsaného
provedeni kromé polohovacihc motoru 48 mit Z&dny otacivy
pohon, tedy nemusi byt ani pohanén vlastnim motorovym
pohonem synchronné se Sabloncu 10, 12, ani s ni nemusi byt
undsivé spojen. ProtoZe 3Sablona je béhem procesu navijeni
oddélena od sbérale 34 a také drdt se po kaZdém procesu
navijeni odfezava, miZe sbérad 34 béhem navijeni vykonavat
libovolné polohovaci pohyby, tzn. miZe byt pootafen nebo

pfepravovén. Sbéral 34 je s vyhodou vtahovaci nadstroj, ktery
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ma prstencové uspofadané paralelni lamely, mezi které se
v poloze pod Sablonou 10, 12 spou3ti jedno nebo vice
vlnivych vinuti. N&sledn& se ve vtahovaci stanici na lamely
znamym zplUsobem nasadi nap¥. stator, a poté se vlnivé vinuti

vtahne axidlné do jeho dréazek.

Aby byla pfi navijeni ziskdna na tvarovém télese 10
jedind vrstva zA&vitd bez pfekryvajicich se zavita, s vyhodou
provadi Sablona relativné vzhledem k vedeni 20 dratu axialni
pohyb, pficemZ v pfipadé vinuti s paralelnimi draty odpovida
axldlni posun na Jednu otad¢ku pFibliZné soudtu praméra
paralelnich dratG. Tvarové téleso 19 musi byt dimenzovano

pfisludné dlouhé.

Zastupuje:

Dr. Milo§ V3etecka v.r.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby vlnivého vinuti pro statory nebo
rotory elektrickych stroji, p¥i kterém se alespoii jeden
prostfednictvim vedeni (20) dratu pfivadény drat (18) vinuti
naviji na tvarové téleso (10} otacivé pohanitelné Sablony
(10, 12), které je vytvofeno s prohloubenimi (16), a b&hem
vytvafeni kaZdého zavitu vlnivého vinuti se prostfednictvim
radialné pohyblivé vedenych vnéj3ich tvarovych prvka (12)
Sablony v z&vislosti na Jjejim tGhlu pootofeni cyklicky
vtlacuje vidy do pfisluinych prohloubeni {16), a naslednd se
zavity prevedou do podélné &térbiny axialné pted tvarovym
télesem (10) polohovatelného sbérae (34) vinuti, ktery je
béhem vytvafeni =zavitd navijenych bez pferudeni dratu
nehybny nebo provddi polohovaci pohyb, vyznadujici se
tim, Ze konec posledniho zavitu vlnivého wvinutri se tvaruje
v pfisludném. prohloubeni (1€} pomoci alespori jednoho
tvarovaciho prvku (12} uspofadaného v blizkosti vedeni {20)
dratu, pfic¢emZ posledni tvarovaci prvek (12) se navic
k cyklicky provadénému tvarovacimu pohybu pohybuje radialné

dovnit?f.

2, Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim,
Ze Sablona (10, 12) se na konci procesu navijeni zastavi
v téZe uhlové poloze, jakou zaujimala na po&atku procesu
navijeni, a poté se konec posledniho zavitu vytvoFfeného
vinivého vinuti pomoci radialné dovnitf? se pohybujicich
tvarovych prvkd (12) vtladi do pfisluiného prohloubeni (16)

a vytvaruje.

3. Zpusob podle néroku 2, vyznadujici se tim,

16 80472 (80472a)
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Ze po zastaveni otd&ivého pohybu Zablony (10, 12) se vlnivé
vinuti vtlali do prislu3ného prohloubeni (16) také pomoci
radidlniho dopfedného pohybu tvarového prvku (12),
nasledujiciho p¥i otafivém pohybu za tvarovym prvkem (12)

lisujicim konec vinuti.

4, Zpusob  podle nékterého z n&rokd 1 ai 3,
vyznacdujici se tim, Ze se dva nebo vice draty,
leZicich v jedné vrstvé paralelnd vedle sebe, ZEroubovité
naviji na tvarové téleso (10), zatimco to b&hem otalivéhe
pohybu provadi axi&lni posuvny pohyb, a na konci procesu
navijeni leZi mezi tvarovym télesem (10) a vedenim {20)
dratu v jedné roviné, kterid se rozprostira paralelné k ose

otaceni tvarového télesa (10).

5. Zafizenl k provddéni zplsobu podle nékterého
z narokll 1 aZ 4, s otdlivé pohéanitelnou &ablonou (10, 12)
pfed vedenim (20) dratu, kterd m& vnitfnimu prufezu
vytvareného vlnivého vinuti odpovidajici tvarové téleso (10)
opatrené prohloubenimi (16), jakoZ i radidln& pohyblivé
vedené vnéjsi tvarové prvky (12), které jsou béhem kaZdé
otacky Sablony (10, 12) v zavislosti na jeiim uhlu pcotodeni
postupné cyklicky zaveditelné vidy do prislu3ného
prohloubeni (16) a z ného opét vytdhnutelné, a s axialné
pfed tvarovym té&lesem (10) polchovatelnym sb&radem (34}
vinutl, opatfenym axidlni &t&rbinouy, ktery je béhen
ota¢ivého pohybu S&ablony (10, 12) nehybny nebo provadi
polohovaci pohyb, vyznadujici se tim, ;e alespon
jeden tvarovaci prvek (12) uspofadany v blizkosti vedeni
(20) dratu je na konci otodeni Sablony (10, 12) provedeného
pro  vytvoreni posledniho zavitu vlnivého vinuti &
v ndvaznosti na cyklické zajiZdéni a zpétné vytahovéani

pohybovatelny do radialné vnit¥ni koncové polohy
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v pIisludném prohloubeni (16) tvarového télesa (10).

6. Zarizeni podle naroku 5, vyznadujici se
tim, Ze cyklicky radidlni pohyb tvarového prvku (12) ije
prostfednictvim pevného prstencového k#ivkového wvedeni {22)
odvozen od otacivého pohybu 3Sablony (10, 12), a Ze tvarovy
prvek (12), 1lisujici konec posledniho =zavitu vlnivého
vedeni, po ukonleni ota¢ivého pohybu Sablony (10, 12} de
prostfednictvim pfidavného pohonu (28) posuvny podél odbolky

(30} od prstencové kfivkové drahy (22) radidlné dovnitk.

7. Zatizenl podle néaroku 6, vyznadujici se
tim, Ze Sablona (10, 12) je zastavitelna na konci procesu
navijeni v téZe uhlové poloze, jakou zaujimala na po&itku
procesu navijeni, a také tvarovy prvek (12), ktery e
bezprostfedné nasledujici za tvarovym prvkem (12) lisujicim
béhem procesu navijeni konec vlnivého vinuti, je po ukoneni
otacivého pohybu Sablony (10, 12) prostFednictvim p¥idavného
pohonu (28} posuvny podél odboiky (30} od prstencové
kfivkové drahy (22) radidlné dovnitf.

8. Zatizeni podle nékterého 2z narokd 5 az 7,
vyznacujici se tim, Ze vedeni (20) dratu je vytvofeno
s jednotlivymi vedenimi pro vice paralelnich drata (18),
které Jjsou soucasné jednovrstvové navinutelné na tvarové
Céleso (10), zatimco to pfi kaZdé otaddce pfFitom provadi
relativné wvzhledem k vedeni (20) dratu axialni posuv

odpovidajici soudtu pruméri dratu.

Zastupuje:

Dr. Milos§ V&etedka v.r.
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