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(54) Vorrichtung und ein Verfahren zum Zusammenfiihren mehrerer Leitungen zu einer

Verarbeitungsvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum Zusam-
menfihren mehrerer Leitungen zu einer, insbesondere an ei-
ner Handhabungseinrichtung (5) angeordneten, Verarbeitungs-
vorrichtung (6) mit einer Antriebseinheit (1) und einem Trichter-
element (2) zum Ausrichten und/oder vorbestimmten Anordnen
der Leitungen,

wobei die Antriebseinheit (1) fur jede zuzufihrende Leitung ei-
ne separate Antriebsvorrichtung (11) zum Anordnen und/oder
Verschieben, insbesondere eines freien Leitungsendes, der ent-
sprechenden Leitung zumindest in und entgegen einer Einflh-
rungsrichtung des Trichterelements (2), umfasst,

wobei das Trichterelement (2) in einem Rohrabschnitt (21) min-
det oder diesen aufweist, wobei die zuzufihrenden Leitungen,
insbesondere das freie Leitungsende der entsprechenden Lei-
tung, mittels des Rohrabschnitts (21) in eine vorbestimmte Zu-
fuhrungsposition fur die Verarbeitungsvorrichtung (6) fuhrbar
sind.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Zufiihren
mehrerer Leitungen zu einer, insbesondere an einer Handha-
bungseinrichtung (5) angeordneten, Verarbeitungsvorrichtung
(6) mit der genannten Vorrichtung (10).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zusammenfihren mehrerer Leitungen zu einer Ver-
arbeitungsvorrichtung mit einer Antriebseinheit und einem Trichterelement zum Ausrichten und/oder vorbestimmten An-
ordnen der Leitungen.

[0002] Fir die automatisierte Herstellung von Leitungsséatzen ist es zwingend erforderlich, mehrere in Farbe, Material
und Querschnitt unterschiedliche Leitungen an die automatische Handhabungseinrichtung, welche Vorteilhafterweise an
einem Roboter montiert ist, zuzuflihren.

[0003] Aus bestehenden Patenten ist die Zufuhrung dieser verschiedenen Leitungen aus der Schneiderei Gber ein Werk-
zeug bzw. einen Werkstucktrager bekannt. Dies macht aber neben der Schneiderei auch eine manuelle oder automati-
sierte Logistik mit Transporteinrichtungen, Werkstickiragern und Lagern erforderlich, was zu unnétigen Kosten fuhrt.

[0004] Im Stand der Technik ist die automatisierte Zufuhr einer Leitung an einen solchen automatischen Handlingskopf
an einem Roboter bekannt, wobei hier aber nur eine einzige Leitung zugeflihrt werden kann, was fiir die Herstellung eines
Fahrzeug-Leitungssatzes ungeniigend ist.

[0005] Ferner sind aus dem Stand der Technik Systeme bekannt, welche ahnlich einer Harfe diese Leitungen in langen
Leisten vorhalten, an welchen die verschiedenen Leitungen aufgereiht sind. Diese Anordnung ist fiir die Verlegung und
Kontaktierung der Leitungen mit einem Roboter aber nicht ausreichend, da der Roboter bei seinen Bewegungen von der
Harfe bzw. der Leiste stark eingeschrankt wird, da diese zu groB bzw. zu lang aufbaut.

[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zusammenfihren
mehrerer Leitungen zu einer Verarbeitungsvorrichtung bereitzustellen, welche/s das Zusammenfiihren mehrerer Leitungen
zu einer Verarbeitungsvorrichtung optimiert.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmalskombination geméan Patentanspruch 1 gelést.

[0008] Erfindungsgemaf wird daher eine Vorrichtung zum Zusammenfiihren mehrerer Leitungen zu einer, insbesondere
an einer Handhabungseinrichtung angeordneten, Verarbeitungsvorrichtung mit einer Antriebseinheit und einem Trichter-
element zum Ausrichten und/oder vorbestimmten Anordnen der Leitungen vorgeschlagen. Die Antriebseinheit umfasst flr
jede zuzuflhrende Leitung eine separate Antriebsvorrichtung zum Anordnen und/oder Verschieben, insbesondere eines
freien Leitungsendes, der entsprechenden Leitung zumindest in und entgegen einer Einfihrungsrichtung des Trichterele-
ments. Dabei miindet das Trichterelement in einem Rohrabschnitt oder weist diesen auf. Ferner sind die zuzufihrenden
Leitungen, insbesondere das freie Leitungsende der entsprechenden Leitung, mittels des Rohrabschnitts in eine vorbe-
stimmte Zufihrungsposition fir die Verarbeitungsvorrichtung fiihrbar.

[0009] Vorteilhaft daran ist, dass fir jede Leitung separat eine Antriebsvorrichtung vorgesehen ist, welche diese in der
gewlnschten Lange vor- bzw. zurickschiebt. Die Leitungsenden stehen jeweils vor dem gemeinsamen Trichter. Dieser
fangt die Leitungen und fuhrt diese dann Uber eine Verjiingung, welche in einem Rohrabschnitt endet, der Verarbeitungs-
vorrichtung zu. Dabei werden die Leitungen in dem Trichter auBerdem gebiindelt. Auf diese Weise ist eine kompakte L&-
sung mit einem kurzen bendétigten Bauraum bereitgestellt, welche ausschlieBt, dass die Verarbeitungsvorrichtung bei der
Verarbeitung behindert wird. Besonders glinstig ist, dass mit der Vorrichtung mehrere Leitungen der Verarbeitungsvorrich-
tung zugefihrt werden kénnen. Darliber hinaus ist durch eine entsprechend ausgebildete Verarbeitungsvorrichtung eine
Schneiderei fir die Leitungen und eine damit verbundene Intralogistik obsolet. Darliber hinaus verfiigt die Vorrichtung da-
durch, dass fir jede Leitung jeweils eine Antriebsvorrichtung vorgesehen ist, Uber eine hohe Genauigkeit beim Ablangen.

[0010] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsvariante ist vorgesehen, dass der Rohrabschnitt des Trichterelements gebogen
und/oder gekriimmt ausgebildet ist. Dadurch ist die Vorrichtung kompakter gestaltet, wodurch der Verarbeitungsvorrichtung
mehr Bewegungs- und Bearbeitungsfreiheit bereitgestellt ist.

[0011] Vorzugsweise ist die Vorrichtung derart ausgebildet, dass der Rohrabschnitt des Trichterelements, insbesonde-
re ein Durchmesser, derart ausgebildet ist, dass jeweils ausschlieBlich eine Leitung der mehreren Leitungen durch den
Rohrabschnitt flihrbar ist. Dementsprechend ist ein Durchmesser des Trichterelements gréBer als der Durchmesser einer
der mehreren Leitungen und kleiner als die Summe der Durchmesser von zwei Leitungen der mehreren Leitungen.

[0012] In einer alternativen Ausfuhrung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass der Rohrabschnitt des Trichterelements,
insbesondere ein Durchmesser, derart ausgebildet ist, dass jeweils zwei, drei oder eine Vielzahl der mehreren Leitungen
gleichzeitig durch den Rohrabschnitt fuhrbar sind.

[0013] In einer weiteren vorteilhaften Variante ist erfindungsgeman vorgesehen, dass die Antriebsvorrichtungen der An-
triebseinheit entlang einer vorbestimmten Kreisbahn und/oder kreisférmig und/oder ringférmig angeordnet sind. Auf diese
Weise wird der benétigte Bauraum der Vorrichtung verringert und diese kompakter.

[0014] Ferner ist eine Ausfihrungsglnstig, bei welcher die jeweilige Antriebsvorrichtung wenigstens einen, insbesondere
Rollenantrieb mit, Riemen oder ein Férderband sowie jeweils zwei Antriebe zum Antreiben des Riemens oder des For-
derbands umfasst.
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[0015] Die erfindungsgemafie Vorrichtung ist in einem Ausfiihrungsbeispiel ausgebildet, dass die Antriebsvorrichtung
jeweils zwei Riemen oder Férderbander umfasst und eine entsprechende Leitung zwischen den beiden Riemen oder
Forderbandern aufnehmbar und mittels der Riemen oder Férderbander anordenbar/verschiebbar ist.

[0016] Weiter vorteilhaft ist es, wenn die beiden Riemen oder Férderbander zueinander verschiebbar angeordnet sind,
insbesondere zum Aufnehmen und/oder Halten/Klemmen und/oder Anordnen/Verschieben der entsprechenden Leitung.
Dadurch ist eine Montage der Leitungen an die Vorrichtung verbessert.

[0017] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist ein Fllhrungsschlauch zum Fuhren der mehreren Leitun-
gen zu der Antriebseinheit vorgesehen. Dabei sind insbesondere die Leitungen in dem Fiihrungsschlauch entlang einer
weiteren vorbestimmten Kreisbahn anordenbar. In einer alternativen Ausfiihrung der Vorrichtung ist fiir eine jeweilige Lei-
tung der mehreren Leitungen jeweils ein Fiihrungsschlauch zum Fiihren der entsprechenden Leitung zu der Antriebsein-
heit vorgesehen. Dabei sind insbesondere ebenfalls die Fllhrungsschlduche entlang einer noch weiteren vorbestimmten
Kreisbahn anordenbar. Vorteilhaft daran ist, dass der benétigte Bauraum der Vorrichtung verringert und diese kompakter
ausgebildet ist. Weiter wird durch die Verwendung von Schlduchen, welche die Leitungen fuhren, verhindert, dass die
jeweils aktuell ungenutzte Leitungen Schlaufen bilden und sich verhaken kénnen.

[0018] Ineiner weiteren vorteilhaften Ausfiihrung ist an der Vorrichtung eine Sensorik, insbesondre eine optische Sensorik,
wie beispielsweise eine Kamera, vorgesehen, um beispielsweise zu erkennen, welche Leitung zugefiihrt wird oder ob sich
die Leitung in der vorbestimmten Zuflihrungsposition befindet.

[0019] Erfindungsgeman wird ferner ein Verfahren zum Zufihren mehrerer Leitungen zu einer, insbesondere an einer
Handhabungseinrichtung angeordneten, Verarbeitungsvorrichtung mit einer Vorrichtung geman der vorstehenden Offen-
barung vorgeschlagen. Dabei erfolgt zunéchst ein Einlegen und/oder Aufnehmen von mehreren Leitungen jeweils in die
entsprechende Antriebsvorrichtung der Antriebseinheit. Danach wird wenigstens eine der Leitungen in Einfuhrungsrich-
tung des Trichterelements angeordnet und/oder verschoben. AnschlieBend erfolgt ein Einflhren der wenigstens einen
Leitung in das Trichterelement mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung.

[0020] Dabei verschiebt und/oder ordnet die entsprechende Antriebsvorrichtung die entsprechende Leitung an, bis diese
mittels des Trichterelements in die vorbestimmte Zuflhrungsposition fiir die Verarbeitungsvorrichtung gefihrt wird.

[0021] Vorteilhaft daran ist, dass fiir jede Leitung separat eine Antriebsvorrichtung vorgesehen ist, welche diese in der
gewlnschten Lange vor- bzw. zurlickschiebt. Die Leitungsenden stehen nach dem Einlegen und/oder Aufnehmen jeweils
vor dem gemeinsamen Trichter. Dieser fngt die Leitungen und fihrt diese dann Uber eine Verjingung, welche in einem
Rohrabschnitt endet, der Verarbeitungsvorrichtung in der gewiinschten Zufiihrungsposition zu. Dabei werden die Leitun-
gen indem Trichter auBerdem geblindelt. Auf diese Weise ist eine kompakte Lésung mit einem kurzen bendtigten Bauraum
bereitgestellt, welche ausschlieBt, dass die Verarbeitungsvorrichtung bei der Verarbeitung behindert wird.

[0022] In einer vorteilhaften Ausflihrungsvariante ist vorgesehen, dass nach dem Anordnen und/oder Verschieben der
entsprechenden Leitung in die vorbestimmte Zuflihrungsposition, und insbesondere nach einem anschlieBenden Verar-
beiten der entsprechenden Leitung, die entsprechende Leitung mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung in eine
vorbestimmte Ausgangsposition oder in die Position hach dem Aufnehmen zurickverschoben wird.

[0023] In einem Ausflhrungsbeispiel des Verfahrens ist vorgesehen, dass nach dem Zurlckverschieben der entsprechen-
den Leitung wenigstens eine der mehreren Leitungen mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung in Einfiihrungsrich-
tung des Trichterelements verschoben und/oder angeordnet werden und die wenigstens eine Leitung in das Trichterele-
ment eingeflhrt wird. Dabei verschiebt und/oder ordnet die entsprechende Antriebsvorrichtung die entsprechende Leitung
an, bis diese mittels des Trichterelements in die vorbestimmte Zufiihrungsposition fir die Verarbeitungsvorrichtung gefihrt
wird.

[0024] Weiter vorteilhaft ist es, wenn vor dem Einlegen und/oder Aufnehmen der Leitungen diese durch zumindest einen
Flhrungsschlauch hindurchgefihrt werden. Alternativ ware auch fur jede Leitung ein separater Fihrungsschlauch denk-
bar. Dadurch wird verhindert, dass die jeweils aktuell ungenutzte Leitungen Schlaufen bilden und sich verhaken kénnen.

[0025] In einer weiteren vorteilhaften Variante ist erfindungsgeman vorgesehen, dass die Leitungen vor dem Einlegen
und/oder Aufnehmen mittels einer weiteren Handhabungseinrichtung, insbesondere eine Greifvorrichtung zum Greifen der
Leitungen, bereitgestellt werden und/oder das Einlegen und/oder Aufnehmen der jeweiligen Leitung in die entsprechende
Antriebsvorrichtung der Antriebseinheit mittels der weiteren Handhabungseinrichtung durchgefihrt wird. Auf diese Weise
ist ein Automatisierungsgrad der Vorrichtung erhéht.

[0026] In einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel der Erfindung werden vor dem Einlegen und/oder Aufnehmen der Lei-
tungen gleiche und/oder unterschiedliche Leitungen hinsichtlich eines Durchmessers, einer Mantelfarbe, einer Leitungs-
farbe, eines Materials, eines Querschnitts der Leitungen bereitgestellt. Dabei wird insbesondere die entsprechende Lei-
tung jeweils direkt von einer Leitungstrommel abgewickelt. Die jeweilige Leitung ist eine Einzelleitung, ein Leitungspaar,
eine mehradrige Leitung, eine verdrillte Leitung oder eine Mantelleitung.

[0027] Die vorstehend offenbarten Merkmale sind beliebig kombinierbar, soweit dies technisch méglich ist und diese nicht
im Widerspruch zueinander stehen.
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[0028] Andere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteransprichen gekennzeichnet bzw. werden
nachstehend zusammen mit der Beschreibung der bevorzugten Ausfihrung der Erfindung anhand der Figuren naher dar-
gestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung zum Zusammenfiihren mehrerer Leitungen zu einer
Verarbeitungsvorrichtung;

Fig. 2 eine Antriebseinheit der Vorrichtung.

[0029] Die Figuren sind beispielhaft schematisch. Gleiche Bezugszeichen in den Figuren weisen auf gleiche funktionale
und/oder strukturelle Merkmale hin.

[0030] In Figur 1 ist eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung 10 zum Zusammenfihren mehrerer Leitungen 6 zu
einer an einer Handhabungseinrichtung 5 angeordneten Verarbeitungsvorrichtung 6 mit einer Antriebseinheit 1 und ei-
nem Trichterelement 2 zum Ausrichten und/oder vorbestimmten Anordnen der Leitungen 6 dargestellt. Die Antriebseinheit
1 umfasst fir jede zuzuflihrende Leitung 4 eine separate Antriebsvorrichtung 11 zum Anordnen und/oder Verschieben,
insbesondere eines freien Leitungsendes, der entsprechenden Leitung 4 zumindest in und entgegen einer Einfuhrungs-
richtung des Trichterelements 2.

[0031] Das Trichterelement 2 mindet in einem Rohrabschnitt 21 oder weist diesen auf. Dabei sind die zuzufliihrenden
Leitungen 4, insbesondere das freie Leitungsende der entsprechenden Leitung 4, mittels des Rohrabschnitts 21 in ei-
ne vorbestimmte Zuflihrungsposition flr die Verarbeitungsvorrichtung 6 fihrbar. AuBerdem ist der Rohrabschnitt 21 des
Trichterelements 2 gebogen und/oder gekriimmt und derart ausgebildet, dass jeweils ausschlieBlich eine der mehreren
Leitungen 4 durch den Rohrabschnitt fihrbar ist.

[0032] Alternativ ist es jedoch auch méglich, dass der Rohrabschnitt 21 des Trichterelements 2 derart ausgebildet ist,
dass jeweils zwei, drei oder eine Vielzahl der mehreren Leitungen 4 gleichzeitig durch den Rohrabschnitt fihrbar sind.

[0033] Des Weiteren ist ein Fihrungsschlauch 3 zum Fihren der mehreren Leitungen 4 zu der Antriebseinheit 1 vorgese-
hen. Die Leitungen sind gleiche und/oder unterschiedliche Leitungen 4 hinsichtlich eines Durchmessers, einer Mantelfar-
be, einer Leitungsfarbe, eines Materials, eines Querschnitts der Leitungen 4 und werden jeweils direkt von einer Leitungs-
trommel abgewickelt. Darlber hinaus ist die jeweilige Leitung ist eine Einzelleitung, ein Leitungspaar, eine mehradrige
Leitung, eine verdrillte Leitung oder eine Mantelleitung.

[0034] Figur 2 zeigt eine Antriebseinheit 1 der in Figur 1 dargestellten Vorrichtung 10. Die Antriebsvorrichtungen 11 der
Antriebseinheit 1 sind entlang einer vorbestimmten Kreisbahn angeordnet. Ferner umfasst die entsprechende Antriebs-
vorrichtung zwei Riemen 112 und jeweils zwei Antriebe 113 zum Antreiben eines Riemens. Die Antriebe 113 sind Rol-
lenantriebe. Die jeweilige Leitung 4 ist zwischen den beiden Riemen aufgenommen und mittels der Riemen anordenbar
und/oder verschiebbar. Daruber hinaus sind die beiden Riemen zueinander verschiebbar angeordnet, zum Aufnehmen
und/oder Halten und/oder Klemmen und/oder Anordnen und/oder Verschieben der entsprechenden Leitung 4.

[0035] Die Erfindung beschrankt sich in ihrer Ausflhrung nicht auf die vorstehend angegebenen bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiele. Vielmehr ist eine Anzahl von Varianten denkbar, welche von der dargestellten Lé6sung auch bei grundsétz-
lich anders gearteten Ausfuhrungen Gebrauch macht.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Zusammenfihren mehrerer Leitungen (4) zu einer, insbesondere an einer Handhabungsein-
richtung (5) angeordneten, Verarbeitungsvorrichtung (6) mit einer Antriebseinheit (1) und einem Trichterelement (2)
zum Ausrichten und/oder vorbestimmten Anordnen der Leitungen (4),
wobei die Antriebseinheit (1) fir jede zuzufiihrende Leitung (4) eine separate Antriebsvorrichtung (11) zum Anordnen
und/oder Verschieben, insbesondere eines freien Leitungsendes, der entsprechenden Leitung (4) zumindest in und
entgegen einer Einflhrungsrichtung des Trichterelements (2), umfasst,
wobei das Trichterelement (2) in einem Rohrabschnitt (21) mundet oder diesen aufweist, wobei die zuzuflhrenden
Leitungen (4), insbesondere das freie Leitungsende der entsprechenden Leitung (4), mittels des Rohrabschnitts (21)
in eine vorbestimmte Zuflhrungsposition fir die Verarbeitungsvorrichtung (8) fuhrbar sind.

2. Vorrichtung (10) gemaB Anspruch 1, wobei der Rohrabschnitt (21) des Trichterelements (2) gebogen und/oder ge-
krimmt ausgebildet ist.

3. Vorrichtung (10) geman einem der Anspriche 1 oder 2, wobei der Rohrabschnitt (21) des Trichterelements (2) derart
ausgebildet ist, dass jeweils ausschlieBlich eine der mehreren Leitungen (4) durch den Rohrabschnitt fiihrbar ist, oder
wobei der Rohrabschnitt (21) des Trichterelements (2) derart ausgebildet ist, dass jeweils zwei, drei oder eine Vielzahl
der mehreren Leitungen (4) gleichzeitig durch den Rohrabschnitt fihrbar sind.

4. Vorrichtung geman einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Antriebsvorrichtungen (11) der Antriebseinheit (1) entlang
einer vorbestimmten Kreisbahn und/oder kreisférmig und/oder ringférmig angeordnet sind.
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Vorrichtung geman einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die jeweilige Antriebsvorrichtung (11) wenigstens
einen Riemen oder ein Férderband (112) und jeweils zwei Antriebe (113) zum Antreiben des Riemens oder des
Forderbands umfasst.

Vorrichtung gemaB Anspruch 5, wobei die Antriebsvorrichtung (11) jeweils zwei Riemen oder Férderbander umfasst
und eine entsprechende Leitung (4) zwischen den beiden Riemen oder Férderbandern aufnehmbar und mittels der
Riemen oder Férderbander anordenbar und/oder verschiebbar ist.

Vorrichtung gemaf einem der Anspriche 6, wobei die beiden Riemen oder Férderbander zueinander verschiebbar
angeordnet sind, insbesondere zum Aufnehmen und/oder Halten und/oder Klemmen und/oder Anordnen und/oder
Verschieben der entsprechenden Leitung (4).

Vorrichtung geman einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei ein Fihrungsschlauch (3) zum Fiihrender mehreren
Leitungen (4) zu der Antriebseinheit (1) vorgesehen ist, und/oder wobei fur eine jeweilige Leitung (4) der mehreren
Leitungen (4) jeweils ein Fuhrungsschlauch (3) zum Fihren der entsprechenden Leitung (4) zu der Antriebseinheit
(1) vorgesehen ist.

Verfahren zum Zufiihren mehrerer Leitungen (4) zu einer, insbesondere an einer Handhabungseinrichtung (5) ange-
ordneten, Verarbeitungsvorrichtung (6) mit einer Vorrichtung (10) geman einer der vorhergehenden Anspriiche, wel-
ches die Schritte umfasst:

a. Einlegen und/oder Aufnehmen von mehreren Leitungen (4) jeweils in die entsprechende Antriebsvorrichtung (11)
der Antriebseinheit (1);

b. Anordnen und/oder Verschieben wenigstens einer der Leitungen (4) in Einflhrungsrichtung des Trichterelements (2)
und EinfUhren der wenigstens einen Leitung in das Trichterelement (2) mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung
(11);

wobei die entsprechende Antriebsvorrichtung (11) die entsprechende Leitung (4) anordnet und/oder verschiebt bis
diese mittels des Trichterelements (2) in die vorbestimmte Zuflhrungsposition fiir die Verarbeitungsvorrichtung (6)
gefihrt wird.

Verfahren gemans Anspruch 9, wobei nach dem Anordnen/Verschieben der entsprechenden Leitung (4) in die vorbe-
stimmte Zuflhrungsposition die entsprechende Leitung (4) mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung (11) in
eine vorbestimmte Ausgangsposition zurickverschoben wird.

Verfahren gemanB Anspruch 10, wobei nach dem Zurlickverschieben der entsprechenden Leitung (4) wenigstens eine
der mehreren Leitungen (4) mittels der entsprechenden Antriebsvorrichtung (11) in Einfuhrungsrichtung des Trichte-
relements (2) verschoben und/oder angeordnet werden und die wenigstens eine Leitung (4) in das Trichterelement
eingefiihrt wird, wobei die entsprechende Antriebsvorrichtung (1) die entsprechende Leitung (4) anordnet und/oder
verschiebt bis diese mittels des Trichterelements (1) in die vorbestimmte Zuflhrungsposition fur die Verarbeitungs-
vorrichtung (6) gefuhrt wird.

Verfahren geman einem der Anspriiche 9 bis 11, wobei vor dem Einlegen und/oder Aufnehmen der Leitungen (4)
diese durch zumindest einen Flhrungsschlauch (3) hindurchgefiihrt werden, und/oder wobei vor dem Einlegen und/
oder Aufnehmen die Leitungen (4) mittels einer weiteren Handhabungseinrichtung bereitgestellt werden und/oder das
Einlegen und/oder Aufnehmen der jeweiligen Leitung (4) in die entsprechende Antriebsvorrichtung (11) der Antriebs-
einheit (1) mittels der weiteren Handhabungseinrichtung durchgefuhrt wird, und/oder wobei vor dem Einlegen und/
oder Aufnehmen der Leitungen (4) gleiche und/oder unterschiedliche Leitungen (4) hinsichtlich eines Durchmessers,
einer Mantelfarbe, einer Leitungsfarbe, eines Materials, eines Querschnitts der Leitungen (4) bereitgestellt werden,
wobei insbesondere die entsprechenden Leitungen (4) jeweils direkt von einer Leitungstrommel abgewickelt wird.
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Fig. 1
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Fig. 2
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