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Przedmiotem wynalazku jest uklad podawania
taSm metalowych do narzedzi ksztaltujacych na
prasach, zwlaszcza do narzedzi posiadajgcych piyte
dociskowg o duzej sile nacisku.

W znanych dotychczas ukladach tasm do narze-
dzi, taSma podawana by!a do strefy roboczej za po-
moca dwoéch znanych urzadzen podajgcych: urzg-
dzenia odwijajaco-prostujacego, majacego za zada-
nie odwiniecie taSmy z kregu i jednoczesne jej wy-
prostowanie, oraz urzgdzenia podajacego, monto-
wanego bezposrednio na prasie.

Urzadzenia odwijajaco-prostujace skladajg sie
przewazinie z szeregu obracajgcych sie walké6w na-
pedzanych silnikiem elektrycznym, pomiedzy kt6-
rymi tasma ulegala czeSciowemu wyprostowaniu,
za$ urzadzenia podajace, montowane bezpoSrednio
na prasie sg na 0g6t typu mechanicznego na przy-
klad walcowe, rolkowe, zaciskowe -itp., wzglednie
hydrauliczne lub pneumatyczne. Pomiedzy omawia-
nymi urzadzeniami podajgcymi taS$ma znajduje sie
w zwisie o zmiennej wysokos$ci, wynikajacym z fak-
tu, iz obydwa urzadenia przesuwajace tasme z réz-
nymi predkosSciami, tzn. predko§é posuwu taSmy
przez urzadzenie odwijajgco-prostujace jest wiek-
sza niZ przez urzadzenie podajgce, montowane na
prasie.

Rézne predko$ci podawania tasmy obu omawia-
nych urzadzen powoduja koniecznosé periodyczne-
go wlacozania i wylaczania urzadzenia odwijajaco-
prostujacego, w zaleznosci od minimalnego i ma-
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ksymalnego zwisu tasmy. Uklad czujnikowy, na

przyklad elektromechaniczny lub fotoelektryczny

reaguje na wielko§¢ zwisu, przekazujgc dane po-
przez obw6d sprzezenia zwrotnego, do zespolu na-
pedowego urzgdzenia odwijajaco-prostujgcego.

Wchodzaca do narzedzia tasma jest dociskana do

piyty matrycowej plyta dociskowa, przy czym wy-

magana sila docisku wytwarzana jest za pomocg
sprezyn talerzowych, spiralnych etc, wzglednie za
pomocg ukladu silownik6w pneumatycznych.

Takie rozwigzania ukladu podawania taém posia-
dajg szereg powaznych wad:

— znane urzgdzenia odwijajaco-prostujace typu
rolkowego nie sg w stanie nalezycie wyprosto-
wa¢é¢ podawang tasme; i

— zmienna wielko§é zwisu taSmy pocigga za_soba
konieczno$é jego ciaglej regulacji i kontroli za
pomocy skomplikowanych, niepewnie dzialaja-
cych i drogich ukladéw elektromechanicznych,
fotoelektrycznych lub innych, sprzezonych z ze-
spolem napedowym urzadzenia odwijajaco-pro-
stujacego;

— zmienny i na og6t duzy zwis tasmy powoduje

" dodatkowe jej odksztalcenia, w zwigzku z czym

taSéma jest podawana do strefy roboczej narze-

dzia w stanie trwalego odksztalcenia.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie po-
wyzszych niedogodnoéci. Zagadnieniem technicznym
wymagajacym rozwigzania jest opracowanie ukila-
du podawania tasmy, w ktérym tasma bedzie po-
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dawana do znanych narzedzi, ksztaltujacych pla-

stycznie za pomocg plyty dociskowej o duzej sile

docisku, w stanie wstepnie podprostowanym oraz
skrécenie linii podawania pomiedzy bebnem a pra-

S3.

Zgodnie z postawionym zagadnieniem technicz-
nym, zadanie zostalo rozwigzane poprzez zastoso-
wanie znanego bebna rolkowego, na ktérym jest
zamontowany znany podajnik hydrauliczy. Na po-
dajniku tym zamontowano silownik hydrauliczny,
ktéry ma za zadanie wstepne podprostowanie ta$-
my i zabezpieczenie jej przed cofnieciem sie¢ do ty-
tu przy ruchu podajnika hydraulicznego do potoze-
nia wyjSciowego.

Podajnik bebna dzieki zastosowaniu w prasie hy-
draulicznego urzadzenia sterujgcego pracuje syn-
chronicznie w cyklu pracy ze znanym podajnikiem
hydraulicznym zamontowanym na prasie, przy
czym obydwa podajniki sprzezone wspomnianym
urzadzeniem sterujacym, podaja ten sam odcinek
taémy do narzedzia w jednostce czasu.

Takie skojarzenie uzytych Srodkéw technicznych
posiada nastepujace zalety:

— uproszczenie podawania taSmy poprzez elimina-
cje obwodé6w kontroli zwisu taSmy;

— minimalny zwis tasmy, wynikly z faktu, iz oba
podajniki hydrauliczne przesuwaja ten sam od-
cinek taSmy w jednostce czasu;

— uzyskanie elementéw o bardzo wysokiej doklad-
nosci geometrycznej wynikajace z fatku statych
i réwnomiernych warunké6w podawania tasmy
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w strefe obr6bcza, za pomoca podajnika zain- .

stalowanego na prasie;
— podniesienie trwatoS§ci narzedzia, wynikajace
z faktu precyzyjnego. podawania tasmy.
Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie uklad do podawania taSm w wido-
ku z boku. S
Uktad wspéipracujacy z prasg 1 oraz narzedziem
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2, sklada sie ze znanego podajnika hydraulicznego
4 do tasSmy, montowanego na prasie, bebna 8, zna-
nego podajnika hydraulicznego 5 do ta§my, zamon-
towanego na bebnie i stuzgcego zarazem do jej od-
wijania, oraz zacisku 6 do wstepnego prostowania
tasmy. TaSma 3 odwijana jest z kregu 7 i znajduje
si¢ na odcinku pomiedzy wspomnianymi urzgdze-
niami podajacymi w stanie minimalnego zwisu.

Dziatanie ukiadu jest nastepujgce:

Tasma 3, poprzez zacisk 6 oraz poprzez podajniki
hydrauliczne 4 i 5, znajdujagc sie w minimalnym
pomiedzy nimi zwisie wprowadzona jest do narze-
dzia 2. Podajnik hydrauliczny 5 odwija tasme z
kregu, ktéra nastepnie ulega wyprostowaniu w za-
cisku 6. Po wilgczeniu ukladu sterowania prasg, po-
dajniki 4 i 5 rozpoczynaja ciggly, zsynchronizowa-
ny w cyklu pracy, dzieki zastosowaniu hydraulicz-
nego urzadzenia, przesuw taSmy w kierunku narze-
dzia przy réwnoczesnym prostowaniu jej w za-
cisku 6.

Zastrzezenie patentowe

Uktad do podawania taSm metalowych do na-
rzedzi ksztaltujacych na prasach, zwlaszcza do na-
rzedzi posiadajacych plyte dociskowa o duzej sile
nacisku, zlozony z urzgdzen stuzgcych do odwija-
nia, prostowania i podawania tasmy, znamienny
tym, ze pomiedzy kregiem tasémy (1) a narzedziem
(2) znajdujg sie dwa znane podajniki hydrauliczne
do taSmy, przy czym jeden podajnik (4) montowa-
ny jest bezpoSrednio na prasie a drugi podajnik (5)
zamontowany jest bezposSrednio na bebnie (8)
z wstawionym kregiem taSmy (7), przy czym po-
dajnik (5) wyposazony jest dodatkowo w zacisk
(6), hydrauliczny, mechaniczny lub inny, za$
wspomniane podajniki (4) i (5) oraz zacisk (8)
sprzezone s wzajemnie za pomoca znanego hydra-
ulicznego urzadzenia sterujacego.
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