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Ved i en briket af findelt materiale, s&som af papir, tre-
spaner, -smuld og/eller halm, som er presset til en briket
sammen med et bindemiddel, at bindemidlet omfatter forbrand-
ingspartikler fra regen fra for ingen af B! ‘brend-
selsolier, sisom sikaldt fuel oil, opnds en briket med god
sammenhzngsevne og overfladestyrke samt lav slitage i bri-
ketteringsanlmgget til fremstilling af briketten.
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Opfindelsen angdr en brandselsbriket af den i indledningen
til krav 1 angivne art.

Det er almindeligt kendt at fremstille brandselsbriketter ud
fra celluloseholdige affaldsmaterialer ved presning deraf,
jfr. tysk offentligggrelsesskrift nr. 2.401.666 og finsk frem-
laggelsesskrift nr. 62.134.

De s&ledes fremstillede briketter er behaftet med den ulempe,
at de ved starten af deres forbranding ekspanderer helt op
til deres dobbelte volumen. Af andre ulemper kan navnes ringe
indre sammenhangskraft og for den fra det finske skrift kend-
te briket yderligere den ulempe, at briketten skal tg¢grres
efter presningen. Sidstnavnte briket presses endvidere sdle-
des, at et vokslignende bindemiddelmateriale, nemlig harpiks,
danner yderbelagning péd briketten, hvilket g¢r briketten
klabende, sdledes at den er vanskelig at fjerne fra dermed
sammenklzbede nabobriketter. Det hgje harpiksindhold bevir-
ker endvidere, at briketten bliver fugtabsorberende med deraf

vanskeligere antezndelse til fglge.

Det er opfindelsens formdl at afhjzlpe ovennavnte ulemper og
at tilvejebringe en briket med nedennzvnte fordele uden an-
vendelse af tjare- og asfaltprodukter, sdledes som det bl.a.
kendes fra britisk patentskrift nr. 578.336.

Briketten ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i den
kendetegnende del af krav 1 angivne. Derved opnds en briket,
der ved sin fremstilling virker smgrende for formfladerne i
briketteringsmaskinen, og som uden navneverdig gdelaggelse

af dens overflade kan hé&ndteres efter fremstillingen, under
transport og ved fyring, foruden at briketten far forgget
brandvaerdi under anvendelse af et ellers vanskeligt anvende-
ligt spildprodukt. Dette skyldes fuel oil's specielle forbran-
dingspartikler, der ud over at vare et spildprodukt overras-
kende har sm¢renderog bindende egenskaber, men ogsd en brand-
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verdi pa 7.000-7.500 kcal pr. kg. De bedste resultater er '
opndet med fuel oil forbrandingspartikler af brandverdi
7.200 kcal/kg.

I briketten udggr navnte forbrandingspartikler hensigtsmessigt
3-20 vagtprocent af briketten i afhangighed af findelingsgra-
den for brikettens basismateriale, idet mengden af forbran-
dingspartikler vokser med basismaterialets findelingsgrad,

i hvert fald for visse materialers vedkommende, isar sddanne,
der ikke i sig selv indeholder bindemidler, sdsom harpiks.

Hvis eksempelvis det findelte materiale svarer til soldstgrrel-
ser pa 30?100, fortrinsvis 50 mm, udggr mengden af forbran-

dingspartikler i briketten fortrinsvis 5 vagtprocent af denne.

Hvor halm eller traspéner indgdr i briketten, er findelingen
svarende til 30-100, fortrinsvis 50 mm soldstgrrelse, da

dette har vist sig at give den stgrste produktionskapacitet
for briketter af disse materialer. De foretrukne forbren-
dingspartikler til anvendelse som bindemiddel i briketten

er i tgr pulverform, men mindre mzngder uforbrandt fuel olie
eller spildolie pd hgjst 10 vegtprocent af bindemidlet kan dog
tolereres, uden at dette gdr ud over brikettens styrke og
holdbarhed. '

Eksempel 1.'

I et brendselsbriketteringsanlzg blev snittet haim blandet med tgrt pulver-
formigt bindemiddelmateriale opfanget i et menbranfilter indskudt

i rgggasafgangen fra et forbrandingsanlag, hvori tung
brandselsolie, sisom fuel olie, blev forbrandt. Det med det
pulverformige bindemiddel blandede halm blev presset i en
briketteringspresse til briketter. Det pulverformige binde-
middel virkede smgrende i briketteringspressens briketkanal

og bevirkede, at briketterne havde passende sammenhangskraft.
Bindemiddeldoseringen blev varieret fra 0-50 vagtprocent af
brikettens vagt, og passende sammenhangskraft blev opnéet
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ved 3-20 vagtprocent bindemiddel, men hgjeste bindekraft for
bindemidlet blev opndet ved 5 vagtprocent bindemiddel. Den
snittede halm blev varieret mellem snitlangder svarende til
snittet halm, der kunne passere sold i omrddet 10-150 mm,

men acceptable briketter blev kun opnadet for materialer, der
kunne passere sold fra 30-100 mm, og de starkeste briketter
blev opndet for snittet halm, der svarede til en 50 mm sold.
Den hgjeste produktion af briketter pr. time blev opndet med
snittet halm svarende til 50 mm sold og med 5 vagtprocent
tilsatning af bindemiddel i tgr pulverform. Tgrstofindhold
i briketter 99,4%, brandvaerdi: 4,475 kcal/kg. Askemazngde efter
forbranding v 800°C: 3,13%.

En kendt halmbriket tilsat ca. 10 vagtprocent flyveaske af den
art, som bestdr af en blanding af det uorganiske, ubrandbare
faste stof, der findes i rggen fra et ildsted, og uforbrendt
kul, maltes til et tgrstofindhold p& 88,4%, brandvardi: 3,810
kcal/kg og en askemzngde efter forbrending ved 800°¢ pd 11,5%,
altsd bade en vasentligt lavere brandverdi og hgjere askemeng-
de.

Eksempel 2,

I stedet for halm blev anvendt travareaffald, der kunne

passere en sold i omradet 1-40 mm, og bindemiddel i tg¢r pulver-
form udgjorde i sdledes fremstillede briketter 3-20 vagtpro-
cent med de hgjeste vagtprocenter ved travareaffaldsmaterialer
med de mindste soldstgrrelser. Hpjeste pressekapacitet blev
opndet ved soldstgrrelse 40 mm og 5 vagtprocent bindemiddel.
Ogs& her blev opndet briketter af acceptabel styrke uden nav-
neverdig overfladegdelaggelse under handtering af briketterne.
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Patentkrav.

1. .Brandselsbriket af findelt, brandbart materiale valgt
blandt papir, traspdner, tresmuld, halm og lignende cellulose-
holdigt materiale, som er presset til en briket,

eventuelt sammen med et bindemiddel, k endetegnet

' ved, at briketten desuden indeholder mindst 2% forbrandings-
partikler fra rggen fra forbrandingen af fuel oil, og at
forbrandingspartiklerne er opfanget i en partikeludskiller

i r¢ggasafgangen fra et anleg til forbranding af tungere
brandselsolier, hvilken partikeludskiller fortrinsvis er et

membranfilter eller et cyklonfilter.

2. Briket ifglge krav 1, kendetegnet ved, at
navnte forbrendingspartikler udggr 3-20, fortrinsvis 5 vagt-

procent af briketten.

3. Briket ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet ved,
at hvor halm eller traspéner indgdr i briketten, er findelingen
svarende til 30-100, fortrinsvis 50 mm soldstgrrelse.

4. Briket ifglge krav 1, 2 eller 3, kendetegnet
ved, at navnte forbrandingspartikler er i tgr pulverform.

Fremdragne publikationer:

" DE offentliggerelsesskrift nr. 2401666
FT fremlmzggelsesskrift nr. 62134
GB patent nr. 578336.
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