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Niniejszy wynalazek dotyczy prasy, a w szcze-
gélnoéci prasy hydraulicznej, to jest takiej, kto-
ra skilada sie zasadniczo z nurnika lub tioka po-
ruszajgcego sie w cylindrze, do kférego dopro-
wadzona jest ciecz pod ci$nieniem, przy czym
wymieniony nurnik lub tlok zaopatrzony jest
w glowice, miedzy ktoérg a stolem umieszcza sie
material przeznaczony do sprasowania.

W przypadku, gdy prasa stosowana jest do tlo-
czenia na przyklad plyt lub platéw, jest rzecza
jak najbardziej pozgdang, aby odleglo§¢ miedzy
wymieniong glowicg a stolem mogla byé¢ doklad-
nie regulowana, tak, by wytwarzany gotowy pro-
dukt mogt by¢ wykonany z jak najmniejszy-
mi odchylkami od Zgdanej grubo$ci. Ten wymoég
dokladnosci jest takie wazny 2z ekonomicznego
punktu widzenia, w zwigzku z produkecja piyt,
ptatéw lub tym podobnych wyrobdéw, gdzie zwy-
kle wymaga sie, by grubo$§é ich byla stosunkowo
mala w poréwnaniu z ich dwoma pozostalymi
wymiarami okre§lajagcymi ich calkowita po-
wierzchnie, w.zwigzku z czym wszelka niedoklad-
nos¢ gruboSci moze pociagnaé za sobg strate
znacznej objetoSci materiatu, ktéry w wiekszosci
przypadkéw trzeba usuwaé drogg obrébki wykon-
czajagcej, a co za tym idzie, réwniez i znaczne
koszty.

W celu regulacji odleglo$ei wymienionej glo-
wicy prasy hydraulicznej od jej stolu, stosowano
dotychczas metalowe paski lub plytki odleglo-
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$ciowe z materialu przystosowanego do wytrzy-
mywania na tyle ile to bylo mozliwe wysokich
temperatur i ci$nien stosowanych zwykle w pra-
sach, przy czym te paski byly dokladnie zeszli-
fowane na wymagang grubo$é. Paski te wklada-
no miedzy rownolegle, lezace naprzeciw siebie
brzegi plyt glowicy i stolu i zblizajgc te plyty do
siebie tak, by paski zostaly miedzy nimi zaci$nie-
te, ustalono ostateczng, réwng grubos¢ paskow
odleglo$¢ miedzy stolem a glowicag, a co za tym
idzie — takze i ostateczng grubos§¢ prasowanego
wyrobu z takg duzg dokladno$cia, jaka tym spo-
sobem mozna bylo osiggngé.

Wada tego znanego sposobu polegala, jak nie-
trudno stwierdzié, na tym, ze w chwili dociskania
pask6w regulacyjnych glowicg do stotu, caly na-
cisk wywolany sila wywierana na glowice przez
nurnik lub tlok przenoszony byl z glowicy na stét
poprzez - powierzchnie tych elementéw stykajg-
ce sie z paskami. Skutkiem powyzszego, meta-
lowe paski odleglo$ciowe mialy skionnos$¢ do ka-
leczenia lub wgniatania powierzchni glowicy
i/lub stolu, uniemozliwiajgc tym samym Sciste
ustalanie wzajemnej odlegloSci tych elementéw
przy pomocy paskéw odlegloSciowych o znanej
grubosci. Tego rodzaju uszkodzenia pociaggaty za
sobg konieczno§¢ wyrdéwnywania odnosnych po-
wierzehni droga strugania lub planowania.

Tu jednak wystepowala nowa trudno§é, gdyz
czesto w sasiedztwie powierzchni eczolowych gto-
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wicy lub stolu znajduja .sie kanaly na ciecz
ogrzewajaca, na przyklad wode, pare i/lub olej
przeznaczony do ogrzewania prasowanego mate-
rialu i wszelka obr6ébka wyréwnujgca ghowicy
i/lub stolu mogla w koricu doprowadzié do uszko-
dzenia tych kanaléw. Ponadto, poniewaz po ta-
kiej obr6bce grubo§é danej plyty zostaje zmniej-
szona, pocigga to za soba jej ostabienie.

Oprécz tego, poniewaz sila przylozona do ply-
ty stolu lub glowicy dziala tylko na jej krawe-
dzie, istnieje tendencja uginania sie $Srodkowej
partii piyty, co silg rzeczy pociaga za sobg nie-
dokladno$é gotowego produktu.

Dalsza wadg opisanego sposobu jest to, ze pra-
sowany material posiada na swojej powierzchni
czgsteczki wibknistego . materialu, na przyklad
drzewa, ktbére czesto maja tendencje, gdy zaj-
dujq sie w poblizu krawedzi prasowanego mate-
rialu do przedostawania sie miedzy paski ‘odle-
gloSciowe i przylegla powlerzchnie glowicy Ulub
stotu, a poniewaz utrzymanie tych powierzchni
w czystoSci nie jest moiliwe z uwagi na wynikle
stgd duze straty czasu pracy prasy, powstaja
uszkodzenia powierzchni stalowych paskéw, a tak-
%e stalu i glowicy (droga, na przykiad ich odksztai-
cenn plastycznych), ktére z biegiem c¢zasu unie-
mozliwiaja dokladng regulacje odleglosci tych
-elementéw od' siebie podczas . operacji prasowa-
nia, wilasnie z powodu opisanych wyzZej uszko-
dzef.

Celem niniejszego wynalazku jest stworzenie
prasy zawierajgcej urzgdzenie eliminujace lub
zmniejszajgce opisane wyZej wady znanych pras
i pozwalajgce na dokladng regulacje odleglosci
miedzy glowica i stolemm na zgdang grubo$é¢ wy-
robu oraz na przestawianie takowej na inng za-

dang grubo§é przy minimalnej praco- i czaso-

chionnoéci. )

Wedlug niniejszego wynalazku, prasa posiada-
jgca glowice i stél, przystosowane do prasowania
znajdujacego si¢ miedzy nimi materialu zawie-
ra urzadzenie do regulacji odleglo$ci miedzy wy-
mieniong glowicg i stolem, ktére to urzgdzenie
usytuowane jest poza zawartg miedzy tymi ele-
mentami przestrzenig, w ktérej odbywa sie pro-
ces tloczenia i obejmuje zderzak zwigzany z glo-
wica w sposéb pozwalajacy mu na odbywanie
ruchéw razem z glowica, odb6j wspéidzialajgcy
z tym zderzakiem dla zatrzymamia ruchu zbliza-
nia sie stolu i glowicy ku sobie oraz ‘Srodki po-
zwalajace na ustalenie polozenia, w ktérym zde-
rzak i odb6j zaczynaja wspéldzialaé ze sobg,
a tym samym koficowej odleglosci glowicy od
stolu w czasie operacji tloczenia.

Wymieniony odb6j moze z korzy$cig byé pod-
tgczony z odpowiednim elementem konstrukeyj-
nym prasy, to jest z takim, ktéry jest nieruchomy
wzgledem glowicy i odznacza sie dostateczng do
spelnienia opisanej roli wytrzymatoscig 1 sztyw-
noscia.

Urzadzenie wedlug wynalazku nadaje sie szeze-
gélnie do zastosowania w prasie hydraulicgnej
zawierajagcej nurnik lub tlok poruszajgey sie
w cylindrze, do ktérego moze byé ddpr'owadma
ciecz pod ciSnieniem i diwigajacy opisang wy-
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zej glowice; dalszy opis wymlazku quﬂe
dla ulatwienia poznania’ teL “wersji, odnoﬂé
do prasy hydraulicznej.

Jest rzecza poigdang, by wymieniony zderuk
i wymieniony odb6éj znajdowaly sie w sasiedztwie
cylindra, wzglednie kazdego z cylindréw prasy,
a takze, by byly one usytuowane po przeciwnych
stronach kazdego cylindra. Wedlug jednej z cech
znamiennych niniejszego wynalazku, zderzak, lub
kazdy ze zderzak6éw moze byé sztywno zlaczony
z nurnikiem tlokiem lub kazdym z nurnikéw
(thokéw) i w takim przypadku odpowiadajacy mu
odb6j lub kazdy z odbojéw moze byé zwigzany
z cylindrem wzglednie kazdym z cylindréw.

Wymienione $rodki sluzace do regulacji wza-
jemnego polozenia zderzaka i odboju, w chwili
gdy zaczynaja one wspéldziala¢ ze sobs, moga
stanowié na przyklad elementy odleglosciowe
wkladane, w odpowiednio dobranym zestawie,
miedzy zderzak i odb6j, a oprécz tego, wzglednie
zamiast tego, zderzak i/lub odbéj mogg byé na-
stawne.

Wedlug odmiany niniejszego wynalazku, zde-
rzak moze stanowié cze§é nurnika lub tloka znaj-
dujgca sie wewnatrz cylindra, odb6j za$§ moze
woéwcezas byé czeScia prowadnicy wzdluz ktérej
nurnik wzglednie tlok porusza sie¢ ruchem po-
suwisto-zwrotnym. Wymienione elementy dys-
tansowe mogg woéwczas byé wkladane miedzy
glowice a nurnik lub tiok.

Stosujac prase wedlug wynalazku mozna wiec
dokladnie wyregulowaé odleglofé glowicy od stolu,
a co za tym idzie, grubos¢ materialu prasowanego
miedzy tymi elementami, przy czym wynikajaca
reakcja zostaje przeniesiona w sgsiedztwie cylindra
lub kazdego z cylindréw, przez co unika sie opi-
sanych wyzej wad pras stosowanych dotychczas.

Istnieje ponadto mozliwo&é przystosowania ist-
niejgcych pras tak, by zawieraly urzgdzenie we-
diug niniejszego wynalazku. Niezaleznie jednek  od
tego, czy wynalazek zostaje zastosowany do pras
istniejacych, czy tez do mowych, pozadanym jest,
by wymieniony zderzak i odbéj byly oddzielnymi
elementami, zamocowanymi odpowiednio na glo--
wicy i nieruchomym elemencie prasy, nie za§ by
stanowily z tymi czeSciami jedng  caloé. Ponadto,
mimo Ze spawanie jest w tym przypadku zado-
walajgcym i wygodnym sposobem lgczenia zde-
rzaka i odboju odpowiednio do glowicy i stalej
czescl prasy, korzystniej jest gdy zderzak i/lub
odb6j sg przymocowane do swych odpowiednich
elementéw niosgcych w spos6b umozliwiajgcy
ich odjecie, a to dla ulatwienia demontazu prasy
gdy zachodzi tego potrzeba.

Wedlug innej odmiany wynalazku, zderzak lub
kazdy ze zderzak6éw moze posiadaé wspornik lub
podobng cze§é sztywno polgczong z glowicy oraz
tak usytuowang i uksztalfowang; by méc wsp6i-
dziataé z odbojem, ktéry ze swej strony réwmiez
posiada wspornik lub podobny element sztywmno
zwigzany z nieruchomg cze$cia prasy. Wymienio-
ne wyzej elementy odlegloSciowe o dokladnie
znanej gruboSci i odpowiednio dobrane moZma
wéwezas wkladaé miedzy te wsporniki, ustala-
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jae tym sposobem odlegloéci
a stolem w chwili tloczenia.

W innej jeszcze odmianie prasy wedlug wyna-
lazku, zderzak lub kazdy ze zderzaké6w moZe za-
wieraé sztywny pret, sztywno zamocowany do
glowicy prasy i zaopatrzony na dalszym od ta-
kowej koficu w element zderzakowy osadzony na
precie w spos6b umozliwiajacy jego ustalanie
w réznych miejscach preta. Pret ten jest ponadto
przystosowany do §lizgania sie w otworze wyko-
nanym w plycie stanowigcéj odb6j i zamocowa-
nej sztywno do nieruchomego elementu prasy,
przy czym przez regulacje polozenia wymienione-
go elementu zderzakowego na koficowym odcinku
preta mozna ustalié moment zetkniecia sie tego
elementu zderzakowego z plyta odbojows, a tym
samym odleglo§¢ miedzy glowicg 1 stolem
w chwili tloczenia. Wymieniony element zderza-
kowy moze z korzyScia byé zaopatrzony w na-
kretke, koniec za§ preta na ktérym ten element
jest osadzony moze byé gwintowany tak, ze na-
kretka moze byé przez obracanie umiejscowiomna
w wybranym polozeniu na precie i w takowym
unjeruchomiona. ,

Wedlug dalszej odmiany wynalazku, odleglosé
miedzy glowica i stolem moze byé dokladnie re-
gulowana za pomocy przewidzianych do tego ce-
lu osobnych zawor6éw, regulujgcych doplyw cie-
czy hydraulicznej do kazdego z cylindréw, przy
czym sterowanie tych zaworé6w moze odbywaé
sie indywidualnie lub réwnoczeSnie, na przykiad
przy pomocy mikroprzetgcznikéw.

W ten spos6b mozna, na przykitad, umiefcié
w poblizu przestrzeni tloczenia jeden lub wiecej
mikromierzy, a takie odpowiedni przelgczmik lub
przelgezniki dla regulacji doptywu cieczy hydra-
ulicznej do cylindréw tak, ze gdy piyty tloczone
znajdujq sie w zgdanej koricowej wzajemnej od-
legloéci, ustalonej przy pomocy mikromierzy, do
odpowiedniego przetgcznika lub przelgcznikéw zo-
staje przekazany impuls, powodujgcy odciecie
doptywu cieczy hyraulicznej do odpowiedniego
cylindra lub cylindréw.

Na zalgczonych rysunkach uwidoczniono szereg

przykladéw postaci wykonania przedmiotu wyna-
" lazku, a mianowicie na fig. 1 przedstawiono cze§é
widoku z przodu prasy hydraulicznej, zaopatrzo-
nej w konwencjonalne urzgdzenie do regulacji
wzajemnej odlegloSci jej growicy i stotu, fig. 2
jest widokiem z przodu, z czeSciowym przekro-
jem, prasy hydraulicznej, przy czym po prawej
i lewej stronie rysunku pokazane sq dwa przy-
klady postaci zastosowania wynalazku, fig. 3
przedstawia fragment widoku z przodu prasy hy-
draulicznej zawierajgcej trzecia odmiane rozwig-
zania konstrukcyjnego wediug wynalazku, fig.4 —
przekréj wwzdluz linii IV—IV na fig. 3, fig. 5
przedstawia czeSciowy widok z przodu prasy hy-
draulicznej z czwarta odmiang przedmiotu wyna-
lazku, fig. 6 stanowi przekréj wazdluz linii VI—
VI na fig. 5, wreszcie fig. 7 to widok z tyluy,
z czeSciowym przekrojem, prasy hydraulicznej,
zawierajacej pigta odmiane postaci wykonania
przedmiotu wynalazku,

Prasa hydrauliczna pokazana w czeSciowym wi-
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doku z przodu na fig. 1 zawiera szereg par nur-
nikéw lub tlokéw 1, z ktérych kazdy porusza sie
w cylindrze, do ktérégo doprowadzana jest ciecz
pod ci$nieniem, przy czym wszystkie nurniki 1
diwigaja jedna wsp6lng . glowice 2. Poszczegblne
pary nurnikéw lub tlokéw 1 sg rozmieszczone
w réwnych odstepach wzdiuz glowicy 2, a po-
szczegblne cylindry kazdej pary nurnikéw sg
rozstawione w poprzék glowicy. Prasa posiada
ponadto nieruchomy stét 3. Migdzy piyta tlocz-
ng 4, a piytg ttoczng 5 glowicy 2 moze byé umie-
szczony prasowany przedmiot. v

Miedzy podstawa prasy, a poprzeczkg diwiga-
jgcg cylidry umieszczony jest pionowy stojak 6.

Pokazane na fig. 1 konwencjonalne elementy
do ustalania odleglo$ei miedzy glowicg 2 a sto-
tem 3 obejmuja piytki metalowe 7 zaszlifowane
dokladnie na zadang, grubosé i wsuniete miedzy
plyty 4 i 5 wzdluz przeciwleglych réwnolegtych
krawedzi tych piyt tak, ze przy zblizahiu sie glo-
wicy 2 do stolu 3, grubosé plytek odlegloscio-
wych 7 okrefla os-tat'eczna odleglo§¢é miedzy glo-
wicg i stolem, a co za tym idzie zapewnia zada-
ng grubos§¢ ttoczonego materialu. O wadach tych
konwencjonalnych Srodkéw byla mowa wyzej.

Wszystkie formy realizacji niniejszego wyna-
lazku, opisane z po'wolqcniem sie na zalgczone ry-
sunki, sg przystosowane do pras hydraulicznych
zawierajacych pewng 1ilo§¢ nurniké6w wzglednie
tlokébw, z ktérych kazdy porusza sie w cylindrze,
do ktérego doprowadzona jest ciecz pod. cifnie-
niem, a wszystkie razem diwigaja jedng glowice
(ta ostatma moze tez byé wieloczeSciowa), przy
czym cylindry ustawione sg w odstepach wzdtuz
glowicy, a w przypadku gdy cylindry wystepu-
ja w parach lub grupach, s3 one, w pojedyn-
czych grupach, ustawione w poprzek glowicy.
Prasa posiada tez nieruchomy st6t, a. miedzy ten
stét i glowice zostaje wsuniety prasowany ma-
terdal.

W stosowanych z korzyScig pierwszych dwéch
wersjach wynalazku (patrz fig. 2), prasa hydra-
uliczna zostala zaprojektowana do zastosowania
w niej urzadzenia wedlug wymalazku, czym sie
rézni od pras dawnego typu, przystosowanych
pézniej dopiero do tego urzadzenia. Prasa ta za-
wiera glowice 8 i stét 9, z plytami ¢tlocznymi 10
i 11, miedzy ktérymi odbywa sie prasowanie ma-
terialu. Nurnik wzglednie tlok 12 porusza sie
w cylindrze 13, do ktérego kanalem 14 doprowa-
dzana jest ciecz hydrauliczna (na rysunku nurnik
przedstawiony jest w postaci obejmujgcej dwie
czeSai o réznych Srednicach, lecz nie jest to ce-
chg istotng). )

Goérny koniec nurnika wzglednie tloka 12 po-
siada osiowe przedluzenie 17 wystajgce poza cy-
linder 13 i posiadajace gwintowany odcinek 18
na ktéry nakrecone sg dwie nakretki 189 i 20 sta.
nowigce zderzak, przy -czym -dolna nakretka 2(
dziala jako nakretka zabezpieczajaca, polozemi
za§ nakretki 19 daje sie $ciS§le regulowaé prz;
pomocy przyrzadu mlkrometrycznego, ktéry po
zwala na ustalanie zadanej gruboéci tloczone
plyty w przedzialach co 0,1 mm. Cyfrq 21 ozna
czono pomosty zapewmiajace dostep do nakretei
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19 i 20. W razie potrzeby, polozenie nakretek.

moze byé zdalnie sterowane, na przykilad przy
pomocy silnika napedzajgcego lancuch drabin-
kowy, ktéry z kolei napedza kolo tancuchowe,
albo tez wymieniony silnik napedza wal zaopa-
trzony w odpowiednia przekladnie zgbats. Na-
kretki mogg tez byé napedzane indywidualnie
przy pomocy osobnych silnikéw.

Na fig 2 uwidoczniono dwie rézne odmiany
wykonania przedmiotu wynalazku, inna dla kaz-
dego z cylindréw. W pierwszej odmianie, zasto-
sowanej w lewym cylindrze, pierscien uszczelnia-
jacy 22 zapobiegajacy wyciekaniu cieczy hydra-
ulicznej pod cisnieniem, umieszczony jest na
wierzcholku cylindra i stanowi réwnoczeénie od-
b6j, o ktéry opiera sie nakretka 20 w koncowej
fazie ttoczenia. U dotu cylindra 13 znajduje sie
uszczelnienie 23, ktére réwniez zapobiega wycie-
kowi plynu hydraulicznego.

Jak widaé, polozenie nakretek 19 i 20 na gor-
nym przedtuzeniu 17 nurnika wzglednie tloka 12
mozna regulowaé w celu ustalenia dobranej od-
legtoSci miedzy plytami 10 i 11 w ich krancowej
pozycji tloczenia. Odbywa sie to w ten sposéb,
ze ruch glowicy 8, wywolany dzialaniem cieczy
hydraulicznej, zostaje zatrzymany w chwili, gdy
dolna powierzchnia nakretki 20, dzialajacej za-
razem jako przeciwnakretka i jego podkladka,
zetknie sie z powierzchnig czolowa uszczelki 22.

W drugiej wersji wynalazku, pokazamej na
prawym cylindrze, oznaczono analogiczne czgsci
tymi samymi cyframi. Pier§ciefi odleglo$ciowy 24
ktéry z korzyScia moze, jak to tez pokazano na
rysunku, skladaé¢ sie z dwoéch czeSci, dla ulatwie-
nia wymiany) stuzy tu jako odbéj. W tej drugiej
wersji, nakretki 19 i 20 moga znajdowaé sig
w stalym poltozeniu na przediluzeniu 17, regulo-
wanym przewaznie tylko na poczatek, przy mon-
tazu prasy, lub przy poéZniejszych poprawkach
montazowych, podczas gdy ostateczng odleglosé
tloczenia miedzy plytami 10 i 11 reguluje sie
droga doboru pilytek odleglo§ciowych 24 o zada-
nej grubo$ci.

Jak widaé na rysunku, w obu opisanych wer-
sjach wynalazku, zderzaki i odboje usytuowane
sa poza przestrzenig tloczng 25 zawartg miedzy
glowica 8 a stolem 9.

W trzeciej wersji wynalazku (pokazanej na
fig. 3 i 4), elementy stuzace do regulacji odleg-
losci miedzy stolem a glowicg w koncowej ttocz-
nej pozycji, obejmujg - zaczep 26 o przekroju
w ksztalcie odwréconej litery L, przyspawany
poprzecznie do gb6rnej powierzchni glowicy 27
w sasiedztwie kazdego z nurnikéw lub flokow 28,
przy czym przewidziane sg dwa takie zaczepy po
obu stronach kazdego z cylindréw prasy, a stopa
kazdego z nich skierowana jest zgodnie z diugo-
$cig glowicy, polki pionowe za§ odwrécone sg ku
sobie w przestrzeni miedzy dwoma sasiednimi
cylindrami.

Elementy regulacyjne obejmuja tez odbdj, wy-
konany w postaci zaczepu 30 o0 przekroju
w ksztalcie litery L, przyspawanego do elemen-
tu konstrukcyjnego 31 prasy, przy czym kazde-
mu zderzakowi 26 odpowiada osobny odbéj tak,

10

30

35

40

45

50

55

60

8

ze otrzymany zostaje drugi zesp6! zaczepow iw
czasie gdy glowica 27 porusza sie w zwykly spo-
s6b pod dzialaniem cieczy hydraulicznej, pionowe
poiki 32, 33 kazdej pary pierwszych i- drugich za-
czepéw 26 i 30 mijaja sie ruchem réwmoleglym
w stalej odlegloéci od siebie, stopy ich za§ poru-
szajg sie we wspélnych plaszczyznach.

Do zespolu nalezy tez komplet elementéw od-
leglo$ciowych 34 w postaci listew metalowych
obrobionych dokladnie na okre§long grubosé
i przystosowanych do umieszczenia miedzy lezg-
cymi naprzeciw siebie plaszczyznami kazdej z par
stép 29, 35 zaczepéw tak, Zze ruch glowicy 27 ku
dolowi w kierunku stolu, pod dzialaniem -cieczy
hydraulicznej, zostaje zatrzymany z chwilg, gdy
element odleglo$ciowy 34 zostanie zaci§niety mie-
dzy kazdg z par zderzakéw i odbojow.

Jest rzecza jasna, ze listwy metalowe zastoso-
wane w tej wersji wynalazku nie posiadajag wad
opisanych wyzej w zwiazku ze znanymi dotych-
czas prasami, gdyz, na przyklad, nie stykajg sie
one ani nie sgsiadujg z prasowanym materiatem
i wobec tego nie zachodzi niebezpieczefistwo za-
kleszczenia odpadkéw materialu miedzy listwami
metalowymi i plaszezyznami elementéw prasuja-
cych.

Poniewaz za§ wchodzace w gre powierzchnie
stykowe opisanego ukladu regulacyjnego sa nie-
duze, wiec w praktyce mozna poddaé stykowe
powierzchnie zaczepéw hartowaniu, co nie bylo-
by mozliwe w zastosowaniu do duzych powierzch-
ni plyt tlocznych. R6wmiez i wspommiana wyzej
tendencja glowicy do uginania sie jest w danym
przypadku zmacznie zmniejszona, gdyz reakcje
przenoszone sg w samym sasiedztwie cylindréw.

Jak widaé¢ z rysunkow, opisana trzecia wersja
wynalazku zawiera w kazdej przestrzeni miedzy
cylindrami po dwa zderzaki w postaci zaczepbw
o ksztatcie odwréconej litery L. Kazda taka pa-
ra zaczepéw moze, o ile to jest pozadane, byé
ze sobg sztywno polgczona, za pomocg na przy-
ktad dwéch lub wiecej §cianek, zaczepy za§ kon-
cowe mogg otrzymaé odpowiednie Zebra wzmac-
niajace i/lub usztywniajgce.

W czwartej wersji wynalazku (pokazanej na
fig. 5 i 6), §rodki stuzgce do regulacji odleglosci
glowicy od stolu obejmujg zesp6l pionowych pre-
téw stalowych 36, umieszczonych po obu stronach
kazdego nurnika lub tloka w kierunku poprzecz-
nym do diugosci glowicy 38, przy czym dolny ko-
niec kazdego z pretéw jest sztywno zamocowany,
na przyklad drogg spawania, do g6rnej po-
wierzchni glowicy. Jest jednak rzeczg pozadana,
by prety te byly polgczone z glowicg 38 w spo-
s6b rozlaczalny tak, by mozna je bylo usuwaé
w przypadku demontazu prasy. W tym ostatnim
przypadku dolne konce wymienionych pretéw sa
gwintowane i sa wkrecone w odpowiednie gwin-
towane otwory wykonane w tej czeSci glowicy,
ktéra jest do tego celu dostatecznie wytrzymata,
albo w ogéle z gbéry zaprojektowana dla takiego
rozwigzania.

Oddalony od gtowicy 38 drugi koniec 39 kaz-
dego z pretéw 36 jest gwintowany i jest zaopatrzo-
ny w dwie nakretki 40, 41, przy czym ‘dolna na-
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kretka 41 stanowi przeciwnakretke, ktérej poto-
zenie na gwintowanym konicu 39 preta moze byé

dokladnie wyregulowane, a sama nakretka moze

byé w tym polozeniu unieruchomiona. W czasie
ruchéw glowicy 38 do géry i na dél, kazdy z pre-
téw 36 przesuwa sie¢ w centralnym otworze most-
ka lub plyty 42, ktéra stanowi odb6j i ktérej
konce spoczywaja na géornych krawedziach dwoch
réwnolegtych plyt 43 ustawionych w poprzek gho-
wicy 38 i zamocowanych sztywno do odpowied-
nich pionowych elementéw ramy prasy. O ile za-
chodzi potrzeba, pary pretéw usytuowane mie-
dzy nurnikami lub tlokami moga by¢ zastgpione
przez pojedyncze prety, majace odpowiednio
wigkszy przekr6j dla zapewnienia im dostatecz-
nej wytrzymatlosei.

Przed operacja tloczenia, polozenie nakretek 40,
41 na gérnych odcinkach 39 pret6w 36 zostaje
wyregulowane tak, by zapewnié odpowiednig
koricowg odleglo§é tloczenia miedzy glowica
a stolem. Ruch glowicy ku dolowi pod dziataniem
cieczy hydraulicznej zostaje wiec zatrzymany
z chwilg gdy dolna powierzchnia kazdej z na-
kretek 41 zetknie si¢ z gbérng powierzchnig przy-
naleznego do niej mostka lub plyty 42.

Aczkolwiek opisang regulacje mozna Pprzepro-
wadzié przy pomocy odpowiedniego przyrzadu
mikrometrycznego,
na¢ jej przez wsuniecie do przestrzeni roboczej
prasy, to jest miedzy jej glowice i sté6l, plyty lub
plata wzorcowego, o grubosci -ostatecznej elemen-
tow, jakie maja byé pézniej tloczone, a nastep-
nie wprawienie prasy w ruch az do chwili, gdy
plat prébny zostanie zaciSniety miedzy glowicy
a stolem. Nastepnie nakretki 40 i 41 zostajq skre-
cone w dél wzdiuz odpowiednich gérnych odcin-
kéw 39 pret6w 36 az do zetkniecia sie z most-
kiem lub plyta 42. Po tym zabiegu glowica zosta-
je uniesiona, plyta wzorcowa usunieta i prasa
jest gotowa do tloczenia piyt lub platébw o zg-
danej grubosci.

Nalezy zaznaczyé, ze dolne nakretki 20 i 41 po-
kazane na fig. 2, 3 i 4 stuzg tylko jako zabez-
pieczenie odpowiednio nakretek 19 i 40 po wy-
regulowaniu polozenia tych ostatnich. Zamiast
tych dolnych nakretek moze byé zastosowany do-
wolny inny element zabezpieczajgcy.

Wreszcie w piatej wersji wynalazku, przedsta-
wionej na fig. 7, dolny koniec 44 nurnika wzgled-
nie tloka 45 zostaje, jak to bedzie opisame nizej,
docisniety do elementu odleglosciowego. Jako
zderzak stluzy w tym przypadku rozszerzony gér-
ny koniec 46 nurnika lub tloka 45. Koniec ten jest
rozszerzony na tyle, Ze jest on wiekszy niz otwoér
47 wykonany w elemencie 48, ktéry to element
stuzy jako odbéj tak, ze w koficowym polozeniu
tloczenia wymieniony poszerzony koniec tloka
spoczywa na elemencie 48. Miedzy glowice 50
i dolny koniec 44 nurnika lub tloka wklada sie
odpowiednio dobrane pod wzgledem grubosci ele-
menty odlegloSciowe 49 tak, by zapewnié grubosé
tloczonego wyrobu. Wymienione elementy odle-
gloSciowe 49 sa przystosowane do osadzenia ich
miedzy dolnym koncem 44 nurnika lub tloka
i dnem 51 odpowiedniego wyjecia w glowicy 50.

jest jeszcze korzystniej doko-
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Jak widaé z rysunku, dla osadzenia pbszerzo-
nego goérnego korca 46 nurnika lub tloka 45
w jego cylindrze, ten ostatni musi byé poziomo
przedzielony i powstale w ten spos6b dwie cze-
§ci 52 i 53 cylindra muszg byé szczelnie zamoco-
wane ze sobg w miejscu oznaczonym cyfra 54.

Ponadto w prasie tej, jak we wszystkich pra-
sach o ruchu tloka z géry na dél, przewidziane
sq zwykle silowniki sluzace do odsuwania w ra-
zie potrzeby glowicy od stolu. W takirn przypad-
ku dolny koniec 44 nurnika lub tloka 45, element
odlegloSciowy 46 i st6t prasy nie muszg byé do
siebie przymocowane. .

Wersje wynalazku, opisane z powwolaniem sie
na fig. 3—7, zatgczonych rysunkéw mozna utwo-
rzyé przez adaptacje pras istniejagcych do zamon-
towania na nich urzgdzen wedlug wynalazku.

Aczkolwiek wynalazek zostal opisany w zasto-
sowaniu do pras o ruchu pionowym z géry na
dét, to jest takich pras, w ktérych glowica po-
rusza sie wzgledem nieruchomego stolu i jest
od niego odciggana za pomocy odpowiednich si-
urzadzenie wediug wynalazku moze
byé z powodzeniem zastosowane do pras innego
typu, na przykiad pras o ruchu tloka z dotu do
géry, lub tez pras o zwierajacym ruchu dwoéch
ttoczacych elementéw.

Wynalazek moze tez z korzyS$cia znalezé zasto-
sowanie tam, gdzie zastosowane jest ogrzewanie
pradem o wysokiej czgstotliwosci.

Zastosowamnie niniejszego wynalazku jest naj-
korzystniejsze w przypadku pras o pojedynczej
przestrzeni roboczej, lecz moze on tez byé z ko-
rzyscia uzyty w prasach o wielu takich prze-
strzeniach. W tych ostatnich przypadkach ele-
menty odlegloSciowe opisane z powolaniem sie
na znane typy> pras, moga znaleZé zastosowanie
w kazdej dalszej przestrzeni roboczej, dodanej do
tej przestrzeni, ktérej koncowy wymiar jest juz
regulowany za pomocg $rodkéw wedlug niniéj-
szego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa zawierajgca glowice i st6l, miedzy
ktéorymi umieszczony jest prasowany material
i zaopatrzona w elementy do regulacji odleglo-
Sci miedzy glowica a stolem, znamienna tym, ze
wymienione elementy stuzgce do regulacji od-
leglo§ci miedzy glowica (2, 8, 38, 50) a stolem
(3, 9) prasy s umieszczone poza przestrzenia
(25) zawartg miedzy tg glowica a stotem i obej-
muja zderzak potgczony z glowica w taki spo-
séb, ze odbywa z nig razem jej ruchy oraz odbéj
przystosowany do wspétdzialania z wymienionym
zderzakiem w spos6b zapobiegajacy ruchowi zbli-
zania glowicy do stolu, a takze Srodki stuzgce do
regulacji wzajemnego polozenia zderzaka i odbo-
ju gdy wchodza one we wspébldzialanie ze sobg,
dzieki czemu zostaje ustalona koricowa odleglo§é
glowicy (2, 8, 38, 50) od stotu (3, 9), w czasie ope-
racji ttoczenia. )

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, :e
odb6j (22, 24, 29, 42, 48) jest polaczony z elemen-
tem konstrukeyjnym (13, 27, 43) prasy.
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3. Prasa wedlug zastrz. 1 i 2, zawierajgca przy-
najmniej jeden nurnik lub tlok, przystosowany
do poruszania sie w cylindrze, do ktérego dopro-
wadzona jest ciecz pod ciSnieniem, znamienna
tym, Ze zesp6l zlozony zZ wymienionego zderzaka
(35) i odboju (29) umieszczony jest w sgsiedztwie
- ¢ylindra lub kazdego z cylindréow prasy.

4, Prasa wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze zderzak (20, 46) lub kazdy z tych zderzakéw
jest sztywmo polgczony z nurnikiem wzglednie
ttokiem (12, 45).

5. Prasa wedlug zastrz. 1—4, znamienna tym,
ze odbdj (22, 24, 42, 48) lub kazdy z odbojow jest
polaczony z cylindrem, lub kazdym z cylindréw.

6. Prasa wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze zesp6l zlozony ze zderzaka (35) i odboju (29)
umieszczony jest po kazdej z przeciwnych stron
kazdego z cylindréw.

7. Prasa wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym,
ze Srodki sluzgce do regulacji wzajemnego polo-
2enia zderzaka lub kazdego ze zderzakéw i przy-
naleznego mu odboju wtedy gdy wchodza one we
wspoldzialanie ze soba, obejmuja elementy odleg-
losciowe (34, 49) o r6znej grubosci, przystosowane
do tego, by dobrany ich zestaw mozna bylo wkla-
daé miedzy wymieniony zderzak i odbdj.

8. Prasa wedlug zastrz. 1—7, znamienna {ym,
ze zderzak (46) wzglednie kazdy ze zderzakéw
. stanowi cze$§é nurnika lub tloka (45), odbdj za$
stanowi piyta (48), w otworze (47) ktérej porusza
sie ten nurnik lub tlok ruchem posuwisto-zwrot-
nym, a elementy odleglosciowe przystosowane sa
do wktadania ich miedzy glowice (50) i nurnik
wzglednie tlok. )

9. Prasa wedlug zastrz. 1—3 i 6—8, znamienna
tym, ze kazdy z wymienionych zderzakéw stano-
wi zaczep (26) lub podobny element sztywno osa-
dzony na wymienionej glowicy (27) i tak usy-
tuowany i uksztaltowany, ze moze wspoétdziataé
z odbojem réwniez uksztaltowanym jako zaczep
(32) lub podobny element, sztywno osadzony na
elemencie konstrukcyjnym (31) prasy, przy czym
do wspoldzialania z wymienionymi zaczepami
(26, 32) przewidziane sa piytki odlegloSciowe (34)
o dokladnie ustalonej grubo$ci, przystosowane
do wlozenia miedzy dwa zaczepy w celu umo-
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zliwienia regulacji wzajemnej odlegloSci glowicy
i stolu w ich koficowym polozeniu podczas ope-
racji ttoczenia.

10. Prasa wedlug zastrz. 1—6, znamienna {tym,
ze kazdy ze zderzakéw i/lub odbojéw osadzony
jest nastawnie w celu umozliwienia regulacji po-
lozenia w ktérym wymieniony zderzak i odb6j
stykaja sie ze soba.

11. Prasa wedlug zastrz. 1—6 i 10, znamienna

tym, ze zderzak, lub kazdy ze zderzakéw i/lub
kazdy z odbojéw zawiera nakretke (19, 40) o gwin-
cie przystosowanym do regulacji potozenia, w kt6-
rym wymieniony zderzak i odb6j stykaja sie ze
soba. .
12. Prasa wedlug zastrz. 1—6, 10 i 11, znamienna
tym, ze zderzak lub kazdy ze zderzakéw zawiera
sztywny pret (36) sztywno zamocowany do glowi-
cy (38) i zaopatrzony na swym oddalonym od glo-
wicy koficu (39) w przesuwny na wymienionym
precie element zderzakowy (40), przy czym pret
(36) przystosowany jest do poruszania sie w otwo-
rze plyty (42), ktéra stanowi odbéj sztywno zwia-
zany z elementem konstrukcyjnym (43) prasy tak,
Ze przez zmiane polozenia wymienionego elemen-
tu zderzakowego (40) na wymienionym koncowym
odcinku (39) preta (36) mozna dobraé polozenie,
w ktérym wymieniony element zderzakowy (40)
i wymieniona plyta (42) z otworem stykaja sie ze
sobg, a tym samym ustalaé odleglo§¢é miedzy glo-
wicg i stolem w ich koficowym polozeniu w cza-
sie operacji ttoczenta.

13. Prasa wedlug =zastrz. 1—12, zaopatrzona
w przynajmniej jeden nurnik lub tlok, przystoso-

‘"wany do poruszania sie w cylindrze, do ktérego

jest doprowadzana ciecz pod ciSnieniem, zna-
mienna tym, ze elementy sluzgce do regulacji
wzajemnej odlegloSci miedzy glowica i stotem
prasy obejmuja jeden lub wiecej zaworéw, ste-
rujgcych doplywem cieczy hydraulicznej do cy-
lindra, wzglednie kazdego z cylindréw, oraz je-
den lub wiecej przetaczniké6w do dokladnego ste-
rowania dzialaniem kazdego z zawor6éw, a takze
elementy umozliwiajgce uruchomienie wymienio-
nych przelaezniké6w dla odeiecia doptywu cieczy
do cylindréw, gdy gtowica i st6t znajdujg 8ie w za-
danym wzajemnym polozeniu.



Kl. 58 a, 1/34 60426 MKP B 30 b, 1/34

Figl ]

3
F-
£ig.s ' Fig4
| 7]
31 3 /
4
4 A
/I
30 223011 AN 32
29 i N2
St +—J - 3¢ H
354+—1 222 26N T
BT 3335, 350 26
61 27 28 27




Kl. 58 a, 1/34 60426 MKP B 30 b, 1/34

2 2l
N /
20I=
- M
NN | |
B 2
24+~
B
kk%;t\; - l] I L J
] | |
8
/—O 1
I 1
9




Kl 58 a, 1/34 60426 MKP B 30 b, 1/34

436

361+—T11 37

52

|
’ 4o —%

53

\

481 47
45+ | At44
49 A |5




	PL60426B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


