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Oslona odzawalowa zmechanizowanej obudowy gérniczej i sposob :
jej wykonania
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Przedmiotem wymnalazku jest ostona odzawalowa
zmechanizowanej obudowy gérniczej i isposéb jej
wylkonania.
' Znane oslony odzawalowe <wykonywane s3
z blach polgczonych sztywno =z larficuchami. Tak
wykonane ostony g malo elastyczne a przyspawa-
ne do lanicucha blachy ulegajg odrywaniu i uszko-
dzeniu. Przez szczeliny pomiedzy blachami przedo-
stajag sie kawalki wegla Iub skaly zasypujgce
‘wneitnze obudowy. .

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wyzej
niedogodno$ci. Cel ten wostal osigegniety przez za-
wieszenie czlonéw profilowanych przegubowo na
lanficuchaich., Czlony profilowane wykonuje sie
z blachy przez wygiecie krawedzi pod katem
zZblizonym do prostego wywiercenie lub wykrojenie
otworéw, rozciecie od otworu do brzegu blachy
i odgiecie przecigtej czesci. Tak wykionane czlony
profilowane zaktada sie na ogniwa larcucha i wy-

prostowuje odgiecia. Zgiecie wzdluz krawedzi maj--

korzystniej wykonaé¢ na gieciarce.

Przez .zastosowanie wynalazku uzyskano duzg
elastyozno$é § szczelno$é oslony odzawalowej,
znacznie przedtuzono jej trwalo$é przy zachowaniu
Jej lekioSci, oraz poprawiono warunki bezpieczen-
stwa i higieny pracy podczas obstugi obuddw.

Przedmiot wymalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na kitérym fig. 1
przedstawia iczton profilowany w rzucie gléwnym,
fig. 2 — czlon profilowany w rzucie z gary, fig.3 —
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laficuch z nalozonymi czlonami
w przeknoju.

Jak przedstawiono ma fig. 1, 2 i 3 czion profilo-
wany 1 wykonuje sie z blachy przez wygiecie
wzdtuz krawedzi 2 pod katem zblizZonym do proste-
go, wywiercenie Tub wyknrojenie otworéw 3 i praze-
ciecie wzdtuz linii 4 od otworu do brzegu blachy.
Najkorzystniej r6wnocze$nie z wycinaniem otworéw
3 wykonywaé przeciecie 4. Przeciecie wzdluz linii
4 odgina si¢ wzdluz linii 5. Tak wykonane czlony
profilowane 1 zaklada sie na ogniwa laricucha 6
i wyprostowuje odgiecia wzdluz linii 5. Kolejno§é
operacji przy wykonaniu czlonu profilowego 1 moze
byé.dowolna.

Zastrzezenia patbentowe

1. Oslona odzawatowa zmechanizowanej obudowy
gémiczej znamienna tym, ze skiada sie z czionéw
profilowanych (1) zawieszonych przegubowo na
lanricuchach X6).

2. Sposéb wykonania ostony odzawalowej wedbug
zastrz, 1, znamienny tym, ze czlon profilowany (L)
wykonuje si¢ z blachy przez wygiecie krawedzi (2)
pod katem zblizonym do prostego, wykoranie otwo-
T6w (3) przecigcie wadtuz linii (4) i odgiecie wzdtuz
linii (5) mastepnie czlony profilowane (1) zaklada
si¢ na ogniwa lancucha (6) i 'wyprostowuje wadtuz
Qinii (5). .

3. Sposéb wykonania oslony odzawatowej wedbug
zastrz. 2, enamienny tym, ze wygiecie wadluz kra-
wedzi () wykonuje sie najkorzystniej na gieciarce.

profilowanymi
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Fig. 3.
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