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Spos6b wytwarzania bandazy unieruchamiajacych zastepujgcych
opaski gipsowe

Patent trwa od dnia 28 czerwca 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b nasyca-
nia bandazy zwyklych tworzywami sztucznymi
typu polimetakrylanu metalu, polistyrenu i ko-
polimeru chlorku winylu z octanem winylu.

Powszechnie stosowane w lecznictwie opaski
unieruchamiajgce, wykonane z bandaZy nasy-
conych gipsem, mozna zastgpi¢ przez bandaze
nasycone tworzywami sztucznymi.

Zaleta takich bandazy jest wieksza wytrzy-
malo§¢ mechaniczna pozwalajgca zmniejszyé
grubo$¢ warstwy opatrunkowej, a przez to
znacznie zmniejszy¢ ciezar opatrunku.

Znana metoda wytwarzania bandazy unie-
ruchamiajgcych z tworzyw sztucznych polega
na wyprodukowaniu wiékien z tworzyw sztucz-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspoél-
tworcami wynalazku sg Marek Wajnryh, Fe-
licja Majewska i Telesfor Wiecheé.

nych, a nastepnie otrzymaniu tkaniny z tego
wldkna, badZz z mieszaniny widékien z tworzyw
sztucznych z wiéknami naturalnymi.

Metoda ta wymaga szeregu skomplikowa-
nych czynno$ci technologicznych zwigzanych
z otrzymywaniem widékna i tkaniny oraz odpo-
wiednich urzgdzen.

Metoda wedlug wynalazku pomija te trud-
nosci i pozwala otrzymaé bandaze unierucha-
miajgce z tworzyw sztucznych w spos6b prosty
i tani.

Dodatkowa zaleta bandazy unieruchamiajg-
cych, wytworzonych sposcbem wedlug wyna-
lazku, jest elastycznos$é opatrunku, dzieki cze-
mu sztywny opatrunek, po rozcieciu wzdiuz,
mozna zdejmowaé i nakladaé z powrotem przez
elastyczne rozchylenie go wzdluz rozciecia bez
uszkodzenia opatrunku.

Stwierdzono, ze w celu wytwarzania bandazy
unieruchamiajacych wedtug wynalazku, two-



rzywo sztuczne nalezy nanie§é na widékna tka-
niny w postaci proszku. Bezpo$rednio przed
nalozeniem opatrunku bandaz unieruchamiajg-
cy zwilza sig¢ lotnym rozpuszczalnikiem, np.
acetonem.

Wskutek pecznienia w rozpuszczalniku, ziar-
na tworzywa sztucznego sklejajg sie tworzac
jednolita mase, ktéra po wyschnigciu tworzy
z tkaning sztywny opatrunek unieruchamiajg-
cy. OczywiScie tworzywo sztuczne i rozpusz-
czalnik nie moga szkodliwie oddzialywaé na
tkanki organizmu.

Otrzymanie dostatecznie malych ziarn poli-
meru, zapewniajacych szybkie specznienie ich
w rozpuszczalniku i utworzenie trwalego zwig-
zania proszku 2z tkaning bandaza, osigga sie
wedlug wynalazku przez naniesienie tworzywa
sztucznego w postaci emulsji.

Wytwarzanie bandazy unieruchamiajgcych
sposobem wedlug wynalazku polega na nasy-
ceniu, dowolng metodg, tkaniny emulsjg wodng
polimetakrylanu metylu lub polistyrenu, wzgle-
dnie kopolimeru chlorku winylu i octanu wi-
nylu. Po nasyceniu, tkanine suszy sie¢ w tem-
peraturze nizszej niz temperatura migknigcia
uzytego 'tworzywa sztucznego dla unikniecia
sklejania ziarn, ktére mogloby spowodowaét
zesztywnienie nasyconej tkaniny.

Jedna z metod wytwarzania bandazy we-
dlug wynalazku jest metoda polimeryzacji
emulsyjnej, polegajaca na przygotowaniu
emulsji wodnej metakrylanu metylu o zawar-
tosei 25—359%, suchej substancji. Emulsjg ta

nasyca sie czysta tkanine zwyklego bandaza
{ suszy w powietrzu o temperaturze do 50°C.
Dla sporzgdzenia opatrunku, odpowiedni od-
cinek bandaza unieruchamiajgcego zwilza sie
acetonem i natychmiast naklada opatrunek.
Po kilkunastu minutach, zaleznie od grubo$ci
warstwy, opatrunek jest sztywny. Rozciety opa-
trunek daje sie elastycznie rozchylaé, nawet
po zupelnym wyschnieciu. Druga metoda po-
lega na przygotowaniu mieszaniny chlorku wi-
nylu i octanu winylu zawierajacej do 20%
octanu winylu, ktéra polimeryzuje w emulsji
wodnej przy zawarto$ci 30—50%, skladnikow
organicznych.

Otrzymang emulsjg nasyca sie czystg tkanine
1 suszy w powietrzu o temperaturze ponizej
50°C. Przed nalozeniem - opatrunku bandaz
unieruchamiajgcy zwilza sie acetonem.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania bandazy unieruchamiaja-
cych zastepujacych opaski gipsowe, znamienny
tym, ze tkanine bandaza nasyca sie emulsjg
wodng polimetakrylanu metylu lub polistyrenu,
wzglednie kopolimeru chlorku winylu i octanu
winylu, a nastepnie suszy w temperaturze po-
nizej temperatury miekniecia uzytego tworzy-
wa sztucznego, przy czym usztywnienie bandar
za unieruchamiajgcego uzyskuje sie przez zwil-.
zenie go lotnym rozpuszczalnikiem np. ace-
tonem.
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