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Készllék hordozészalagra film alakjaban felvitt anyag atviteléhez egy hordozéfeliiletre
A talalmany targya készilék hordozdszalagra film alakjaban felvitt anyag
atviteléhez egy hordozofeliiletre. A készilék felhord6 laba (1) legalabb a hordozdfelulet
felé esd alsé oldalanal legalabb egy véajattal /(8)/ van ellatva, amely a felhord6 lab (1)
felhordo élének (3) terliletéig ér. A talalmany értelmében a legalabb egy véjat/(Ba/a

hordozészalag (4) tovabbitasi irdnyaban terjed ki.

(1. abra)
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Készilék hordozoszalagra film alakjaban felvitt anyag atviteléhez egy hordozéfeliiletre

A talalmany targya készulék hordozészalagra film alakjaban felvitt anyag
atviteléhez egy hordozéfelliletre, példaul irélapra vagy rajzlapra. A készuléknek van egy
haza, amelyben a filmmel bevont hordozészalag szamara egy készenléti cséve, a
filmtél megfosztott hordozészalag szamara Ures cséve van elhelyezve, és a filmmel
bevont hordozészalag felhordé éllel ellatott felhordéd labon at van vezetve, amelyet a
hordozészalag kérilvesz.

A film (példaul ragasztéanyag, fedémassza, jel6l6 festék stb.) atvitelére szolgald
ilyen kézi készllékek ismertek. A felhord6 labnak kilénbdzé kiviteli alakjai ismertek,
amelyeknek célja a film kénny( futasanak és a hordozéfellletre valé jé atvihetéségének
biztositasa. Igy a felhord6 lab ellathato felhordd hengerrel, amelynek elényés modon
gumirugalmassagu futéfelllete van. Minthogy azonban a megfeleléen m(ikédé felhordd
henger kulsé atmérSéje nem lehet tetszélegesen kicsi —mert a j6 rasimulas a
hordozéfeliiletre sziikségessé tesz egy minimalis vastagsagot a rugalmas futogy(irdi
szamara, és a forgathatosag feltételezi a kelld kilénbséget a tengelycsonk és a kiilsé
atmerd kozétt — ezért az ilyen felhordé hengernek vannak bizonyos hatranyai. Ezért a
legtobb megoldasban a felhordd labnak van egy felhordé léce. Ennek a felhordd
hengerhez képest elényei vannak, mert lehetséges a hordozdszalag élesebb lefejtése
az atviteli szakaszban, és ennek kovetkeztében az atvitel befejezése utan a leszakitasi
rész kevésbé hajlamos berezgé perem képzésére. A felhordd hengert alkalmazé
megoldashoz képest viszont hatranyos, hogy felhordé Iéc alkalmazasakor a

hordozészalag dorzszarassal a léc felett van vezetve, és ez - a hordozészalag
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minéségétdl fliggéen — nem kivant nehéz futashoz vezethet.

Egy a bevezetésben leirt jellegli készllék példaul az US 4,853,074 A szaml
szabadalmi iratbél ismert. Ebben az ismert készilékben a felhordo lécnek a
hordozéfélia feléli végén a szoritd él mellett, azzal parhuzamosan és attol egy vajattal
elvalasztva, egy kiallo6 és ugyancsak lekerekitett sarokél van elhelyezve, amelynek a
gorblleti sugara joval kisebb, mint a szoritd élé. Az ottani vajat csak arra szolgal, hogy
tavolsagot képezzen két kiemelkedés kozott. Ezaltal kivanjak javitani a ragasztéanyag
szakitasi élének ,ravasalédasat” a hordozofellletre. Ennek a megoldasnak hatranya
azonban, hogy alapvetéen nem javitjia a film atvitelét a hordozéfellletre, hanem csak
arrél gondoskodik, hogy az atviteli folyamat kezdetén a film egyaltalan atjusson a
hordozéfelliletre.

Egy a bevezetésben leirt jellegli készlilék példaul az US-A-5,430,904 szamu
szabadalmi iratbdl is ismert. Ebben a készllékben a felhord6 lab a hordozdszalaggal
korllvett részen a surlodast csokkentd, gumiszer(i anyagbél all6 cstszdéelemmel van
ellatva, amely a felhord6 labon van régzitve. Ennek a csiszdelemnek az a
rendeltetése, hogy gondoskodjon a film kifogastalan atvitelérél a hordozéfeliiletre.
Kider(lt azonban, hogy a készulék kénnyl futasat és a film atvitelét a hordozéfeliletre
meég tokéletesiteni kell.

Egy, a bevezetésben leirt jellegli késztlék ismert tovabba az EP 0 360 045 A2
szamu szabadalmi iratbl. Ebben a készilékben a felhord6 labnak a szabad végén egy
merev felhordo léccel hatdrosan van egy, a felhordo léchez képest rugozé végrésze. Ez
szorito élt képez és egymas melletti szakaszokbdl all, amelyek Iényegében egymastol
figgetlentl a felhordé léc hosszanti kézépsikjara meréleges iranyban rugalmasan
rugéznak, de ennek a hosszanti kdzépsiknak az iranyban nincsenek rugalmasan
kialakitva. Ezeket a végrészeket elényés modon nyelvek képezik, amelyek egymas
mellett fekszenek, de mindegyik nyelvet a szomszédos nyelvtél teljesen fiiggetleniil ki

lehet tériteni. llyen felhord6 labbal ugyan lehetséges a jo illeszkedés egyenetlen



hordozoéfellletekhez, de a tébb egymas melletti nyelvvel ellatott felhordd 1ab eldallitasa
viszonylag kéltséges.

A talalmanyunk elé kitizott feladat ezért a bevezetésben leirt jellegi készulék
olyan tovabbfejlesztése, hogy a leheté legegyszeriibb eszkdzokkel, a gazdasagos
elGallithatosagot kilondsen figyelembe véve javitsuk a konnyld futast és a film
kifogastalan atvitelét a hordozéfeluletre.

Ezt a feladatot a bevezetésben leirt jellegli készulék tekintetében a talalmany
értelmében (gy oldjuk meg, hogy a felhord6 lab legalabb a hordozoéfeliilet felé esé alséd
oldalanal legalabb egy vajattal van ellatva.

igy az ilyen jellegii ismert késztilékektdl eltéréen a felhordd lab als6 oldalanak
felilete a felhordd él teriletén, illetleg a felhord6 éllel hataros terileten nem sik,
hanem véjatokkal van ellatva. Ennek kovetkeztében a felhord6 lab felllete ezen a
terileten nagyobb, mint a hordozészalagnak a felhord6 labra felfekvé felllete, azaz a
felnord6 lab és a hordozoszalag koézotti érintkezési felllet nagyon kicsi. Ennek
kovetkeztében lényegesen javulnak a cslszasi tulajdonsagok, és elsésorban alig 1ép fel
nyulas az atvitelre kerulé anyagrétegben (példaul ragasztéanyagban), a hordozdszalag
haszndlatkor nem csuszik meg és a futasi tulajdonsagok a szalag végéig stabilak
maradnak. Nem Iép fel akadas sem a nagy surlédas miatt. A készulék elGallitdsa nem
valik nehezebbé, mert csak egyszer kell Gj (froccsént6) szerszamot késziteni, illetbleg a
meglévét mddositani.

A kulondsen elényos kiviteli alakban a legalabb egy vajat a felhordé él terliletéig
ér. Mivel a hordoz6szalag hasznalat k6zben kilénésen a felhordo él teriiletén nyomodik
a felhord6 labra, ezért kilondsen eldnyds ha az érintkezési felliletet ezen a terlileten
cstkkentik a vajatok.

Ahhoz, hogy a hordozészalag és a felhordé lab kozotti érintkezési felllet a lehet6
legkisebb legyen, elényds médon tébb vajat van egymas mellett, amelyek a felhordd

éltdl kiindulva a hordozészalag tovabbitasi iranyaban terjednek ki.



o 89 o058 v0ce o
Y . . Ly

-
es00. oo LX)

A vijatok elhelyezheték parhuzamosan, de elhelyezheték a felhord6 él felé
kuposan ésszefutéan is, és mas geometriai kialakitasok is lehetségesek.

Kiegészitben vagy mas valtozatként legalabb egy jarulékos vajat tovabbitasi
iranyban nézve a felhord6 él el6tt a tovabbitasi iranyra keresztben helyezheté el és a
filmréteg-maradékok szédmara gyiijtéhoronyként képezheté ki. Ez a gyijtéhorony
Osszegydjtheti a hordozofellletre &t nem vitt maradékokat. igy ezek nem befolyasoljak
karosan a készulék mikodéképességét, és kiiléndsen nem kerlilnek az lres csévéhez.
Ez tovabb javitja a késziilék kénnyi futasat.

Egy tovabbi elényds kiviteli alakban a felhordé 1ab felsé oldala is el van latva
véjatokkal.

Talalmanyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai kapcsan ismertetjiik
részletesebben abraink segitségével, amelyek kézill az

1. abra egy taldlmany szerinti készulék felhordo labanak taviati képe, a

2. abra a felhordo6 lab felhord6 lécének alulnézete, a

3. abra a hasznalati helyzethez képest forditott elrendezésben 1évé felhordo léc
elbinézete, a

4. abra metszet a 2. abra A-A metszésvonala mentén, az

5. abra metszet a 2. abra B-B metszésvonala mentén, a

6. dbra a 3. abra szerinti abrazolas oldalnézete, a

7. abra a felhord6 lab moédositott felhord6 lécének alulnézete, a

8. abra metszet a 7. abra A-A metszésvonala mentén.

Az 1. d&bran az egy hordozészalagra film alakjaban felhordott anyagot
hordozéfeluletre atvive, talalmany szerinti késziléknek csak a talalmany szempontjabol
fontos részeit, mégpedig lényegében csak egy 1 felhord6 labat abrazoltuk. Ez az 1
felhordo lab el van latva egy 2 felhordé léccel, amelynek van egy eltils6 3 felhordé éle.

Az 1 felhordo6 labon a 2 felhordé 1éc kértl van vezetve egy bevont 4 hordozészalag,
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amely a késziilék nem abrazolt készenléti csévéjérsl érkezik. Az 5 rétegnek egy
hordozéfellletre valod atvitele utan a 6 lres szalag rafut a késziilék nem abrazolt
felcsavard csévéjére, amely a készlilék nem abrazolt hazaban van elhelyezve.

Tovabbitasi iranyban nézve a végnél, vagyis a 3 felhordd éllel szemben, a
szokasos moédon a 2 felhord6 léc alsé oldalan kétoldalt 7 szalagvezetd fulek vannak.
Ezek koz6tt van vezetve a készllék készenléti csévéjérdl érkezd 4 hordozdszalag.

A talalmany értelmében az 1 felhordé lab legalabb a hordozéfelllet felé mutato
als6 oldalanak, vagyis a 7 szalagvezet6 fillel ellatott oldalanak tertiletén, a 2 felhordo
lécénél elénydés moédon tébb, lényegében a tovabbitasi iranyban elhelyezett 8 vajattal
van ellatva. A 8 vajatok ebben a kiviteli alakban szomszédosak, tovabba egymassal és
a tovabbitasi irannyal parhuzamosan vannak elhelyezve. Ezek a 8 véajatok ezért
elénydés modon a 3 felhordd élig érnek. A vajatoknak ez a része képezi a 8a vajatokat.
Ezeknek a bemetszés alaku 8, illetbleg 8a vajatoknak a révén a 2 felhordé léc fellilete
joéval nagyobb, mint a 4 hordozészalag felilete, igyhogy a 4 hordozo6szalag csak
nagyon kis érintkezési fellletekkel fekszik fel a 2 felhordd lécre.

A 8, illetleg 8a vajatok alakja és elrendezése elvileg tetszéleges. Elvileg
ugyancsak tetszéleges a 8 vajatok szama is, de magatol értetédik, hogy ez fiigg a 2
felhordd léc nagysagatol. Ezeknek a bemetszés alaki 8, 8a vajatoknak a révén
nemcsak kicsi a 4 hordozészalag felllete, hanem biztositjak a jo atvitelt is egyenetlen
hordozoéfellletekre.

Egy masik, nem abrazolt kiviteli alakban a 8 vajatokat tgy is ki lehet alakitani,
hogy a 3 felhordé él felé kuposan Osszefutnak, vagyis az egyes bemetszés alaku 8
vajatok nem parhuzamosan, hanem a kézépvonalra elényés modon szimmetrikusan
elére hegyesen, illetSleg kiposan 6sszefutnak. A 8 vajatoknak elsésorban az 5. abran
bemetszés alakjuk van, de természetesen lehetségesek mas geometriai kialakitasok is.

A 7. és 8. dbran a taldlmany tovabbi kiviteli alakja lathaté. Az 1-6. abra szerinti

kiviteli alaktol eltér6en ebben a kiviteli alakban kiegészitéen legalabb egy 9 vajat van
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tovabbitasi irAnyban nézve a 3 felhordé éltél kiindulva a tovabbitasi iranyra keresztben
kialakitva és filmréteg-maradékok szédmara gydjtéhoronyként kiképezve. A filmréteg-
maradéekok ebben a gydijtéhoronyban gylilhetnek 6ssze, és nem keriilnek az ures
csévéhez, ugyhogy szavatolva van a 6 Ures szalag kifogastalan felcsévélése és a
készulék konnyu futasa.

A talalmany természetesen nincs az ismertetett kiviteli alakokra korlatozva. A
talalmany alapgondolatat megtartva lehetségesek tovabbi kiviteli alakok. Még ha ezt
nem is abrazoltuk, a taldlmany értelmében az is lehetséges, ‘hogy az 1 felhord6 labon
csak egy 9 vajat van a tovabbitasi irAnyra keresztben, mig a 2 felhordé léc egyébként

sik kivitell, vagyis nincsenek benne 8, 8a vajatok.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Készllék félia alakjaban hordozé szalagra felvitt anyag atviteléhez egy
hordozéfellletre, példaul irdlapra vagy rajzlapra; a késziléknek van egy haza,
amelyben a foliaval bevont hordozészalag szamara egy készenléti cséve, a foliatol
megfosztott hordozészalag szamara lires cséve van elhelyezve, és a foliaval bevont
hordozészalag felhordd éllel ellatott felhordd labon at van vezetve, amelyet a
hordozészalag kériilvesz; a felhord6é lab legalabb a hordozéfeliilet felé esé alsé
oldalanal legaldbb egy vajattal van ellatva, amely a felhordd él teriletéig ér, azzal
jellemezve, hogy a legalabb egy vajat (8, 8a) a hordozdszalag (4) tovabbitasi iranyaban
terjed ki.

2. Az 1. igénypont szerinti készllék, azzal jellemezve, hogy tébb vajat (8, 8a) van
egymas mellett.

3. A 2. igénypont szerinti késztilék, azzal jellemezve, hogy a legalabb egy véjat
(8, 8a) a felhordo él (3) terliletéig ér.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti késziilék, azzal jellemezve, hogy a vajatok (8,
8a) a felhordé él (3) felé kiposan Gsszefutéan vannak elhelyezve.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti késziilék, azzal jellemezve, hogy
legalabb egy jarulékos vajat (9) van tovabbitasi iranyban nézve a felhordé6 él (3) elétt a
tovabbitasi irdnyra keresztben elhelyezve és a filmréteg-maradékok szamara
gy(ljtéhoronyként kiképezve.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti készlilék, azzal jellemezve, hogy a

felhordé l&b (1) felsé oldala is el van latva vajatokkal.

(A meghatalmazott)

Mészaresné Donusz Katalin
szdbadalmi iigyvivd
jadalmi Ugyvivéi Iroda
a )
- pest, aesy at 113.
Telefon: 461-1000 Fax: 461-1099
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