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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein System in einer Trockenpartie einer
Bahnbildungsmaschine zum Flhren eines Siebs und des Weiteren der Bahn mit FUhrungswal-
zen, wobei von diesen Fuhrungswalzen die Bahn gestiitzt durch das Sieb zumindest eine der
Walzen in einer GréRRe von weniger als 90° bedeckt.

[0002] Die Druckschrift des Patents FI 102 623 ist im Stand der Technik bekannt. Diese Druck-
schrift schlagt ein System vor, in dem Papier mit einer Aufpralleinheit getrocknet wird, die in
einer Bahnbildungsmaschine umfasst ist. Die Aufpralleinheit steuert das Sieb und die Bahn mit
Fuhrungswalzen wunschgemag. Das Sieb und indirekt die Bahn berthren die Flihrungswalzen,
die an der Aufpralleinheit angeordnet sind, in einer GréRe von weniger als 30°. Die letzte Flih-
rungswalze in der Aufpralleinheit ist eine Saugwalze, von der die Bahn zu der folgenden Trock-
nungseinheit beférdert wird. Das Sieb und indirekt die Bahn berthren die Saugwalze, die als
letzte FUhrungswalze der Aufpralleinheit angeordnet ist, in einer GréRe von weniger als 90°.

[0003] AuRRerdem ist im Stand der Technik die Druckschrift des Patents FI 2000 2429 bekannt.
Diese Druckschrift schlagt eine vertikale Aufpralleinheit vor, in der das Sieb und indirekt die
Bahn die Fihrungswalzen, die an der vertikalen Aufpralleinheit angeordnet sind, in einer GroRRe
von weniger als 30° berUhren. Die Trocknungseinheiten, die in den Verdéffentlichungen
F1 971 714 und US 4 361 466 vorgeschlagen worden sind, weisen auerdem Flhrungswalzen
auf, die durch die Bahn in einer Gré3e von weniger als 30° berGhrt werden.

[0004] In im Stand der Technik bekannten Aufpralleinheiten laufen das Sieb und die Bahn
zwischen Trocknungszylindern als ein im Allgemeinen gerader Lauf. Somit wird ein SchlieRspalt
zwischen dem Sieb und der FUhrungswalze ausgebildet, an der das Sieb eintrifft. Die Bahn, das
Sieb und die Trocknungszylinderflache, die sich zu diesem Spalt hin bewegen, erzeugen einen
Uberdruck in dem SchlieRspalt tber die Grenzlagenstrdmungen, die durch sie beférdert wer-
den. Der Uberdruck in dem SchlieRspalt bewirkt eine Druckdifferenz (iber dem Sieb und der
Bahn, die Lauffahigkeitsprobleme erzeugt. Zunehmende Bahngeschwindigkeiten erhéhen die
Uberdruckprobleme des SchlieRspaltes sogar noch stérker.

[0005] Um das Sieb und die Bahn in Verbindung mit den Fihrungswalzen zu halten, d.h. um
den Uberdruck zu entfernen, der im SchlieRspalt erzeugt wird, werden Saugwalzen als Fiih-
rungswalzen verwendet. Die Oberflachen von Saugwalzen sind perforiert oder mit Nuten verse-
hen, damit die in das Innere der Saugwalze gebrachte Saugdruck gleichmafig an der Oberfla-
che des Saugwalzenmantels verteilt wird. Die Saugwalze ist typischer Weise eine Sektorsaug-
walze, wobei in diesem Fall der Saugdruck durch sie lediglich zu dem erwinschten Sektor
beférdert wird. Die Anwendung einer Sektorsaugwalze macht einen geringeren Luftstrom als
bei einer Saugwalze, die Gber ihre gesamte Manteloberflache ansaugt, erforderlich. Die Uber-
druckspitze wird auRerdem mit Saugkasten und durch eine Kombination aus Saugkésten und
Saugwalzen entfernt. Diese Vorrichtungen bendétigen jedoch einen starken Unterdruck oder
eine Luftstrdbmung, fur die eine betrachtliche Menge an Energie erforderlich ist, um sie herzu-
stellen. Die Kosten, die durch die Energie mit sich gebracht werden, sind sehr umfangreich.
AuBerdem verschmutzen die Saugwalzen und sie sind schwierig zu reinigen. Saugwalzen
weisen aulRerdem verschleilende Teile wie beispielsweise Dichtungen auf.

[0006] Die Druckschrift des Patents FI 105 573 schlagt eine Walze vor, in der eine offene Ober-
flachenstruktur in einer offenen Weise mit dem Walzenachszapfen mit Stutzbauteilen verbun-
den ist. In dieser Verdéffentlichung ist vorgeschlagen worden, dass die Walze als eine Umkehr-
walze in Verbindung mit dem Einzelsieblauf einer Papiermaschinentrocknungspartie verwendet
wird, wobei in diesem Fall die Walze einen Luftstrom zwischen ihr erzeugt. Das Sieb und indi-
rekt die Bahn berihren die Umkehrwalze typischer Weise in einer Gréfe von ungeféhr 220°.
Genauer gesagt bertihren das Sieb und indirekt die Bahn die Umkehrwalze in einer GréRe von
mehr als 180°.

[0007] Die Patentanmeldung FI 2003 1461 schlagt eine Walze vor, die eine mit Nuten versehe-
ne Walze ist, die tiefe Nuten aufweist. Die offene Oberflachenstruktur der Walze ist mit dem
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Walzenachszapfen in einer geschlossenen Weise verbunden. In dieser Verdéffentlichung ist
vorgeschlagen worden, dass die Walze als eine Umkehrwalze in Verbindung mit dem Einzel-
sieblauf einer Papiermaschinentrocknungspartie verwendet wird, wobei in diesem Fall die Wal-
ze einen Unterdruck in dem Umhullungsbereich des Siebs und der Bahn erzeugt. Das Sieb und
indirekt die Bahn bertUhren die Umkehrwalze typischer Weise in einer GréRe von ungefahr 220°.
Genauer gesagt berthren das Sieb und indirekt die Bahn die Umkehrwalze in einer GréRe von
mehr als 180°.

[0008] Die US 4 361 466 A offenbart ein System zum Entwéssern einer Bahn bei der Papier-
trocknung. In dem System ist um Walzen herum ein kastenartiges Betriebsverbesserungsbau-
teil angeordnet. Dieses kastenartige Betriebsverbesserungsbauteil umschlief3t mehrere Walzen
mit Ausnahme einer ersten Walze.

[0009] Die DE 10 2004 045 644 A1 und die US 2005/0 075 229 A1 offenbaren jeweils einen
Geblasekasten, an dem eine Bahn vorbeilduft. Der Geblédsekasten wirkt an einer Walze, die an
einer Seite der Bahn angeordnet ist, whrend an der entgegengesetzten Seite der Bahn weitere
Walzen wirken.

[0010] Die DE 31 46 936 A1 und die US 4 481 723 offenbaren jeweils eine Trockenpartie, bei
der Trocknungszylinder an verschiedenen Seiten der Bahn angeordnet sind.

[0011] Die WO 82/02 938 offenbart einen Unterdruckkasten in einer Trocknungstasche, die
zwischen drei Walzen ausgebildet ist, zwischen denen eine Bahnserpentinenartig lauft.

[0012] Die WO 2003/040 468 offenbart aufeinander folgende Trocknungszylinder an verschie-
denen Seiten der Bahn.

[0013] Die US 6 032 385 offenbart eine Trockenpartie mit einem Kasten zwischen zwei Walzen.

[0014] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein System zu schaffen, das den Ener-
gieverbrauch einer Bahnbildungsmaschine verringern kann. Ausserdem soll eine verbesserte
Aufpralleinheit geschaffen werden.

[0015] Die Aufgabe der Erfindung ist durch ein System mit den Merkmalen von Anspruch 1
geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der abhangigen Anspriche. Eine Auf-
pralleinheit mit einem solchen System ist in Anspruch 17 aufgezeigt. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Aufpralleinheit ergeben sich aus Anspruch 18 und 19.

[0016] Das erfindungsgeméafRe System dient in einer Trockenpartie einer Bahnbildungsmaschi-
ne zum Fuhren eines Siebs und des Weiteren der Bahn mit aufeinanderfolgenden Fuhrungs-
walzen, die an der gleichen Seite der Bahn angeordnet sind, die durch das Sieb gestitzt ist,
und wobei zumindest eine der Fihrungswalzen eine mit Nuten versehene Walze ist, die durch
die Bahn in einer GréRe von weniger als 90° bedeckt ist, und in der Querrichtung der Bahnbil-
dungsmaschine die mit Nuten versehene Walze benachbarte Nuten aufweist, die separate
Unterdruckzonen Uber dem Bereich sind, der durch die Bahn bedeckt ist. Das System weist ein
kastenférmiges Iufttechnisches Bauteil zur Bahnlaufverbesserung zwischen zwei aufeinander-
folgenden FUhrungswalzen auf. Zumindest die dem kastenférmigen Iufttechnischen Bauteil
vorangehende Fuhrungswalze ist eine mit Nuten versehene Walze. Ein Teil des Umfangs der
dem kastenférmigen lufttechnischen Bauteil nachfolgenden Flhrungswalze begrenzt das kas-
tenférmigen lufttechnischen Bauteil stromabwartig und ein Teil des Umfangs der dem kasten-
férmigen lufttechnischen Bauteil nachfolgenden FUhrungswalze ist weder vom kastenférmigen
lufttechnischen Bauteil noch vom Sieb bedeckt.

[0017] Zumindest eine Fuhrungswalze, die durch die Bahn in einer GréRe von weniger als 90°
bedeckt ist, ist eine mit Nuten versehene Walze, und weist in der Querrichtung der Bahnbil-
dungsmaschine die mit Nuten versehene Walze benachbarte Nuten auf, die separate Druckzo-
nen, d.h. Unterdruckzonen, Gber dem Bereich sind, der durch die Bahn bedeckt wird. Die mit
Nuten versehene Walze ist als solche daran angepasst, einen Unterdruck zu erzeugen. Die
Druckzonen in der mit Nuten versehenen Walze sind Unterdruckzonen, da die mit Nuten verse-
hene Walze einen Unterdruck in effizienter Weise in dem Sieb- und Bahnumhullungsbereich
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erzeugt.

[0018] In der Trockenpartie einer Bahnbildungsmaschine, d.h. einer Faserbahnbildungsma-
schine, wobei dieser Ausdruck hier die Trocknungsanwendungen einer Papiermaschinenlinie
umfasst, wird das Sieb und des Weiteren die Bahn durch Flhrungswalzen gefiihrt. Die Bahnbil-
dungsmaschine, d.h. eine Faserbahnbildungsmaschine bezieht sich auf Papiermaschinen,
Kartonmaschinen, Tissuemaschinen und Pulpemaschinen. Die Bahn bedeckt zumindest eine
der Fuhrungswalzen in einer GréRe von weniger als 90°. AuBerdem ist zumindest eine Fuh-
rungswalze, die durch die Bahn in einer GréRe von weniger als 90° bedeckt ist, eine mit Nuten
versehene Walze. Die mit Nuten versehene Walze hat benachbarte Nuten in der Querrichtung
der Bahnbildungsmaschine. Eine derartige mit Nuten versehene Walze ist daran angepasst,
einen Unterdruck zu erzeugen. Der Unterdruck wird dann erzeugt, wenn die Nuten Seite an
Seite in der Querrichtung der Bahnbildungsmaschine vorhanden sind und keine Wéande senk-
recht zu der Drehrichtung vorhanden sind. Die Nuten sind separate Unterdruckzonen tber dem
Bereich, der durch die Bahn bedeckt wird. Wenn die Nuten separate Unterdruckzonen in dem
Bereich, der durch die Bahn bedeckt ist, sind, sind die Nuten nicht miteinander durch die Innen-
konstruktionen der mit Nuten versehenen Walze verbunden. Wenn die Nuten in der mit Nuten
versehenen Walze nicht zu den Innenkonstruktionen der mit Nuten versehenen Walze offen
sind, kann die mit Nuten versehene Walze in effizienter Weise einen Unterdruck in dem Umhdil-
lungsbereich erzeugen. Das heil3t, die mit Nuten versehene Walze ist daran angepasst, dass
sie als solche einen Unterdruck erzeugt. In Uberraschender Weise ist herausgefunden worden,
dass in einer mit Nuten versehenen Walze mit tiefen Nuten sogar eine sehr geringfligige Umhuil-
lung durch die per Sieb gestltzte Bahn dabei hilft, dass die Walze einen Unterdruck in dem
Umhdullungsbereich erzeugt. Ein Unterdruck wird in Verbindung mit der mit Nuten versehenen
Walze sowohl in dem Offnungsspalt als auch in dem SchlieRspalt erzeugt. In diesem Fall kén-
nen Vac-Walzen, in denen der Unterdruck, der in Verbindung mit diesen erzeugt wird, eine
betrachtliche Menge an Energie verwendet, durch mit Nuten versehene Walzen ersetzt werden.
Zusétzlich zu dem Energieverbrauch ist das Reinigen der mit Nuten versehenen Walzen be-
trachtlich einfacher als ein Reinigen einer Vac-Walze. Mit Nuten versehene Walzen kénnen
auRerdem mit einer leichteren Gestaltung als zuvor ausgefiihrt werden. Folglich ist es in Ver-
bindung mit einer mit Nuten versehenen Walze ebenfalls méglich, den Antrieb einer Flhrungs-
walze auszuschlieRen (zu vermeiden), wenn das per Bahn gestltzte Sieb die Flihrungswalze in
einer GréRe von Uber 2° bedeckt. Anders ausgedrickt ist zumindest eine Fihrungswalze, die
eine mit Nuten versehene Walze ist, nicht angetrieben. Nicht angetriebene Flhrungswalzen
ermdglichen ein einfacheres und noch zuverlassigeres Ausfuhrung der FUhrungswalzen als
zuvor.

[0019] Der Betrieb der mit Nuten versehenen Walze und der Vac-Walze ist in Versuchslédufen
fir eine mit Nuten versehene Walze verglichen worden. Versuchsldufe haben gezeigt, dass
dann, wenn eine mit Nuten versehene Walze gemafl der vorliegenden Erfindung verwendet
wird, die Bahn fester an der Sieboberflache in Verbindung mit einer Fihrungswalze angebracht
bleibt als in Verbindung mit einer Vac-Walze mit einer entsprechenden Siebumhillung, obwohl
die Vac-Walze einen Unterdruck aufweist. Gemessen an der Unterdruckverbindung ist der
Unterdruck der Vac-Walze ein Vielfaches im Vergleich zu dem Unterdruck, der durch die mit
Nuten versehene Walze unter dem Sieb erzeugt wird.

[0020] Wenn die Nuten separate Druckzonen, genauer gesagt Unterdruckzonen in dem durch
Bahn bedeckten Bereich sind, sind die Nuten nicht miteinander durch die Innenkonstruktionen
der mit Nuten versehenen Walze verbunden. Beispielsweise sind in den Vac-Walzen, die in den
Verdffentlichungen FI 971 714 und US 4 361 466 gemaR dem vorstehend genannten Stand der
Technik verwendet werden, die Nuten keine separaten Unterdruckzonen, da die Nuten mitein-
ander durch die Innenkonstruktion der Walze verbunden sind. Der Mantel der Vac-Walzen weist
niedrige Nuten mit Léchern am Boden auf, um den im Inneren der Vac-Walze vorhandenen
Unterdruck zu der Bahn zu richten. Die in den Vac-Walzen enthaltenen Nuten erzeugen jedoch
keinen Druck, sondern der Druck wird vom Inneren der Walze gleichférmig zu dem Sieb und
weiter zu der Bahn gerichtet. Auch sind die Nuten in der in der Verdffentlichung FI 105 573
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vorgeschlagenen Walze keine separaten Druckzonen, da der Oberflachenaufbau der Walze mit
dem Walzenachslager in einer offenen Weise unter Verwendung von Stitzkomponenten ver-
bunden ist. Somit sind die Nuten miteinander durch die Innenstrukturen der Walze verbunden
und die Nuten gehdéren zu der gleichen Unterdruckzone. Die Fahigkeit zum Erzeugen von Un-
terdruck der Walze, die in der Verdffentlichung FI 105 573 vorgeschlagen worden ist, ist be-
trachtlich gering im Vergleich zu einer mit Nuten versehenen Walze mit tiefen Nuten, die bei
dem System gemaf der vorliegenden Erfindung verwendet wird.

[0021] In einem AusflUhrungsbeispiel weist das System eine Laufféhigkeitskomponente zwi-
schen zwei FUhrungswalzen auf, von denen zumindest eine Flhrungswalze eine mit Nuten
versehene Walze ist. Die FUhrungswalzen, zwischen denen die Lauffahigkeitskomponente
vorhanden ist, befinden sich an der gleichen Seite der durch Sieb gestutzten Bahn. Die Lauffa-
higkeitskomponente ermdglicht einen ausgedehnten Bereich eines Einflusses fur den Unter-
druck. In vorteilhafter Weise ist die Lauffahigkeitskomponente, die in Verbindung mit der mit
Nuten versehenen Walze angeordnet ist, passiv. Durch eine passive Lauffahigkeitskomponente
kann der Unterdruck, der durch die mit Nuten versehene Walze in dem Bereich der durch Sieb
gestiutzten Bahnumbhiillung erzeugt wird, sich bis zu einem Ort zwischen den beiden mit Nuten
versehenen Walzen erstrecken.

[0022] Die vorliegende Erfindung ist nachstehend detailliert unter Bezugnahme auf die beige-
flgten Zeichnungen beschrieben, in denen einige Ausflhrungsbeispiele der vorliegenden Erfin-
dung dargestellt sind.

[0023] Fig. 1 zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung;

[0024] Fig. 2 zeigt eine mit Nuten versehene Walze, die in dem System geméaf der vorliegen-
den Erfindung mit drei Nutzonen verwendet wird;

[0025] Fig. 3 zeigt eine mit Nuten versehene Walze, die in dem System gemé&R der vorliegen-
den Erfindung verwendet wird, wobei in den benachbarten Nuten separate Un-
terdruckzonen vorhanden sind;

[0026] Fig. 4 zeigt das System geméaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer Lauffahig-
keitskomponente versehen ist, die zwischen einer mit Nuten versehenen Walze
und einer herkémmlichen FUhrungswalze angeordnet ist;

[0027] Fig. 5a zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer Lauffahig-
keitskomponente versehen ist;

[0028] Fig. 5b zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer Lauffahig-
keitskomponente versehen ist;

[0029] Fig. 5¢ zeigt das System geméaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer Lauffahig-
keitskomponente versehen ist;

[0030] Fig. 6 =zeigt das System gemafl der vorliegenden Erfindung, in einer vertikalen Auf-
pralleinheit;

[0031] Fig. 7 =zeigt das System gemdaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer aktiven
Lauffahigkeitskomponente versehen ist;

[0032] Fig. 8 =zeigt das System gemé&f der vorliegenden Erfindung, das mit einer halbpassiven
Lauffahigkeitskomponente versehen ist;

[0033] Fig. 9 zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer passiven
Lauffahigkeitskomponente versehen ist;

[0034] Fig. 10 zeigt ein Ausflhrungsbeispiel des Systems gemaR der vorliegenden Erfindung,
das mit mehreren mit Nuten versehenen Walzen und zwischen diesen mit pas-
siven Lauffahigkeitskomponenten versehen ist;

[0035] Fig. 11 zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer passiven
Lauffahigkeitskomponente versehen ist, die einen Strdmungskanal aufweist;
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[0036] Fig. 12 zeigt eine mit Nuten versehene Walze, die in dem System gemaR der vorliegen-
den Erfindung verwendet wird und die mehrere separate Zonen in der Querrich-
tung der Bahnbildungsmaschine aufweist; und

[0037] Fig. 13 zeigt das System gemaR der vorliegenden Erfindung, bei dem eine mit Nuten
versehene Walze mit mehreren separaten Zonen verwendet wird.

[0038] Fig. 1 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung zum Fuhren eines Siebs
12 und des Weiteren einer Bahn 14, die durch das Sieb 12 gestitzt ist, in der Trockenpartie
einer Bahnbildungsmaschine. Das Sieb 12 und des Weiteren die Bahn 14 werden durch Fiih-
rungswalzen 16 gefuhrt, wobei von den Flhrungswalzen 16 zumindest eine Flihrungswalze 16
durch die Bahn 14 in einer GréRe von weniger als 90° bedeckt ist. Anders ausgedriickt bedeckt
die Bahn zumindest eine Flihrungswalze in einer Gréfe von 1-90°. Die Fihrungswalze 16 ist
eine Walze, die zum Fihren der Bahn 14 verwendet wird. Stitzwalzen 20 werden wiederum
verwendet, um das Sieb 12 zum Ausbilden einer Siebschleife 18 zu stltzen. Das Sieb 12 befin-
det sich zwischen der Bahn 14 und der FUhrungswalze 16. Das hei3t die Bahn 14 bedeckt die
Flhrungswalze nicht in einem direkten Kontakt. AuRerdem ist zumindest eine Flhrungswalze
16, die durch die Bahn 14 in einer GrofRe von weniger als 90° bedeckt ist, eine mit Nuten verse-
hene Walze 22. Die mit Nuten versehene Walze hat benachbarte Nuten in der Querrichtung der
Bahnbildungsmaschine, deren Breite zumindest 10 mm, vorteilhafter Weise zumindest 20 mm,
betragt und die mit Nuten versehene Walze ist daran angepasst, einen Unterdruck zu erzeugen.
Die Tiefe f der Nuten in der mit Nuten versehenen Walze, die daran angepasst ist, einen Unter-
druck zu erzeugen, kann betréchtlich grof3 sein. Jedoch betragt die Tiefe der Nuten in der mit
Nuten versehenen Walze gemaR der vorliegenden Erfindung im Allgemeinen maximal 100 mm,
vorteilhafter Weise maximal 50 mm. Somit betragt die Nuttiefe 10-100 mm, vorteilhafter Weise
20 - 50 mm. Die Nuten sind separate Unterdruckzonen Uber dem Bereich, der durch die Bahn
bedeckt ist, wodurch die mit Nuten versehene Walze einen betréchtlichen Unterdruck zu der
Bahn richten kann.

[0039] Das in Fig. 1 gezeigte System 10 wird beispielsweise in einer Aufpralleinheit einer
Bahnbildungsmaschine angewendet. Die Bahn 14 und das Sieb 12 bedecken die ersten drei
Fuhrungswalzen 16 bei einem Umhullungswinkel a, der kleiner als 30° ist. Wenn die FUhrungs-
walze eine mit Nuten versehene Walze ist, verringert sich der Uberdruck in dem SchlieRspalt
wesentlich, wenn die Bahn / das Sieb die mit Nuten versehene Walze in einer Gréfke von weni-
ger als 30° bedeckt. Die Bahn / das Sieb bedeckt die mit Nuten versehene Walze vorteilhafter
Weise um mehr als 4°, damit der Unterdruck bemerkbar wird, und die mit Nuten versehene
Walze empfangt die Energie, die fur die Drehung erforderlich ist, von der Siebbewegung. Die
Bahn / das Sieb bedeckt somit die mit Nuten versehene Walze in vorteilhafter Weise in einer
GroRe von 4 - 30°. In sehr vorteilhafter Weise bedeckt die Bahn / das Sieb die mit Nuten verse-
hene Walze in einer GréRe von 5 - 9°. Wenn der Umhullungswinkel gréRer als 5° ist, kann die
mit Nuten versehene Walze zuverlassig die Energie, die fir die Drehung erforderlich ist, von
dem Sieb empfangen, das die Bahn stitzt. Andererseits kénnen, wenn der Umhullungswinkel
weniger als 9° betragt, die mit Nuten versehenen Walzen lange allméhlich sich krimmende
Trocknungseinheiten ausbilden. Eine allmahlich sich krimmende Trocknungseinheit erméglicht
Aufprallabschnitte, die ausreichend lang im Hinblick auf das Bahntrocknen sind. Fig. 10 zeigt
eine Trocknungseinheit, die funf mit Nuten versehene Walzen 22 aufweist. Die Bahn bedeckt
jede mit Nuten versehene Walze, die als eine FUhrungswalze fungiert, bei einem Umhullungs-
winkel a, der ungefahr 7° betragt. Wie dies vorstehend erwahnt ist, ist er sehr vorteilhaft zwi-
schen 5 - 9°. Innerhalb des Bereiches von finf mit Nuten versehenen Walzen krimmt sich die
Bahn um einen gesamten Winkel B, der lediglich ungefahr 35° betragt.

[0040] Bei dem System gemaR der vorliegenden Erfindung, das in Fig. 1 gezeigt ist, sind die
beiden aufeinanderfolgenden FUhrungswalzen 16 mit Nuten versehene Walzen 22. Die beiden
aufeinanderfolgenden Flhrungswalzen 16, die mit Nuten versehene Walzen 22 sind, sind au-
Rerdem an der gleichen Seite der Bahn 14 angeordnet, die durch das Sieb 12 gestltzt ist.
Unabhangig von den Strdomungen, die durch die mit Nuten versehenen Walzen bewirkt werden,
arbeiten die beiden aufeinanderfolgenden mit Nuten versehenen Walzen unabhangig, und die
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durch sie verursachten Strémungen stéren einander nicht erheblich.

[0041] Bei dem System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, das in Fig. 1 gezeigt ist, ist eine
mit Nuten versehene Walze 22 auch in Verbindung mit der folgenden Siebschleife 18' vorhan-
den, die flr einen Bereich von zwei Walzen dargestellt ist. Diese mit Nuten versehene Walze
erzeugt einen Unterdruck zum Stabilisieren des Siebs und der Bahn, die durch das Sieb ge-
stitzt wird. Eine Lauffahigkeitskomponente ist typischerweise in Verbindung mit dieser mit
Nuten versehenen Walze vorhanden, um den Unterdruck zu dem erwlinschten Bereich zu
erstrecken (verlangern). Diese Lauffahigkeitskomponente ist vorteilhafter Weise passiv.

[0042] Das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, das in Fig. 1 dargestellt ist, kann in
einer Aufpralleinheit angewendet werden. Eine Aufpralleinheit ist typischerweise durch eine
Haube, genauer gesagt durch eine Gebldsehaube bedeckt. Von der Haube sind lediglich kurze
Stlicke des Haubenrandes 19 in der Zeichnung dargestellt.

[0043] Fig. 2 zeigt eine mit Nuten versehene Walze 22, die in dem System gemé&R der vorlie-
genden Erfindung verwendet wird, bei der die benachbarten Nuten 24 separate Unterdruckzo-
nen sind. Diese mit Nuten versehene Walze 22 hat einen Mittelaufbau 28 und einen nutenarti-
gen Oberflachenaufbau 30, d.h. einen Stahimantel, in dem die Nuten 24 lediglich zu der Au-
Renseite der mit Nuten versehenen Walze 22 hin offen sind. Der Oberflachenaufbau 30, d.h.
der Stahimantel, ist an einem Endring 31 befestigt.

[0044] Fig. 2 zeigt eine mit Nuten versehene Walze 22, die zumindest zwei Nutenzonen 21
aufweist. Die Nuten 24 haben die gleiche Tiefe innerhalb der Nutenzone 21, jedoch haben die
Nuten eine unterschiedliche Tiefe zwischen den Nutenzonen 21. Es ist auRerdem mdglich, eine
Situation in Erwagung zu ziehen, in der sémtliche Nuten eine unterschiedliche Tiefe haben
wirden. In diesem Fall ware die Anzahl der Nutenzonen die gleiche wie die Anzahl an Nuten.
Wenn die mit Nuten versehene Walze mehrere Nutenzonen aufweist, kénnen die Herstellungs-
kosten der mit Nuten versehenen Walze verringert werden, was gleichzeitig das Druckprofil der
mit Nuten versehenen Walze verbessert. Mit einem guten Druckprofil kann der Unterdruck, der
durch die mit Nuten versehene Walze in Verbindung mit der Bahn erzeugt wird, d.h. der Unter-
druck, der zu dem Sieb von der mit Nuten versehenen Walze gerichtet wird, mit einer groReren
Freiheit als zuvor eingestellt werden. Der Druck, der zu dem Sieb (Filz) von der mit Nuten ver-
sehenen Walze gerichtet wird, bezieht sich auf den Druck, der durch die mit Nuten versehene
Walze in Verbindung mit dem Sieb erzeugt wird. AuRerdem kann die Masse der mit Nuten
versehenen Walze im Vergleich zu der Steifigkeit der mit Nuten versehenen Walze geringer
gestaltet werden. Anders ausgedrickt nimmt, wahrend das Gewicht der mit Nuten versehenen
Walze das gleiche bleibt, die Steifigkeit der mit Nuten versehenen Walze zu.

[0045] Das Herstellen der mit Nuten versehenen Walzen, bei denen die Nuten separate Unter-
druckzonen sind, bildet eine groRe Herausforderung. Gegenwartig werden mit Nuten versehene
Walzen hauptsachlich durch (maschinelles) Bearbeiten hergestellt. In diesem Fall wird die mit
Nuten versehene Walze hergestellt, indem Nuten wunschgemang in einem dicken Mantelrohling
der mit Nuten versehenen Walze gefrast werden (Drehmaschinenbearbeitung oder Frasma-
schinenbearbeitung).

[0046] Die mit Nuten versehene Walze und die mit ihr in Verbindung stehende Laufféhigkeits-
komponente erzeugen einen Unterdruck in dem Walzenbereich, der durch das Sieb bedeckt
wird. Ein Unterdruck wird in einer Faserbahnbildungsmaschine, insbesondere in den Bahnrand-
bereichen, aus Grinden der Lauffahigkeit der Faserbahnbildungsmaschine benétigt. In dem
Mittelteil der mit Nuten versehenen Walze kann in der Querrichtung der Faserbahnbildungsma-
schine die Unterdruckhéhe geringer sein. In diesem Fall kdnnen die Nuten in dem Mittelteil der
mit Nuten versehenen Walze niedriger sein. Die Herstellungskosten der mit Nuten versehenen
Walze verringern sich, wenn die Menge an Arbeit, die fUr das Nutenherstellen erforderlich ist,
abnimmt. Der Effekt, der durch das Nutenherstellen im Hinblick auf das Verringern der Biege-
steifigkeit vorgesehen wird, verringert sich, was eine Anwendung von mit Nuten versehenen
Walzen in Maschinen erméglicht, die breiter als zuvor sind.
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[0047] Die in Fig. 2 dargestellte mit Nuten versehene Walze 22 weist drei Nutenzonen 21 fur
eine halbe mit Nuten versehene Walze 22 auf. Drei Nutenzonen in einer halben mit Nuten
versehenen Walze ist ein auerordentlich vorteilhaftes Ausflhrungsbeispiel aufgrund der Kom-
bination der Eigenschaften der mit Nuten versehenen Walze und der Herstellungskosten. Ge-
nauer gesagt betragt die Anzahl an Nutenzonen 21 hierbei 2-6, vorteilhafter Weise 3 - 4 in einer
halben mit Nuten versehenen Walze 22. Zwei Nutenzonen ermdéglichen unterschiedliche Unter-
dricke an dem Rand und in dem Mittelteil der mit Nuten versehenen Walze. Dieses in zwei
Teilen vorgesehene Druckprofilieren in einer Walzenhalfte sieht bereits die gréf3ten Vorteile vom
Profilieren her gesehen vor. Wenn die Anzahl an Nutenzonen von zwei auf drei erhéht wird,
verringern sich die Herstellungskosten weiter, und gleichzeitig verbessert sich die Steifigkeit der
Walze im Vergleich zu der Masse. Wenn die Anzahl an Nutenzonen in einer halben Walze eine
Anzahl von sechs Uberschreitet, beginnen die Herstellungskosten auch zuzunehmen. Wenn das
Verhdltnis zwischen der Masse und der Steifigkeit optimiert wird, kénnen mit Nuten versehene
Walzen mit mehr als sechs Nutenzonen auch in Erwagung gezogen werden. Jedoch sind derar-
tige mit Nuten versehene Walzen Spezialfélle aufgrund der Herstellungskosten.

[0048] Die in Fig. 2 dargestellte mit Nuten versehene Walze 22 weist insgesamt funf Nutenzo-
nen 21 auf, von denen drei Nutenzonen 21 in der gezeigten Halfte der mit Nuten versehenen
Walze 22 sichtbar sind. Die drei Nutenzonen 21 sind eine erste Nutenzone 23, eine zweite
Nutenzone 25 und eine dritte Nutenzone 27. Die dritte Nutenzone setzt sich auferdem bis
hinter den Walzenmittelpunkt fort. Als ein MafRbeispiel wird ein Nutenherstellen einer 11000 mm
breiten mit Nuten versehenen Walze angegeben. Die Tiefe f,; der Nuten 24 in der ersten Nu-
tenzone 23 betragt 30 mm und die Breite h der ersten Nutenzone 23 betragt 760 mm. Die Tiefe
fo5 der Nuten 24 in der zweiten Nutenzone 25 betragt 25 mm und die Breite i der zweiten Nuten-
zone 25 betrégt 1540 mm. Die Tiefe fy; der Nuten 24 in der dritten Nutenzone 27 betragt 20 mm
und die Breite j der dritten Nutenzone 27 betragt 3050 mm. Insgesamt wird ein 10700 mm
breiter Bereich der mit Nuten versehenen Walze dann mit Nuten versehen. Die Breite g des
Endhalses (Stutzen) 17 betragt 150 mm. Die fragliche mit Nuten versehene Walze kann bis zu
einer Maschinengeschwindigkeit von ungefahr 2100 m/min verwendet werden. Wenn samtliche
Nuten 30 mm tief gestaltet werden wirden, kénnte die Maschinengeschwindigkeit lediglich
ungefahr 1900 m/min betragen. Durch die Anwendung mehrerer Nutenzonen ist es somit moég-
lich, die Herstellungskosten zu verringern und die Maschinengeschwindigkeit zu erhdéhen. Das
Erhéhen der Maschinengeschwindigkeit ist mdglich, wenn die Steifigkeit der mit Nuten versehe-
nen Walze hdéher als zuvor ist. In diesem Fall ist die niedrigste spezifische Frequenz der mit
Nuten versehenen Walze wie auch die héchste moégliche Betriebsgeschwindigkeit héher als
zuvor.

[0049] Die Breite des Endstlcks, das in Verbindung mit dem Endstlckaufflhren transportiert
wird, betragt typischer Weise 600 mm. Wenn die Breite der ersten Nutenzone 760 mm betrégt,
stimmt das Endstick mit diesem Band Uberein. Der Saugdruck des fraglichen Bandes ist aus-
reichend, was das Endstuckfuhren anbelangt.

[00560] Wie dies in Fig. 2 dargestellt ist, haben die Nuten 24 in der mit Nuten versehenen Walze
22 eine Tiefe f und eine Breite e. AuRerdem ist die Tiefe f der Nuten 24 gréRer als die Breite e,
was im Hinblick auf die Unterdruckerzeugung sehr wesentlich ist. In einer mit Nuten versehenen
Walze mit tiefen Nuten erzeugt, wenn die Nutentiefe gréRer als die Breite ist, eine mit Nuten
versehene Walze mit tiefen Nuten einen Unterdruck in dem Umhullungsbereich sogar mit einer
sehr kleinen Bahnumhdllung.

[0051] In der in Fig. 2 gezeigten mit Nuten versehenen Walze 22 betragt die Tiefe f der Nuten
24 das 2 - 15-fache, vorteilhafter Weise das 3 - 8-fache der Breite e der Nuten 24. Die Nuten-
male kénnen beispielsweise eine Nutentiefe von mehr als 10 mm, vorteilhafter Weise mehr als
20 mm sein. Sehr vorteilhaft ist jedoch die Nut in einer Tiefe von 30 - 60 mm. Die Tiefe der
Nuten in den mit Nuten versehenen Walzen ist somit betrachtlich gréRer als die 4 mm tiefe und
5 mm breite Nut, die im Allgemeinen in Vac-Walzen verwendet wird. Die Nutenbreite betragt
andererseits 4-10 mm, vorteilhafter Weise 6-7 mm. Die Breite der Hélse betrégt 1-8 mm, vor-
teilhafter Weise 3-6 mm.
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[0052] Fig. 3 zeigt in dem System gemaR der vorliegenden Erfindung eine mit Nuten versehene
Walze 22, die zum Flhren eines Siebs 12 und des Weiteren einer Bahn 14 verwendet wird, die
durch das Sieb gestltzt wird. Das Sieb befindet sich an der Oberseite der mit Nuten versehe-
nen Walze 22, wobei die Bahn 14 Uber ihm ist. Die mit Nuten versehene Walze 22 hat benach-
barte Nuten 24 in der Langsrichtung der mit Nuten versehenen Walze 22, d.h. in der Querrich-
tung der Bahnbildungsmaschine. Die mit Nuten versehene Walze 22 hat keine Wande, die
senkrecht zur Drehrichtung der mit Nuten versehenen Walze stehen. Wenn die Bahn die mit
Nuten versehene Walze bedeckt, erzeugt die mit Nuten versehene Walze einen Unterdruck in
dem Bereich, innerhalb dem die Bahn die mit Nuten versehene Walze bedeckt.

[0053] In der mit Nuten versehenen Walze 22, die in Fig. 3 gezeigt ist, sind die Intervalle (Ab-
stande) zwischen den Nuten 24 in vorteilhafter Weise im Wesentlichen gerade und verlaufen in
Maschinenrichtung. Die Wande sind jedoch nicht notwendiger Weise vollstandig in Maschinen-
richtung, sondern die Nuten der mit Nuten versehenen Walzenoberflache kdnnen auch eine
Windungssteigung haben. Eine mit einer Steigung versehene Nut kann so ausgefuhrt werden,
dass sie sich kontinuierlich Uber das gesamte AusmafR der mit Nuten versehenen Walze er-
streckt. Andererseits kénnen sogar mehrere mit Steigung versehene Nuten vorhanden sein;
beispielsweise mit Steigung versehene Nuten, die sich von der Mitte der mit Nuten versehenen
Walze zu den Réndern erstrecken. Der Steigungswinkel ist geringer als 15°, vorteilhafter Weise
geringer als 5°. In diesem Fall ist die Fahigkeit zum Erzeugen eines Unterdrucks der mit Nuten
versehenen Walze bei einem guten Niveau, da die Wande nicht betrachtlich der Drehbewegung
entgegen wirken.

[0054] In der in dem erfindungsgemaRen System verwendeten und in Fig. 3 gezeigten mit
Nuten versehenen Walze 22 sind benachbarte Nuten 24 separate Unterdruckzonen tUber dem
Bereich, der durch die Bahn 14 bedeckt ist. Diese mit Nuten versehene Walze 22 weist einen
Mittelaufbau 28 und einen nutenartigen Oberflachenaufbau 30 auf, wobei zwischen ihnen ein im
Wesentlichen geschlossener Aufbau einen Kontakt ausbildet, in welchem die Nuten lediglich zu
der AuBenseite der mit Nuten versehenen Walze hin offen sind. Der Mittelaufbau weist einen
Mittelachszapfen 29 in dem Fall von Fig. 3 auf. Es ist als solches bekannt, dass die mit Nuten
versehene Walze mit einem Achszapfen unter Verwendung von Achszapfstiften, einem Mit-
telachszapfen oder einem ortsfesten Achszapfen versehen sein kann, wobei der mit Nuten
versehene Mantel von ihr daran angepasst ist, dass er sich dreht. Somit wird, indem die Grenz-
lagenstrdmung genutzt wird, die durch die Walze und die Bahn / das Sieb beférdert wird, ein
Unterdruck erzeugt, der die Bahn in Verbindung mit der mit Nuten versehenen Walze angehef-
tet halt. Ein nutenartiger Oberflachenaufbau erzeugt einen Unterdruck, der zu der Bahn als ein
Ergebnis des Steuerns der radialen Kréfte gerichtet ist. Die Nuten 24 befinden sich in dem
Oberflachenaufbau 30 der mit Nuten versehenen Walze 22. Wenn die Nuten in dem Oberfla-
chenaufbau der mit Nuten versehenen Walze sind, laufen die Nuten 24 nicht durch den Ober-
flachenaufbau 30 hindurch. Somit stehen die Nuten nicht miteinander durch die Innenkonstruk-
tionen der mit Nuten versehenen Walze in Kontakt. Derartige Nuten sind separate Unterdruck-
zonen, d.h. Druckeinheiten. Wenn die Nuten separate Unterdruckzonen sind, wird eine noch
effizientere Unterdruckerzeugung bei der mit Nuten versehenen Walze als bei einer mit Nuten
versehenen Walze erzielt, bei der die Nuten zu der gleichen Unterdruckzone gehdéren.

[0055] In der in Fig. 3 gezeigten mit Nuten versehenen Walze 22 sind die benachbarten Nuten
24 konstruktiv voneinander getrennt. Jede Nut lauft um die mit Nuten versehene Walze lediglich
in einer Umrundung. AuBerdem sind die Nuten nicht miteinander durch die Innenkonstruktionen
der mit Nuten versehenen Walze in Kontakt. Somit ist jede Nut eine individuelle Unterdruckzo-
ne.

[0056] Dennoch sind die benachbarten Nuten, die separate Unterdruckzonen sind, nicht not-
wendigerweise konstruktiv separat. In der Querrichtung einer Bahnbildungsmaschine kénnen
die benachbarten Nuten, die separate Unterdruckzonen sind, konstruktiv zu beispielsweise der
gleichen Windungslinie (Coil) gehdren, d.h. eine mit einer Steigung versehene Nut. In diesem
Fall sind sie jedoch separate Unterdruckzonen, da eine Unterdruckzone dann beginnt, wenn die
Bahn die mit Nuten versehene Walze bedeckt, und dann endet, wenn die Bahn sich von der mit
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Nuten versehenen Walzenoberflache I6st. In diesem Fall sind die benachbarten Nuten separate
Unterdruckzonen tUber dem Bereich, der durch die Bahn bedeckt ist. In der gleichen Nut befin-
det sich wéahrend der gleichen Umrundung auch eine zweite Unterdruckzone Uber jenem Ab-
schnitt der Nut, in dem die Bahn nicht die mit Nuten versehene Walze bedeckt. Nuten, die
separate Unterdruckzonen sind, sind somit wéhrend der Unterdruckzone konstruktiv separat.

[0057] Die Tiefe f der Nuten 24 in den mit Nuten versehenen Walzen 22, die in dem in Fig. 3
gezeigten System verwendet werden, betragt 10-100 mm, vorteilhafter Weise 20 -50 mm. Wenn
die Nuten der mit Nuten versehenen Walze so tief sind, wird ein Unterdruck wahrend der Nu-
tendrehung Uber jenem Abschnitt der mit Nuten versehenen Walze erzeugt, der durch die Bahn
bedeckt ist. Die Nutenbreite betragt wiederum 6-10 mm. Die schmalen Hélse zwischen den
Nuten haben eine Breite von 1-8 mm. In vorteilhafter Weise ist das Nutenvolumen betréchtlich
hoch im Vergleich zu herkdmmlichen mit Nuten versehenen Walzen und Vac-Walzen, wobei in
Verbindung mit diesen eine aktive Lauffahigkeitskomponente verwendet wird.

[0058] Fig. 4 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung in Verbindung mit einer
Aufpralleinheit, wobei das System 10 eine Laufféhigkeitskomponente 32 aufweist, die zwischen
zwei FUuhrungswalzen 16 angeordnet ist. Die Aufpralleinheit selbst ist nicht vollstdndig gezeigt.
Eine Haube 39 befindet sich oberhalb der Aufpralleinheit mit ihren Rédndern 19 nahezu der
Oberflache der Bahn 14. Von den aufeinanderfolgenden FUhrungswalzen 16, zwischen denen
die Lauffahigkeitskomponente 32 angeordnet ist, ist zumindest eine eine mit Nuten versehene
Walze 22. Die Lauffahigkeitskomponente verbessert den Betrieb der mit Nuten versehenen
Walze. AuBerdem sind die aufeinanderfolgenden Fuhrungswalzen 16, zwischen denen die
Laufféahigkeitskomponente 32 angeordnet ist, an der gleichen Seite der Bahn 14 angeordnet.
Wenn die aufeinanderfolgenden Fuhrungswalzen 16 an der gleichen Seite der Bahn 14 ange-
ordnet sind, kann die Lauffahigkeitskomponente einen Unterdruck zwischen ihnen erzeugen.

[0059] In dem in Fig. 4 gezeigten System gemé&R der vorliegenden Erfindung ist die Lauffahig-
keitskomponente 32' in Verbindung mit der mit Nuten versehenen Walze 22 passiv, wohingegen
die Lauffahigkeitskomponente 32" in Verbindung mit einer mit Nuten versehenen Walze 16, die
eine glatte Walze ist, aktiv ist. Die aktive Laufféahigkeitskomponente 32" weist einen Geblaseka-
nal 40 zum Erzeugen eines Saugdrucks auf. Ein Luftstrdbmungsgebldse wird verwendet, um
einen Saugdruck gemaR dem Ejektorprinzip zu erzeugen. Eine passive Lauffahigkeitskompo-
nente in Verbindung mit einer mit Nuten versehenen Walze ermdglicht eine Einsparung von
Energie, da eine separate Saugstromung nicht bendtigt wird. AuBerdem ist eine passive Lauf-
fahigkeitskomponente als Ganzes (als eine Einheit) einfacher.

[0060] Die Figuren 5a bis 5c zeigen Ausfuhrungsbeispiele der Systeme 10 gemaR der vorlie-
genden Erfindung, die eine Lauffahigkeitskomponente 32 zwischen zwei mit Nuten versehenen
Walzen 22 aufweisen, die als Flhrungswalzen fungieren. AuRerdem sind die mit Nuten verse-
henen Walzen 22, zwischen denen die Lauffahigkeitskomponente 32 angeordnet ist, an der
gleichen Seite der Bahn 14, die durch ein Sieb 12 gestltzt wird. Somit erzeugt die mit Nuten
versehene Walze 22, die der Lauffahigkeitskomponente folgt, den Unterdruck, der in Verbin-
dung mit der Lauffahigkeitskomponente 32 existiert. Wenn die mit Nuten versehenen Walzen
22, die an der gleichen Seite der durch das Sieb 12 gestiitzten Bahn 14 angeordnet sind, mit
der Lauffahigkeitskomponente 32 verbunden sind, arbeiten die mit Nuten versehenen Walzen
mit den Lauffahigkeitskomponenten zusammen. Das Zusammenarbeiten der mit Nuten verse-
henen Walzen 22 in Verbindung mit den Lauffahigkeitskomponenten 32 ermdglicht ein Erzeu-
gen eines betrachtlichen Unterdrucks Uber dem gesamten Bereich zwischen den mit Nuten
versehenen Walzen 22.

[0061] Eine Haube, wie sie in Fig. 5a gezeigt ist, insbesondere eine Gebldsehaube 39, bedeckt
eine Aufprallgruppe, die in der Trockenpartie angeordnet ist, in der das Sieb 12, das zu ihr
gehdrt, und des Weiteren die Bahn 14 daran angepasst sind, dass sie durch die mit Nuten
versehenen Walzen 22 geflhrt werden. Von den mit Nuten versehenen Walzen 22 bedeckt die
durch das Sieb 12 gestutzte Bahn 14 zumindest eine Walze in einer GréRe von weniger als 90°.
Die mit Nuten versehene Walze 22 ist als solche daran angepasst, einen Unterdruck zu erzeu-
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gen. AuRerdem weist die Haube Geblasezonen 92 an beiden Seiten der mit Nuten versehenen
Walze 22 und eine Abgabezone 94 an der mit Nuten versehenen Walze 22 auf. In den Gebl&-
sezonen wird Trocknungsluft zu der Bahn hin geblasen. Die Abgabezone wiederum saugt Luft
an, die Feuchtigkeit zusammen mit ihr entfernt. Somit drtickt die heiRe Aufprallluft, die von der
Geblasezone kommt, die Bahn gegen das Sieb an dem SchlieRspalt und dem Offnungsspalt
der mit Nuten versehenen Walze. Dann verhindert die Luft, die von der Gebldsezone kommt,
dass die Bahn in dem SchlieRspalt und Offnungsspalt freigelangt (sich lést), obwohl der Unter-
druck an diesen schwéacher sein kann. Die Abgabezone ist im Gegensatz dazu an dem Unter-
drucksektor der mit Nuten versehenen Walze angeordnet. Der Unterdruck ist an dem Unter-
drucksektor der mit Nuten versehenen Walze am hdéchsten, so dass die Bahn sich nicht von
dem Sieb trotz der Abgabezone 16st. Abgabedffnungen und Geblasedffnungen sind natirlich
ebenfalls innerhalb der Bereiche zwischen den mit Nuten versehenen Walzen angeordnet.
Geblasezonen / Abgabezonen sind Uber dem gesamten Bereich der Haube in der Maschinen-
richtung vorhanden, was ein Trocknen effizient gestaltet, wenn die Bellftung effizient ist.

[0062] In der Maschinenrichtung ist die Abgabezone beispielsweise 30 - 70 mm, vorteilhafter
Weise 50 mm lang. Vorteilhafter Weise weist die Abgabezone eine groRe Abgabedffnung auf,
die eine Breite hat, die gleich der Faserbahnbildungsmaschine ist. Die Abgabedéffnung ist ganz-
lich durch ein Netz geschutzt, das einen Zugang von Papierstaub (oder Papierwolle), beispiels-
weise zu der Abgabedffnung, zusammen mit der Ansaugluft verhindert. Die Geblasezonen, die
in dem SchlieRspalt und dem Offnungsspalt angeordnet sind, d.h. an beiden Seiten der mit
Nuten versehenen Walze, sind beispielsweise 150 - 350 mm, vorteilhafter Weise 250 mm, in
der Maschinenrichtung lang. Die Gebldsezonen weisen Geblasedffnungen auf, die Lécher /
Offnungen / Schlitze mit Abmessungen von 3 - 10 mm, vorteilhafter Weise 5 mm, sind. Die
Abgabedffnung kann auch mehrere kleinere Abgabedffnungen aufweisen. Vorteilhafter Weise
sind die Geblasedffnungen, die in der Gebldsezone 92 umfasst sind, kleiner als die Abgabeoff-
nungen, die in der Abgabezone 94 umfasst sind.

[0063] Wie dies in Fig. 5a gezeigt ist, bedecken die Gebldsezonen 92 an beiden Seiten einer
mit Nuten versehenen Walze 22 einen langeren Bereich der Bahn 14 als die Abgabezone 94 an
der gleichen mit Nuten versehenen Walze. Somit ist der Druck des hereinstrémenden Gebla-
semediums, typischer Weise ein Verbrennungsgas, das die Bahn gegen das Sieb drlckt,
gleichférmig.

[0064] In den Figuren 5a - 5c¢ sind die Lauffahigkeitskomponenten 32 in Verbindung mit den
mit Nuten versehenen Walzen 22 in vorteilhafter Weise passiv. Die Rénder der passiven Lauf-
fahigkeitskomponenten kénnen mechanisch abgedichtet sein, beispielsweise durch einen fla-
chen verschleiBwiderstandsfédhigen Rand oder eine schaberartige Labyrinthdichtung. Das Ab-
dichten kann auch durch eine Kombination dieser Mdglichkeiten derart verwirklicht werden,
dass sich die schaberartige Dichtung am Besten bis zu dem Spalt erstreckt und dass eine
gréRere Freiheit fur das Abdichten der anderen Rander besteht. Wenn die Lauffahigkeitskom-
ponente passiv ist, ist das Volumen des Raums, der durch die Lauffahigkeitskomponente und
das Sieb definiert wird, d.h. der Kasten, vorteilhafter Weise gering. Die Gestaltung 6ffnet sich zu
der folgenden mit Nuten versehenen Walze, wie dies in den Figuren 5a und 5¢ gezeigt ist.
Wenn die Gestaltung sich zu der folgenden mit Nuten versehenen Walze hin &ffnet, verbessert
sich die Erstreckung (das Ausmal) des Saugeffektbereiches der Walze, und das oben laufende
Sieb kann die Lauffahigkeitskomponente und teilweise den Offnungsspalt, der durch die Lauffé-
higkeitskomponente und das Sieb ausgebildet wird, an der Seite der Walze, die ihrer Spaltab-
dichtung vorangeht, entlasten.

[0065] In den Figuren 5a bis 5c beeinflusst das Abdichten an der Seite der Laufféhigkeitskom-
ponente 32, die passiv ist, und des SchlieBspaltes 36 der folgenden mit Nuten versehenen
Walze 22 ebenfalls den Unterdruck, der in der Lauffahigkeitskomponente 32, d.h. dem Kasten,
erzeugt wird. In ihrer einfachsten Form befindet sich die Dichtung direkt an der mit Nuten verse-
henen Walze, wenn der Kontaktwinkel keinen geschlossenen Spalt zwischen der Dichtung und
der mit Nuten versehenen Walze ausbildet, und sogar in anderen Féllen, wenn es erwlnscht
ist, den in der Lauffahigkeitskomponente vorhandenen Unterdruck zu verringern. Wenn ein
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noch effizienteres Abdichten erwlinscht ist, oder ein SchlieRspalt zwischen der Laufféhigkeits-
komponente und der mit Nuten versehenen Walze ausgebildet ist, kann der Unterdruck der
Lauffahigkeitskomponente und der mit Nuten versehenen Walze verstarkt werden, indem das
Abdichten entgegen der Drehrichtung der Walze erstreckt (verlangert) wird. Somit ist es so,
dass, je langer die Dichtung ist, es desto stérker moglich ist, den Zugriff von Luft zusammen mit
der mit Nuten versehenen Walze zu beschrénken.

[0066] In den in den Figuren 5a - 5c gezeigten Systemen 10 gemaR der vorliegenden Erfin-
dung sind die Lauffahigkeitskomponenten 32 zwischen den mit Nuten versehenen Walzen 22
unterschiedlich. Wenn der Offnungsspalt 34 zu der Lauffahigkeitskomponente 32 abgedichtet
wird, ist es am Wichtigsten, zu verhindern, dass Luft von der mit Nuten versehenen Walze und
weiter mit dem Sieb zu einem Ort zwischen der Laufféhigkeitskomponente und dem Sieb her-
ausstromt. Aus diesem Grund wird das Abdichten in dem Offnungsspalt so tief wie méglich zu
dem Spalt hin verldngert. In der Tat kann bei einer héheren Geschwindigkeit und héherem
Unterdruck die Ablenkung des Siebs zu der Laufféhigkeitskomponente hin vermieden werden,
was somit auch einen Verschleil? der Dichtung und des Siebs verhindert, indem die Dichtung
geringflgig weiter von dem Offnungsspalt weg bewegt wird.

[0067] In den in den Figuren 5a - 5¢ gezeigten Systemen 10 gemaR der vorliegenden Erfindung
weisen die Steuerparameter, die sich auf die Lauffdhigkeitskomponenten 32 beziehen, die
Lange der Spaltdichtung, die der Oberflache der passiven Laufféhigkeitskomponente und der
mit Nuten versehenen Walze folgt, und die Offnung des Offnungsspaltes zwischen der folgen-
den Lauffahigkeitskomponente und der zugehdrigen mit Nuten versehenen Walze auf. Die
Lange der Spaltdichtung an der Walzenoberflache in ihrer Drehrichtung beeinflusst die Erstre-
ckung des erzeugten Unterdrucks. Die Spaltéffnung wiederum beeinflusst die Erzeugung des
Unterdrucks.

[0068] In den in Figuren 5a - 5¢c gezeigten Systemen 10 gemaR der vorliegenden Erfindung ist
zumindest eine mit Nuten versehene Walze 22 nicht angetrieben. Die mit Nuten versehene
Walze kann nicht angetrieben sein, da die Gestaltung der mit Nuten versehenen Walze sehr
leicht in drehender Weise ausgeflhrt werden kann. Eine leicht drehende, mit Nuten versehene
Walze benétigt keinen Antrieb, sondern sie empfangt die Bewegungskraft, die flr die Drehung
erforderlich ist, von dem Sieb. In vorteilhafter Weise sind s&mtliche mit Nuten versehenen Wal-
zen, die innerhalb der Siebschleife angeordnet sind, nicht angetrieben.

[0069] In dem in Fig. 5a gezeigten System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung ist der
Durchmesser d der mit Nuten versehenen Walze 22 kleiner als 1000 mm. Der Durchmesser der
mit Nuten versehenen Walze hangt als solcher von der Betriebsgeschwindigkeit und der Breite
der Maschine ab. Mit Nuten versehene Walzen sind mit Lagern an den Enden versehen. Im
Stand der Technik werden anstelle der mit Nuten versehenen Walzen in dieser GréRenklasse
Saugwalzen zum Erzeugen eines Unterdrucks verwendet. Die Luftstrdmung, die zum Erzeugen
des Saugwalzensaugdrucks bendétigt wird, wird durch das Saugwalzenlager gebracht, wobei in
diesem Fall die Lager geméaR der Saugstrémung dimensioniert sind. Wenn der Durchmesser
der mit Nuten versehenen Walze kleiner als 1000 mm ist, haben die Lager, die in den Képfen
der mit Nuten versehenen Walze umfasst sind, einen Innendurchmesser in einer GréRe von
weniger als 300 mm, vorteilhafter Weise weniger als 150 mm. Die Anwendung einer mit Nuten
versehenen Walze anstelle einer Saugwalze in dieser GréRenklasse ermdglicht bedeutsame
Kosteneinsparungen, da die Lager gemaR den Spannungen dimensioniert werden kdnnen, weil
es nicht erforderlich ist, eine Saugstrémung durch sie hindurch zu bringen.

[0070] Fig. 6 zeigt das System 10 gemaf der vorliegenden Erfindung, das mit einer vertikalen
Aufpralleinheit 38 versehen ist. Die vertikale Aufpralleinheit 38 ist mit einer Haube 39 ausgestat-
tet. Die Anwendung einer mit Nuten versehenen Walze 22 in einer vertikalen Aufpralleinheit 38
ermdglicht eine vertikale Aufpralleinheit, die mit einer betrachtlich héheren Energieeffizienz als
zuvor arbeitet. AuRerdem kann eine derartige Aufpralleinheit in erheblich einfachererweise
ausgefuhrt werden, da es nicht erforderlich ist, einen Unterdruck unter Verwendung separater
Unterdruckerzeugungseinrichtungen herzustellen, sondern die mit Nuten versehene Walze den
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erforderlichen Unterdruck herstellt.

[0071] In dem in Fig. 6 gezeigten System geméaf der vorliegenden Erfindung bedeckt die durch
das Sieb 12 gestitzte Bahn 14 die mit Nuten versehenen Walzen 22 in einer Gréf3e von mehr
als 2°, vorteilhafter Weise mehr als 6°. Dann empfangen die mit Nuten versehenen Walzen 22
die Bewegungskraft, die zum Drehen erforderlich ist, von dem Sieb 12, was ein nicht angetrie-
benes Ausflihren der mit Nuten versehenen Walzen 22 erméglicht, die als FUhrungswalzen
fungieren. Wenn die in einer vertikalen Aufpralleinheit verwendeten mit Nuten versehenen
Walzen nicht angetrieben ausgefliihrt werden, wird die vertikale Aufpralleinheit als Ganzes
betrachtlich einfacher. In vorteilhafter Weise sind die Lauffahigkeitskomponenten 32, die in der
vertikalen Aufpralleinheit 38 angeordnet sind, passiv, wobei sie in diesem Fall ein externes
Sauggeblase oder Luftstrémungsgeblase erforderlich machen.

[0072] Ein zentraler Vorteil, der durch mit Nuten versehene Walzen erreicht wird, ist, dass eine
vertikale Aufpralleinheit mit einer einfacheren und kompakteren Gestaltung als zuvor ausgefihrt
werden kann. Eine vertikale Aufpralleinheit, die sogar in einem begrenzten Einbauraum besser
sitzt, wird insbesondere durch das Fehlen eines angewendeten externen Unterdrucks und
durch die nicht angetriebenen mit Nuten versehenen Walzen erméglicht. Wenn die vertikale
Aufpralleinheit kompakter ist, kann sie in der Trockenpartie freier als zuvor positioniert werden.
Die mit Nuten versehenen Walzen und des Weiteren die Lauffahigkeitskomponenten kénnen
sogar zwischen Maschinenbalken positioniert werden, ohne Lécher in die Maschinenbalken fur
Saug- und Antriebsverbindungen herzustellen. Die mit Nuten versehenen Walzen kénnen somit
in einer vollstdndig neuen Art und Weise positioniert werden.

[0073] Fig. 7 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, bei dem die Lauffahig-
keitskomponente 32 zumindest eine aktive Zone in der Querrichtung der Bahnbildungsmaschi-
ne aufweist. Diese aktive Zone kann so breit wie die gesamte Bahnbildungsmaschine sein oder
sie kann lediglich einen Teil der Querrichtung der Bahnbildungsmaschine abdecken. Die Lauf-
fahigkeitskomponente weist einen Geblasekanal 40 auf, durch den ein Luftstrémungsblasstrom
zu der Laufféhigkeitskomponente gerichtet wird, um einen Unterdruck auf der Basis des Ejek-
torprinzips zu erzeugen. Zum Erzeugen eines Unterdrucks kann auch eine Saugstrémung direkt
zu der Laufféhigkeitskomponente gebracht werden. Der zu der Lauffahigkeitskomponente ge-
richtete Luftstrdbmungsblasstrom ist stark und erzeugt einen betrachtlichen Unterdruck, so dass
die Lauffahigkeitskomponente in diesem Fall eine aktive Lauffdhigkeitskomponente ist. In vor-
teilhafter Weise sind aktive Zonen an der Seite der Bahnbildungsmaschine angeordnet, wobei
sie in diesem Fall verwendet werden kénnen, um den Unterdruck zum Verhindern eines Flat-
terns zu erhdhen. Die Lauffahigkeitskomponente kann aulRerdem eine aktive Zone Uber ihren
gesamten Bereich sein.

[0074] Ein Luftstrémungsblasstrom ist zu der Lauffahigkeitskomponente 32 durch den Geblase-
kanal 40, der in der in Fig. 7 gezeigten Lauffédhigkeitskomponente 32 umfasst ist, gerichtet, um
einen Unterdruck mittels Ejektorstrdbmungen 41 zu erzeugen. Ejektorstrémungen werden insbe-
sondere von den Enden der Lauffahigkeitskomponente, d.h. von den Seiten der Bahnbildungs-
maschine, abgegeben, wodurch ein betrachtlicher Unterdruck in der Lauffahigkeitskomponente
erzeugt wird. Der Zweck der Ejektorstrdmungen 41 ist es, einen Unterdruck in der Lauffahig-
keitskomponente 32 zu erzeugen.

[0075] Durch den Gebléasekanal 40, der in der in Fig. 7 gezeigten Lauffahigkeitskomponente 32
umfasst ist, empfangt die Lauffahigkeitskomponente auRerdem den Luftstrémungsblasstrom,
der durch den Blasstrom 45 erforderlich ist. Der Blasstrom (Geblasestromung) 45 wird verwen-
det, um einen Unterdruck zu erzeugen, da dieser die Grenzlagenstrémung verbessert. Jedoch
macht ein Blasstrom, der auf ein Verbessern der Grenzlagenstromung gegrindet ist, die Lauf-
fahigkeitskomponente nicht aktiv, da dieser Luftstrdomungsblasstrom sehr gering ist. Das Ver-
bessern der Grenzlagenstrdmung funktioniert hauptsachlich in der Weise des Abdichtens mit
einer geringfugigen Luftstrdmung. Ein Luftstrémungsblasstrom, der die Grenzlagenstrdmung
verbessert, gestaltet die Lauffahigkeitskomponente halb-passiv (semi-passiv).

[0076] Die in Fig. 7 gezeigte Lauffahigkeitskomponente 32 weist Luftabdichteinrichtungen 42 an
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der Seite des SchlieBspaltes der Laufféhigkeitskomponente 32 auf. Durch den Geblasekanal
40, der in der Lauffahigkeitskomponente 32 umfasst ist, empfangt die Lauffahigkeitskomponen-
te 32 aulRerdem den Luftstromungsblasstrom, der durch den Abdichtblasstrom 46 erforderlich
ist. Diese Luftabdichteinrichtungen 42 werden verwendet, um den Rand der Lauffahigkeitskom-
ponente 32 mit dem Abdichtblasstrom 46 abzudichten, um zu vermeiden, dass sché&dliche
Luftstrémungen den Betrieb der Lauffahigkeitskomponente beeinflussen kénnten. Der Abdicht-
blasstrom 46, der kontrar zu der Grenzlagenstrémung ist, gestaltet die Lauffahigkeitskomponen-
te nicht aktiv. Dennoch ist die in Fig. 7 gezeigte Lauffahigkeitskomponente 32 aktiv, da der
durch die Ejektorstrémungen 41 erzeugte Unterdruck innerhalb dieser Lauffahigkeitskomponen-
te 32 vorhanden ist.

[0077] Fig. 8 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, in welchem die Lauffa-
higkeitskomponente 32 zumindest eine semi-passive (halb-passive) Zone in der Querrichtung
der Bahnbildungsmaschine aufweist. Diese semi-passive Zone kann so breit wie die gesamte
Bahnbildungsmaschine sein oder sie kann lediglich einen Teil der Breitenrichtung der Bahnbil-
dungsmaschine abdecken. Der Blasstrom 45, der von der Luftstrdbmungsgeblaseeinrichtung 43
kommt, ist parallel zu der Grenzlagenstrémung an der Walzenoberflache, aber er hat haupt-
sachlich eine Abdichtfunktion. AuRerdem wird der Luftstrémungsblasstrom, der durch den Ge-
blasekanal 40 geleitet wird, zum Erzeugen von Abdichtstrémungen 46 verwendet. Eine mecha-
nische Abdichteinrichtung 44 ist an der Seite des SchlieRspaltes angeordnet. Die Lauffahig-
keitskomponente 32 ist somit semi-passiv aufgrund der Wirkung der Verstarkung der Grenzla-
genstrémungen.

[0078] Fig. 9 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, in welchem die Lauffa-
higkeitskomponente 32 zumindest eine passive Zone in der Querrichtung der Bahnbildungsma-
schine aufweist. Diese passive Zone kann so breit wie die gesamte Bahnbildungsmaschine sein
oder sie kann lediglich einen Teil der Querrichtung der Bahnbildungsmaschine abdecken. Wenn
die passive Zone das Mal der Breite der gesamten Bahnbildungsmaschine hat, wird der zu der
Lauffahigkeitskomponente 32 durch den Geblasekanal 40 gebrachte Luftstrdmungsblasstrom
vollstandig zum Erzeugen von Abdichtgeblasestrémen 46 verwendet. Eine mechanische Ab-
dichteinrichtung 44 ist an der Seite des SchlieBspaltes angeordnet. Eine derartige passive
Lauffahigkeitskomponente ist bei einer mit Nuten versehenen Walze sehr vorteilhaft, da sie die
Unterdruckerzeugungsfahigkeit nutzt, die durch die mit Nuten versehene Walze erméglicht wird.
Die passive Zone der Lauffahigkeitskomponente bezieht sich somit auf eine Zone, in der der
Unterdruck nicht durch externe Luftstrdmungen verstérkt wird, sondern der Unterdruck auf das
Zusammenarbeiten der mit Nuten versehenen Walze und der Lauffahigkeitskomponente ge-
grindet ist.

[0079] Anstelle der Abdichtstrémungen kénnen mechanische Abdichtelemente in der Lauffa-
higkeitskomponente angewendet werden, wobei in diesem Fall keine Luftstrémung zu der Lauf-
fahigkeitskomponente gebracht werden muss. Dann kann die Gestaltung der Lauffahigkeits-
komponente sehr einfach sein. Dieses Ausfllhrungsbeispiel erméglicht das Herstellen passiver
Lauffahigkeitskomponenten in 6konomischer Weise. AuRerdem sind diese passiven Lauffahig-
keitskomponenten im Hinblick auf ihre Betriebskosten sehr kostengunstig.

[0080] Fig. 10 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel des Systems gemaR der vorliegenden Erfindung,
das mit mehreren mit Nuten versehenen Walzen 22 versehen ist. Passive Lauffahigkeitskom-
ponenten 32 sind zwischen den mit Nuten versehenen Walzen 22 angeordnet. Wenn die Ma-
schinengeschwindigkeit zunimmt, werden betréchtlich hohe Unterdriicke an den passiven Lauf-
fahigkeitskomponenten erzeugt. Die Anzahl an passiven Lauffahigkeitskomponenten 32 betragt
in diesem Beispiel sechs, d.h. eine erste Lauffahigkeitskomponente 71, eine zweite Lauffahig-
keitskomponente 72, eine dritte Lauffahigkeitskomponente 73, eine vierte Lauffahigkeitskompo-
nente 74, eine flunfte Lauffahigkeitskomponente 75 und eine sechste Lauffahigkeitskomponente
76. Als Beispiel kann in Verbindung mit der ersten Lauffahigkeitskomponente erwahnt werden,
dass der Druck - 198 Pa betragt oder der Unterdruck 198 Pa bei einer Geschwindigkeit von
1045 m/min betragt, und der Unterdruck 234 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504 m/min
betragt. In Verbindung mit der zweiten Laufféahigkeitskomponente betragt der Unterdruck 151
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Pa bei einer Geschwindigkeit von 1045 m/min und 225 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504
m/min. In Verbindung mit der dritten Lauffahigkeitskomponente betrégt der Unterdruck 201 Pa
bei einer Geschwindigkeit von 1045 m/min und 296 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504
m/min. In Verbindung mit der vierten Lauffahigkeitskomponente betrégt der Unterdruck 236 Pa
bei einer Geschwindigkeit von 1045 m/min und 366 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504
m/min. In Verbindung mit der flnften Lauffahigkeitskomponente betragt der Unterdruck 130 Pa
bei einer Geschwindigkeit von 1045 m/min und 204 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504
m/min. In Verbindung mit der sechsten Lauffahigkeitskomponente betragt der Unterdruck 180
Pa bei einer Geschwindigkeit von 1045 m/min und 214 Pa bei einer Geschwindigkeit von 1504
m/min. Ein zu hoher Unterdruck erzeugt Probleme dahingehend, dass beispielsweise die Siebe
schneller verschleien, wenn die Reibung zwischen ihnen und den Lauffahigkeitskomponenten
zunimmt.

[0081] Fig. 11 zeigt das System 10 gemaR der vorliegenden Erfindung, das mit einer passiven
Lauffahigkeitskomponente 32 versehen ist. Eine mechanische Abdichteinrichtung 44 ist an der
Seite des SchlieRspaltes angeordnet. Eine Luftablenkeinrichtung 86 ist an der Seite des Off-
nungsspaltes 86 angeordnet. FUr eine passive Lauffahigkeitskomponente wird keine Luft zum
Erzeugen von Abdichtstrémungen oder einem Unterdruck geleitet. Wenn die Betriebsgeschwin-
digkeiten bis auf eine Héhe von 1300 - 1700 m/min oder mehr ansteigen, wird ein unnétig hoher
Unterdruck in Verbindung mit einer passiven Lauffahigkeitskomponente erzeugt. Diese Lauffa-
higkeitskomponente 32 weist Einrichtungen 78 zum teilweisen Abgeben des Unterdrucks auf,
d.h. Strébmungskanale zum Verringern / Einstellen des Unterdrucks. Die Einrichtungen 78 zum
teilweisen Abgeben des Unterdrucks weisen einen Strémungskanal 84 des Offnungsspaltes,
einen Strémungskanal 82 des SchlieRspaltes und einen Strdmungskanal 80 des Kastens auf.
Durch diese Einrichtungen zum teilweisen Abgeben des Unterdrucks, d.h. die Strémungsoff-
nungen, strémt Luft zu dem passiven Kasten zum Verringern des Unterdrucks auf einen geeig-
neten Wert. Wenn die Einrichtungen 78 zum Abgeben des Unterdrucks drei Strdmungskanéle
aufweisen, ist es mdglich, den Druck der Lauffahigkeitskomponente genau dort, wo die Verrin-
gerung bendtigt wird, zu verringern. Anders ausgedrickt kann der Druck, der in der Lauffahig-
keitskomponente wirkt, wunschgemaf profiliert werden. In der Querrichtung einer Faserbahn-
bildungsmaschine kann der Unterdruck winschgemaf profiliert werden, indem beispielsweise
ein Rohr mit Léchern zwischen den Strémungskanélen angewendet wird. Wenn die Lécher des
Rohres bei héaufigeren Intervallen an der Mitte der Faserbahnbildungsmaschine angeordnet
sind, kann der Druck, der in der Lauffahigkeitskomponente wirkt, an der Mitte der Bahnbil-
dungsmaschine verringert werden. Die Einrichtungen 78 zum Abgeben des Unterdrucks, d.h.
die Stromungskanale, sind vorteilhafter Weise passive Strdmungskanéle, was bedeutet, dass
Luft nicht zu ihnen geblasen wird oder Luft nicht von ihnen angesaugt wird. Anders ausgedrickt
sind die Luftstrémungskanale Offnungen, durch die Luft zu der Lauffahigkeitskomponente durch
die Wirkung des in ihr vorhandenen Unterdrucks strémen kann.

[0082] Die passive Lauffahigkeitskomponente, die in dem in Fig. 11 gezeigten System umfasst
ist, weist Einrichtungen 78 zum Abgeben des Unterdrucks auf. Die Einrichtungen 78 zum Abge-
ben des Unterdrucks kénnen mehrere Stromungskanéle aufweisen, von denen einer der Stro-
mungskanal 80 des Kastens ist. Dieser ist typischerweise der groRte der Strémungskanale, die
in den Einrichtungen 78 zum Abgeben des Unterdrucks umfasst sind. Die Unterdruckabgabe-
einrichtung 78, die vorteilhafter Weise der Strdomungskanal 80 des Kastens ist, weist ein Steu-
erelement 88 auf. Das Steuerelement 88 kann beispielsweise eine Steuerprallplatte 89 mit
einem sehr einfachen Betrieb sein. Eine Gegenkraft wird fur das Steuerelement genauer gesagt
fur die Steuerprallplatte mit einer passiven Belastungseinrichtung erzeugt, die beispielsweise
eine Feder sein kann. Wenn der Druck innerhalb der Lauffahigkeitskomponente zu stark abfallt,
offnet die Steuerprallplatte und lasst Luft zu der Lauffahigkeitskomponente strémen. Wenn der
Druck zu stark abféllt, wird die Grenzkraft, die zum Offnen der Steuerprallplatte erforderlich ist,
Uberschritten. Die Steuerprallplatte 6ffnet und schliet gemaR dem Druck, der in der Lauffahig-
keitskomponente wirkt. Eine Steuerprallplatte 89 ist auBerdem in Verbindung mit den Luftstré-
mungskandlen 82 und 84 vorhanden. Diese Steuerprallplatte kann in einfacher Weise eine
Prallplatte sein, die an der Innenflédche der Seitenwand der Lauffahigkeitskomponente ange-
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lenkt ist. Wenn die Lauffahigkeitskomponente keinen betréchtlichen Unterdruck relativ zu der
Umgebung aufweist, schliet eine Feder den Strémungskanal mit der Steuerprallplatte. Wenn
der Unterdruck die Hohe erreicht, die durch die Grenzkraft erforderlich ist, beginnt die Luft zu
der Lauffahigkeitskomponente aus dem Strémungskanal zu strémen.

[0083] Fig. 12 zeigt eine mit Nuten versehene Walze 22, die in dem System gemaf der vorlie-
genden Erfindung angewendet wird. Diese mit Nuten versehene Walze 22 weist mehrere Zonen
50 in der Querrichtung der Bahnbildungsmaschine auf. Die Zonen 50 sind an einer Rahmen-
konstruktion 51 an ihrem mittleren Teil mit Lagern 52 in der Querrichtung der Bahnbildungsma-
schine gestitzt. Die Lagerbaugruppe ist vorteilhafter Weise als eine Luft- oder Magnetlager-
baugruppe ausgefihrt, wodurch ein Verschmutzen vermieden wird. Die Lagerbaugruppe kann
auch durch herkémmliche geschmierte Lager mit geeigneter Dichtung ausgefuhrt sein. Diese
mit Nuten versehene Walze, die aus separaten Zonen besteht, kann in einer einfachen Weise
hergestellt werden, bei der die Zonen der mit Nuten versehenen Walze nicht angetrieben sind.
Wenn das Bahnstitzsieb die mit Nuten versehene Walze in einer Gréfze von mehr als 2° be-
deckt, empfangt die mit Nuten versehene Walze die Energie, die fur die Drehung erforderlich ist,
von dem Sieb. Eine mit Nuten versehene Walze, die aus mehreren Zonen, d.h. Abschnitten die
in der Querrichtung einer Bahnbildungsmaschine bestehen, ermdglicht den Zusammenbau von
mit Nuten versehenen Walzen aus kurzen Komponenten, was eine einfachere Herstellung als
gegenwartig ermdglicht. Wenn die mit Nuten versehene Walze kurze Zonen aufweist, d.h.
Teilwalzen, muss jede Teilwalze ihre eigene Masse weniger als zuvor stitzen. Ein geringeres
Stitzen der eigenen Masse erméglicht seinerseits Teilwalzen mit einer leichteren Gestaltung als
zuvor. Gleichzeitig kdnnen auRerdem vollstédndige mit Nuten versehene Walzen mit einer leich-
teren Gestaltung als zuvor hergestellt werden.

[0084] In einem Ausflhrungsbeispiel ist es in der gleichen Position, in der eine mit Nuten ver-
sehene Walze verwendet wird, die aus mehreren Zonen besteht, erwlinscht, die Energie fir das
Siebdrehen unter Verwendung der mit Nuten versehenen Walze zu richten. In diesem Fall
kénnen die Zonen der mit Nuten versehenen Walze, die sich am weitesten am Rand befinden,
angetrieben werden.

[0085] Fig. 13 zeigt eine Draufsicht auf das System geméafR der vorliegenden Erfindung. Die
Bahn 14 ist an der Oberseite sichtbar und ein Sieb 12 unter ihr. Das Sieb 12 und die Bahn 14
sind an den mit Nuten versehenen Walzen 22 geschnitten dargestellt, um die mit Nuten verse-
henen Walzen 22 sichtbar zu machen. Die mit Nuten versehene Walze 22 weist mehrere sepa-
rate Zonen 50 in der Querrichtung der Bahnbildungsmaschine auf. Die Zonen 50 befinden sich
nicht in der unmittelbaren Néhe zueinander; d.h. betréachtliche Zwischenrdume 54 oder Interval-
le kdnnen zwischen den Zonen vorhanden sein.

[0086] In dem in Fig. 13 gezeigten System gemaR der vorliegenden Erfindung kénnen Stré-
mungsunterdrickungskomponenten 56 zwischen den Zonen 50 angeordnet sein, die die mit
Nuten versehene Walze 22 ausbilden. Somit ist es méglich, eine kontinuierliche Lauffahigkeits-
komponente auszubilden, die zum Verlangern des Unterdrucks anndhernd in einer entspre-
chenden Weise wie bei einer Lauffahigkeitskomponente verwendet werden kann, die in Verbin-
dung mit einer mit Nuten versehenen Walze mit voller Breite verwendet wird. Die Strémungsun-
terdrickungskomponenten sind beispielsweise mechanische Abdichtelemente, die verhindern,
dass Luft zusammen mit dem Sieb strédmt. AuBerdem sind Lauffahigkeitskomponenten typi-
scherweise in Verbindung mit mit Nuten versehenen Walzen umfasst, obwohl dies nicht in der
Zeichnung dargestellt ist.

[0087] Das in Fig. 13 gezeigte System gemaf der vorliegenden Erfindung hat zwei mit Nuten
versehene Zonenwalzen 60, 62, die in unterschiedlicher Weise ausgeflthrt sind. In der mit Nu-
ten versehenen Zonenwalze 60 sind die Zonen 50 an dem Achszapfen 58 mit Lagern montiert.
In der mit Nuten versehenen Zonenwalze 62 sind im Gegensatz dazu die Zonen an den Rah-
menkonstruktionen 51 mit Lagern montiert (siehe Figur 12).
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Patentanspriiche

1. System in einer Trockenpartie einer Bahnbildungsmaschine zum Filhren eines Siebs (12)
und des Weiteren der Bahn (14) mit aufeinanderfolgenden FlUhrungswalzen (16), die an
der gleichen Seite der Bahn (14) angeordnet sind, die durch das Sieb (12) gestitzt ist, und
wobei zumindest eine der FlUhrungswalzen (16) eine mit Nuten versehene Walze (22) ist,
die durch die Bahn (14) in einer GréRe von weniger als 90° bedeckt ist, und in der Quer-
richtung der Bahnbildungsmaschine die mit Nuten versehene Walze (22) benachbarte Nu-
ten (24) aufweist, die separate Unterdruckzonen Uber dem Bereich sind, der durch die
Bahn (14) bedeckt ist, dadurch gekennzeichnet, dass das System (10) ein kastenférmi-
ges lufttechnisches Bauteil (32) zur Bahnlaufverbesserung zwischen zwei aufeinanderfol-
genden Fuhrungswalzen (16) aufweist, zumindest die dem kastenférmigen lufttechnischen
Bauteil (32) vorangehende Fuhrungswalze (16) eine mit Nuten versehene Walze (22) ist,
und ein Teil des Umfangs der dem kastenférmigen lufttechnischen Bauteil (32) nachfol-
genden Fuhrungswalze (16) den kastenférmigen lufttechnischen Bauteil (32) stromabwartig
begrenzt und ein Teil des Umfangs der dem kastenférmigen lufttechnischen Bauteil (32)
nachfolgenden FlUhrungswalze (16) weder vom kastenférmigen lufttechnischen Bauteil (32)
noch vom Sieb (12) bedeckt ist.

2. System nach Anspruch 1, wobei die Nuten (24), die in der mit Nuten versehenen Walze
(22) vorhanden sind, eine Tiefe (f) und eine Breite (e) haben, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tiefe (f) der Nuten (24) groRer als die Breite (e) ist.

3. System nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe (f) der Nuten (24) 2 -
15-fach, in vorteilhafter Weise 3 - 8-fach so grol? wie die Breite (e) der Nuten (24) ist.

4. System nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefe (a) der
Nuten (24), die in der mit Nuten versehenen Walze (22) vorhanden sind, zumindest 10 mm,
vorteilhafter Weise zumindest 20 mm betragt.

5. System nach einem der Anspriche 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, dass die mit Nuten
versehene Walze (22) zwei Nutenzonen (21) aufweist.

6. System nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl an Nutenzonen (21)
2 - 6, vorteilhafter Weise 3 - 4, in einer Halfte der Walze betragt.

7. System nach einem der Anspriche 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
benachbarten FUhrungswalzen (16) mit Nuten versehene Walzen (22) sind.

8. System nach einem der Anspriche 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dass das kastenfor-
mige lufttechnische Bauteil (32) an der nachfolgenden mit Nuten versehenen Flhrungs-
walze (16) abgedichtet ist, wobei die mit Nuten versehene Flhrungswalze (16) daran an-
gepasst ist, einen Unterdruck zu erzeugen.

9. System nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dass das kastenfor-
mige lufttechnische Bauteil (32) mit einem Geblése zur Saugdruckerzeugung Uber einen
Kanal (40) verbunden ist.

10. System nach einem der Anspriche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass das kastenférmi-
ge lufttechnische Bauteil (32) eine Einrichtung (78) zum teilweisen Abgeben des Unter-
drucks aufweist.

11. System nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung (78) zum
teilweisen Abgeben des Unterdrucks ein Steuerelement (88) aufweist.

12. System nach einem der Anspriche 1 - 11, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
mit Nuten versehene Walze (22) nicht angetrieben ist.

13. System nach einem der Anspriiche 1 - 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmes-
ser (d) der mit Nuten versehenen Walze (22) kleiner als 1000 mm ist.
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14. System nach einem der Anspriche 1 - 13, bei dem Lager (52) an den Enden der mit Nuten
versehenen Walze (22) vorhanden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Lager (52),
die an den Enden der mit Nuten versehenen Walze (22) vorhanden sind, einen Innen-
durchmesser von weniger als 300 mm, vorteilhafter Weise weniger als 150 mm haben.

15. System nach einem der Anspriiche 1 - 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Bahn (14)
die mit Nuten versehene Walze (22) in einer GréRe von weniger als 30° bedeckt.

16. System nach einem der Anspriiche 1 - 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bahn (14)
die mit Nuten versehene Walze (22) in einer GréfRe von 5-9° bedeckt.

17. Aufpralleinheit (38) einer Trockenpartie einer Faserbahnbildungsmaschine mit einer Haube
(39) und einem System nach einem der Anspriche 1 - 16, wobei die Haube (39) das Sys-
tem bedeckt und Gebldsezonen (92) an beiden Seiten der mit Nuten versehenen Walze
(22) und eine Abgabezone (94) an der mit Nuten versehenen Walze (22) aufweist.

18. Aufpralleinheit (38) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Gebldsezonen
(92) an beiden Seiten einer mit Nuten versehenen Walze (22) eine langere Distanz von der
Bahn (14) als die Abgabezone (94) bedecken, die an der gleichen mit Nuten versehenen
Walze angeordnet ist.

19. Aufpralleinheit (38) nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Gebla-
sedffnungen, die in der Geblasezone (92) vorhanden sind, kleiner als die Abgabedffnungen
sind, die in der Abgabezone (94) vorhanden sind.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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Fig. 11
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