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W technice zaréwkowej wazna role od-
grywaja ciala zarowe, zajmujace jak naj-
mniej miejsca, gdyz wtedy osadzanie ich
jest tatwiejsze, $wiatlo jest wigcej skupio-
ne, a gdy lampa jest wypelniona gazem,
to i sprawnosé jest wieksza. Z tego powo-
du wszedzie tam, gdzie zaleZy na skréce-
niu ciala zarowego, np. w lampach, wy-
pelnionych gazem, uzywa si¢ drucika, zwi-
nigtego po linji srubowej, przyczem rdzen
tej sruby obiera si¢ tak duzy, aby drut
moégl zachowaé trwale nadany mu ksztalt.
Skrécenie to, to znaczy stosunek rzeczy-
wistej dlugosci wyprostowanego drucika
zarowego do;widocznej dlugosci spirali,
zrobionej z niego, czyli do dlugosci po-
wierzchni walcowej, obejmujacej te spi-
ralg, ma szczegblne znaczenie dla cial za-

rowych z cienkich drucikéw, bo oddawa-
nie ciepla otaczajacemu gazowi przybiera
tu stosunkowo duze wartosci.

Szczegélng trwalosé ksztaltu wykaza-
ty te spiralne druciki zarowe z wolframu,
ktore sktadaja sie z nieprzegietych dhu-
gich krysztaléw. Lecz i w tym wypadku
mozna zwigkszaé S$rednice rdzenia tylko
w ograniczonej mierze. Dotyczy to szcze-
gélnie spiralnych czesci zarowych, zrobio-
nych z cienkiego drutu, np. o érednicy
mniejszej od 0,025 mm; $rednica rdzenia
tych spirali mogta dotad wynosié co naj-
wyzej pieé razy wiecej niz $rednica dru-
cika, bo spirale, majace rdzen o wigkszej
$rednicy, byly nietrwate i wykazywaly
sktonno$é do zwisania.

Ciato zarowe podltug wynalazku niniej-



szego nie ma tych wad. . Okazalo si¢ mia-
nowicie, ze przyczyny wystepujacych wad
nalezy .szuka¢ w njepewnem ksztattowa-
niu sie nieprzegietych i dlugich kryszta-
16w, jezeli stosuje si¢ znane metody obréb-
ki cieplnej, a $rednica rdzenia formowanej
spirali jest zbyt duza.

Podlug wynalazku niniejszego mozna
nadawaé spiralom znacznie wigksze $red-
nice bez obawy, aby wskutek tego ucier-
piala zdolno$é materjatu do wytwarzania
dlugich i nieprzegigtych krysztalow. Na-
lezy jeno przy formowaniu spirali Zaro-
wej uwazaé na to, zeby drucik byl od-
ksztalcony w matych odstepach, przyczem
odksztalcenia te moga powstawaé przez
zastosowanie ciénienia lub uderzenia.
Miejsca odksztatcenia wykonywa si¢ naj-
lepiej w postaci silniejszych zakrzywien,
ktére nastepuja po miejscach sltabszej
krzywizny. Miejsca odksztalcenia wzgled-

-nie miejsca silniej zakrzywione dzialaja
podczas obrébki termicznej uformowanej

spirali zarowej, jako o$rodki, ulatwiajace’

zapoczatkowania przemian | krystalicz-
nych, ktére przenosza si¢ na miejsca sa-
siednie, nieodksztalcone wcale lub od-
ksztalcone niewystarczajaco, wzglednie
mniej zakrzywione. Male odstepy miedzy
temi osrodkami powoduja niezawodne
powstawanie dlugich krysztaléw w calym
druciku zarowym. Krysztaly te ciagna sie
bez przerwy na dlugosci, obejmujacej
zwykle kilka osrodkéw wzglednie kilka
zwojéw spirali, co mozna stwierdzi¢ pod
mikroskopem.

Do wyrobu cial zarowych podtug wy-
nalazku niniejszego uzywa si¢ najlepiej
drutu wolframowego ciagnionego ze zwy-
klym dodatkiem tlenkéw trudno topliwych,
np. tlenku toru. Drut naprzéd nagrzewa sie
znanym ‘sposobem az do chwili, gdy za-
czyna si¢ rozpad struktury wldknistej, a
potem, jak wiadomo, wyciaga go sie,
zmniejszajac jego . Srednice o jeden do
dwéch stopni. W tak przygotowanym dru-

cie tworzy sie podlug wynalazku niniejsze-
go miejsca odksztalcenia w krétkich od-
stepach np. w ten sposéb, Ze przepuszcza
si¢ po drucie walec zlobkowany, albo
przeprowadza si¢ drut przez mala wybi-
jarke. Drut ten nawija sie potem na rdzen
walcowy o $rednicy wigkszej np. 8 do 10
razy od S$rednicy drutu. Odksztalcenia
mozna jednak wykonaé takze podczas na-
wijania lub po nawinigciu drutu na rdzen
w celu utworzenia spirali.

Inny, bardzo celowy sposéb polega na
tem, Ze przygotowany drut nawija si¢ na
taki rdzen, ktéry odksztalca drut w ten
spos6b, Ze pomigdzy miejscami o mniej-
szej krzywiznie powstaja skrzywienia sil-
niejsze jako miejsca odksztalcer. Osiaga
si¢ ten wynik przy uzyciu rdzenia czworo-
bocznego lub szesciobocznego, jak na fig.
11i2 Drut tworzy na krawedziach ostre
zakrzywienia, zachowujac na $ciankach
rdzenia ksztalt prosty lub tylko stabo za-
krzywiony. Rdzeri moze mieé¢ takze inny
ksztalt taki np. jak na fig. 3 i 4, gdzie o-
stra krzywizna jest tylko w jednem miej-
scu, a w pozostalej czesci obwdd jest pra-
wie pétkolisty. Rdzen moze sie takze skla-
da¢ (jak wskazuja fig. 5—7) z dwéch lub
wiecej drutéw o jednakowej lub réznej
§rednicy. Druty, tworzace rdzen, mozna
tez skreci¢ ze soba tak, jak wskazuje
fig. 8.

Aby wytworzyé w zwojach spirali
miejsca naprzemian o mniejszej i wigkszej
krzywiznie, mozna tez drut nawinaé na-
przéd na okragly rdzer, a otrzymana w
ten spos6b spirale splaszczyé bez rdzenia
albo wraz z nim.

Po uformowaniu ciala zarowego pod-
daje si¢ je znanej obrébce termicznej w
temperaturze znacznie wyzszej od 2000°C,
dzieki czemu powstaja dlugie krysztaly,
dobrze przylegajace do siebie. Krysztaly
te sa w swej budowie krystalograficznej
nieprzegiete nawet w miejscach uprzednio
odksztatconych, rosng bowiem niezaleznie



od geometrycznego ksztattu ciata. Ogrze-
wanie drucika zarowego moze si¢ odbywaé
badz przez przepuszczanie pradu elek-
trycznego, badz tez z zewnatrz np. zapo-
moca odpowiedniego pieca rurowego.

Rdzern mozna usunaé przed rozpocze-
ciem albo po ukoriczeniu obrébki termicz-
nej. W drugim wypadku rdzen musi byé¢,
oczywiscie, wykonany z materjalu ognio-
trwatego, jak np. z wolframu. Mozna tez
ogrzewaé drucik zarowy wraz z rdzeniem
tylko do temperatury np. 1900 do 2000°C,
potem rdzeri usunaé i wreszcie ogrzaé sam
drucik zarowy do temperatury koricowej.
Ogrzewanie drucika po wyjeciu rdzenia
moze si¢ ewentualnie odbywaé po osadze-
niu go na diwigarku zaréwki, tak ze do
tego ostatecznego ogrzewania nie potrze-
ba  uzywaé specjalnych trzymadel,
wzglednie specjalnych piecéw.

Jezeli profilowany rdzen usuwa sie z
drucika Zarowego np. przez ‘wytrawianie
(w tym wypadku uzywa sie najlepiej dru-
tu mosigznego lub stalowego) przed ogrze-
waniem, to spirala, nie utrzymywana przez
rdzen, rozkreca sie nieco, wskutek czego
ilo§¢ zwojow zmniejsza si¢ po usunigciu
rdzenia. Tak np. w spirali, ktérej rdzen
sklada sig, jak na fig 5, z dwéch zlozonych
ze soba drutéw mosigznych ($rednica dru-
cika 0,023 mm, $rednica drutéw rdzenia
0,09 mm) stwierdzono, ze ilo§é zwojow
zmniejszyla si¢ o0 1/,, i Ze miejsca silniej-
szego zakrzywienia kazdego zwoju prze-
sunely si¢ wzgledem odpowiednich miejsc
sasiedniego zwoju o 1/;, cze$¢ obwodu ko-
ta. To szczegblne zachowanie sie drucika
nie ma jednak znaczenia dla dalszego
przebiegu wykornczenia i dla jego przy-
datnosci.

Poniewaz przy wyrobie nowych druci-
kéow zarowych $rednice rdzenia spirali
mozna znacznie powiekszyé bez szkody
dla zdolnosci krystalizowania si¢ materja-
tu drutu, wiec dlugo$é powierzchni, obej-
mujacej spiralny drucik Zarowy, czyli je-
go widoczna dlugo$é, mozna zmniejszyé

do !/, dotychczasowej dlugosci, a nawet
wiecej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spiralny drucik zarowy do Zzar6-
wek, wykonany z wolframu i skladajacy
sie¢ z dlugich krysztaléw, nieprzegietych
w swej budowie krystalograficznej, zna-
mienny tem, Zze posiada w malych odste-
pach miejsca wyraznie odksztalcone.

2.. Spiralny drucik zarowy wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, Ze miejscami od-
ksztalconemi sa miejsca o wigkszej krzy-
wiZnie. :

3. Sposéb wyrobu drucikéw Zaro-
wych wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem,
2e drucik zarowy przed, podczas lub po
zwinigciu w ksztalt spirali poddaje sie
obrébce mechanicznej, sprowadzajacej
odksztalcenie go w bliskich odstepach, po-
czem przez obrébke termiczna znanemi
metodami nadaje mu sie ostateczna
strukture krystaliczna.

4, Sposéb wyrobu drucikéw zaro-
wych wedlug zastrz. 3, znamienny tem, Ze

"obrébka mechaniczna polega na nawija-

niu drucika Zarowego na rdzen, ktérego
powierzchnia ma miejsce o duzej krzy-
wizZnie, np. na rdzen graniasty, ktéry na-
stepnie usuwa sie.

5. Sposéb wyrobu drucikéw zaro-
wych wedlug zastrz. 4, znamienny tem, Ze
rdzen, na ktéry nawija si¢ drucik Zarowy,
sklada si¢ z dwoch lub wigcej drutéw, e-
wentualnie skreconych ze soba i majacych
érednice réwne lub rézne.

6. Sposéb wyrobu drucikéw zaro-
wych wedlug zastrz. 2, znamienny tem, Ze
drucik naprzéd nawija sie na rdzen i o-
trzymana w ten sposéb spirale przed ob-
rébka, termiczna splaszcza sie bez rdzenia
lub wraz z nim.

Polska Zaré6wka Osram
Spotka Akcyjna.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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