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ES 2993 7327T3

DESCRIPCION
Recipiente de polvo, dispositivo de suministro de polvo y aparato de formacién de imagenes
[Campo técnico]

La presente invencién se refiere a un recipiente de polvo para contener un revelador que es un polvo para ser utilizado
en un aparato de formacién de imagenes tal como una impresora, una maquina de fax, una fotocopiadora o una
maquina multifuncional equipada con multiples funciones, y a un dispositivo de suministro de polvo y a un aparato de
formacién de imagenes que incluye el recipiente de polvo.

[Antecedentes de la técnica]

En un aparato de formacién de imagenes en el que un dispositivo revelador que utiliza un téner en polvo visualiza una
imagen latente electrostatica formada en un portador de imégenes, el téner en el dispositivo revelador se consume
con la formacién de imagenes. Asi, convencionalmente, se ha conocido un aparato de formacién de imagenes que
incluye un dispositivo de suministro de téner que incluye un recipiente de téner como un recipiente de polvo que
contiene un téner, y configurado para suministrar al dispositivo revelador el téner contenido en el recipiente de téner.

En un dispositivo de suministro de toner asi configurado, una abertura formada en un extremo del recipiente de téner
esta cerrada por un miembro tapén para evitar que un téner en el recipiente de téner se derrame durante el
almacenamiento o el transporte, y el miembro tapén se retira cuando el dispositivo de suministro de téner
esta montado en un cuerpo principal de un aparato de formacién de imagenes. Un recipiente de téner de este
tipo, un dispositivo de suministro de téner y un aparato de formacién de imagenes que incluyen el recipiente
de toner se divulgan en el Documento de Patente 1, por ejemplo. El documento EP1927898 divulga un cartucho
de material en polvo que incluye una camara de tdner residual que evita que el téner residual se derrame. Se dispone
una seccién de recepcion en la camara que incluye una primera abertura a través de la cual se recibe el material en
polvo en la cdmara. Un primer obturador se recibe de forma giratoria en la seccién de recepcién e incluye una segunda
abertura formada en el mismo. Un segundo obturador se recibe en el primer obturador y se puede deslizar
directamente en el primer obturador.

[Sumario de la invencién]
[Problema técnico]

Un recipiente de téner se reemplaza por uno nuevo cuando se agota el toner en el recipiente. En el caso de un
recipiente de téner que tenga un miembro de tapdn, una vez que se retira el miembro de tapén, el tbner que aun
permanece en el recipiente de tdner puede derramarse o salir volando por la abertura durante el reemplazo. Ademas,
dado que un recipiente de tbner es mas largo en la direcciéon de la linea de eje, una condicién de almacenamiento
ideal y preferible para el recipiente de téner es que el recipiente de téner se almacene con su linea de eje colocada
horizontalmente. Por el contrario, si el recipiente de tdner se almacena en posicién vertical con la abertura hacia abajo,
el téner se amontona debido a su propio peso alrededor de la abertura. Este fen6meno obstruye la descarga de téner
desde el recipiente de téner ubicado en el cuerpo principal del dispositivo y facilmente provoca una descarga o
transporte de téner inestable. Por lo tanto, es necesaria una nueva estructura.

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar un recipiente de polvo que tenga una nueva estructura capaz de
descargar y transportar de forma estable un polvo contenido en un recipiente permitiendo que el polvo se descargue
de forma fiable hacia el exterior del envase al tiempo que se evita que el polvo se derrame y salga volando del
recipiente, y también proporcionar un dispositivo de suministro de polvo y un aparato de formacién de
imagenes.

[Solucién al problema]
El problema se resuelve mediante la materia objeto de las reivindicaciones adjuntas.
[Efectos ventajosos de la invencién]

De acuerdo con la presente invencién, dado que un recipiente de polvo incluye: un receptor de boquilla que tiene un
orificio de recepcién de boquilla dispuesto en el segundo lado de extremo de un cuerpo del recipiente y configurado
para permitir que una boquilla de transporte que tiene una entrada de recepcién de polvo se inserte en el mismo, y un
puerto de suministro dispuesto en al menos una parte del receptor de boquilla y configurado para suministrar el polvo
en el cuerpo del recipiente a la entrada de recepcién de polvo; y un obturador soportado por el receptor de boquilla y
configurado para abrir y cerrar el orificio de recepciéon de boquilla deslizdndose en respuesta a una insercién de la
boquilla de transporte en el receptor de boquilla. El orificio de recepcién de boquilla esta cerrado hasta que se inserta
la boquilla de transporte y cualquier polvo acumulado cerca del puerto de suministro se empuja cuando el obturador
se desliza. De este modo, se asegura un espacio alrededor del puerto de suministro, lo que permite un suministro
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confiable de polvo desde el puerto de suministro hasta la entrada de recepcién de polvo. De este modo, el recipiente
de polvo es capaz de descargar de forma fiable el polvo contenido en el recipiente hacia el exterior del recipiente,
evitando al mismo tiempo que el polvo se derrame y salga volando del recipiente.

[Breve descripcién de los dibujos]

La figura 1A es una vista en perspectiva despiezada que muestra una realizacién de un recipiente de polvo segun
la presente invencion.

La figura 1B es una vista en perspectiva despiezada que muestra otra realizacién de un recipiente de polvo segln
la presente invencion.

La figura 2 es un diagrama de configuracidén de un aparato de formacién de iméagenes segun la presente invencién.
La figura 3 es una vista ampliada que muestra una realizacién de una seccién de formacién de imagenes que
incluye el aparato de formacién de imagenes como se muestra en la figura 2.

La figura 4 es una vista en seccién parcial que muestra una configuraciéon de un dispositivo de suministro de polvo
que incluye el recipiente de polvo mostrado en la figura 1A.

La figura 5 es una vista en perspectiva que muestra una configuracién general del recipiente de polvo segun la
presente invencién y que muestra que esta conectado con un dispositivo revelador.

La figura 6 es una vista en seccién que muestra que una boquilla de transporte que incluye el dispositivo de
suministro de polvo mostrado en la figura 4 esta unida al recipiente de polvo.

La figura 7 es una vista en seccién que muestra que la boquilla de transporte que incluye el dispositivo de suministro
de polvo esté unida al recipiente de polvo que se muestra en la figura 1B.

La figura 8 es una vista en seccién transversal que muestra que el recipiente de polvo esté unido a la boquilla de
transporte.

La figura 9A es una vista que muestra una relacién posicional de un puerto de suministro y una seccién de elevacion
cuando se gira el recipiente de polvo mostrado en la figura 1A.

La figura 9B es una vista que muestra que el puerto de suministro que se mueve como resultado de la rotacién del
recipiente de polvo estéd desalineado con una posicién de una entrada de recepcién de polvo.

La figura 10A es una vista que muestra una relacidén posicional del puerto de suministro, la entrada de recepcién
de polvo y la seccién de elevaciéon cuando se gira el recipiente de polvo mostrado en la figura 1B.

La figura 10B es una vista que muestra que se suministra un téner al puerto de suministro y a la entrada de
recepcién de polvo cuando se gira el recipiente de polvo.

La figura 11A es una vista frontal que muestra una configuracién de un miembro de desprendimiento en forma de
anillo.

La figura 11B es una vista lateral de la figura 11A.

La figura 12A es una vista en seccién que muestra que el miembro de desprendimiento en forma de anillo esta
integrado con un obturador.

La figura 12B es una vista en seccidn transversal lateral de la figura 12A.

La figura 13 es una vista en seccidn transversal parcial que muestra una configuracién de un dispositivo de
suministro de polvo que incluye un recipiente de polvo segln la presente invenciéon que tiene un miembro de
desprendimiento.

La figura 14 es una vista en seccién transversal que muestra que la boquilla de transporte que incluye el dispositivo
de suministro de polvo mostrado en la figura 13 esta unida al recipiente de polvo.

La figura 15A es una vista frontal que muestra una realizacién de un miembro de desprendimiento que tiene una
pluralidad de aberturas.

La figura 15B es una vista en seccidn transversal lateral de la figura 15A.

La figura 16A es una vista frontal que muestra una realizacién de un miembro de desprendimiento formado por un
miembro de paleta.

La figura 16B es una vista en seccidn transversal lateral de la figura 16A.

La figura 17A es una vista en seccién transversal que muestra una realizacién en la que un miembro de
desprendimiento esta configurado por un pasador que sostiene un obturador en un receptor de boquilla.

La figura 17B es una vista en seccién transversal que muestra una realizacién en la que el miembro de
desprendimiento esta configurado por un pasador provisto en el obturador.

La figura 18 es una vista en perspectiva despiezada que muestra una realizacién de un recipiente de polvo segln
la presente invencion.

La figura 19 es una vista en seccién parcial que muestra una configuracién de un dispositivo de suministro de polvo
que incluye el recipiente de polvo mostrado en la figura 18.

La figura 20 es una vista en seccién transversal que muestra que una boquilla de transporte que incluye el
dispositivo de suministro de polvo estéa unida al recipiente de polvo.

La figura 21A es una vista que muestra una relacién posicional de un puerto de suministro, una entrada de
recepcién de polvo y una seccioén de elevacidén cuando se gira el recipiente de polvo.

La figura 21B es una vista que muestra que se suministra un téner al puerto de suministro y a la entrada de
recepcién de polvo cuando se gira el recipiente de polvo.

La figura 22A es una vista en perspectiva que muestra una configuracion esquemética de un recipiente de polvo
que incluye un receptor de boquilla que tiene una superficie inclinada.

La figura 22B es una vista en perspectiva que muestra que una boquilla de transporte coincide con el orificio de
recepcién de boquilla cuando se gira el receptor de boquilla.
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La figura 22C es una vista en perspectiva que muestra que la boquilla de transporte ingresa al orificio de recepcidn
de boquilla desde la condicién en la que la boquilla de transporte coincide con el orificio de recepcién de boquilla.
La figura 23 es una vista en perspectiva que muestra una configuracién de un receptor de boquilla que tiene una
seccion de retencién de polvo.

La figura 24 es una vista en seccién transversal que muestra que una boquilla de transporte que incluye un
dispositivo de suministro de polvo estd unida a un recipiente de polvo que incluye un receptor de boquilla que tiene
una seccion de retencién de polvo.

La figura 25A es una vista en seccion transversal parcial que muestra una configuracién de un dispositivo de
suministro de polvo que tiene un miembro de desprendimiento.

La figura 25B es una vista en seccidn transversal lateral de la figura 25A.

La figura 26 es una vista en seccién transversal que muestra que una boquilla de transporte que incluye un
dispositivo de suministro de polvo esta unida a un recipiente de polvo que tiene un miembro de desprendimiento.

[Descripcién de las realizaciones]

Se describirdn a continuacion en el presente documento algunas realizaciones de la presente invencién con referencia
a los dibujos. En las realizaciones y modificaciones, a los elementos constitucionales tales como miembros o
componentes, que tienen la misma funcién o forma, se les asigna el mismo simbolo siempre que puedan distinguirse,
y se omitira cualquier descripcién superpuesta de los mismos.

(Primera realizacién)

En primer lugar, se describird una configuracién y funcionamiento general de un aparato de formaciéon de imagenes
segln la presente invencién. Como se muestra en la figura 2, cuatro recipientes de téner 38Y, 38M, 38C, 38K, que
son recipientes de polvo para colores respectivos (amarillo, magenta, cian, negro), estan instalados de manera
desmontable (reemplazable) en una seccién de alojamiento de recipiente de téner 31 que esta ubicada en el lado
superior de un cuerpo 100 de un aparato de formaciéon de iméagenes y sirve como una seccién de alojamiento de
recipiente de polvo. Una unidad de transferencia intermedia 15 esta colocada debajo de la seccién de alojamiento de
recipiente de téner 31. Debajo de una cinta de transferencia intermedia 8, incluida en la unidad de transferencia
intermedia 15, se colocan secciones de formacién de imagenes 6Y, 6M, 6C, 6K para los colores respectivos (amarillo,
magenta, cian, negro) opuestas a la cinta de transferencia intermedia 8 y dispuestas en una direccién de
desplazamiento de la cinta. Aqui, en las realizaciones, los miembros para los respectivos colores (amarillo, magenta,
cian, negro) se distinguen mediante la asignacién de simbolos de (Y, M, C, B).

Los recipientes de téner 38Y, 38M, 38C, 38K contienen téneres en polvo de los respectivos colores. Cuando los
recipientes de téner 38Y, 38M, 38C, 38K estan unidos a la seccién de alojamiento de recipiente de téner 31, los
dispositivos de suministro de téner 160Y, 160M, 160C, 160K, que son dispositivos de suministro de polvo orientados
hacia el interior de la seccién de alojamiento del recipiente de téner 31, suministran (recargan) los téneres de los
colores a los dispositivos reveladores en las secciones de formacién de imégenes 6Y, 6M, 6C, 6K, respectivamente.

En esta realizacion, ya que las secciones de formacién de imagenes, los recipientes de téner y el dispositivo de
suministro de téner tienen aproximadamente una configuracién idéntica excepto los colores del téner, a continuacién
en el presente documento se describird una configuracién representativa de cada uno de ellos.

Como se muestra en la figura 3, la secciéon de formaciéon de imagenes 6Y para amarillo estd configurada como un
cartucho de proceso que incluye un tambor fotoconductor 1Y que sirve como portador de imagen, asi como una
seccion cargada eléctricamente 4Y, un dispositivo revelador 5Y (seccién de revelado), una seccién de limpieza 2Y,
una seccién de deselectrificacién y similares, que estan dispuestos alrededor deltambor fotoconductor 1Y, y se pueden
unir de manera desmontable al cuerpo 100 del aparato de formacidn de imagenes (véase la figura 2). Luego, se realiza
un proceso de formacién de imagenes (etapa de carga eléctrica, etapa de exposicién, etapa de revelado, etapa de
transferencia y etapa de limpieza) para formar una imagen amarilla en el tambor fotoconductor 1Y.

Ademas, otras tres secciones de formacién de imagenes 6M, 6C, 6K también tienen una configuracién casi igual que
la seccién de formacion de imagenes 6Y correspondiente al amarillo, excepto que el color de téner a utilizar es diferente
y forman imagenes correspondientes a los respectivos colores de téner.

En la figura 3, el tambor fotoconductor 1Y es accionado rotacionalmente por un motor de accionamiento en el sentido
de las agujas del reloj mostrado por la flecha en la figura 3, y una superficie del tambor fotoconductor 1Y esté cargada
uniformemente en una posicién de la seccién cargada eléctricamente 4Y (etapa de carga eléctrica).

Luego, sobre la superficie del tambor fotoconductor 1Y, el haz ldser L emitido desde un dispositivo de exposicién 7
(véase la figura 2) alcanza una posicion de irradiacién donde como resultado del escaneo de exposicién, se forma una
imagen latente electrostatica correspondiente al amarillo (etapa de exposicién). La superficie del tambor fotoconductor
1Y alcanza una posicién opuesta (area de revelado) al dispositivo revelador 5Y, se revela una imagen latente
electrostética en esta posicidén y se forma una imagen de téner amarillo (etapa de revelado).
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La superficie del tambor fotoconductor 1Y después del revelado alcanza una posicién opuesta a la cinta de
transferencia intermedia 8 y a un rodillo de desvio de transferencia primaria 9Y donde la imagen de téner en el tambor
fotoconductor 1Y se transfiere a la cinta de transferencia intermedia 8 (etapa de transferencia primaria). Luego queda
téner sin transferir, aunque sblo sea en una pequefia cantidad, en el tambor fotoconductor 1Y.

La superficie del tambor fotoconductor 1Y después de la transferencia primaria alcanza una posicién opuesta a un
dispositivo de limpieza 2, donde el téner no transferido que queda en el tambor fotoconductor 1Y es recogido
mecénicamente por una cuchilla de limpieza 2a (etapa de limpieza). La superficie del tambor fotoconductor 1Y alcanza
una posicién opuesta a la secciéon de deselectrificaciéon, donde se elimina cualquier potencial restante en el tambor
fotoconductor 1Y. Ahora finaliza una serie del proceso de formacién de imagenes realizado en el tambor fotoconductor
1Y.

Ademas, el proceso de formacidén de imagenes descrito anteriormente se realiza de manera similar a la seccién de
formaciéon de iméagenes amarilla 6Y en otras secciones de formacién de imagenes 6M, 6C, 6K también. Mas
especificamente, desde el dispositivo de exposicién 7 dispuesto debajo de la seccién de formacién de imagenes, se
emite un haz ladser L basado en informaciéon de imagen sobre los tambores fotoconductores de las respectivas
secciones de formacién de imagenes 6M, 6C, 6K. En particular, mientras se emite un haz laser desde una fuente de
luz y se escanea el haz laser L con un espejo poligonal que se acciona rotacionalmente, el dispositivo de exposicion
7 lo irradia sobre cada tambor fotoconductor 1 a través de una pluralidad de elementos 6pticos. Luego, una imagen
de téner de cada color formada en cada tambor fotoconductor después de la etapa de revelado se superpone sobre
la cinta de transferencia intermedia 8 y se transfiere. De esta manera se forma una imagen en color en la cinta de
transferencia intermedia.

La unidad de transferencia intermedia comprende la cinta de transferencia intermedia 8, cuatro rodillos de desvio de
transferencia primaria 9Y, 9M, 9C, 9K, un rodillo de respaldo de transferencia secundaria 12, una pluralidad de rodillos
de tensién y una seccién de limpieza de transferencia intermedia y similares. La cinta de transferencia intermedia no
sélo se estira/sostiene, sino que también se mueve de forma continua en la direccién de la flecha de la figura 2
mediante el accionamiento giratorio del rodillo de respaldo de transferencia secundaria 12.

Los cuatro rodillos de desvio de transferencia primaria 9Y, 9M, 9C y 9K, respectivamente, intercalan la cinta de
transferencia intermedia con los tambores fotoconductores 1Y, 1M, 1C y 1K y forman pinzamientos de transferencia
primaria. Al rodillo de desvio de transferencia primaria 9Y, 9M, 9C, 9K se le aplica un desvio de transferencia opuesto
a la polaridad del toner.

La cinta de transferencia intermedia 8 se desplaza en la direcciéon de la flecha y pasa secuencialmente a través del
pinzamiento de transferencia primaria de cada rodillo de desvio de transferencia primaria. De esta manera, las
imagenes de téner de los respectivos colores en los tambores fotoconductores 1Y, 1M, 1C, 1K se superponen sobre
la cinta de transferencia intermedia 8 y se transfieren principalmente.

La cinta de transferencia intermedia 8 sobre la que se superponen y transfieren las imagenes de téner de los
respectivos colores para alcanzar una posicién opuesta al rodillo de transferencia secundaria 11. En esta posicién, un
rodillo de respaldo de transferencia secundaria 12 intercala la cinta de transferencia intermedia 8 con el rodillo de
transferencia secundaria 11 y forma pinzamientos de transferencia secundaria. Las iméagenes de téner de cuatro
colores formadas en la cinta de transferencia intermedia 8 se transfieren a un medio de registro P, tal como papel de
transferencia, etc., y se transportan a posiciones de los pinzamientos de transferencia secundaria. A continuacion,
queda téner no transferido que no se ha transferido al medio de registro P. La cinta de transferencia intermedia llega
a una posicién de la seccién de limpieza de transferencia intermedia, donde se recoge el téner no transferido en la
cinta de transferencia intermedia 8. De esta manera finaliza una serie del proceso de transferencia realizado sobre la
cinta de transferencia intermedia 8.

El medio de registro P transferido a las posiciones de los pinzamientos de transferencia secundaria es el transferido
desde una seccidn de alimentacién de papel 16, que esta dispuesta en la parte inferior del cuerpo 100 del aparato de
formacién de imégenes, a través de un rodillo de alimentacién de papel 17 o un par de rodillos de resistencia 18 y
similares. En particular, varias hojas de medio de registro P, como papel de transferencia y similares, se apilan y
almacenan en la seccién de alimentacién de papel 16. Luego, cuando el rodillo de alimentacién de papel 17 se acciona
rotacionalmente en sentido antihorario en la figura 2, un medio de registro superior P se alimenta a un espacio entre
rodillos de los rodillos de resistencia 18.

El medio de registro P transferido al par de rodillos de resistencia se detiene una vez en una posicién de un pinzamiento
de rodillo del par de rodillos de resistencia que detuvo el accionamiento giratorio. Luego, el par de rodillos de resistencia
18 se acciona rotacionalmente en linea con la sincronizacién de la imagen en color en la cinta de transferencia
intermedia 8, y el medio de registro P se transporta a los pinzamientos de transferencia secundaria. De esta manera,
se transfiere una imagen en color deseada al medio de registro P. El medio de registro P cuya imagen en color se
transfirié en la posicién de los pinzamientos de transferencia secundaria se transporta a una posicién de una seccién
de fijacién 20. Luego, en esta posicion, debido al calor y la presion de una cinta de fijacién y un rodillo de presurizacién,
la imagen en color transferida a la superficie se fija en el medio de registro P.
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El medio de registro P después de la fijaciéon se descarga al exterior del dispositivo a través del espacio entre rodillos
de un par de rodillos de expulsién de papel 19. El medio de registro P expulsado al exterior del dispositivo por el par
de rodillos de expulsion de papel 19 se apila secuencialmente como imagenes de salida en una seccién de apilado
30. Luego, se completa una serie de procesos de formacién de imagenes en el aparato de formacién de imagenes.

A continuacién, con referencia a la figura 3, se describird con més detalle una configuracién y funcionamiento de un
dispositivo revelador en una seccién de formacién de imagenes. Un dispositivo de formacién de imégenes 5Y
comprende un rodillo revelador 21Y opuesto a un tambor fotoconductor 1Y, una racleta 22Y opuesta al rodillo revelador
21Y, dos tornillos de transporte 25Y dispuestos en recipientes de revelador 23Y y 24Y, un sensor de deteccién de
densidad 26Y configurado para detectar la densidad de un téner en un revelador, y similares. El rodillo revelador 21Y
comprende un iman instalado fijamente en el mismo y un manguito que gira alrededor del iman, y similares. Los
recipientes de revelador 23Y y 24Y contienen un revelador de dos componentes YG que consiste en un portador y un
téner. El recipiente de revelador 24Y esta en comunicacién con una ruta de caida de téner 161Y a través de una
abertura formada en una parte superior del recipiente de revelador.

El dispositivo revelador asi configurado funciona de la siguiente manera. El manguito del rodillo revelador 21Y gira en
la direccién de una flecha en la figura 3. Luego, el revelador YG se desplaza sobre el rodillo revelador 21Y debido a
un campo magnético formado por el iman que se mueve sobre el rodillo revelador 21Y con la rotacién del manguito.
El revelador YG en el dispositivo revelador 5Y se ajusta de modo que la proporcién de téner en el revelador (densidad
del téner) esté dentro de un intervalo predeterminado. Especificamente, un téner contenido en un recipiente de téner
38Y se suministra al recipiente de revelador 24Y desde un dispositivo de suministro de téner 160Y a través de la ruta
de caida de téner 161Y, segun el consumo del téner en el dispositivo revelador 5Y.

A continuacién, el téner suministrado al recipiente de revelador 24Y circula en los dos recipientes de revelador 23Y,
24Y, mientras se mezcla y agita por los dos tornillos de transporte 25Y junto con el revelador YG (que es un movimiento
en direccién vertical en la figura 3). El toner en el revelador YG se adhiere al portador debido a la electrificacién por
friccidn con el portador, y se transporta sobre el rodillo revelador 21Y con el portador por la fuerza magnética formada
en el rodillo revelador 21Y.

El revelador YG transportado sobre el rodillo revelador 21Y se transporta en la direcciéon que muestra la flecha en la
figura 3, y alcanza una posicién de la racleta 22Y. Después de que el revelador se ajusta a una cantidad adecuada en
esta posicién, el revelador YG en el rodillo revelador 21Y se transporta a una posicion (area de revelado) opuesta al
tambor fotoconductor 1Y. Luego, un téner se adhiere a una imagen latente formada en el tambor fotoconductor 1Y,
debido a un campo eléctrico formado en el area de revelado. A continuacién, el revelador YG que queda en el rodillo
revelador 21Y alcanza un &rea superior del recipiente de revelador 23Y con el giro del manguito, y abandona el rodillo
revelador 21Y en esta posicién.

A continuacién, se describiran los dispositivos de suministro de téner 160Y, 160M, 160C, 160K vy los recipientes de
téner 38Y, 38M, 38C, 38K. Los dispositivos de suministro de téner y los recipientes de téner respectivos tienen una
configuracién idéntica, excepto que se debe configurar el color del téner en el recipiente de téner. De esta manera, se
describirdn como un dispositivo de suministro de téner 160 y un recipiente de tdner 38 sin ninguna letra de identificacién
del color del téner, Y, M, C, K, adjunta.

Como se muestra en la figura 1A y la figura 1B, un recipiente de téner 38 segln una primera realizacién de la presente
invencién se divide aproximadamente en dos tipos.

Un recipiente de téner 38A mostrado en la figura 1A y la figura 4 incluye un cuerpo de recipiente 138 en el que se
contiene un téner en el mismo, un receptor de boquilla 139 que tiene un orificio de recepcién de boquilla (seccién de
insercion) 139 dispuesto en el segundo lado de extremo del cuerpo del recipiente 138 y configurado para permitir que
una boquilla de transporte 162 que tiene una entrada de recepcién de polvo 170 se inserte en el mismo, y un puerto
de suministro 139b dispuesto en al menos una parte del receptor de boquilla y configurado para suministrar un téner
en polvo en el cuerpo del recipiente 138, a la entrada de recepcién de polvo 170, y un obturador 140 que es un
obturador soportado por el receptor de boquilla 139 y configurado para abrir y cerrar el orificio de recepcién de boquilla
(seccidn de insercidén) 139a deslizdndose en respuesta a la insercién de la boquilla de transporte 162 en el receptor
de boquilla 139, y es de un tipo en donde el receptor de boquilla 139 fijado al cuerpo del recipiente 138 gira
integralmente con el mismo.

El cuerpo del recipiente tubular 138 tiene proyecciones helicoidales 138c, que sobresalen hacia el interior del
recipiente, formadas desde un primer lado de extremo 138a hasta el segundo lado de extremo 138b en su superficie
circunferencial, y esta configurado para transportar un téner contenido en el mismo desde el primer lado de extremo
138a hasta el segundo lado de extremo 138b a medida que el cuerpo del recipiente 138 gira.

En una cara de extremo del segundo lado de extremo138b del cuerpo del recipiente 138 se forman una abertura 138d
en la que se inserta el receptor de boquilla 139, secciones de elevacién 138e, 138f para levantar cualquier toner
transportado por la proyeccién helicoidal 138c y que se acumula en una parte inferior del segundo lado de extremo
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138b o cualquier tdner que se haya acumulado en la parte inferior del segundo lado de extremo 138b desde el principio,
en el recipiente debido a la rotacién del cuerpo del recipiente 138, y una parte de accionamiento, por ejemplo, un
engranaje 143 al que se transmite una fuerza de accionamiento para girar el cuerpo del recipiente 138. En la
realizacién, las secciones de elevacion 138e, 138f estan dispuestas de tal manera que estan opuestas entre si con
sus fases desplazadas 180 grados. Aunque hay multiples secciones de elevacidén 138e, 138f en la realizacién, puede
haber una cualquiera de las secciones de elevacién 138e, 138f, que pueden estar dispuestas como cuatro secciones
de elevacién con sus fases desplazadas 90 grados. Como alternativa, las secciones de elevacion se pueden aumentar
a cuatro o mas, y pueden tener un nimero y una forma que les permitan suministrar un téner a un puerto de suministro
139b y a la entrada de recepcién de polvo 170, que se describirdn a continuacién, desde arriba de ellas.

El receptor de boquilla 139 forma aproximadamente una forma cilindrica que se extiende en una direccién longitudinal
del cuerpo del recipiente 138. Como se muestra en la figura 4, en un extremo del receptor de boquilla esta formado el
orificio de recepcién de boquilla (seccién de insercién) 139a que encaja en la abertura 138d formada en el cuerpo del
recipiente 138. En una superficie circunferencial exterior del receptor de boquilla 139 se forma un par de hendiduras
139c que se extienden en la direccidn longitudinal del receptor de boquilla 139 y estan dispuestas una frente a la otra.
El receptor de boquilla 139 tiene en una superficie circunferencial exterior del mismo un puerto de suministro 139b
abierto para extenderse en una direccién longitudinal del receptor de boquilla 139. El orificio de recepcién de boquilla
139a y el puerto de suministro 139b estan formados para estar en comunicacion en el receptor de boquilla 139. El
puerto de suministro 139b esta formado de tal manera que al menos una parte del mismo esta ubicada en un intervalo
de movimiento del obturador 140. Un miembro de sello en forma de anillo 144 que comprende un miembro de esponja
para evitar que el téner se derrame esta unido al interior del orificio de recepcién de boquilla 139a.

El obturador 140 tiene forma tubular y se inserta en el receptor de boquilla 139. El obturador 140 estd soportado de
forma movil en la direccién longitudinal del receptor de boquilla 139, ya que soporta un pasador 141, que penetra
diametralmente, en cada hendidura 139c del receptor de boquilla 139. Un resorte helicoidal 142, que es un miembro
de empuje, esta interpuesto entre la cara de extremo 139d del receptor de boquilla 139 ubicado opuesto al orificio de
recepcién de boquilla 139a y el obturador 140. El obturador 140 es impulsado por el resorte helicoidal 142 a una
posicién para cerrar el orificio de recepcién de boquilla 139a (posiciéon cerrada), como se muestra en la figura 4. El
obturador 140 est4 configurado para cerrar una parte del puerto de suministro 139b asi como el orificio de recepcién
de boquilla 139a cuando la posicién cerrada esta cerrada. El obturador 140 esté configurado de tal manera que cuando
la boquilla de transporte 162 se inserta en el receptor de boquilla 139, el obturador 140 se desliza dentro del recipiente
desde la posicién cerrada como se muestra en la figura 4 para abrir el orificio de recepcidén de boquilla 139a y el puerto
de suministro 139b, y también se mueve a una posicién abierta como se muestra en la figura 8 donde el orificio de
recepcion de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b estdn en comunicacién. En la realizacién, dado que el puerto
de suministro 139b se abre a un area adyacente al orificio de recepcién de boquilla 139a, el orificio de recepcién de
boquilla 139a y el puerto de suministro 139b estan cerrados si el obturador 140 estd en la posicién cerrada. Sin
embargo, si el puerto de suministro 139b se forma més cerca de la cara de extremo 139b, solo el orificio de recepcién
de boquilla 139a se cierra cuando el obturador 140 esta en la posicién cerrada.

El recipiente de toner 38A asi configurado se fija deslizdndolo desde el lado frontal al lado trasero del cuerpo 100 del
aparato de formacién de imagenes de modo que el segundo lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 se
ubica en el lado trasero de un almacenamiento de recipiente de téner 31.

El recipiente de toner 38B que se muestra en la figura 1B incluye un cuerpo del recipiente 138 en el que esta contenido
un téner, un receptor de boquilla 139, un obturador 140 y un engranaje 143, y esta configurado de tal manera que el
receptor de boquilla 139 est4 soportado para ser giratorio con respecto al cuerpo del recipiente 138. El cuerpo del
recipiente 138 y el receptor de boquilla 139 tienen las mismas configuraciones que en el recipiente de téner 38A que
se muestra en la figura 1A. El recipiente de téner 38B se diferencia del recipiente de téner 38A en que un extremo del
obturador 140 tiene una configuracién diferente y en que se afiaden dos miembros. Excepto esas diferencias, la
configuracién de un dispositivo de suministro de polvo que incluye el recipiente de téner 38B es la misma que en la
figura 4. En la figura 1B, el recipiente de téner 38B incluye ademas un miembro de soporte indicado con el nimero de
referencia 145 y un miembro de sello indicado con el nimero de referencia 146. El miembro de soporte en forma de
anillo 145 esté interpuesto entre una abertura 138d del cuerpo del recipiente 138 y un orificio de recepcién de boquilla
139a del receptor de boquilla 139, y soporta el receptor de boquilla 139 de manera giratoria con respecto al cuerpo
del recipiente 138. EI miembro de sello 146 est4 unido a la superficie circunferencial exterior del receptor de boquilla
139 y se extiende desde el miembro de apoyo 145 hacia el interior del cuerpo del recipiente 138. En el miembro de
sello 146, un miembro de labio en forma de paraguas 146a esta inclinado y se extiende desde una base en forma de
anillo de manera continua en una direccién circunferencial. El miembro de sello 146 estd hecho de caucho o resina de
tal manera que el miembro de sello 146 puede deformarse elasticamente y entrar en contacto con una superficie
circunferencial interna de la abertura 138d del cuerpo del recipiente 138 cuando el receptor de boquilla 139 se inserta
en el cuerpo del recipiente 138.

El recipiente de téner 38B asi configurado se fija deslizadndolo desde el lado frontal al lado trasero del cuerpo 100 del
aparato de formacién de imagenes de modo que el segundo lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 se
ubica en el lado trasero de una seccién de almacenamiento de recipiente de téner 31.
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Existen dos tipos de dispositivos de suministro 160: uno se utiliza con el recipiente de tdner 38A que se muestra en la
figura 1A y el otro con el recipiente de téner 38B que se muestra en la figura 1B. Como tienen la misma configuracién
excepto por una seccién de conexién con el obturador 140, aqui se describird su configuracién comun y las diferencias
en la configuracién se describiran individualmente. La figura 5 es un diagrama general del dispositivo de suministro de
téner 160. El dispositivo de suministro de téner 160 que se muestra en la figura 4 se utiliza con el recipiente de téner
38A que se muestra en la figura 1A.

Cada uno de los dispositivos de suministro de téner 160 tiene un recipiente de téner 38A, 38B, una boquilla de téner
162 y una ruta de transporte 161 conectada a la boquilla de transporte 162 y un dispositivo revelador 5 y que transporta
un téner suministrado a la boquilla de transporte al dispositivo revelador 5. La boquilla de transporte 162 esté dispuesta
en el lado trasero de la seccién de almacenamiento del recipiente de téner 31 (el cuerpo 100 del aparato de formacién
de iméagenes) para oponerse al obturador 140 que se inserta en la seccién de almacenamiento del recipiente de téner
31. Se proporciona una tolva secundaria 163 para almacenar un téner que serd transportado por la boquilla de
transporte 162 entre la boquilla de transporte 162 y la ruta de transporte 161, y el téner se suministra a la ruta de
transporte 161 a través de la tolva secundaria 163.

Como se muestra en la figura 4, la ruta de transporte 161 incluye una manguera 161A y un tornillo de transporte 161B
dispuesto en la manguera 161A y que transporta el toner desde la tolva secundaria 163 al dispositivo revelador 5
mediante rotacién.

La boquilla de transporte 162 incluye una seccidén de boquilla tubular 165 que se insertara en el receptor de boquilla
139 del recipiente de téner 38A, 38B, una ruta de conexién 166 que conecta la seccién de boquilla 165 y la tolva
secundaria 163, un tornillo de transporte 167 dispuesto en la seccién de boquilla 165 y que transporta el téner
suministrado desde los recipientes de téner 38A, 38B a la ruta de conexidén 166, un miembro de sello 168 que forma
una superficie de sello al entrar en contacto con el miembro de sello 144 del obturador 140, y un resorte helicoidal 169
como dispositivo de impulso.

La boquilla 165 se extiende en la direccién longitudinal del recipiente de téner, y su circunferencia exterior puede
insertarse en el receptor de boquilla 139 desde el orificio de recepcién de boquilla 139a. En la superficie circunferencial
exterior del lado de punta de la seccién de boquilla 165 se forma una entrada de recepcién de polvo 170 que recibe
un téner desde el puerto de suministro 139b del recipiente de téner 38A, 38B y lo guia hacia el tornillo de transporte
167. Se establece una longitud de la seccién de boquilla 165 de modo que la entrada de recepcidén de polvo 170 pueda
oponerse al puerto de suministro 139b cuando la seccién de boquilla se inserta en el receptor de boquilla 139.

La trayectoria de conexién 166 esti formada integralmente con un extremo de base de la seccién de boquilla 165
ubicada en el lado opuesto de la entrada de recepcién de polvo 170, y en comunicacidén con la seccién de boquilla
165. La entrada de recepcién de polvo 170 esta formada de tal manera que esta ubicada en una cara superior de la
seccidn de boquilla 165.

Se forma una seccién de tornillo 167a desde la punta de la seccidén de boquilla 165 hasta la ruta de conexién 166, y el
tornillo de transporte 167 esté soportado de forma giratoria por la seccién de boquilla 165. El miembro de sello 168,
formado por una esponja y con forma de anillo, estd unido a un soporte 171 soportado de forma moévil en la direccién
longitudinal en la superficie circunferencial exterior de la seccién de boquilla 165.

En el resorte helicoidal 169, un extremo 169a estad enganchado al soporte 171 sostenido de manera deslizable sobre
la superficie circunferencial exterior de la seccidén de boquilla 165 y de manera giratoria alrededor del centro del eje, y
el otro extremo 169b estd enganchado a un miembro receptor de resorte 172 sostenido sobre la superficie
circunferencial exterior de la seccion de boquilla 165. En este estado, el resorte helicoidal 169 impulsa el miembro de
sello 168 hacia un miembro de sello 144 (en una direccién en la cual el soporte 171 se aleja del miembro receptor de
resorte 172).

La entrada de recepcién de polvo 170 estd formada para estar opuesta al puerto de suministro 139b del receptor de
boquilla 139, cuando la seccién de boquilla 165 se inserta en el cuerpo del recipiente 138 desde el orificio de recepcidon
de boquilla 139a del receptor de boquilla 139.

A continuacién se describird un dispositivo de accionamiento 180 del dispositivo de suministro de téner 160. Como se
muestra en la figura 5, el dispositivo de accionamiento 180 incluye un motor de accionamiento 182 que es una fuente
de accionamiento fijada a un marco 181, un engranaje 183 fijado a un extremo del tornillo de transporte 167, un
engranaje 184 para engranar con el engranaje 143 del cuerpo del recipiente 138 cuando el recipiente de téner 38A,
38B estd montado en la seccidn de almacenamiento del recipiente de téner 31 (véase la figura 2), un engranaje 185
fijado a un extremo del tornillo de transporte 161B mostrado en la figura 4, y un tren de engranajes que engrana con
los engranajes 183 a 185 y transmite la rotacién del motor de accionamiento 182 a cada engranaje. El motor de
accionamiento 182 est& controlado por un dispositivo de control de modo que el dispositivo de accionamiento girara
durante un periodo de tiempo determinado, cuando el dispositivo de control detecta una sefial de téner con el recipiente
de téner 38A, 38B montado en una seccién de montaje del recipiente de téner 31.
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Para el dispositivo de suministro de téner 160 mostrado en la figura 4 que se acopla con el recipiente de téner 38A
mostrado en la figura 1A, se forma una seccién rebajada circular 140b en una cara de extremo 140a del obturador 140
del recipiente de téner 38A, se forma una protuberancia 165a insertable en la seccién rebajada 140b en una punta de
la seccién de boquilla 165, y una cara de contacto de la seccién rebajada 140b y la protuberancia 165a se convierte
en una superficie deslizante. A diferencia de ello, si se utiliza el recipiente de téner 38B mostrado en la figura 1B, se
forma una seccién rebajada 140c en la cara de extremo 140a del obturador 140 del recipiente de téner 38B, y se
puede formar una protuberancia 165b en la punta de la seccién de boquilla 165 para entrar en la seccién rebajada
140b y acoplarse con la seccidn rebajada 140c, fijando de este modo el obturador 140.

En el dispositivo de suministro de téner 160 mostrado en la figura 4, cuando el recipiente de téner 38A gira, el obturador
140 sujeto al receptor de boquilla 139 también gira integralmente. Sin embargo, dado que la cara de contacto de la
seccion rebajada 140b y la protuberancia 165a se convierte en la superficie deslizante, la rotacién no se altera.
Ademas, en el recipiente de téner 38A, el receptor de boquilla 139 est4 fijado e integrado con el cuerpo del recipiente
138. Una vez fijado el receptor de boquilla 139, se establece una relacién posicional con el cuerpo del recipiente 138.
De este modo, cuando el receptor de boquilla 139 esta fijado al cuerpo del recipiente 138, esta dispuesto de manera
que al menos el puerto de suministro 139b esté opuesto a la seccioén de elevacién 138e o a la seccién de elevacién
138f del cuerpo del recipiente 138 y ubicado en una posicién donde cae un tdner levantado por las secciones de
elevacion.

A diferencia de ello, si se utiliza el recipiente de téner 38B mostrado en la figura 1B, el obturador 140 y el cuerpo del
recipiente 138 giran relativamente porque la rotaciéon del obturador 140 se ve perturbada por el acoplamiento de la
seccidn rebajada 140c y la protuberancia 165b, y por lo tanto la rotacidén del receptor de boquilla 139 también se ve
perturbada, aunque el obturador 140 sujeto al receptor de boquilla 139 del recipiente de téner 38B esté soportado de
forma giratoria en el cuerpo del recipiente 138. Ademés, cuando se utiliza el recipiente de téner 38B mostrado en la
figura 1B, especificar una relacién posicional del puerto de suministro 139b y las secciones de elevaciéon 138e, 138f
del cuerpo del recipiente 138 es dificil porque en un estado antes de que el recipiente de téner 38B esté montado en
la seccién de almacenamiento de recipiente de téner 31, el receptor de boquilla 139 y el cuerpo del recipiente 138
estan soportados de manera que pueden girar relativamente. De este modo, la seccién rebajada 140c y la
protuberancia 165¢ se pueden configurar como medios de posicionamiento del puerto de suministro 139b y la entrada
de recepcion de polvo 170 de modo que las posiciones del puerto de suministro 139b y de la entrada de recepcidn de
polvo 170 provistas en la parte de boquilla 165 estén alineadas cuando la seccion rebajada 140c se acopla con la
protuberancia 165b.

En la realizacién mostrada en la figura 4 y la figura 7, la entrada de recepcién de polvo 170 esta formada en la cara
superior del miembro de boquilla 165, y su orientacién permanece inalterada cuando el recipiente de téner 38A, 38B
gira. Por lo tanto, esto es preferible ya que un téner en el recipiente de tdner se puede suministrar de manera confiable
a la entrada de recepcién de polvo 170, si la seccidn rebajada 140c y la protuberancia 165b estan formadas de manera
que el puerto de suministro 139b esté orientado hacia la cara superior cuando cada recipiente de téner esta montado
en la seccién de almacenamiento de recipiente de téner 31.

Con referencia a la figura 4 a la figura 10B, se describira el funcionamiento del dispositivo de suministro de téner 160
asi configurado. Mientras el recipiente de toner 38A, 38B se transporta o almacena antes de montarse en la seccién
de almacenamiento de recipiente de téner 31 que se muestra en la figura 2, el orificio de recepcién de boquilla 139a
se cierra mediante el obturador 140 impulsado por el resorte helicoidal 142. Es decir, el recipiente de téner se
encuentra en un estado casi sellado ya que la comunicacién entre el orificio de recepcién de boquilla 139a y el puerto
de suministro 139b esta bloqueada. A partir de este estado, como se muestra en la figura 4, el recipiente de téner 38A,
38B se inserta horizontalmente en la seccién de almacenamiento de recipiente de téner 31 con el lado de la abertura
138d como lado de punta. A medida que avanza la insercién, la punta de la seccidén de boquilla 165 entra en contacto
con la cara de extremo 140a del obturador 140. Luego, en el caso del dispositivo de suministro de téner 160 mostrado
en la figura 4, no solo la protuberancia 165a en la punta de la seccién de boquilla 165 se inserta en la seccién rebajada
140b del obturador 140, sino que también el miembro de sello 144 entra en contacto con el miembro de sello 168. Si
se utiliza el recipiente de téner 38B mostrado en la figura 1B, la protuberancia 165b de la seccién de boquilla 165 se
acopla con la seccion rebajada 140c¢ de la seccidn de obturador 140, y como resultado del acoplamiento de ambos, el
obturador 140 queda fijo y posicionado.

Cuando el recipiente de téner 38A, 38B se mueve aln mas hacia el lado trasero, como se muestra en las figuras 6 y
7, el obturador 140 es empujado hacia el cuerpo del recipiente 138b por la seccién de boquilla 165 contra una fuerza
de empuje del resorte helicoidal 142. Ademas, con el movimiento del recipiente de téner 38A, 38B, el miembro de sello
168 también es empujado hacia el lado trasero por el recipiente de téner 38A, 38B contra la fuerza de empuje del
resorte helicoidal 169. De esta manera, el miembro de sello 168 y el miembro de sello 144 se encuentran en un estado
en el que estan presionados uno contra el otro, y se asegura asi el sellado del orificio de recepcién de boquilla 139a.
El recipiente de toner 38A, 38B deja de moverse cuando esta totalmente alojado en la seccién de recipiente de téner
31 y el primer lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 esta soportado de forma giratoria por un soporte y
ocupa una posicion montada. El obturador 140 se desliza ain méas dentro del recipiente mediante la seccién de boquilla
165 hasta que el recipiente de téner 38A, 38B ocupa la posicién montada. Al ocupar el recipiente de téner 38A, 38B
la posicién montada, el obturador 140 deja de deslizarse y ocupa una posicién abierta como se muestra en las figuras
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7 y 8. Luego, no sélo se abre el receptor de boquilla 139a sino también el puerto de suministro 139b, y como se
muestra en la figura 8, la entrada de recepcién de polvo 170 se forma en el receptor de boquilla 139 y se opone al
puerto de suministro 139b ubicado arriba, y por lo tanto se comunica con el interior del recipiente de téner.

Con el recipiente de téner 38A, 38B configurado de tal manera que el recipiente de téner 38A, 38B tiene el receptor
de boquilla 139 dispuesto en el segundo lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 y configurado para permitir
que la seccién de boquilla 165 de la boquilla de transporte 162 que tiene la entrada de recepcién de polvo 170 se
inserte en el mismo y suministre el tdner en el cuerpo del recipiente 138 a la entrada de recepcién de polvo 170, y el
obturador 140 soportado por el receptor de boquilla 139 para poder abrir y cerrar el orificio de recepciéon de boquilla
139a y deslizarse en respuesta a una insercion de la seccién de boquilla 165 en el receptor de boquilla 139 para abrir
y cerrar al menos el orificio de recepcién de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b que conduce al orificio de
recepcion de boquilla 139a en la realizacién, el orificio de recepcidén de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b
se mantienen en un estado cerrado hasta que la secciéon de boquilla 165 se inserta en el receptor de boquilla 139.
Cuando el obturador 140 se desliza en respuesta a la insercidén de la seccidén de boquilla 165 en el receptor de boquilla
139, el orificio de recepcién de boquilla 139a se abre y el obturador 140 empuja cualquier téner acumulado alrededor
del puerto de suministro 139b hacia el recipiente. En consecuencia, se asegura un espacio alrededor del puerto de
suministro 139b, lo que permite un suministro confiable de téner T a la entrada de recepcidén de polvo 170. De esta
manera, el tdner contenido en el recipiente se puede descargar de manera confiable hacia el exterior del recipiente, al
mismo tiempo que se evita que el téner T se derrame y se salga.

Cuando el aparato de formacién de imagenes se acciona con el recipiente de téner 38A, 38B ubicado en la posicién
montada, y cuando se emite una sefial de suministro de téner desde el dispositivo de control, el motor de
accionamiento que se muestra en la figura 5 se acciona rotacionalmente. Cuando el motor de accionamiento 182 se
acciona rotacionalmente, su fuerza de accionamiento se transmite al engranaje 143 a través del engranaje 184,
girando asi el recipiente de téner 38A, 38B. La fuerza de accionamiento del motor de accionamiento 182 también se
transmite al tornillo de transporte 167 en la seccidén de boquilla 165, y el tornillo de transporte 167 gira en una direccién
para transportar el téner a la ruta de conexién 166. Ademas, la fuerza de accionamiento del motor de accionamiento
182 también se transmite al tornillo de transporte 161B en la ruta de conexién 161 a través del engranaje 185 como
se muestra en la figura 4, y el tornillo de transporte 161B gira en una direccién para transportar el téner al dispositivo
revelador 5.

Cuando el recipiente de téner 38A, 38B gira, el toner contenido en el recipiente es transportado al segundo lado de
extremo 138b por una accién de una ranura helicoidal 138c y también el téner transportado T se mezcla con un téner
acumulado en la parte inferior del segundo lado de extremo 138b.

El puerto de suministro 139b formado en el receptor de boquilla 139 y la seccidn de elevacidén 138f del recipiente estan
en una relacién posicional fija. De este modo, como se muestra en la figura 9A, cuando el recipiente de téner 38A gira,
debido a la rotacién, el téner T acumulado en la parte inferior del recipiente es elevado en el recipiente por la seccién
de elevacién 138f y cae en el camino. Como se muestra en la figura 9B, el tdbner T se suministra a la seccién de
boquilla 165 a través de la entrada de recepcién de polvo 170 cuando la entrada de recepcion de polvo 170 de la
seccién de boquilla 165 casi coincide en posicién con el puerto de suministro 139b que se mueve circunferencialmente
debido a la rotacion.

La entrada de recepcidn de polvo 170 dispuesta en la seccidén de boquilla 165 y el puerto de suministro 139b formado
en el receptor de boquilla 139 estan en una relacién posicional fija. De este modo, como se muestra en la figura 10A,
cuando el recipiente de toner 38A gira, debido a la rotacién, el téner T acumulado en la parte inferior del recipiente es
elevado en el recipiente alternativamente por la seccién de elevaciéon 138e, 138f, durante lo cual, como se muestra en
la figura 10B, el téner T cae y se suministra a la seccién de boquilla 165 a través del puerto de suministro 139b y la
entrada de recepcion de polvo 170.

Es decir, en el caso del recipiente de téner 38A, el téner T en el recipiente se suministra a la seccién de boquilla 165
solamente mientras la entrada de recepcion de polvo 170 de la seccidn de boquilla 165 y el puerto de suministro 139b
del receptor de boquilla 139 se superponen en una vuelta del recipiente. En el caso del recipiente de téner 38B, el
téner T en el recipiente se suministra a la seccién de boquilla 165 cada vez que las secciones de elevacién 138e, 138f
pasan sobre la entrada de recepcidn de polvo 170 de la seccién de boquilla 165 y el puerto de suministro 139b provisto
en el receptor de boquilla 139, cuyas posiciones coinciden, en una vuelta del recipiente.

El téner T suministrado a la seccidén de boquilla 165 es transportado por el tornillo de transporte 167 hacia la ruta de
conexién 166 y cae en la ruta de conexién 166. El téner T caido se introduce en la ruta de transporte 161 a través de
la tolva secundaria 163 que se muestra en la figura 4, y se transporta y suministra al dispositivo revelador 5 mediante
la accién de rotacién del tornillo de transporte 161B.

Un recipiente de téner 38C, 38D, como recipiente de polvo, se fabrica agregando un miembro de desprendimiento 190
para descomponer el téner acumulado cerca del puerto de suministro 139b al recipiente de téner 38A, 38B como se
muestra en las figuras 1A y 1B. Como la configuracién del recipiente de téner 38C, 38D es la misma que la del
recipiente de téner 38A, 38B, excepto por el miembro de desprendimiento 190, a continuacién se describira
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principalmente la configuracién del miembro de desprendimiento 190 y su accion.

Como se muestra en las figuras 11A, 11By 12A, 12B, el miembro de desprendimiento 190 es un miembro de anillo
en cuyo centro estd formado un orificio pasante 190a, y en el que est4 formada en una cara lateral 190b una ranura
190c para el ajuste de un pasador 141 que penetra en un obturador 140. Como se muestra en la figura 13, una
superficie circunferencial exterior de un receptor de boquilla 139 se inserta en el orificio pasante 190a. El pasador 141
del obturador 140 alojado en el interior del receptor de boquilla 139 se ajusta a la ranura 190c desde el lado de la cara
lateral 190b. Con esta estructura, el miembro de desprendimiento 190 se hace mévil integralmente con el obturador
140 mientras sobresale del receptor de boquilla 139 hacia el interior del recipiente de tdner.

En resumen, el miembro de desprendimiento 190 es un miembro que sobresale del receptor de boquilla 139 hacia el
interior del cuerpo del recipiente 138 y esta configurado para ser mévil en la direccién de movimiento del obturador
140 junto con las operaciones de apertura y cierre del obturador 140.

El miembro de desprendimiento 190 esta montado en el obturador 140 de manera que esté dispuesto en el lado del
extremo interior 140d del obturador 140. Cuando el obturador 140 ocupa la posicién cerrada como se muestra en la
figura 13, el miembro de desprendimiento 190 ocupa una primera posicién entre el segundo lado de extremo 138b del
cuerpo del recipiente 138 y el extremo del puerto de suministro 139b. Cuando el obturador 140 ocupa la posicién
abierta como se muestra en la figura 14, el miembro de desprendimiento ocupa una segunda posicién entre el primer
lado de extremo 138a del cuerpo del recipiente 138 y el puerto de suministro 139b. Especificamente, el miembro de
desprendimiento 190 se mueve hacia y desde la primera y segunda posicién con el movimiento del obturador 140.

Con la configuracién provista con dicho miembro de desprendimiento 190, como se muestra en la figura 14, se puede
asegurar un espacio més facilmente alrededor del puerto de suministro 139b, mediante la accién de empujar hacia
afuera cualquier téner acumulado cerca del puerto de suministro 139b como resultado del deslizamiento del obturador
140, romper cualquier téner acumulado cerca del puerto de suministro 139b como resultado del movimiento del
elemento de desprendimiento 190, y frotar a través del téner acumulado cerca del puerto de suministro 139b, mas
especificamente, en el receptor de boquilla 139. Esto permite un suministro confiable de téner desde el puerto de
suministro 1139b a la entrada de recepcidn de polvo 130. De este modo, el polvo contenido en el recipiente de téner
38C, 38D se puede descargar de forma fiable hacia el exterior del recipiente, evitando al mismo tiempo que el polvo
se derrame y salga volando del recipiente.

Dado que el miembro de desprendimiento 190 como se muestra en las figuras 11A, 11B y 12A, 12B es un miembro
de anillo, se espera que la resistencia al deslizamiento cuando el miembro de desprendimiento frota un téner aumente,
si se desliza en la direccién longitudinal del receptor de boquilla 139 a medida que se mueve el obturador 140. Asi,
como se muestra en las figuras15A y 15B, por ejemplo, el miembro de desprendimiento puede ser un miembro de
desprendimiento 190A que tiene una abertura 190d que penetra en su propia direccién de movimiento. En este caso,
el numero y el érea de la abertura 190d pueden variar dependiendo de la resistencia al deslizamiento. Por ejemplo, si
la resistencia al deslizamiento mientras se mueve el obturador 140 es grande, se puede aumentar el area de apertura.
Si la resistencia al deslizamiento es pequefia, es posible que no se forme ninguna abertura 190d o que se reduzca el
area de apertura. Como se muestra en las figuras 15A y 15B, como medio para ajustar el area de apertura, se pueden
formar multiples aberturas 190d o se puede realizar un ajuste cambiando el tamafio de la abertura 190d.

La forma del miembro de desprendimiento no debera limitarse a una forma de anillo. Por ejemplo, puede ser un
miembro de desprendimiento 190B, como se muestra en las figuras 16A y 16B, configurado para tener miltiples
miembros de paleta 195 espaciados en una direccién circunferencial, un miembro de desprendimiento 190C, como se
muestra en la figura 17A, configurado para tener el pasador 141 sobresaliendo hacia el interior del recipiente desde la
superficie del receptor de boquilla 139 extendiendo la longitud total del pasador 141, o un miembro de desprendimiento
190D, como se muestra en la figura 17B, configurado por uno o més pasadores 196 que sobresale de la superficie del
obturador 140 mas hacia el interior del recipiente que hacia la superficie del receptor de boquilla 139. La forma de los
miembros de desprendimiento se puede seleccionar y definir segiin sea apropiado, dependiendo de la resistencia al
deslizamiento mientras se desliza el obturador 140, la forma interior del recipiente de téner o las caracteristicas del
flujo de téner.

(Segunda realizacion)

A continuacién en el presente documento, se describirdn los dispositivos de suministro de téner 160Y, 160M, 160C,
160K y los recipientes de téner 38Y, 38M, 38C, 38K segln una segunda realizacién de la presente invencién. Como
los dispositivos de suministro de téner y los recipientes de téner tienen una configuracién idéntica, excepto que se
debe configurar el color del téner en el recipiente de téner, se describirdn como un dispositivo de suministro de téner
160 y un recipiente de téner 38 sin ninguna letra de identificacién del color del téner, Y, M, C, K, adjunta.

El recipiente de toner 38A mostrado en la figura 18 y la figura 19 incluye un cuerpo de recipiente 138 en el que se
contiene un téner en el mismo, un receptor de boquilla 139 que tiene un orificio de recepcién de boquilla (seccién de
insercién) 139a dispuesto en el segundo lado de extremo del cuerpo del recipiente y configurado para permitir que
una boquilla de transporte 162 que tiene una entrada de recepcién de polvo 170 se inserte en el mismo, y un puerto
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de suministro 139b configurado para suministrar un téner en polvo en el cuerpo del recipiente 138 a la entrada de
recepcién de polvo 170, y un obturador 140 que es un obturador movible en una direccidén para abrir y cerrar el orificio
de recepcién de boquilla 139a. Ahora, el receptor de boquilla 139 que tiene el orificio de recepcién de boquilla 139a y
el cuerpo del recipiente 138 giran relativamente. En las figuras (incluyendo también las figuras subsiguientes) se omite
la ilustracién de miembros de apoyo, miembro de sello y similares en una conexién con el receptor de boquilla 139 y
el cuerpo del recipiente 138. Luego, en el recipiente de téner 38, el orificio de recepcién de boquilla 139a esté dispuesto
dentro de la circunferencia exterior del cuerpo del recipiente 138, y el centro del orificio de recepcién de boquilla 139a
O1 esta desplazado respecto del centro de rotacién del cuerpo del recipiente 138 como lo muestra la letra O.

El cuerpo del recipiente tubular 138 tiene proyecciones helicoidales 138, que sobresalen hacia el interior del recipiente,
formadas desde el primer lado de extremo 138a hasta el segundo lado de extremo 138b en su superficie
circunferencial, y esta configurado para transportar un téner contenido en el mismo desde el primer lado de extremo
138a hasta el segundo lado de extremo 138b a medida que el cuerpo del recipiente 138 gira.

Una cara de extremo del segundo lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 esta provista de una abertura
138d en la que se inserta el receptor de boquilla 139, secciones de elevacién 138e, 138f y un engranaje 143 al que se
transmite la fuerza motriz para girar el cuerpo del recipiente 138. Un tdner transportado por la proyeccidén helicoidal
138c y acumulado en una parte inferior del segundo lado del extremo 138b o un téner acumulado en la parte inferior
del segundo lado de extremo 138b desde el principio es elevado por las secciones de elevacién 138e, 138f con la
rotacién del cuerpo del recipiente 138. En esta realizacién, las secciones de elevacién 138e, 138f estan dispuestas
opuestas entre si con sus fases desplazadas 180 grados. Aunque hay varias secciones de elevacién 138e, 138f en la
realizacién, puede haber una cualquiera de las secciones de elevaciéon 138e, 138f, o puede haber cuatro secciones
de elevacion dispuestas con sus fases desplazadas 90 grados. Alternativamente, se pueden proporcionar cuatro o
més secciones de elevacién. Las secciones de elevacién pueden tener cualquier nimero y cualquier forma siempre
que el nimero y la forma permitan que se suministre un téner desde arriba a un puerto de suministro 139b y a la
entrada de recepcion de polvo 170 que se describira a continuacién.

El receptor de boquilla 139 incluye una seccién tubular del cuerpo principal 139¢c formada como una forma casi
cilindrica que se extiende en una direccion longitudinal del cuerpo del recipiente 138, una seccién de montaje con
fondo en forma de anillo 139d formada en un extremo de la seccidn tubular del cuerpo principal 139¢ y configurada
para montarse en el cuerpo del recipiente 138, y el orificio de recepcién de boquilla (seccién de insercidén) 139a que
esta en comunicacién con la seccidn tubular del cuerpo principal 138c y en el que se inserta la boquilla de transporte.
Luego, el orificio de recepcién de boquilla 139a y la seccién tubular del cuerpo principal 139¢ se disponen en una linea
coaxial, y se forman de modo que el centro de la secciéon de montaje 139d corresponde al centro de rotacién O del
cuerpo del recipiente 138. El orificio de recepcién de boquilla 139a y la seccién tubular del cuerpo principal 139¢ estén
formados de manera que su parte central esté desplazada hacia abajo con respecto al centro de la seccién de montaje
139d (el centro de rotacién O del cuerpo del recipiente 138). El puerto de suministro 139b que se comunica con el
orificio de recepcién de boquilla 139a a través de la seccidn tubular del cuerpo principal 139¢ se abre y esté formado
sobre una superficie circunferencial exterior de la seccién tubular del cuerpo principal 139c.

En la realizacién, la parte central del orificio de recepcidén de boquilla 139a esté dispuesta en la posicién mas baja en
el lado ascendente de la direccion de rotacién del cuerpo del recipiente 138. En la realizacién, el cuerpo del recipiente
138 gira en sentido antihorario en la figura 18 y la figura 19.

El puerto de suministro 139b esta formado de tal manera que al menos una parte del mismo esta ubicada en el intervalo
de movimiento del obturador 140. Un miembro de sello en forma de anillo formado por un miembro de esponja para
evitar que se derrame tdner estd montado entre el receptor de boquilla 139a y el cuerpo del recipiente 138.

Como se muestra en la figura 18 y la figura 19, el obturador 140 y un resorte helicoidal 142, medios de empuje, se
insertan en la seccién tubular del cuerpo principal 139c¢. El resorte helicoidal 142 se inserta entre una parte inferior
139e de la seccién tubular del cuerpo principal 139 y una parte inferior 140b del obturador 140 ubicado en la seccidn
tubular del cuerpo principal 139¢, e impulsa el obturador 140 hacia una posicién (posicién cerrada) para cerrar el
orificio de recepcidn de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b, como se muestra en la figura 19.

La seccién tubular del cuerpo principal 139¢ esté ubicada en un espacio interno donde al menos el puerto de suministro
139b se opone a las secciones de elevacidén 138e, 13f cuando el receptor de boquilla 139 esta montado en el cuerpo
del recipiente 138, y esta formado a una longitud mediante la cual el puerto de suministro 139b puede asegurar una
carrera del obturador 140 cuando el obturador de apertura 140 ocupa una posicién abierta mostrada en la figura 20.
Es decir, el puerto de suministro 139b esta dispuesto de manera que se oponga a las secciones de elevaciéon 138e,
138f en el cuerpo del recipiente 138.

El obturador 140 es un miembro tubular y esta configurado no solo para cerrar el orificio de recepcién de boquilla 139a
sino también para bloquear un estado de comunicacién del puerto de suministro 139b cuando ocupa la posicién
cerrada. El obturador 140 estd montado en la seccién tubular del cuerpo principal 139¢ a través de un miembro de
tope, y se evita que salte de la seccidn tubular del cuerpo principal 139c cuando ocupa la posicién cerrada. El obturador
140 esta configurado para deslizarse dentro del cuerpo del recipiente desde la posicién cerrada como se muestra en
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la figura 19 cuando la boquilla de transporte 162 se inserta en el receptor de boquilla 139, y para moverse a la posicién
abierta como se muestra en la figura 20 donde no solo abre el orificio de recepcién de boquilla 139a y el puerto de
suministro 139b sino que también pone el orificio de recepcién de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b en el
estado de comunicacién. Es decir, el obturador 140 funciona para abrir el orificio de recepcién de boquilla 139a en
respuesta a la insercién de la boquilla de transporte 162 en el orificio de recepcién de boquilla 139a, y para cerrar el
orificio de recepcién de boquilla 139a en respuesta al desacoplamiento de la boquilla de transporte 162 del orificio de
recepcién de boquilla 139a.

El recipiente de téner 38 configurado de esta manera se monta deslizdndolo desde el lado frontal hasta el lado trasero
de un cuerpo principal de un cuerpo principal del aparato de formacién de imégenes 100, de modo que el segundo
lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 se ubica en el lado trasero de una seccidén de almacenamiento del
recipiente de téner 31. Esta direccidén sera una direccién de montaje.

La figura 19 es una vista general de un dispositivo de suministro de téner 160. El dispositivo de suministro de téner
160 tiene una boquilla de transporte 162 insertada en cada recipiente de téner para recibir el suministro de un téner,
y una ruta de transporte 161 conectada a la boquilla de transporte 162 y a un dispositivo revelador 5 y que transporta
el téner suministrado a la boquilla de transporte 162 al dispositivo revelador 5. La boquilla de transporte 162 esta
dispuesta en el lado trasero de una seccidén de almacenamiento de recipiente de téner 31 (el cuerpo 100 del aparato
de formacién de imagenes) de modo que se opone a un obturador 140 del recipiente de téner que se insertara en la
seccidn de almacenamiento de recipiente de téner 31. Se proporciona una tolva secundaria 163 para almacenar el
téner que sera transportado por la boquilla de transporte 162 entre la boquilla de transporte 162 y la ruta de transporte
161, y el tbner se suministra a la ruta de transporte 161 a través de la tolva secundaria 163.

La ruta de transporte 161 incluye una manguera 161A y un tornillo de transporte 161B dispuesto en la manguera 161A
y que transporta el tdner desde la tolva secundaria 163 al dispositivo revelador 5 mediante rotacién.

La boquilla de transporte 162 incluye una seccidén de boquilla tubular 165 que se insertara en el receptor de boquilla
139 de los recipientes de téner 38, una ruta de conexién que conecta la seccién de boquilla 165 y la tolva secundaria
163, un tornillo de transporte 167 dispuesto en la seccidén de boquilla 165 y que transporta el tdner suministrado desde
el recipiente de téner 38 a la ruta de conexién 166, y un miembro de sello.

La boquilla 165 se extiende en la direccién longitudinal del recipiente de téner, y su circunferencia exterior puede
insertarse en el receptor de boquilla 139 desde el orificio de recepcién de boquilla 139a. En la superficie circunferencial
exterior del lado de punta de la seccién de boquilla 165 se forma una entrada de recepcién de polvo 170 que recibe
un téner desde el puerto de suministro 139b del recipiente de tdner 38 y lo guia hacia el tornillo de transporte 167. Se
establece una longitud de la seccién de boquilla 165 de modo que la entrada de recepcién de polvo 170 pueda
oponerse al puerto de suministro 139b cuando la seccién de boquilla se inserta en el receptor de boquilla 139. Se
forma una seccién convexa 165a en la punta de la seccién de boquilla 165 de modo que entre en una seccién rebajada
140b del obturador 140.

La trayectoria de conexién 166 esti formada integralmente con un extremo de base de la seccién de boquilla 165
ubicada en el lado opuesto de la entrada de recepcién de polvo 170, y en comunicacidén con la seccién de boquilla
165. La entrada de recepcién de polvo 170 esta formada de tal manera que esté ubicada en una cara superior de la
seccién de boquilla 165. El tornillo de transporte 167 tiene una seccién de tornillo 167a formada desde el lado de punta
de la seccién de boquilla 165 hasta la ruta de conexién 166, y esta soportado de forma giratoria por la seccién de
boquilla 165.

La entrada de recepcion de polvo 170 estad formada de modo que esté opuesta al puerto de suministro 139b del
receptor de boquilla 139, cuando la seccién de boquilla 165 se inserta en el cuerpo del recipiente 138 desde el orificio
de recepcién de boquilla 139a del receptor de boquilla 139.

Se omitird una descripcién del dispositivo de accionamiento 180 del dispositivo de suministro de téner 160 ya que es
idéntico a la primera realizacién.

Con referencia a la figura 19 y la figura 20, se describira el funcionamiento del dispositivo de suministro de téner 160
asi configurado. Mientras el recipiente de téner 38 se transporta o almacena antes de montarse en la seccién de
almacenamiento de recipiente de téner 31 que se muestra en la figura 2, el orificio de recepcién de boquilla 139a esta
cerrado por el obturador 140. Es decir, el recipiente de téner tiene en general un estado sellado ya que la comunicacién
entre el orificio de recepcién de boquilla 139ay el puerto de suministro 139b esté bloqueada. Desde este estado, como
se muestra en la figura 19, con el lado de abertura 138d como lado de punta, el recipiente de téner 38 se mueve en
una direccién de montaje y se inserta horizontalmente en la seccién de almacenamiento de recipiente de téner 31.
Cuando se realiza la insercién, la seccién convexa 165a de la seccién de boquilla 165 se inserta y se acopla con la
seccidn rebajada 140b del obturador 140, y de este modo el obturador 140 se integra con el lado de la boquilla de
transporte 162.

Cuando el recipiente de téner 38 se mueve alin mas hacia la direccién de montaje, como se muestra en la figura 20,
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el obturador 140 es empujado hacia el cuerpo del recipiente 38 por la seccién de boquilla 165 contra una fuerza de
empuje del resorte helicoidal 142. El recipiente de téner 38 deja de moverse cuando esta totalmente alojado en la
seccion de almacenamiento de recipiente de téner 31 y el primer lado de extremo 138a del cuerpo del recipiente 138
esta sostenido de forma giratoria por un soporte y ocupa una posicién montada. El obturador 140 se desliza aln mas
dentro del cuerpo del recipiente mediante la seccién de boquilla 165 hasta que el recipiente de téner 38 ocupa la
posicién montada. Al ocupar el recipiente de téner 38 la posicién montada, el obturador 140 deja de deslizarse y pasa
a una posicién abierta. Luego, no sélo se abre el receptor de boquilla 139a sino también el puerto de suministro 139b,
y como se muestra en la figura 10, la entrada de recepcién de polvo 170 se forma en el receptor de boquilla 139 y se
opone al puerto de suministro 139b ubicado arriba, y por lo tanto se comunica con el interior del recipiente de téner.

Con el recipiente de téner 38 configurado de esta manera, ya que el recipiente de téner 38 tiene el receptor de boquilla
139 dispuesto en el segundo lado de extremo 138b del cuerpo del recipiente 138 y que tiene un puerto de suministro
139b configurado para permitir que la seccidén de boquilla 165 de la boquilla de transporte 162 que tiene la entrada de
recepcién de polvo 170 se inserte en la misma y suministre el téner en el cuerpo del recipiente 138 a la entrada de
recepcion de polvo 170, y el obturador 140 soportado por el receptor de boquilla 139 para poder abrir y cerrar el orificio
de recepcién de boquilla 139a y deslizarse en respuesta a la insercién de la seccion de boquilla 165 de la boquilla de
transporte 162 en el orificio de recepcién de boquilla 139a del receptor de boquilla 139 para abrir al menos el orificio
de recepcion de boquilla 139a y el puerto de suministro 139b conectado al orificio de recepcién de boquilla 139a en la
realizacién, y para cerrar el orificio de recepcién de boquilla 139a en respuesta al desacoplamiento de la seccién de
boquilla 165 del orificio de recepcién de boquilla 139a, el orificio de recepcién de boquilla 139a y el puerto de suministro
139b se mantienen en un estado cerrado hasta que la seccién de boquilla 165 se inserta en el orificio de recepcién de
boquilla 139a del receptor de boquilla 139. De este modo, cuando la seccién de boquilla 165 de la boquilla de transporte
162 se desacopla del orificio de recepcion de boquilla 139a para reemplazar el recipiente de téner 38, se puede evitar
cualquier derrame o salida del polvo ya que el orificio de recepcidn de boquilla 139a y el puerto de suministro 139 se
mantienen en estado cerrado por el obturador 140.

Cuando el cuerpo del recipiente 138 gira, no s6lo el téner contenido en el cuerpo del recipiente 138 es transportado al
segundo lado de extremo 138b por la acciéon de una ranura helicoidal 138c¢ sino que también el téner T transportado
se mezcla con un téner T acumulado en la parte inferior del segundo lado de extremo 138b.

Como se muestra en la figura 21A, cuando el recipiente de téner 38 gira, debido a la rotacién, el téner T acumulado
en la parte inferior del recipiente es elevado en el recipiente alternativamente por la seccién de elevacién 138e, 138f,
durante lo cual, como se muestra en la figura 21B, el téner T cae y se suministra a la seccién de boquilla 165 a través
del puerto de suministro 139b y la entrada de recepcién de polvo 170. Es decir, en el caso de este recipiente de téner
38, el téner T en el cuerpo del recipiente 138 se suministra a la seccién de boquilla 165 cada vez que las secciones
de elevacidén 138e, 138f pasan sobre la entrada de recepcion de polvo 170 de la seccién de boquilla 165 y el puerto
de suministro 139b provisto en el receptor de boquilla 139, cuyas posiciones coinciden, en una vuelta del recipiente.

Como se muestra en la figura 20, el toner T suministrado a la seccién de boquilla 165 es transportado por el tornillo
de transporte 167 hacia la ruta de conexidén 166 y cae en la ruta de conexién 166. El toner T caido se introduce en la
ruta de transporte 161 a través de la tolva secundaria 163 que se muestra en la figura 19, y se transporta y suministra
al dispositivo revelador 5 mediante la accidén de rotacién del tornillo de transporte 161B.

En la realizacién, como el orificio de recepcién de boquilla 139a esta dispuesto dentro de la circunferencia exterior del
cuerpo del recipiente 138, y el centro del orificio de recepcidn de boquilla 139a O1 esté desplazado respecto del centro
de rotacién O del cuerpo del recipiente 138, la boquilla de transporte se puede disponer libremente. De este modo,
dicha disposicién libre de la boquilla de transporte 162 permite reducir el tamafio y los costes del cuerpo principal del
dispositivo. Ademés, si una parte central O1 del orificio de recepcién de boquilla 139a esta desplazada respecto del
centro de rotacién O del cuerpo del recipiente, el puerto de suministro 139b puede recoger de manera eficiente
cualquier tdner que caiga de la pared interior del cuerpo principal del recipiente 138 debido a que el orificio de recepcién
de boquilla 139a est4 ubicado mas cerca de la proximidad de la pared interior del cuerpo principal del recipiente que
cuando esté dispuesto en el centro de rotacién O del cuerpo del recipiente 138.

Como el cuerpo principal del dispositivo se puede reducir, el cuerpo del recipiente 138 se puede agrandar mas
facilmente. De esta manera, a medida que se puede aumentar el volumen de téner cargado, se puede extender el
ciclo de reemplazo del recipiente de téner 38.

Como el puerto de suministro 139b esta dispuesto en el receptor de boquilla 139 de modo que se opone a las secciones
de elevacion 138e, 138f en el cuerpo del recipiente 138, el puerto de suministro 139b puede recolectar de manera
eficiente el toner T que es agitado por las secciones de elevacién 138e, 138f y cae debido a su peso.

Por un lado, cuando el recipiente de téner 38 se desacopla de la secciéon de almacenamiento de recipiente de téner
31, el recipiente de téner 38 se mueve hacia el lado frontal desde la posicién montada como se muestra en la figura
20. Luego, con el movimiento del recipiente de téner 38, la boquilla de transporte 162 se separa del cuerpo del
recipiente 138, y el obturador 140 es empujado hacia atras por la fuerza de empuje del resorte helicoidal 142 desde la
posicién abierta a la posicién cerrada. En consecuencia, el puerto de suministro 139b y el orificio de recepcién de
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boquilla 139a quedan cerrados por el obturador 140.

Como se muestra en la figura 25A, en la realizaciéon, un miembro de desprendimiento 290 para deshacer un téner
acumulado cerca del puerto de suministro 139b se proporciona en el obturador 140 descrito anteriormente. Como se
muestra en la figura 25A, el miembro de desprendimiento 290 esté configurado por un pasador que sobresale hacia
afuera desde la superficie circunferencial exterior del obturador 140, penetrando ademés en un orificio 139h formado
en la seccién tubular del cuerpo principal 139c del receptor de boquilla 139, y que sobresale dentro del cuerpo del
recipiente 138. Es decir, el miembro de desprendimiento 290 es un miembro que sobresale hacia el interior del cuerpo
del recipiente 138 desde el receptor de boquilla 139 y estad configurado para poder moverse en una direccién de
movimiento del obturador 140 junto con una operacién de apertura y cierre del obturador 140.

El miembro de desprendimiento 290 ocupa una primera posicién donde ocupa el segundo lado de extremo 138b del
cuerpo del recipiente 138 en lugar del extremo del puerto de suministro 139b cuando el obturador 140 ocupa la posicién
cerrada. Ocupa una segunda posicién donde ocupa el primer lado de extremo 138a del cuerpo del recipiente 138 en
lugar del puerto de suministro 139b cuando el obturador ocupa la posiciéon abierta del cuerpo del recipiente 138.
Especificamente, el miembro de desprendimiento 290 se mueve a la primera posicién y a la segunda posicién a medida
que se mueve el obturador 140.

Con la configuracidén que incluye dicho miembro de desprendimiento 290, como se muestra en la figura 26, cuando el
obturador 140 se desliza, el miembro de desprendimiento 290 también se mueve. Esto hace que sea mas facil adquirir
de forma segura un espacio alrededor del puerto de suministro 139b. De este modo, se puede descargar de forma
fiable un téner hacia el exterior del recipiente, al tiempo que se evita que el tdner contenido en el recipiente de téner
38 se derrame o salga volando del recipiente. Aunque el miembro de desprendimiento esta configurado aqui por un
pasador, puede estar configurado de tal manera que multiples pasadores sobresalgan de la seccién tubular del cuerpo
principal 138c. La protuberancia del pasador no tiene que ser una cantidad fija, y se pueden proporcionar
alternativamente pasadores largos y cortos para formar una forma céncavo-convexa.

Un miembro de desprendimiento no debe limitarse a un pasador, y puede ser un miembro de anillo 19 que tenga un
orificio pasante 291a formado en el centro, como se muestra en la figura 25B, por ejemplo. En este caso, la seccidn
tubular del cuerpo principal 139c¢ se inserta en el orificio pasante 291a del miembro de anillo 219 y es soportada de
manera deslizable por la seccién tubular del cuerpo principal 139¢c. Ademas, al formar una seccién de ranura 291c en
una cara lateral 291 del miembro de anillo 291 para encajar en un pasador 293 que penetra el obturador 140, y encajar
el pasador 293 en la seccidn de ranura 291, el pasador 293 puede moverse integralmente con el obturador 140 y
descomponer el téner T acumulado cerca del puerto de suministro 139b a través del movimiento del obturador 140.

En cada realizacién, aunque la parte central O1 del orificio de recepcién de boquilla 139a esta dispuesta en la posicién
mas baja en el lado de aguas arriba de la direccién de rotacion del cuerpo del recipiente 138, con respecto al centro
de rotacién O del recipiente de téner 38 (cuerpo del recipiente 138), la disposicidn del orificio de recepcién de boquilla
139a no est4 limitada a esta posicién, y como se muestra en la figura 21A, puede estar dispuesta entre la posicién
mas baja y la posicidn més alta en el lado de aguas arriba de la direccidén de rotacién del cuerpo del recipiente 138,
especificamente, en la seccién de montaje 139d ubicada en el intervalo desde el centro de la seccién de elevacién
183e hasta el centro de la seccién de elevacién 138f cuando la seccién de elevacion 138e esta posicionada arriba.

Esta disposicién del orificio de recepcién de boquilla 139a permite una recoleccidn eficiente del tdner agitado por la
seccidn de elevacién 138e o 138f como resultado de la rotacién del cuerpo del recipiente 138.

En cada modo descrito anteriormente, el recipiente de téner 38 es una ranura helicoidal rebajada 138c formada en el
cuerpo del recipiente 138, y configurada para transportar un téner en el cuerpo del recipiente 138 desde el primer lado
de extremo 138a del recipiente hasta el segundo lado de extremo 138b en el que se inserta la seccién de boquilla 165
de la boquilla de transporte 162. Sin embargo, un recipiente de polvo al que se aplica la presente invencién no debe
limitarse a esta configuracién. Por ejemplo, un agitador conocido para transportar téner mediante rotacién en el cuerpo
del recipiente 138 puede estar dispuesto como un miembro adicional en el cuerpo del recipiente 138. O bien, en lugar
de la ranura helicoidal 138c antes mencionada cuyo lado exterior es concavo y cuyo lado interior es convexo, se puede
proporcionar en el cuerpo del recipiente 138 una seccién convexa helicoidal que tenga un lado interior convexo y sin
hacer que el lado exterior sea cdncavo para transportar el toner.

El recipiente de polvo que se utilizara en el aparato de formacién de imagenes segun la presente invencién tiene un
cuerpo de recipiente para transportar el polvo contenido en el mismo desde el primer lado de extremo al segundo lado
de extremo del mismo mediante rotacién automética; un receptor de boquilla que tiene un orificio de recepcién de
boquilla dispuesto de manera giratoria en el segundo lado de extremo del cuerpo principal del recipiente y configurado
para permitir que una boquilla de transporte que tiene una entrada de recepcién de polvo se inserte en el mismo, y un
puerto de suministro dispuesto en al menos una parte del receptor de boquilla y configurado para suministrar el polvo
en el cuerpo del recipiente a la entrada de recepcién de polvo; y un obturador que se puede mover en una direccién
para abriry cerrar el orificio de recepcién de boquilla, y configurado para abrir el orificio de recepcién de la boquilla en
respuesta a la insercién de la boquilla de transporte en el orificio de recepcién de boquilla y para cerrar el orificio de
recepcion de boquilla en respuesta al desacoplamiento de la boquilla de transporte del orificio de recepcién de boquilla,
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en donde el orificio de recepcién de boquilla estd dispuesto dentro de la circunferencia exterior del cuerpo del
recipiente, y una parte central del orificio de recepcién de boquilla estd desplazada con respecto al centro de rotacion
del cuerpo del recipiente.

Ademas, el receptor de boquilla 139 esta soportado de forma giratoria en el cuerpo del recipiente 138, y la parte central
O1 del orificio de recepcion de boquilla 139a esta desplazada respecto del centro de rotacién O del recipiente de téner
38 (cuerpo del recipiente 138). En este caso, la boquilla de transporte 162 y el orificio de recepcién de boquilla 139a
pueden desplazarse uno respecto del otro en una direccién circunferencial cuando el recipiente de téner 38 esta
montado en el recipiente de téner 31 (el cuerpo principal del aparato de formacién de imagenes 100).

Para evitar esto, en la realizacion, el recipiente de téner 38 esta provisto de una estructura para alinear el orificio de
recepcién de boquilla 139a con la posicién de la boquilla de transporte 162. Especificamente, como se muestra en la
figura 22A, una superficie inclinada 390 inclinada desde el lado de la boquilla de transporte 162 hacia el interior del
cuerpo del recipiente 138 esta formada en una cara de extremo 139f del receptor de boquilla 139 opuesta a la seccién
de boquilla 165 de la boquilla de transporte 162, y el orificio de recepcidn de boquilla 139a est4 dispuesto en la seccién
més profunda 390b en la superficie inclinada 390 hacia el cuerpo del recipiente 138. La superficie inclinada 390 tiene
un primer lado de extremo que forma la seccién mas alta 390a ubicada en el lado de la boquilla de transporte 162 y
un segundo lado de extremo que forma la seccién més profunda 390b.

De este modo, como se muestra en la figura 22A, incluso cuando la seccién de boquilla 165 y el orificio de recepcidon
de boquilla 139a se desplazan uno respecto del otro en la direccidn circunferencial, la punta de la seccién de boquilla
165 entra en contacto con la superficie inclinada 390 con el recipiente de téner 38 movido en la direccién de montaje.
Si el recipiente de téner 38 se mueve mas en la direccién de montaje, el orificio de recepcién de boquilla 139 gira al
ser empujado por la seccién de boquilla 165. De este modo, la punta de la seccién de boquilla 165 se mueve a lo largo
de la superficie inclinada 390 del receptor de boquilla 139 y la seccién mas profunda 390b se opone a la seccién de
boquilla 165. Especificamente, en conjuncién con el movimiento del recipiente de téner 38 en la direccién de montaje,
el orificio de recepcidén de boquilla 139a gira y se mueve a la posicién que coincide con la posicién de la punta de la
boquilla de transporte 162. De este modo, el recipiente de téner 38 se puede montar en la seccién de almacenamiento
de recipiente de téner 31 (el cuerpo principal del dispositivo de formacién de imagenes 100) sin preocuparse por su
orientacién, y por lo tanto el recipiente de téner 38 se puede configurar mas facilmente.

En la realizacidn, la superficie inclinada 390 esta formada en el receptor de boquilla 139, y el receptor de boquilla 139
se gira con la superficie inclinada 390 en contacto con la seccién de boquilla 165 para alinear automaticamente el
orificio de recepcion de boquilla 139a con la seccién de boquilla 165. Sin embargo, el método para cambiar la posicién
del orificio de recepcién de boquilla 139a no se limita a esto. Por ejemplo, se puede proporcionar una seccién convexa
al receptor de boquilla 139 para que se fije al cuerpo del recipiente 138 y se puede proporcionar una seccion rebajada
que tenga un puerto de recepcién mas ancho y se estreche gradualmente en el interior al cuerpo 100 del aparato de
formacién de imagenes. Luego, la seccién de boquilla 165 y el orificio de recepcién de boquilla 139a se pueden colocar
en las posiciones adecuadas utilizando estas secciones convexas y rebajadas. Ademas, en el caso en que la seccién
de boquilla 165 esté dispuesta opuesta a la posicién méas baja en la cara de extremo 139f del receptor de boquilla 139,
el receptor de boquilla 139 puede configurarse para tener su propio centro de gravedad en el orificio de recepcién de
boquilla 139a, y el orificio de recepcidén de boquilla 139a del receptor de boquilla 139 puede configurarse siempre en
la posicidn mas baja utilizando el peso (gravedad) del orificio de recepcién de boquilla 139a.

Ademas, como se muestra en la figura 23, en la realizacién, una mini tolva 240 que se comunica con el puerto de
suministro 139b y que sirve como una seccién de almacenamiento de polvo para recolectar el téner en el cuerpo del
recipiente 138 est4 provista en el receptor de boquilla y montada de manera giratoria en el cuerpo del recipiente 138.
Al receptor de boquilla segun la realizacién se le asigna el nimero 239.

La configuracién del receptor de boquilla 239 es la misma que la del receptor de boquilla 139, excepto por la mini tolva
240. Como se muestra en la figura 23, la mini tolva 240 tiene una forma de caja formada como un abanico que
sobresale del cuerpo principal tubular 139¢, con la parte inferior de la mini tolva en comunicacién con el puerto de
suministro 139b y la parte superior siendo una abertura 240a mas ancha que el area de apertura del puerto de
suministro 139b.

Como se muestra en la figura 24, la mini tolva 240 esta formada en una posicién opuesta a las secciones de elevacién
138e, 138f en el cuerpo del recipiente 138b cuando el receptor de boquilla 239 esta montado en el cuerpo del recipiente
138.

Cuando el recipiente de tdner 138 que tiene el receptor de boquilla configurado de esta manera se empuja hacia la
posicidon de montaje como se muestra en la figura 24, la seccién de boquilla 16 se inserta en el orificio de recepcion
de boquilla 139a del receptor de boquilla 239, el obturador 140 se mueve a la posicién abierta y el puerto de suministro
139b estd en comunicacién con la entrada de recepcién de polvo 170.

Como tal, si el cuerpo del recipiente 138 incluye el receptor de boquilla 239, aumenta un area para recibir el téner
agitado por las secciones de elevacidén 138e, 138f y que cae por su propio peso cuando el cuerpo del recipiente 138
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gira, pudiendo asi recolectar el tdner de manera mas eficiente y almacenar el téner recolectado en la mini tolva 240.
En consecuencia, se puede estabilizar la cantidad de téner que debe transportarse mediante el tornillo de transporte
167 desde el puerto de suministro 139b a través de la entrada de recepcién de polvo 170.

Como se describié anteriormente, el dispositivo de suministro de polvo de acuerdo con la segunda realizacion tiene
un recipiente de polvo, una boquilla de transporte insertada en el recipiente de polvo y configurada para tener una
entrada de recepcidn de polvo a la que se suministra téner en polvo desde un puerto de suministro del recipiente de
polvo, y una ruta de transporte conectada a la boquilla de transporte y un dispositivo revelador y configurada para
transportar el tbner suministrado a la boquilla de transporte al dispositivo revelador, en donde el receptor de boquilla
mencionado anteriormente est4 soportado de manera giratoria en el cuerpo del recipiente como un recipiente de polvo,
una parte central del orificio de recepcion de boquilla esta desplazada con respecto al centro de rotacién del cuerpo
del recipiente, y el puerto de suministro esta dispuesto para ubicarse dentro del cuerpo del recipiente.

El aparato de formacién de imagenes segun la segunda realizacidén incluye el dispositivo de suministro de polvo
mencionado anteriormente.

Segun la segunda realizacién, dado que el orificio de recepcién de boquilla esta dispuesto dentro de la circunferencia
exterior del cuerpo del recipiente, y la parte central del orificio de recepcién de boquilla estd desplazada respecto del
centro de rotacidén del cuerpo del recipiente, la boquilla de transporte se puede disponer libremente, lo que permite
reducir el tamafio o los costos del cuerpo principal del dispositivo a través de la disposicién libre o la liberacion de la
boquilla de transporte. Ademas, si la parte central del orificio de recepcién de boquilla esta desplazada respecto del
centro de rotacién del cuerpo del recipiente, el puerto de suministro puede recoger de manera eficiente cualquier téner
que caiga de la pared interior del cuerpo del recipiente debido a que el orificio de recepcién de boquilla esta ubicado
més cerca de la proximidad de la pared interior del cuerpo principal del recipiente que cuando esta dispuesto en el
centro de rotacién del cuerpo del recipiente.

Como se ha descrito anteriormente, con la invencién segln la primera realizacién de este caso y la invencién segun
la segunda realizacidén, como el recipiente de tdner tiene un receptor de boquilla que tiene un orificio de recepcién de
boquilla dispuesto en el segundo lado de extremo del cuerpo del recipiente y configurado para permitir que una boquilla
de transporte que tiene una entrada de recepcién de polvo se inserte en el mismo o se retire del mismo, y un puerto
de suministro dispuesto en al menos una parte del receptor de boquilla y configurado para suministrar el polvo en el
cuerpo del recipiente a la entrada de recepcién de polvo; y un obturador que se puede mover en una direccién para
abrir y cerrar el orificio de recepcién de boquilla y esté configurado para abrir el orificio de recepciéon de boquilla en
respuesta a la insercién de la boquilla de transporte en el orificio de recepcién de boquilla y para cerrar el orificio de
recepcion de boquilla en respuesta al desacoplamiento de la boquilla de transporte del orificio de recepcién de boquilla,
el recipiente de téner puede evitar cualquier derrame o salida del polvo cuando se reemplaza el recipiente de téner,
porque el orificio de recepcién de boquilla se cierra mediante el obturador cuando la boquilla de transporte se
desacopla del orificio de recepcién de boquilla para su reemplazo.

En las realizaciones antes mencionadas, se debe tener en cuenta que la entrada de recepcién de polvo de la boquilla
de transporte estd comunicada con el puerto de suministro en una posicién hacia el cuerpo del recipiente sobre el
engranaje en una direccidén axial del cuerpo del recipiente. En una botella de téner convencional que incluye en un
extremo de la misma una abertura y un engranaje accionado montado en el extremo donde se proporciona la abertura.
Por lo tanto, es necesario unir y retirar la botella de téner de un aparato, y acoplar el engranaje accionado con un
engranaje de accionamiento provisto en el aparato. Por lo tanto, la botella est provista de un escalén por lo que el
diametro del extremo de la botella en el que esté dispuesto el engranaje accionado debe ser menor que el de la otra
parte de la botella. Esto da como resultado que la abertura tenga un diametro pequefio. En consecuencia, en la botella
de téner convencional, cuando se descarga un téner de la botella a través de la abertura, debido a que la abertura
tiene un diametro pequefio, es dificil que el téner se incorpore en la botella. En las realizaciones segun la presente
invencién, debido a que el téner esta contenido en el recipiente a través de la boquilla de transporte, se puede lograr
facilmente descargar el téner del recipiente sin requerir ninguin procedimiento complejo.

Aunque se han descrito las realizaciones preferidas de la presente invencién, se debe entender que la presente
invencién no se limita a estas realizaciones, y se pueden realizar diversos cambios y modificaciones a las
realizaciones.

[Lista de sighos de referencia]

5: (Y, M, C, K) Dispositivos reveladores
38: (A a D) Recipientes de polvo

138: Cuerpo del recipiente

138a: Primer lado de extremo

138b: Segundo lado de extremo

138e, 138f Secciones de elevacion
139, 239: Receptor de boquilla s

139a: Orificio de recepcién de boquilla
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139b: Puerto de suministro

139f. Cara de extremo del receptor de boquilla

140: Obturador (Obturador)

160: Dispositivo de suministro de polvo (dispositivo de suministro de tdner)
161: Ruta de transporte

162: Boquilla de transporte

170: Entrada de recepcidn de polvo

190(A a D): Miembros de desprendimiento

190d: Abertura penetrante en la direccién del movimiento
195: Mdltiples miembros de paleta

196: Pasador

240: Seccién de almacenamiento de polvo

240a: Abertura de la seccién de almacenamiento de polvo
390: Superficie inclinada

390b: Seccién mas profunda

T: Polvo

O: Centro de rotacién del cuerpo del recipiente

O1: Parte central del orificio de recepcién de boquilla

[Lista de referencias]
[Bibliografia de patentes]

[Documento de patente 1] Patente japonesa con n.° de publicacién 3492856
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REIVINDICACIONES

1. Un recipiente de polvo (38) configurado para contener polvo que se utilizara en un aparato de formacién de
imagenes, comprendiendo el recipiente de polvo (38):

un primer extremo (138a) y un segundo extremo (138b), estando dispuesto el segundo extremo (138b) en un lado
opuesto al primer extremo (138a), en donde el segundo extremo (138b) tiene una abertura (138d);

un engranaje (143) dispuesto en el segundo extremo (138b) y que recibe una fuerza de accionamiento para girar
el recipiente (38);

un receptor de boquilla (139) que incluye un orificio de recepcién de boquilla (139a) dispuesto en el segundo lado
de extremo del recipiente (38) y configurado para permitir que una boquilla de transporte (162) que tiene una
entrada de recepcién de polvo (170) se inserte en el mismo, y un puerto de suministro (139b) dispuesto en al
menos una parte del receptor de boquilla (139) y configurado para suministrar el polvo en el recipiente (38) a la
entrada de recepcion de polvo (170); y

un obturador (140) soportado por el receptor de boquilla (139) y configurado para abrir y cerrar el orificio de
recepcién de boquilla (139a) deslizadndose en respuesta a la insercién de la boquilla de transporte (162) en el
receptor de boquilla (139),

en donde la entrada de recepcién de polvo (170) de la boquilla de transporte (162) esta configurada para
comunicarse con el puerto de suministro (139b) en una posicién hacia el recipiente (38) sobre el engranaje (143)
en una direccién axial del recipiente, en donde un diametro interior del recipiente (38) donde esté dispuesto el
engranaje (143) es menor que un diametro interior del recipiente (38) en el centro en la direccién longitudinal del
recipiente (38) que esta entre el segundo extremo (138b) y el primer extremo (138a),

en donde

el recipiente (38) incluye en una cara de extremo del segundo extremo (138b) al menos una seccidén de elevacion
(138e, 138f) para levantar polvo, en donde

la al menos una seccidn de elevacion (138e, 138f) esta dispuesta en una posicién orientada hacia la entrada de
recepcién de polvo (170) cuando se inserta la boquilla de transporte (162).

2. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 1, que comprende ademés un cuerpo del recipiente (138) en
donde
el receptor de boquilla (139) esta dispuesto para ser giratorio integralmente con el cuerpo del recipiente (138).

3. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 1, que comprende ademas un cuerpo del recipiente (138) en
donde
el receptor de boquilla (139) esta soportado de forma giratoria por el cuerpo del recipiente (138).

4. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 3, en donde

el orificio de recepcion de boquilla (139a) esta dispuesto dentro de una circunferencia exterior del cuerpo del recipiente
(138), y una parte central del orificio de recepcidén de boquilla (139a) esta desplazada respecto del centro de rotacién
del cuerpo del recipiente (138).

5. El recipiente de polvo (38) segln la reivindicacién 4, en donde
la parte central del orificio de recepcién de boquilla (139a) est4 situada entre el punto mas bajo y el punto mas alto en
un lado ascendente de una direccién de rotacidén del cuerpo del recipiente (138).

6. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 4, en donde
el orificio de recepcién de boquilla (139a) se mueve a una posicién que coincide con una posicién de la boquilla de
transporte (162).

7. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacion 1 a 6, que comprende ademés un miembro de desprendimiento
(190; 290) configurado para desprender el polvo acumulado cerca del puerto de suministro (139b).

8. El recipiente de polvo (38) segln la reivindicacién 7, en donde
el miembro de desprendimiento (190; 290) sobresale del receptor de boquilla (139) hacia el interior del cuerpo del
recipiente (138).

9. El recipiente de polvo (38) segln la reivindicacién 7 a 8, en donde
el miembro de desprendimiento (190; 290) se mueve en una direccién de movimiento del obturador (140) junto con
las operaciones de apertura y cierre del obturador (140).

10. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 2 a 9, en donde

el cuerpo del recipiente (138) incluye una proyeccion helicoidal y esta configurado para transportar el polvo contenido
en el mismo desde el primer lado de extremo hasta el segundo lado de extremo del mismo mediante rotacién
automética.

11. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 2 a 10, en donde
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el engranaje (143) es integral con el cuerpo del recipiente (138).

12. El recipiente de polvo (38) segun la reivindicacién 9, en donde

el miembro de desprendimiento (190; 290) se mueve hacia y desde una primera posicién y una segunda posicién junto
con el movimiento del obturador (140), la primera posicién ubicada entre el puerto de suministro (139b) y el segundo
lado de extremo del cuerpo del recipiente (138), la segunda posicion ubicada entre el puerto de suministro (139b) y el
primer lado de extremo del cuerpo del recipiente (138).

13. Un dispositivo de suministro de polvo que comprende:

un recipiente de polvo (38);

una boquilla de transporte (162) insertada en el recipiente de polvo (138) y que incluye una entrada de recepcién
de polvo (170) en la que se suministra un téner en forma de polvo desde un puerto de suministro (139b) del
recipiente de polvo (138); y

una ruta de transporte (161) conectada a la boquilla de transporte (162) y a un dispositivo revelador (5) y
configurada para transportar el tébner suministrado a la boquilla de transporte (162) al dispositivo revelador (5), en
donde

el recipiente de polvo es el recipiente de polvo (38) segln la reivindicacién 1 a 12.

14. Un aparato de formacién de imagenes que comprende el dispositivo de suministro de polvo segln la reivindicacion
13.
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FIG. 1A

FIG. 1B
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FIG. 3
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FIG. 8
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FIG. 9B
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FIG.10A

FIG.10B

FLUJO DE TONER
t

30



ES 2993 7327T3

FIG.11A

180¢

1908~

~~~~~~~

—————

FIG.12B

180b 1

1490

—190a

h-141

22078

w2

31



ES 2993 7327T3

T ANLING T NOIDDIHIT

vigt

uir -
LNOH , OHISYHL OOV ..r'%..,..._.ﬂ:l.
TYANOM:E OOV . ( . fff,wm»hfﬂﬂmm‘ =y
£91—] , :
98g 1 o
opgy ) 8L O} eeel » L 0
YL 12 I ﬁ.mm,.mﬁ..
b Nm@M 91 oo BT ST
V8 ) tlessms 4o paod =99  [bd)
B, O | 59 2o 24, o L)
S ] ail.im.
e 'y
f 20 J £ :
NS ,, Xl S TR Mﬁ B
N m ;_ i) mf ~
) o8l PeEL Zy1 G6El °8El/ g egdl 091

£vl

€10

32



ES 2993 7327T3

2] O : B
98¢ BEL oyl B9 e

/ \ : qo0v1

) 991 wanol 30 ormt

ﬁ?mmzﬁ.ﬂ. =S Orfvid

M % \;,.\
\ |
N / :\ v W c\_ E :.S:a 5
\  MENOL :
X\ F3Or

IR

8El

TWANDYA OOV = g > OHISYYL OOYT
TAANLIDNGT NOIOOEMO

¥ 1Ol

33



ES 2993 7327T3

FIG.158
190(3»«*3"‘ ' ‘mﬁQGA

jt

1902
190b -

190¢~]

4-_-190d

FIG16B

195 L a1 80B

1902

185

34



ES 2993 7327T3

FIG.17A
13% 190C
| | (
140 _
| Y 135
139
FIG.17B
196
1300 N 196
' 190D
196
| 3%
141 .
| 139
140

35



ES 2993 7327T3

TAINOY S OOV

TNIGNLONGT NQIDOINA

egel

g1 Ol

OHASYYL GOvT

6t

36



ES 2993 7327T3

88 TYNIGNLIONGT NOIDOZHIT
,N CHISYHLD

o\ . - gy
T INOML GaVT Bt %&Ww

L

1

= =

J

061 agel OFL
m

ﬂm®¢ b
L 601 091

61Ol

37



ES 2993 7327T3

THANCYHL OOV 8

£

-

WNIGALIONGT NOIDO TG

o

HANOL 33 Orfid

CYASVHL Oy

8E1

Mol

™
o8E1
FVINOW 3 NOI

98l

DO e

06014

I
““““ — f
“6t | goy
\.m 6E1
peet

38



ES 2993 7327T3
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FIG.22A

e g
e ﬂ
DIRECCION DE MONTAJE

40



ES 2993 7327T3

41



ES 2993 7327T3

8t
!
TAINOYS OGYT

\

¥

T MNHGOLISNGT MOIDTEWIA

- ¢

-l

OHdevYHl OOV

«

Z 17

38¢ ekl

AMYLNOW 30 NOIDDIUHT i

v¢ Ol

A AN
““““““““““““ AR 'Y

, // w.l.;tt ,,_,_., fJ
£ U WO ergp €91
| e6e) G914
i

N f ““““
J ) V6

42



ES 2 993 732 T3

FIG.25A

2916~ 7]

S,
",
-h\\\\

293 N_‘,___M;%
g1g—"P
291¢ %

43



ES 2993 7327T3

IR LIDNGT NOIDD3HIC

TYANOMS 00V mm - h OUISYHL OOV
N WANDL 30 ONf1
< //ﬁ
£ /Nﬂf bl
RN N
i AN QL
| Y T
(9L Neget | gy
V/Luf w\ “6g1
M N C N et
8¢l 8¢l agel vl

AMYINOW 20 NOIDDIEHT —e

9¢ Ol

44



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - CLAIMS
	Page 20 - CLAIMS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS
	Page 24 - DRAWINGS
	Page 25 - DRAWINGS
	Page 26 - DRAWINGS
	Page 27 - DRAWINGS
	Page 28 - DRAWINGS
	Page 29 - DRAWINGS
	Page 30 - DRAWINGS
	Page 31 - DRAWINGS
	Page 32 - DRAWINGS
	Page 33 - DRAWINGS
	Page 34 - DRAWINGS
	Page 35 - DRAWINGS
	Page 36 - DRAWINGS
	Page 37 - DRAWINGS
	Page 38 - DRAWINGS
	Page 39 - DRAWINGS
	Page 40 - DRAWINGS
	Page 41 - DRAWINGS
	Page 42 - DRAWINGS
	Page 43 - DRAWINGS
	Page 44 - DRAWINGS

