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Szczekowy sprawdzian gwintowy, sposob wytwarzania jego szczek
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Sprawdzian szczekowy do sprawdzania
gwintéw zewnetrznych musi mieé szczeki
ustawione tak, by w plaszczyznie spraw-
dzania, przechodzacej przez o$ gwintu,
wierzchotki zebow jednej szczeki staty do-
kltadnie naprzeciw wierzchotkéw wrebow
drugiej. Przy wykonywaniu sprawdzianu o
szczekach grzebieniowych badz dociera sig
ich profil po zmontowaniu sprawdzianu
tak, aby uzyska¢ to ustawienie, badz spraw-
dzian ma jedna szczeke przesuwna w kie-
runku réwnoleglym do osi gwintu spraw-
dzanego i przy sprawdzaniu szczeka ta sa-
ma si¢ ustawia we wlasciwym miejscu.

Wynalazek ma za cel, by profil gwintu
mozna bylo wykonaé na szczekach w po-
staci ostatecznej przed zmontowaniem
sprawdzianu, a polega na nadaniu spraw-
dzianowi budowy, zapewniajacej szczekom
mimo to wlasciwe ustawienie wzajemne w
gotowym sprawdzianie.

Zgodnie z wynalazkiem badz kadlub
sprawdzianu ma dokladnie wykonany ro-
wek, biegnacy przez korice obu jego ramion,
prostopadle do osi sprawdzanego gwintu, i
prowadzacy wystepy lub trzonki szczek,
badz odwrotnie, kadtub ma wystep, a szcze-
ki maja rowek. Szczeki sa wykonane tak,

*)  Witasciciel patentu oswiadczyt, e wynalazcq jest Henryk Poreyko.



ze potozenie profilu gwintu jednej szczeki
wzgledem brzegu lub osi jej wystepu lub
rowka rézni si¢ o pot skoku gwintu od po-
lozenia profilu gwintu drugiej szczeki
wzgledem brzegu lub osi jej wystepu lub
rowka. :

Takie wykonanie szczek uzyskuje sig
przez wykonywanie profilu gwintu na szcze-
kach parami we wsp6lnym uchwycie, w kto-
rym brzeg lub o§ wystepu lub rowka jednej
szczeki jest przesunigta wzgledem brzegu
iub osi wystepu lub rowka drugiej szczeki
o pél skoku gwintu.

Profil gwintu wykonywaé mozna w jed-
nej operacji, np. przez szlifowanie, we
wspdlnym uchwycie badZ na jednej parze
szczek, badZ na wigkszej liczbie par.

Szczeki sprawdzianu moga mie¢ badz
profil, odpowiadajacy przekrojowi sruby
plaszczyzna, przechodzaca przez jej oS,
badz profil tzw. korygowany, odpowiada-
jacy rzutowi $ruby na plaszczyzneg, réwno-
legla do jej osi.

W sprawdzianie dwugranicznym badz
rowek w ramieniu kadtuba jest wspélny dla
wystepu szczeki przechodnieji i trzonka
szczeki nieprzechodniej, badz rowek w
szczece przechodniej jest wspélny dla
trzonka szczeki nieprzechodniej i wystgpu
ramienia kadluba.

Rysunek przedstawia dwa przyklady
sprawdzianu wedlug wynalazku oraz objas-
nia sposéb wykonywania jego szczek. Fig.
1 przedstawia widok z przodu jednej od-
miany sprawdzianu, fig. 2 — jej widok z
boku, fig. 3 — czesciowo jej widok z géry,
a cze$ciowo przekréj, fig. 4 — widok z boku
drugiej odmiany sprawdzianu, fig. 5, 6 i 7
przedstawiaja polozenie szczek sprawdzia-
nu przy operacji wykonywania ich profilu
we wspdlnym uchwycie.

‘Sprawdzian wedtug fig. 1 — 3 sktada sie
z kadtuba 1, dwéch szczek przechodnich 2,
3 i dwéch szczek nieprzechodnich 4, 5. Ka-
dlub 7 ma w gérnej plaszczyzZnie rowek,
biegnacy przez korice obu ramion, w kto-

rym prowadzone sa wystepy szczek prze-
chodnich i trzonki szczek nieprzechodnich.
Sprawdzian wedltug fig. 4 sklada si¢ z ka-
dtuba 6, dwoch szczek przechodnich 7 i
dwoéch szczek nieprzechodnich 8. Na ry-
sunku widoczna jest tylko jedna szczeka
przechodnia i jedna nieprzechodnia. Szcze-
ki przechodnie maja rowki, ktorymi prowa-
dzone sa trzonki szczek nieprzechodnich i
wystepy ramion kadluba.

Narzady do przesuwania szczek wzgle-
dem kadluba w kierunku prostopadtym do
plaszczyzny fig. 2 i fig. 4 oraz mnarzady,
unieruchomiajace je, nie sa na rysunku
przedstawione. )

Fig. 5, 6 i 7 przedstawiaja w trzech rzu-
tach prostopadlych poftozenie we wspél-
nym uchwycie jednej pary szczek gwinto-
wych przechodnich przy operacji wykony-
wania ich profilu. Wymiar a, o ktéry sa one
wzgledem siebie przesuniete, jest réwny
potowie skoku gwintu $rub, do ktérych
sprawdzian z tymi szczekami jest przezna-
czony. Uchwyt nie jest na rysunku przed-
stawiony.

Uchwyt ten ma np. dwa rowki lub dwa
wystepy réwnolegle, ktorych osie sg prze-
suniete wzgledem siebie o polowe skoku
gwintu $rub, do ktérych sprawdzian jest
przeznaczony; w tych rowkach lub wyste-
pach prowadzone sa wystepy lub rowki
szczek przechodnich, trzonki szczek nie-
przechodnich albo réwnoczesnie wystepy
lub rowki szczek przechodnich i trzonki
szczek nieprzechodnich. Szczeki sa usta-
wione w uchwycie tak, ze nacinany profil
gwintu obu albo wszystkich szczek jest
zwrécony w jednym kierunku, przy czym
szczeka lewa albo szczeki lewe sa osadzo-
ne w jednym rowku lub wystepie, a prawa
albo prawe — w drugim, wskutek czego sa
one przesunigte wzgledem siebie w kierun-
ku osi gwintu o pél skoku gwintu, tak ze
wierzchotki zebéw szczeki jednej leza na-
przeciw wierzchotkéw rowniez zeboéw szcze-
ki drugiej.



Zastrzeienia patentowe,

1. Szcz¢kowy sprawdzian gwintowy o
czterech szczekach grzebieniowych, prowa-
dzonych wzgledem kadluba za pomoca
rowka, a tworzacych pare szczek prze-
chodnich i pare szcz¢k nieprzechodnich,
znamienny tym, Ze kadlub ma na kazdym
z obu ramion rowek, w' ktérym prowadzony
jest trzonek szczeki nieprzechodniej strony
tego ramienia i wystep szczeki przechodniej
strony tego ramienia, lub ze kaida ze
szczgk przechodnich ma rowek, w ktérym
prowadzony jest trzonek szczeki nieprze-
chodniej strony tej szczeki przechodniej i
wystep ramienia strony tej szczeki prze-
chodniej.

2. Szczekowy sprawdzian gwintowy
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze odpo-
wiednie $cianki rowkéw wzglednie wyste-
péw obu ramion kadluba leza w jednej
_ plaszczyZnie. ‘

3. Sposéb wytwarzania szczek spraw-
dzianu gwintowego wedlug zastrz. 1, przy
ktérym profil gwintu wykonywa si¢ na
szczekach przed ich osadzeniem na kadtu-
bie, znamienny tym, Ze profil gwintu wyko-

nywa si¢ w postaci ostatecznej réwnoczes-
nie co najmniej na obu szczekach jednej
pary.

4, Uchwyt do wytwarzania szczek
sprawdzianu gwintowego wedlug zastrz. 1
sposobem wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
ze ma narzady (rowkilub wystepy) do
ustalania szcz¢k za pomoca tych ich narza-
déow (wystepéw lub rowkéw), za ktérych
pomoca maja one byé ustalone w sprawdzia-
nie,

5. Uchwyt wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, ze ustala obie szczeki jednej pary
w polozeniu takim, Ze strong tg, na ktorej
jest nacinany profil gwintu, s one zwréco-
ne w jednym kierunku, przy czym szczeka
lewa jest przesunigta wzgledem szczeki
prawej w kierunku osi gwintu o pét skoku
gwintu w poréwnaniu z ich wzajemnym po-
lozeniem w sprawdzianie, tak iz wierzchol-
ki zebow szczeki jednej leza w przedluze-
niu wierzcholkéw réwniez zeboéw szczeki
drugiej.

Paristwowe Zaklady Lotnicze
w Warszawie
Wytwérnia silnikéow.
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