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Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania 'przypawa sie do zwojow sasiednich. Ochra-

- ochtaniaczy gwintow zewnetrznych narzedzi
wiertniczych.

Dotychczas do zabezpieczania gwintéw zew-
netrznych narzedzi wiertniczych przed uszko-
dzeniem podczas transportu lub magazynowania
stosuje sie zwykle ochraniacze zeliwne. Takie
ochraniacze sg jednak niekorzystne ze wzgledu
na ich kruchos$¢, wskutek czego ulegajg one
czesto stluczeniu przy uderzeniach narzedzia.
Wedlug wynalazku zastosowano ochraniacze
wykonane z drutu zwinietego srubowo, przy
czym zwoje drutu spawa sie w kilku miejscach
za pomocg spoin podtuinych.

Na rysunku fig. 1 przedstawia dotychczas
stosowany ochraniacz zeliwny, a fig. 2 — och-
raniacz wedlug wynalazku. Drut nawija sie
na tokarce mechanicznie, po czym poszczego6l-
ne zwoje a spawa si¢ w dwéoch albo ftrzech
miejscach symetrycznie, za pomoca spoiny po-
dluznej b. Przekr6j drutu zaleznie od skoku
gwintu winien byé dobrany tak, aby

~ ochraniacza stykaly sie z soba tworzac zwarta
tulejke ochronng. Poczatek pierwszego zwoju
oraz koniec ostatniego zwoju ochraniacza
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zZwoje

niacz naklada sie na gwint przez nakrecenie;
gwint chroniony nalezy przed nakreceniem

‘ochraniacza zabezpieczy¢ przed wilgocia sma-

rem stalym (towotem). Sam ochraniacz mozna
zabezpieczyé przed Kkorozja taniag powloka
ochronng (farbg). Do zalet takiego ochraniacza
mozna zaliczy¢ jego odporno§¢é na uderzenia
i tanios¢ wykonania, w poréwnaniu ze znany-
mi ochraniaczami.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania ochraniaczy gwintéw
zewnetrznych narzedzi wiertniczych, znamien-
ny tym, ze drut nawija sie Srubowo mecha-
nicznie lub recznie w postaci tulejki stozkowej
¢ ksztalcie chronionego gwintu, po czym po-
szczegblne zwoje (a) ochraniacza spawa sie
w dwéch albo trzech miejscach symetrycznie
za pomocy spoin podluznych (b), a poczatek
pierwszego zwoju i koniec zwoju ostatniego

przypawa sie do zwojow sasiednich.
Fabryka Maszyn i Sprzetu Wier-

tniczego
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