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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie umozliwiajgce dokladne toczenie jednym
nozem przedmiotéw o kilku S$ci§le tolerowanych
wymiarach diugo$ci na wzdluznych automatach
tokarskich.

Na wzdtuznych automatach tokarskich wymiary
dtugosci produkowanych przedmiotéw uzyskuje sie,
jak wiadomo, w wyniku wzdluznych przesunieé
wrzeciennika sterowanego krzywka ‘poprzez odpo-
wiedni uklad dZwigniowy. Dokladno$¢ wymiaréow
dtugoscei - zalezy zatym przede wszystkim od . do-
kladmosci wykonania: krzywki sterujacej przesu-
nieciami wrzeciennika. .

Cheace uzyskaé wieksza ilo§é dokladnych wymia-
réw dlugosci przy toczeniu jednym nozem, zacho-
dzilaby konieczno$é nadzywczaj dokladnego wyko-
nania krzywki rozrzadzajgcej ruchami wrzecienni-
-ka, co jest bardzo pracochlonne, a przy tym nie
moze daé zadowalajacych wynikéw. Dokladno$é,
nawet najwielnsia, wykonania krzywki nie gwa-
rantuje praktycznie dokladnego toczenia przed-
miotéw o réznych dtugosciach i innej srednicy to-
czonych za. pomoca jednego noza. Wiadomo, Ze nie-
ktére wymiary, zwlaszcza tzw. zakolnierzowe (fig.
5) sg réznica (b = ¢ — e) miedzy wysunieciem
wrzeciennika a szeroko$cig noza, za$§ szeroko$é no-
za nie jest wielko$cig stalg lecz zmienng i to w sto-
sunkowo duzym zakresie. Zmienno§é ta wynika bo-
wiem z tolerancji wymiaré6w samego noza oraz ze
zmian - spowodowanych jego ostrzeniem. Na biedy

50834

10

15

2
wymiaréw dlugosci wplyw majg ponadto nie tylko
niedokladnoSci wykonania samej krzywki lecz i lu-
zy w loiyskach waltu krzywkowego oraz ,bicie”
tego walu jak réwniez i ,bicie” samej krzywki,
spowodowane luzem wynikajagcym- z pasowanla
otworu krzywki na wale krzywkowym. = = 7°

Powyisze niedogodno$ci prébowane. tez usungé
stosujgc wielokrzywkowe ‘sterbwanie wrzeciennika.
Jednakze - zwiekszenie -iloéti ; krzywek i-zwigzane
z tym nowe problemy natury konstrukcyjnej i ek~
sploatacyjnej komplikujg rozwigzanie zagadrienia
osiggniecia szczegbinej doldtadnoset. ... v
- Wyzej wymienionych-miedogadnosci ‘moéna unik-
naé, gdy zastosuje sie dodatkowe urzgdzenie we-
dlug wynalazku, a umieszczone wraz z krzywka na
wale krzywkowym automatu.

Urzadzenie wedlug wynalazku stanowi zesp6t

-nastawnych elementéw tzw. kompensatoréw, osa-

dzonych na tarczy sztywno zwigzanej i obracajacej
sie wspolnie z krzywka i pozwalajagcych na dokiad-
ng regulacje przesunieé¢ wrzeciennika.

Zasadnicze elementy urzadzenia wedlug wyna-
lazku stanowia kompensatory w postaci tulejek
z wkretami o gwincie najlepiej mikrometrycznym,
umozliwiajgcym ‘dokladne nastawienia dlugo$ci
promienia ustalajgcego rozrzad przesunieé¢ wrze-
ciennika, przy czym kompensatory te sa przymo-
cowane na tarczy osadzonej réwnolegle do krzywiki
sterujacej. Kompensatory uzupelniajg dzialanie
krzywki dosterowujac wrzeciennik lub ograniczajac
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jego wsteczne przesuniecia. Kompensatory unieza-
lezniajg tym samym przesuniecia wrzeciennika od
wplywu zmiennej szerokosci noza, powodujgc do-
ktadny rozrzad przesuwu wrzeciennika. Poszczegol-
ne kompensatory oddzialywujg na przeciwstawng
rolke sztywno polaczong z podstawa kulaka.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidoczniono
przykladowo na rysunku, ktérego fig. 1 przedsta-
wia zesp6t rozrzadczy skladajgcy sie z dwoch row-
nolegtych elementéow zespotu, mianowicie z krzyw-
ki oraz z tarczy, do ktérej przymocowane sg kom-
pensatory, fig. 2 — w przekroju pionowym zamo-
cowanie. kompensatora na tarczy, fig. 3 — czescio-
wo w przekroju krzywke rozrzgdzajgcg przesuwem
kutaka z uwidocznieniem luzu, fig. 4 — gotowy
element z rozmaitymi wytoczonymi S$rednicami i
odsadzeniami, fig. 5 i 6 przedstawiajg schema-
tycznie wtaczanie odsadzen.

Urzadzenie wedlug wynalazku do dokiadnego to-
czenia jednym nozem przedmiotéw o kilku $cisle
tolerowanych wymiarach diugos$ci ma wzdluznych
automatach tokarskich sklada sie z osadzonej na
wspblnym wale tarczy 6 i krzywki 2. Krzywka 2
obracajgc sie wraz z tarczg 6 na wale krzywkowym
oddziatywuje za poSrednictwem kutaka 1 na wrze-
ciennik, nieuwidoczniony na rysunku, za posred-
nictwem odpowiedniego, rowniez nieuwidocznio-
nego, ukitadu dzwigni. Wraz z krzywka obraca sie
tarcza 6 z osadzonymi na niej za pomocg uchwy-
tow 5 kompensatorami 4a, 4b, 4c, 4d. 4e. Kompen-
satory 4 sg osadzone w wspomnianych uchwytach 5
i unieruchomione S$rubami dociskowymi 7, przy
czym glowice kompensatoréw oddziatywuja na
rolke 3 osadzong w widelkach, umocowanych, w
nieuwidocznionym na rysunku ramieniu dzwigni,
w ktérym umocowany jest réwniez kulak 1. Otwo-
ry mocujace w tarczy 6, w ktérych osadzone sg
uchwyty 5 sg podiuzne i rozmieszczone wspoéisrod-
kowo, tak ze uchwyty mozna ustawia¢ pod do-
wolnym katem w zalezno$ci od potrzeby.

Fig. 4 przedstawia przykladowo, przedmiot z pie-
cioma dokladnymi wymiarami dtugosci (a;, a,, as
by i by).

W celu uzyskania takiego przedmiotu na auto-
macie tokarskim typu wzdluznego postepuje sie
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w przypadku zastosowania urzgdzenia wedlug wy-
nalazku w nastepujacy sposoéb.

W wypadku toczenia w zakresie wymiaréw np.
,»a’  (fig. 4) przyrost promienia krzywki réwna sie
r + a — 0,2 — r (fig. 1), czyli o okolo 0,2 mm
mniejszy od wartosci teoretycznej a;, a kompen-
sator 4b (fig. 1, 2 i 3), umieszczony réwnolegle do
krzywej toczenia, ale jak gdyby w jej przediuze-
niu, dosterowuje wrzeciennik poprzez rolke 3
i wyrownuje wymiar ,a,” o brakujgce 0,2 mm.

W przypadku wymiaréw typu ,b” (fig. 4, 5 i 6)
krzywka steruje wrzeciennik na odleglo$é o 0,2 mm
wiekszg np. R + b; + e 4+ 0,2 — R (fig. 1 i 6), po
czym nastepuje wtaczanie sie noza 1 (fig. 6) w czes¢
przedmiotu o $rednicy ,,d”. Po ukonczeniu wtacza-
nia wrzeciennik wykonuje ruch wsteczny (toczenie
wsteczne) o warto$ci 0,2 mm, ktora to wartosé jest
ograniczona dokladnie ustawionym kompensatorem
4d. Z tej pozycji rozpoczyna sie toczenie nastepne-
go odsadzenia.

Jak z powyzszego opisu wynika, dokladnosé
wszystkich wymiaréw diugos$ci jest zalezna wylgcz-
nie od dokladnosci ustawienia kompensatoréw.i

Na fig. 1 przedstawiono krzywke oraz tarcze
urzadzenia wedlug wynalazku odpowiadajgcag
przedmiotowi uwidocznionemu na fig. 4.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do dokladnego toczenia przedmiotow

o kilku $cisle tolerowanych wymiarach diugosci

za pomocg jednego noza na wzdiuznych automa-

tach tokarskich, znamienne tym, ze stanowi je
wspolnie obracajacy sie i skladajgcy sie z tar-

czy (6) i krzywki (2) zespdl, przy czym tarcza (6)

posiada odpowiednie otwory, w ktoérych osadzo-

ne sg uchwyty (5), a w tych uchwytach znaj-
dujg sie kompensatory (4) z drobnozwojowym
gwintem, przy czym kompensatory (4) dzialajg

w odpowiednich momentach cyklu roboczego na

rolke (3), sztywno zlgczong z kutakiem (1).

2. Urzadzenie vx'/edlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
kompensatory (4) posiadajg w uchwytach (5)
Srube przyciskowg (7).
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