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Sposéb wytwarzania masy - do uszczelniania pokladéw okretowych
Patent trwa od dnia 28 grudnia 1361 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb wytwa-
rzania elastycznej masy do uszczelniania po-
kladéw okretowych, opartej ma kauczuku.

Znane sy masy do uszczelniania pokladéw
ckretcwych wytwarzane 'w oparciu .o tworzywa
sztuczne, ewentualnie modyfikowane, z dodat-
kiem kalafonii i mineralnych wypelniaczy. Nie
odpowiadajg one jednak pod wieloma wzgle-
dami wymaganiom, stawianym tego-rcdzaju ma-
.som, gdyz mnie sa dostatecznie odporne ma dzia-
lanie temperatury i wplywy atmosferyczne, a
.réwnoczesnie sg wrazliwe na dzialanie roztwo-
réw alkalicanych, stosowanych do mycia pokla-
dsw. )

Z opisu patentowego Nr 46028 znany jest tak-
ze sposéb otrzymywania masy opartej na kau-
czuku. Masa ta wprawdzie mie wykazuje wyzej
wymienionych wad, ale jest niedogodna w sto-
sowaniu, gdyz sklada sie¢ z dwéch odrebnie przy-

*) - Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sg mgr Jerzy Onzol i mgr
inz Jerzy Wlodarz.

gotowywanych zestawéw, ktére malezy prze-
chowywaé w oddzielnych, szczelnie zamykanych
naczyniach i miesza¢ dopiero  bezposrednio
‘preed uzyciem.

Obecnie stwierdzonc, Zze mozna otrzymaé ma-
s¢ do uszczelniania pokladéw opartg na kauczu-
ku i stanowiaca jeden tylko zestaw skladnikéw,
a wiec nie nastreczajaca powyzszej niedogodno$-
ci, a przy tym spelniajacy wszystkie wymaga-
nia, stawiane masom do uszczelniania pokla-
déw. '

Spos6éb wedlug wymnalazku polega na tym, ze
mleczko lateksowe 60%,-we W iloéci okolo 100
czesci wagowych w przeliczeniu ma suchg mase,
utrwalone stabilizatorem, zwlaszcza roaztworem
kazeiny z dodatkiem wodorotlenku metali alka-
licznych i boraksu, miesza sie z pasty, skladaja-
cg si¢ z 2—5 czeSci wagowych koloidalnej lub
drobno zmielonej siarki, 3—5 cze$ci wagowych
flenku' cynku, 0,2 — 1 czeéci wagowych Srodka
zmniejszajacego  napiecie powierachniowe,
gwlaszceza rozcieficzomego, okolo 5%,-wego Toz-
tworu oleinianu amonowego lub rycynianu amo-



nowego, 0,2—1 czeSci wagowych przyspieszaczy
wulkanlizacji, zwlaszcza z grupy przysplieszaczy
dwutickarbaminowych, 80—190 czesci wagowych
wypelniacza mineralnego, np. talku, weglanu
wapnia, kaolinu, krzemionki, litoponu lub ma-
gnezytu, wzglednie fich mieszaniny, 0,1—1,2 czes-
ci wagowych mréwczanu wapnia oraz 1—2 czes-
ci wagowych $rodka przeciwstarzeniowego dla
gumy, np. dwuetylcaminy Ilub najkcrzystniej
mieszaniny Ienylo-f-naftyloaminy, izcpropoksy-
dwufenylcaminy i dwufenylo-p-fenylenodwu-
aminy, znanej pod mazwg stabilizatora AR. Po
dokladnym wymieszaniu mase poddajesie cgrze-
waniu w temperaturze 65—73°C w czasie 90 —
120 minut dla spowodowania wstepnej wulka-
nizacji, po czym gotowa mase zalewa si¢ do
saczelnie zamykanych maczyn. Otrzymana w ten
gpeséb masa wulkanizuje sie po wylaniu w
soczeliny pokladu w temperaturze otcczenia w
ciggu okolo 70 godzin. Ma ona te wyzszo$é nad
masg otrzymang sposcbem cpisanym w opisie
patentowym Nr 46028, ze jak wyzej wspomnia-
no, jest dogodniejsza w uzyciu, a poza tym, dzie-
ki zawartodci mréwezanu wapnia jake uczula-
cza cieplnego, proces samowulkanizacji w tem-
peraturze otoczenia przebiega szybko. Oméwio-
ny wyzej dobér skladnikéw masy umozliwia
wprowadzenie do miej mineralnego wypelniacza
w iloéci znacznie wigkszej, miz to jest mozliwe
w masach znanych, co ma duze znaczenie w
praktyce.

Masa otrzymana sposobem wedlug wynalazku
mcze byé barwiona na dowolne kolory oraz mo-
ze zawierac¢ réwniez Srodek konserwujgcy, np-
pieciochlorofenclan sodowy.

Przyklad. 166 kg mleczka lateksowego
60%-wego miesza sie z 2 kg 20%,-wego NaOH
oraz 12 kg $wiezo przyrzadzonego roztworu ka-
zetiny, Roztwér kazeiny przyrzgdza sie przez za-
lanie 1,8 kg kazeiny kwasowej 9,9 kg wody o
temperaturze okolo 70°C, pozostawienie ma 45
‘minut, dodanie do mieszaniny 0,3 kg boraksu
i zmieszanie az do catkowitego rozpuszczenia
kazeiny. Do roztworu dodaje sie 0,1 kg piscio-
chlorcferiolanu scdowego jako Srodka knserwu-
jacego. Oddzielnie przygotowuje sie¢ rzadky pa-
sbe, stanowiycg mieszaning 3 kg Kkoloidalnej
riarki, 3 kg tlenku cynku, 0,4 kg fenylcetylodwu-
tiokarbaminiamu cynku, znanego pod nazwag
handlows jeko przyspieszacz P extra N, 0,2 kg
mréwczanu wapnia, 68 kg 5%-wego roztworu
oleinianu amcnowego oraz 15 kg mieszaniny
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fenylo-f-naftyloaminy, izopropoksydwufenylo-
aminy i dwufenylo-p-fenylenodwuaminy (stabi-
lizator AR). Paste miesza sie 8 godzin w mlynie
kulowym celem zhomogenizowania, a nastepnie
dodaje stopniowo, mieszajage, do mieszaniny
mleczka lateksowego, z roztworem kazeiny, po
ezym do cailosci dodaje si¢ porcjami 170 kg tal-
ku i po dokladnym wymieszaniu ogrzewa si¢
mase i bez mieszania utrzymuje przez 100 mi-
nut w temperaturze 69°C. Getowa mase wylewa
sie do szczelnie zamknietych pojemnikéw. Masa
ta odpowiada wszystkim wymaganiom, stawia-
nym masom do uszczelniania pokladéw okreto
wych i ezas jej samowulkanizacji po wylaniu
w szczeliny pokladéw wynosi 3 doby w tempe-
raturze 15—18°C.

Zastrzezemie patentowe

Sposéb wyiwarzania masy do uszczelniania
poktadéw ckretowych, opartej na kauczuku,
znamiienny tym, Ze mleczko lateksowe 60%,-we
w ilosci okolo 100 czesci wagowych w rrzelicze-
niu na suchg mase, wutrwalcne stabilizatorem,
zwlaszeza roztworem Kkazeiny z dodatkiem wo-
dorotlenké6w metali alkalicznych i boraksu, mie-
sza sie z pasty, skiadajaca sie z 2—5 czeSci wa-
gowych koloidalnej lub drobno zmielonej siar-
ki, 3—5 czesci wagowych tlenku cynku, 0,2—1
cze$ci wagowej Srodka zmniejszajacego napig-
cie powierzchniowe, zwlaszcza okolo 5%-wWego
roztworu oleinianu 1ub rycynianu amonowego,
0,2—1 czeSci wagowej przyspieszaczy wulkani-
zacji, W szczegbinoSci z Erupy przyspieszaczy
dwutiokarbaminowych, 0,1—1,2 czesci wagowyeh
mréwezanu ‘wapnia, jako uczulacza cieplnego,
80 — 180 czeSci wagowych wypelniacza mine-
ralnego, zwlaszcza talku, weglanu wapnia, ka-
olinu, krzemiomnki, litoponu lub magnezyim
wzglednie ich mieszaniny oraz 1—2 ¢zeSci wago-
wych Srodka prze¢iwstarzeniowego dla gumy,
najkorzystniej mieszaniny fenylo-f-naftyloami-
ny, izopropoksydwufenylcaminy i dwufenylo-pr
fenylenodwuaminy, po czym calo$é podgrzewa
sie do temperatury 66 — 73°C 4 w tej tempera-
turze utrzymuje w «czasie 90 — 120 minut.

Stocznia Szczecinska
im. Adolfa Warskiego
Zastepca: mgr inz. Jerzy Hahke
rzecznik patentowy
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