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: Autor vynélezu

(54 zpasob odlévéni dvouvratvych Yeleznjoh véled

1l

Vynélez se tyké zpisobu odlévéni dvouvrstvich Zeleznych valeld, které jsou pouZivény
'pro véalcovéni kovového materidlu za tepla. Zelezné dvouvrstvé kovové valce pro valcovéni
kovového materiélu za tepla musi mit dosta’cgénou odolnost viéi opotieveni, tvorbd tepelnych
.trhlin, vyStipovéni a lomﬁm; PondvadZ jiné poZadavky jsou kladeny na pracovni vrstvu a jiné
-na jédrovou Z4st Yelezného véalce a lepy, Je prakticky nemoZné skloubit tyto poZadavky
pii vybéru vhodného Zelezného materiélu. Proto Je kompaktni 1iti Zeleznych valcd nahra-
fovéno sdrufenym litim, pfi kterém pracovni vrstvu tvori Zelezny otZruvzdorny materidl s
‘vysokou tepelnou tepelnou odolnosti a jadrovou d4st Zelezného vdlce a Eepy tvori houZevna-
tj Zelezny materiél. Velmi roz3ifeny zpisob sdrufeného liti Zelezngbh vélcl, takzvanym -
prolévénim, je z hlediska jejich kvality, vzhledem k nerovnem3rné tloul¥ce je jich pracovni
.vrst'vy a hlavné z ekonomického hlediska, vzhledem k vysoké spotiebd kovu, velmi neefek-
‘tivni. Vjyhodn& j8i z tohoto pohledu je zpisob sdrufeného 1liti Zeleznfch vAled, kdy ve
form& je umisténa vélcové Eelezné pPepéZka, kterd vymezuje prostor pracovai vrstvy a jhd-
‘rové E4sti Zelezného vélce. 0dlévani Zeleznych dvouvrstvych valel se provédi bud soudas-
‘m}'m litim Zeleza pro pracovni vrstvu a jédrovou &4st spodnimi vtoky, nebo se nejprve
jédrové &ast odlévéa horem pres néstavec pro ndlitek a pak se spodnim vtokem odleje pra-
‘c’ovni vrstva a 1it{ se dokon&i odlitim zbylého jadrového kovu pPes nhstavec pro nalitek.
U obou uvedenych zpusobl kompoudniho 1iti dochézi k nekvalitnimu metalurgickému spojeni

vélcové %elezné piepafky s pracovni vrstvou a jadrovou J4sti Zelezného dvouvrstvého vélce.
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P¥i prvnd Jmenovaném zpiscbu liti neni navic dosahovaného usmdrn¥ného tuhnuti ZeleZa jeho

jadrové césti, ¥im? dochézi v oblasti borniho &epu ieleznéhp dvouvretvého valce k vyskytu
voit¥nich trhlin a fedin, P¥i drubém zpisobu, kdy se Zelezo jeho jédrové Zasti odlévéd horem
pfes néstavec pro nalitek, doobdzi k velkému rozst¥iku na vnit¥ni povrch vélcové Zelezné
prephlky, cof mé dalsi nep¥iznivy Gdinek na kvalitu metalurgického spojeni Zelezné vél-
cové piepalky s Jédrovou &ésti dvouvrstvého ¥elezného vélce.

Uvedené nedostatky stévajiciho stavu techniky se odstrani zpisobem odlévéni dvouvrst-
vjoh ¥aleznych vélod s vndjsi pracovni vrstvou ze Zelezného otdruvzdorného materidlu s
vysokou tepelnou odolnosti a jadrem s %epy z houZevnatého Z%elezného materidlu do otevie~-
né formy, jeJi% dutina Je rozddlena ¥eleznou valcovou pPepéZkou, umistinou v mistd budou-
o1 pracovni 34sti Zelezmného vélce, na dva prostory, jeji% délka je rovna pi*ibliZnd
délce pracovné 3Asti vélce a kde forma ze sthedové kovové S4sti a dvou koncovych piskovych
%4sti a prostor pro vytvofeni vnd j8{ pracovni vrstvy Zelezného vélce je ohraniden stie=
dovou kovovou 34sti formy a vndJii stdnou ¥elezné vélcové plephfky a prostor pro vytvo-
feni jadra jeho pracovni Zésti vnit¥ni sténou Zelezné véicové pfepaZky a prostor pro vyt-
voreni Zepi ¥elezného vélce piskovymi st¥nami koncovjch piskovych Z4sti formy, 2 nich%

horni je oteviend a opatiené néstavcem pro n4dlitek podle vyndlezu, JjehoZ podstata spo-
%ivé v tom, ¥e nejdiive se do prostoru spodni koncové Z4sti formy odleje prvnim vtokem
S6st boulevnatého Zelezného materidlu af do vysky po horni okraj 3elezné valcové plepaZky
a po dvou af patnéeti pinutové prodlevé se odleje druhym vtokem, do prostoru pro vytvo-
teni vndjsi pracovni vrstvy Zelezného vélce, felezny ot¥ruvzdorny materidl s vysokou te-
pelnou vodivosti do vysky po horni okraj ¥elezné vélcové pPephiky u liti ieleiného vélce
se ukondi dolitim houZevnatého Yelezného materidlu néstavcem pro nidlitek dv vysky jebo
horniho okraje. N

V§hodou zpisobu odlévéni dvouvrstvych Yeleznych valod podle vyndlezu Jje to, %e se do-
séhne kvalitniho metalurgického spojeni mezi jeho pracovii vrstvou a feleznou viilcovou pie-
phZkou a mezi feleznou vélcovou prepéikou a jeho ;jédrovou Zasti, prilemi Je ‘zaru¥ena vnit-
#ni{ homogenita obou t¥chto &hsti ¥elezného vélce. Pro pracovni vratvu feleznych dvouvrate=
vjoh vilci, vyrobenych podle vynélezu, 1ze 8 vjhodou pouZit nadeutektoidni legované oceli
nebo legované litiny a pro jeho jédrovou %48t a %epy nizko legované nebo uhlikaté 6cel:|. s
vysokou houZevnatosti. Vn&j8im primdrem vélcové Zelezné prepdiky z véléované ocelové trou-
by nebo zkrufené z ocelového plechu, pPipadnd svafené z prstencd, je déna mo%nost volby
tloudtky px;acovni vrastvy Zelezného dvouvrstvého vélce. Pro zamezeni tvorby oxidického '
£ilmu je vhodné Zeleznou vélcovou plepéiku opatfit nédt3rem nebo néstiikem. Je také vhodné
vélcovou feleznou prepd¥ku provést tek, Ze tlousdtka jeji stdny se zmen3uje smérem od Jeji~
ho horniho konce k Jejimu dolnimu konei.

Forma pro odlévani dvouvrstvych Zeleznjch véleld podle vynélezu je jako pfiklad znézor-
n¥na ve svislém Pezu na pfiloZeném vykresu.

Jako pfiklad se uvédi odlévéni Zelezneho dvouvrstvého vélce o prium¥ru jeho pracovni
Z4sti 900 mm a jeJji délce 3u0 mm, jehof celkové délke &inila 2 800 mm, kde tloudtka pra-
covni vrstvy jeho pracovni &asti &inila 170 mm. Pro jeho pracovni vbstvu byla pouZita na-

deutetoidni legovand ocel o chemickém sloeni 1,71 % uhliku, 0,79 % manganu, 0,75 % kie=
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niku, 0,014 % fosforu, 0;008 ;7& siry, 1,05 % chromu, 0,04 % molybdenu, 0,34 % niklu a zby~
tek %elezo. Pro jeho jadrovou &&st a 8epy bylo pouZito nizko legované oceli o chemickém
slofeni 0,61 % uhliku, 0,72% manganu, 0,54 % kifemiku, 0,01 % fosforu, 0,01 % siry, 0,66 %
chromu, 0,28 % molybdenu, 0,16 % niklu, 0,12 % vanadu a zbytek Zelezo. Valcova Zelezné
pfepéika 3 byla zhotovena z ocelové trouby o vndjsim pruméru 560 mm a délky 440 mm a Je ji
tloustka st¥ny ¢inila 5 mm . Tloustka stény valcové Zelezné prepé’lky 3 se voli v rozmezi
0,5 a% 5 % polomdru pracovni d4sti Zelezného vélce . Chemické sloZeni vélcové Zelezné pre-
pbZky 3 ¢inilo 0,36 % uhliku, .0,45 % menganu, 0,32 % kfemiku, 0,018 % fosforu, 0,011 %
pi:*y a zbytek ¥elezo. UvAdéné procenta jsou procenta hmotnostni., ' .

0dliti %elezného dvouvrstvého vélce podle vynidlezu se provedlo do oteviené formy, pro—~
~ vedené 3e fi'i d4sti, kde stifedové st L byla kovovd a obd koncové Zasti 2 piskové. Horni
piskovéd &Ast 2 formy, pro vytvoleni hormiho Zepu ¥elezného vélce, byla opatiena néstavcem
4 pro ndlitek., Dutina formy byla roszdé§lena ¥eleznou vélcovou pfepadikou 3 , umisténou v mis-
t8 budouci pracovni S4sti Zelezného vAlce na dva frostory a jeji délka byla v&t3{ ne% dél-
ka pracovni &4sti Zelezného vélce, Do prostoru pro vytvoreni vndjii pracovni vrstvy Zelez-
ného vélce, ktery byl ohranilen stiedovou kovovou &4sti ) formy a vn¥jsi stdnou Zelezn$
vélcové plephZky 3 byl zafistdn druhfy vtok 5 a do prostoru spodni piskové koncové Easti 2
formy, pro vytvoieni spodniho Zepu Zelezného valce, prvni vtok & . Do takto provedené for-
my se nejdfive prvanim vtokem 6 0dlil do prostoru spodni piskové koncové ¥éstl 2 formy hou-
- fevnaty Zelezny materiil z nizkolegované oceli a to a¥ do vySky po horni okraj Zelezné vAl~-
cové plepéiky 3 , nalei se po pétiminutové prodlevd odlil druhym vtokem 3 de prostoru pro
vytvoreni vndjii pracovni vrstvy Zelezného vélce Zelezn§ otdru vzdorny materidl s vysokou
. tepelnou vodivosti, tvofeny nadeutektoidni oceli do vyZky po horni okraj ¥elezné vélcové
prepa¥ky 3. V dalsi fazi se 1iti Zelezného vélce ukondilo odlitim nizkolegované oceli nés~
tavcem 4 pro nédlitek a% po jeho horni okraj. Po dvou hodinéch byla do néstavce 4 pro ndli-
tek dolita uhlikové ocel. Takto odlity dvouvrstvy felezny vélec byl tepelnd zpracovén
normalizadnim ¥ihénim pFi teplotd 860 °C a poputdn pFi teplotd 640 °C.

PEEDMET VYINALEZU

Zpisob odlévani dvouvrstvich Zeleznych valch s vndjsi pracovni vrstvou ze Zelezného
ot8ruvzdorného 'mﬁt.eriélu 8 vysokou tepelnou odolnosti a ,j'édrem s %epy z houZevnatého Zelez—
ﬁého mtor:l.tlu do otevrené formy, JejiX¥ dutina je rozddlena %elezmou vélcovou plepéZkou,
umistdnou v mist¥ bodouci pracovni d4sti Zelezného vélce, na dva prostory, jejif délka Je
rovna pPibliZnd délce pracovni 34sti Zelezného valce a kde forma se-stévéd ze st¥edové ko-
vové S4sti a dvou koncovych piskovjch 84sti a prostor pro vytvofeni vnéjsi pracovni vrst-
vy‘!'eleazného védlce Jje ohranilen st¥edovou kovovou Sdsti formy a vn3jsi sténou Zelezné vél-v
cové plepéfky a prostor pro vytvoieni jadra jeho pracovni &ésti vnit¥ni stdnou Zelezné
_véloo#é biopﬂ!ky a prostor pro vytvofeni Jepld Zfelezného ¥4lce piskovymi st¥nami koncovjch
piskovjoh S4sti formy, z nichi horni je oteviend a opatfena nédstavcem pro nélitek, vyzna-
Seny tim, Ze se nejdfive do prostoru spodni koncové piskové Z4sti formy odleje prvnim ‘vto~
kem zéélst houievna.tého ielezného materidlu aZ do vyiky po horni okraj %elezné v&lcoﬁé pie=-
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pifky a po 2 aZ 15 minutové prodlevd se odleje druhym vtokem do prostoru pro vytvofeni

vndjsi pracovni vrstvy Zelezného vélce, Zelezny otdruvzdorny materidl s vysokou tepel-
nou vodivosti do vysky po horni okraJ Zelezné vélcové piepdiky a liti Zelezného vélce
se ukondi dolitim houfevnatého Zelezného materidlu nédstavcem pro ndlitek do vysky Jeho

horniho okrajee.

1 vykres
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