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Sposob wytwarzania masy ogniotrwalej do torkretowania obmurzy
ogniotrwalych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia masy ogniotrwatej do torkretowania obmurzy
ogniotrwatych.

Konserwacja i budowa nowych obmurzy ognio-
trwalych przez torkretowanie jest stosowana w
urzadzeniach cieplnych, w ktérych wskutek nisz-
czacego dzialania wsadu i wysokiej temperatury
zachodzi szybkie zuzycie tworzywa ogniotrwalego.
Torkretowanie polega na natryskiwaniu pod cis-
nieniem specjalnych mas ogniotrwatych w postaci
gestwy na obmurza pieca w trakcie jego normal-
nej eksploatacji lub w czasie postoju. Przygoto-
wanie gestwy odbywa sie albo w mieszadle apa-
ratu do torkretowania — okre§lane jako torkre-
towanie mokre, albo w dyszy natryskujacej —
okreé§lane jako torkretowanie suche.

Masy ogniotrwale stosowane do tego celu po-
siadajg sklad chemiczny zblizony do skladu na-
tryskiwanego obmurza. Na przyklad w przypadku
obmurzy zasadowych podstawowymi skladnikami
s3: klinkier magnezytowy, zlom wyrobéw zasado-
wych, ruda chromitowa oraz dolomit prazony. Dla
nadania im wymaganych wlasno$ci adhezyjnych
stosowane sg dodatki jak glina ogniotrwala, szklo
wodne i cementy. Dodatki te nie zapewniajg jed-
nak dostatecznej przyczepnoSci mas do obmurza
a ponadto obnizajg ich ogniotrwalo$§é oraz odpor-
noéé chemiczna, co jest szczegélnie szkodliwe w
piecach metalurgicznych, pracujacych wedlug no-
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wych technologii przy zastosowaniu wyzszych tem-
peratur od dotychczasowych.

Spos6b opisany w austriackim opisie patento-
wym nr 254028 przewiduje wprowadzenie do mas
ogniotrwalych dodatku paku jako skladnika po-
lepszajgcego przypiekanie tych mas do obmurza
ogniotrwatego i zwiekszajgcego ich odporno$é na
korodujgce dziatanie wsadu.

Ujemng strong stosowania dodatku paku jest
skomplikowany spos6éb przygotowania masy, jak
rowniez niebezpieczefistwo przedostawania sie pa-
ku do ptuc i do skéry, a w zwigzku z tym powaz-
nego zagrozenia dla zdrowia ludzkiego.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania masy do torkretowania o dobrych wtas-
no$ciach technicznych jak dobra przypiekalno§é do
obmurza i odporno$§é na korozje wsadu i ktéry
to sposéb pozbawiony byl wyzej wymienionych
wad znanych sposob6w.

Cel ten osiggnieto przez dodanie do kruszywa
ogniotrwalego przeznaczonego do torkretowania,
emulsji ssmolowej jak emulsja weglowa smoly
koksowniczej i gazowniczej.

Spos6b wynalazku polega na tym, Ze kruszywo
ogniotrwale o uziarnieniu od 0 do 0,5—15 mm,
w zaleznoSci od rodzaju napraw, miesza sie z e-
mulsja smotowa przy czym ilo§¢é kruszywa w mie-
szaninie wynosi 60—95% wagowych a ilo§¢é emul-
sji 5—40% wagowych. Sposobem tym przygoto-
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wuje sie mase bezpo$rednio przed procesem tor-
kretowania.

Zaleta wynalazku w poréwnaniu do znanych
sposobéw przygotowania mas jest wyeliminowa-
nie niebezpiecznego dla zdrowia ludzkiego pyle-
nia paku oraz utatwienie procesu mieszania i ho-
mogenizacji masy. Masa o jednolitej konsystencji
doskonale przyczepia sie do podloza i réwnomier-
nie spieka bez odpryskiwania i peknig¢.

Przyklad I 60% wagowych klinkieru magne-
zytowego o uziarnieniu 0—1 mm w tym co naj-
mniej 40% frakcji pylowej ponizej 0,06 mm; 40%
emulsji smolty koksowniczej.

Przyktad II 70% wagowych ziomu wyrobow
chromitowo-magnezytowych 0—1 mm w tym co
najmniej 40% frakcji pylowej ponizej 0,06 mm;
30% emulsji smoly gazowniczej. X

Przyktad III 90% wagowych rudy chromito-
wej o uziarnieniu 0—05 mm w tym co najmniej
45% frakeji pylowej ponizej 0,06 mm; 10% emulsji
smoly koksowniczej.

We wszyétkich powyzszych przypadkach kru-
szywo ogniotrwale miesza sie¢ z emulsjg smolowg
przed procesem torkretowania w oddzielnym mie-
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szadle lub bezpo$rednio w mieszadle aparatu do
torkretowania, zaleznie od posiadanej aparatury.

Przyklad IV 95% wagowych klinkieru mag-
nezytowego o uziarnieniu 0—15 mm w tym co
najmniej 25% frakcji pylowej ponizej 0,06 mm;
5% emulsji smolty koksowniczej.

Przyklad V 75% wagowych palonki Pg-1 o
uziarnieniu 0—8 mm w tym co najmniej 30%
frakeji ponizej 0,06 mm; 20% lupku przyweglowe-
go 0—2 mm; 5% emulsji smoly gazowniczej.

Masy jak w przykladach 4 i 5 miesza sie z emul-
sja smolowag przed procesem torkretowania w od-
dzielnym mieszadle a nastepnie stosuje w aparacie
do torkretowania metoda ,suchy” z dodatkowym
nawilzeniem w dyszy aparatur.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania mas ogniotrwalych do tor-
kretowania obmurzy ogniotrwalych znamienny
tym, Zie do kruszywa ogniotrwalego o uziarnieniu
od 0 do 0,5—15 mm wprowadza sie emulsje smo-
lowa jak emulsja weglowa smoly koksowniczej lub
gazowniczej, przy czym ilo§é kruszywa ogniotrwa-
tego w mieszaninie wynosi 60—95% wagowych a
ilo$¢ emulsji smolowej wynosi 5—40% wagowych.
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