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(54) Formung von Glasschaum zu Halbzeugen, mit Faserverbund

(57) Die Erfindung betrifft ein Faserverbund-Halbzeug (1),
aufweisend eine untere (2) und eine obere
Deckschicht (3) mit Fasern (6), wobei die untere
Deckschicht (2) parallel zur oberen Deckschicht (3)
angeordnet ist, wobei zwischen der unteren (2) und
der oberen Deckschicht (3) Ellipsoid-férmige
Glasschaum-Elemente (4) in zumindest zwei
parallelen Ebenen angeordnet sind, wobei in jeder
Ebene die Glasschaum-Elemente (4) in einem
kartesischen Gitter angeordnet sind und die
Gitterpunkte zweier benachbarter paralleler Ebenen in
Richtung der Ebenen derart zueinander versetzt sind,
dass die kartesischen Gitterpunkte in der einen der
beiden benachbarten Ebenen zwischen den
kartesischen Gitterpunkten in der anderen der beiden
benachbarten Ebenen angeordnet sind, wobei
zwischen den  Ellipsoid-férmigen  Glasschaum-
Elementen (4) Fasern (6) und Bindematerial (7)
angeordnet sind, wobei die Glasschaum-Elemente (4)
an deren Oberflachen Rippen (13) aufweisen, wobei
die Rippen (13) der Glasschaum-Elemente (4) mit
Rippen (13) wvon in benachbarten Ebenen
angeordneten benachbarten Glasschaum-Elementen
(4) ineinandergreifen. Weiters betrifft die Erfindung ein
Verfahren zur Herstellung von Faserverbund-
Halbzeug (1).
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Patentanspriiche:

1. Faserverbund-Halbzeug (1), aufweisend eine untere (2) und
eine obere Deckschicht (3) mit Fasern (6),

wobei die untere Deckschicht (2) parallel zur oberen Deck-
schicht (3) angeordnet ist,

wobei zwischen der unteren (2) und der oberen Deckschicht
(3) Ellipsoid-fdérmige Glasschaum-Elemente (4) in zumindest zwei
parallelen Ebenen angeordnet sind,

wobei in jeder Ebene die Glasschaum-Elemente (4) in einem
kartesischen Gitter angeordnet sind und die Gitterpunkte zweier
benachbarter paralleler Ebenen in Richtung der Ebenen derart zu-
einander versetzt sind, dass die kartesischen Gitterpunkte in
der einen der beiden benachbarten Ebenen zwischen den kartesi-
schen Gitterpunkten in der anderen der beiden benachbarten Ebe-
nen angeordnet sind,

wobei zwischen den Ellipsoid-formigen Glasschaum-Elementen
(4) Fasern (6) und Bindematerial (7) angeordnet sind,

wobei die Glasschaum-Elemente (4) an deren Oberfldchen Rip-
pen (13) aufweisen,

wobei die Rippen (13) der Glasschaum-Elemente (4) mit Rippen
(13) von in benachbarten Ebenen angeordneten benachbarten Glas-

schaum-Elementen (4) ineinandergreifen.

2. Verfahren zur Herstellung von Faserverbund-Halbzeug (1),

wobei zwischen zweil parallel angeordneten Deckschichten
(2,3) mit Fasern Ellipsoid-fdérmige Glasschaum-Elemente (4) in
zumindest zweil parallelen Ebenen angeordnet werden,

wobei in jeder Ebene die Glasschaum-Elemente (4) in einem
kartesischen Gitter angeordnet werden und die Gitterpunkte zwei-
er benachbarter paralleler Ebenen in Richtung der Ebenen derart
zueinander versetzt sind, dass die kartesischen Gitterpunkte in
der einen der beiden benachbarten Ebenen zwischen den kartesi-
schen Gitterpunkten in der anderen der beiden benachbarten Ebe-
nen angeordnet werden,

wobei zwischen den Ellipsoid-formigen Glasschaum-Elementen
(4) Fasern (6) und Bindematerial (7) angeordnet werden,

wobei die Glasschaum-Elemente (4) an deren Oberfldchen Rip-
pen (13) aufweisen,

wobei die Rippen (13) der Glasschaum-Elemente (4) mit Rippen
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(13) von in benachbarten Ebenen angeordneten benachbarten Glas-
schaum-Elementen (4) ineinandergreifen,

wobei die Rippen (13) beim Ineinandergreifen brechen.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
zwel parallel angeordneten Deckschichten (2,3) in Form von Ban-
dern zueinander versetzt angeordnet werden,

wobei die versetzten Bander zusammen mit den Glasschaum-Ele-
menten (4) zwischen den zwel Deckschichten (2,3) zu einem stab-
formigen Faserverbund-Halbzeug (1) aufgewickelt werden,

wobeli eine der zwel Deckschichten (2,3) zu einer &aulBeren
Schicht und die andere der zwei Deckschichten (2,3) zu einer in-
neren Schicht des stabfdérmigen Faserverbund-Halbzeugs (25) ge-
bildet wird,

wobei innerhalb der inneren Schicht des stabfdérmigen Faser-

verbund-Halbzeugs (25) ein Hohlraum (24) ausgebildet wird.
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