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Glowica planetarna do frezowania obiegowego, zwlaszcza gniazd
stozkowych w elektrodach grafitowanych
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Przedmiotem wynalazku jest glowica planetar-
na do frezowania obiegowego, zwlaszcza gniazd
stozkowych w elektrodach grafitowanych, umozli-
wiajaca frezowanie otworéw o réznych Srednicach
za pomocg jednego marzedzia.

Dotychczas nie stosowano frezowania obiegowe-
go w procesie obrébki skrawaniem elektrod grafi-
towanych. Obrobka gniazd w elektrodach grafito-
- wanych jest wykonywana za pomocg nozy ma to-
karkach ogélnego przeznaczenia. Ten spos6b obroéb-
ki nie pozwala na osiggniecie wysokiej wydajncsci,
ze wzgledu na to, ze zwigkszenie predkcsci obro-
towej przedmiotu obrabianego wywoluje drgania.
Ponadto bicie przedmiotu, zamocowanego w uchwy-
cie samocentrujgcym i obracajgcego sie w lunecie
ma zasadniczy wplyw na dokladrno§é obroébki.

W przemy$le maszynowym stosuje sie glowice
tokarskie lub wytaczarskie, przy czym najbardziej
zblizonym znanym rozwigzaniem jest glowica wy-
taczarska, posiadajaca dwa wrzeciona, obracajgce
sie wok6t wspélnej osi, przechodzacej' przez S$ro-
dek geometryczny cbrabianych pcwierzchni cbrc-
towych, co wyklucza zastosowanie jako narzedzi
frezé6w. Narzedziami skrawajgcymi moccowanymi
w tej glowicy sg noze wytaczarskie i Zmiana $re-
dnic obrabianych powierzchni cdbywa sie przez
promieniowe przesuwanie nozy.

Celem wynalézku jest umozliwiajgca wysokowy-
dajng cbrébke otworéw i cz6l w zamocowanych
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nieruchomo przedmiotach, poniewaz narzedziami
skrawajgcymi w glowicy sa frezy, kté6rym glowica
nadaje ruch gtéwny-obrotowy i ruch posuwowy-
-obiegowy.

Ruch prostoliniowy wzdluz osi obrabianego otwo-
ru jest wywolywany przez mechanizm obrabiarki,
na ktérej jest zamocowana glowica. O$ obrotu kor-
pusu glowicy przechodzi przez $rodek geometrycz-
ny obrabianych powierzchni obrotowych, natomiast
osie wrzecion, na ktérych sg zamocowane frezy
sg réwnolegle do osi gtowicy i oddalone od niej ma
ustalone odleglo§ci. Odleglo§é wrzeciona gléwnego
od osi obrotu glowicy moze byé regulowana przez
obr6t wahacza, w ktérym to wrzeciono jest uto-
zyskowane, co umozliwia frezowanie szeregu otwo-
ré6w o réznych §rednicach za pomocg tego samego
narzedzia. Glowica ta umozliwia wstepne frezowa-
nie gniazd w elektrodach grafitowanych, a takze
frezowanie ctwor6w w duzych przedmiotach o nie-
regularnych ksztattach zamocowanych nierucho-
mo. Zmiana mimo$rodu ruchu planetarnego umoz-
liwia obrébke szeregu otworéw o réznych Sredni-
cach za pcmocg tego samego narzedzia.

Glowica posiada dwa wrzeciona: gléwne, do
obrébki otworu i pomocnicze, do obrébki czota. Na
wrzecicnach zamocowane sg frezy. Obydwa wrze-
ciona sg napedzane z watka uloiyskowanego we-
wnatrz wydrazonego walu glowicy. Konstrukcja
glowicy umozliwia zmiane polozenia wrzeciona
gléwnego wzgledem osi obrotu glowicy. Na rysun-
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ku uwidocaniony jest w przykladzie wykonania
schemat kinematyczny glowicy wedlug wynalazku.

Glowica posiada dwa wrzeciona giéwne 1 i po-
mocnicze 2. Na wrzecionie gléwnym 1 znajduje sie
frez 14 obrabiajacy gniazdo, a na pomocniczym 2
frez 15 obrabiajacy czolo elektrody.

Wrzeciono gitéwne 1 jest utozyskowane w waha-
czu 3. Wahacz 3 jest ulozyskowany na watku 4,
ktéry jest ustawiony w osi walka po$redniczgcego
5. Zmiana odleglo$ci wrzeciona giéwmego 1 od osi
obrotu glowicy, odbywa sie przez obrét o okre-
§lony kat wahacza 3 dookota walka 4. Po nasta-
wieniu zadanej odleglo$§ci wahacz 3 jest blokowa-
ny za pomocsg -§rybowego 6. Pcniewaz watl-
ki 4 i 5 le#3 % jednej osi, kota zebate 7 umocowa-
ne na wrzecicnie gié *m 1 i 8 umocowane na
watku jcz m pozostaja w pelnym za-
zebieniu. -niezaleznies@d polozenia wahacza 3, co
umozliwia przekazywanle momentu obrotowego
na wrzecicmo giéwne 1.

Moment obrotowy jest przekazywany przez kola
zebate 11 i 12 z walka 9 utozyskowanego wewnatrz
wydrazonego walu glowicy 10 na walek posredni-
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czacy 5. Z walka poéredniczacego 5 na wrzeciono
gléwme 1, moment obrotowy przekazujg kota ze-
bate 8 i 7. Wrzeciono pomocnicze otrzymuje naped
z walka 9 przez pare k6t zebatych 11 i 13. Ten spo-
s6b napedu pozwala na zr6éznicowanie predkosci
obrotowych wrzeciona gt6éwnego 1 i wrzeciona po-
mocniczego 2. Caly mechanizm glowicy  planetar-
nej jest umieszezeny w zamknietym korpusie.

Zastrzezenie patentowe

Glowica planetarna do frezowania obiegowego,
zwlaszcza gniazd stozkowych w elektrodach grafi-
towych w ktérej naped na wrzeciona jest przeka-
zywany za pomocag przekladni zebatej, znamienna
tym, ze posiada dwa wrzeciona (1, 2) o osiach
cbrotu oddalonych od osi obrotu korpusu glowicy
na ustalcne odleglo§ci, z ktérych co majmniej je-
dno wrzeciono (1) ma lozyska osadzone w wahaczu
(3), ulozyskowanym na waltku (4), ustawionym w
osi watka posredniczgcego (5).
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