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ZpUsob hromadné konfekce koster klinovych Yemend
(54) na pevném konfekénim bubnu

(57) ReSeni se tykd zpisobu hromadné
konfekce koster klinovych ¥emend na peve
ném konfekénim bubnu. Podstata tohoto
zplisobu spodivd v tom, Ze se na povrch
konfek&niho bubnu navlékne pruZny rukéd-
vec ze zvulkanizované kauukové smési a
na tento rukdvec se postupné ulozi jed=
notlivé dflc{ polotovary hromadné kost-
ry - napiiklad v pofad{ vrstvae ndrazni-
ku, vinutd provazcovd vyztui, dalsi vrst-
va ndrezniku a profilovend vloZka hro-
madného jddra. Po skonSeni téchto kon-
fekénich operaci se zavedenim tlakového
vzduchu mezi povrchy konfek&niho bubnu
a pruZného rukdvce hromadny polotovar
kostry spolu g timto rukédvecem "sfoukne"

z bubnu tak, Ze rukdvec zlstane svym jed-
nim okrajem fixovdn na bubnu, hromadny
polotovar se z ného sejme, potom se 0dd&-
lend PeZe na kostry jednotlivych klino=-
vfch Femenil.
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Vynélez se tykd zplisobu hromadné konfekce koster klino-
vych Pemend na pevném konfek&nim bubnu,

V soudasné dob& se hromadnéd konfekce koster klfnovych re-
mend provédl v&tdinou na konfekdnich strojich s radidlnd roz-
pinatelnymi &elisfovymi bubny. P#i nejjednodusdim z téchto pe-
stupl se Jjednotlivé konfekéni polotovary - napi. v poradi vrs-
tva nérazhiku, vinutéd provazcovd vyztuZ, dal&f vrstva ndrazni-
ku a hromadné jédro - uklddajf p¥fmo ne povrch &elisfového bub-
nu. Po uloZeni v8ech téchto dfl&ich polotovard se buben radidl-
né& sevie, hotovéd hromadng kostra se sejme a na dal#im stroji se
pak reZe na kostry Jjednotlivych klingvych Femenl. ZFejmcu nevy-
hodou tohoto zplsobu konfekce Jje skuteénost, Ze vlivem aZ néko~
likacentimetrovych mezer mezi jednotlivymi segmenty bubau dochd-
zi %asto k deformaci Sroubovice vinuté provazcové vyztuZe, co¥
mé potom pr{my disledek ve zhordené kvalité vyrédbénych Pemeni,

Tuto nevyhodu do uréité miry odstranuje dal#f zpiscb kon-
fekce na Zelis¥ovén bubnu, JjehoZ podstata spolivd v tom, Ze se
Jednotlivé df1¥f polotovary kostry uklddajf na pruiny rukdvee
ze zvulkanizované kaulukové smési, nasazeny pred zapoletim vla-
stni konfekce na buben, P#i tomto postupu se zhotoveny nhromad-
ny polotovar reZe na kostry Jjednotlivyech klinovych remend piimo .
na konfek&nim bubnu. Nevyhodou tohoto postupu je ale skutednost,
Ze p¥i rezdni hromadného polotovaru na kostry jednotlivych Feme-
nd dochézi asto k podkozeni povrchu rukdvce, Takto po¥kozeny
povrch se potom musi vidy po pom&rné& krdtké dobé obruSovat a po
kaZzdém obrouseni rukévce je nutno nastavit konenou polohu seg=

mentd elisfového konfekéntho bubnu tak, aby byls zachovéna po-

Zadovand délka remenl. PFi této pomérn& slo?ité a na presnost
néro&né operaci dochdzi k ¥asovym zirédtsm a pokud neni dolkcnale
provedena,fasto i ke znehodnoceni &4sti prcdukce v désledku ne-
Umérnych délkovych diferenci ¥ement.
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Navic se rukdvec postupem &asu opotiebi na tolik, Ze je treba
jej nahradit novym a pochopiteln& zase znovu nastavovat polo-
hu segmentd bubnue.

7 vyde uvedenych rozbord tedy jasn& vyplyvé, Ze z hle~-
diska rozmdrové presnosti vyrdbdnych Femenl je podstatn& vy-
hodnéjéi, provede - 1i se konfekce na pevném bubnu. V soudas-
né dob& je zném postup, pri némZ se jednotlivé di1&1f polotova-
ry kostry uklédaji na rukévec z nezvulkanizované kaulukové
smési, predem zhotoveny postupnym navinutim nékolika vrstev
faxinku. Po provedeni vlastni konfekce se pak hromadny polo-
to#ar Yefe piimo na konfekénim bubnu na kostry jednotlivych
femend, které maji obdélnikovy prifez (pii konfekci se nepo-
ufivéd profilovand vloZka hromadného jddra) a musi se pak na
samostatném stroji kosit v boénich &dstech do tvaru klinové-
ho Pemene, Nevyhoda tohoto zplsobu konfekce spodivéd v tom, Ze
jak p?i frezéni hromadného polotovaru, tak i p¥i snimén{ hoto=-
vych koster jednotlivych klinovych Premend z bubnu (provddi se
sfukovanim pomoci tlakového vzduchu) dochdzi k poSkozovéni ru=-
kdvce, takZe Jeho ¥ivotnost je velmi mald - pouze 1 - 2 dny.

S tim pochopiteln& souvisi nutnost jeho asté vymény a s ni
spojené zvySené materidlové i energetické ndroky. Dals{ neva
hoda pak spoéivéd v tom, Ze p¥i vlastni piiprav& rukévcové vloZ~
ky postupnym navijenim né&kolika vrstev faxinku, se toti¥ s&ita=-
ji pPipadné vyrobni tolerance faxinku v piFislu¥ném podtu vrstev,
co¥ mé samoz¥ejm® negativni dopad na presnost vyroby (diference
v délkdch jednotlivych Femend).

K odstran&ni nedostatkd stdvajicfch zpisobd konfekce pii-
spivé do znainé miry zplsob hromadné konfekce koster klinovych
remend na pevném konfekdnim bubnu podle vynélezu. Podstata to-
hoto zplsobu spolivéd v tom, Ze se na povrch konfekénfho bubnu
navlékne pruiZny rukdvec ze zvulkanizované kaudukové smé&si a na
tento rukévec se potom postupnd uloZi jednotlivé df1&f polotom
vary hromadné kostry - naprf. v pofadi vrstva nédrazniku, vinutd
provazcovéd vyztu%, dal&i vrstva ndrazniku a profilovand vloZka
hromadného jddra. Po skondeni téchto konfeké&nich operaci se za-
vedenim tlakového vzduchu mezi povrchy konfekdniho bubnu a pruz-
ného rukédvce hromadny polotovar kostry spolu s timto rukdvcem
" sfoukne " z bubnu tak, Ze rukdvec zistane svym jednim okrajem
fixovén na bubnu, hromadny polotovar se z né&ho sejmé, nalei se
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pak odd&len¥ PeZfe na kostry Jjednotlivych klfinovych rement.

Pro usnadnéni sniméni hotové hromadné kostry po skondeni
konfekce je vyhodné, nanese-li se na pruZny rukdvec vrstva se-
para¥nfho prost¥edku, nebo navlede-li se na pruZny rukévec pred
zapofetim vlastnich konfekénich operaci je3t& pruinéd separadini
vloZka, na p¥iklad na bédzi polyesterové pleteniny.

Hlavni vyhoda zplsobu konfekce podle vynédlezu spolivéd v
tom, Ze na rozdfl od doposud znémych zplsobd zcela spolehlivé
zaruduje vyrobu klinovych ¥emend s minimélnfimi délkovymi dife-
rencemi, bez dastého sePizovéni stroje, jak je tomu u konfekce
na &elistovych bubnech. P¥i tom se zdrovén podstatnd zvySuje Zi-
votnost pryZového rukdvce, z &eho% pak p¥imo vyplyvaji pFfislud-
né materidlové i energetické uspory.

PREDMET VYINALEZU

Zpisob hromadné konfekce koster klinovych Yemend na pevném
konfek¥nim bubnu, vyznaleny tim, Ze se na povrch konfekéni-
ho bubnu navlékne pruZny rukdvec ze zvulkanizované kaucuko-
vé smisi, na tento rukdvec se postupné ulo¥f jednotlivé dfl-
&1 polotovary hromadné kostry, po skongeni vlastnich kenfek-
&nich operaci se zavedenfm tlakového vzduchu mezi povrchy
konfekdniho bubnu a pru¥ného rukévce hromaedny polotovar kos-
try spolu s tfmto rukévcem " sfoukne " z bubnu, hromadny po=-
lotovar se z n&ho sejme a odd&lené se reZe na kostry jedno-
tlivych klinovych Femend. |
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