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(57) Die Erfindung bezieht sich auf den Transport von Drénrohren o. dgl., die auf einem Schrégfdrderer lagefixiert
werden. Sie ist fir Betriebe der Grobkeramik geeignet. Die Vorrichtung besteht aus einer Rotorwelle, die in einer
geriistartigen Halterung gefiihrt ist und flexiblen Blattern, die auf der Rotorwelle sternférmig angeordnet sind. Die
Rohlinge, die sich auf Formlingstragern befinden, werden von einem Schragférderer ibernommen und zu einer
Setzanlage transportiert. Zur Uberwindung des Kippmomentes des Formlings wéhrend des Transportes auf dem
Schragforderer dienen die auf der Welle angeordneten Blatter, die leichte Schidge in der Transportrichtung auf den
Formling ausiben. : )

ISSN 0433-6461 : 4 Seiten



i -1- 254182
Patentanspruch:

Vorrichtung zum Lagefixieren von Formlingen, z.B. Drénrohre, die ein vieleckiges Profil aufweisen und
aufeinem Schrégférderertransportiert werden und unter einer Fixiereinrichtung durchgefiihrt werden,
gekennzeichnet dadurch, dald sie aus einer Rotorwelle (1), die in einer geriistartigen Halterung {(2)
gefithrt ist und flexiblen Blattern (3) besteht, die auf der Rotorwelle (1) stemformlg angeordnet sind,
wobei sich die Rotorwelle (1) (iber dem Schragférderer (6) befindet.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lagefixieren von Formlingen, z.B. Drénrohre, die ein vieleckiges Profil aufweisen und
auf einem Schragforderer transportiert werden. Sie ist flir Betriebe der grobkeramischen Industrie geeignet.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bereits in der DE-OS 2709787 eine Vorrichtung zum Ordnen, Ausrichten und lagerichtigem Zuflihren von insbesondere

langlichen Kérpern zu einer Arbeitsstation beschrieben. Diese besteht aus einem Vorratsbehalter und einer sich daran

anschlieBenden Fordereinrichtung, welcher eine Mitnehmerelemente aufweisende Transporteinheit nachgeordnet ist. Eine

Abstreifeinrichtung weist elastische Abstreifelemente auf, die auf einer Antriebswelle angebracht sind. Diese Abstreifelemente

bestehen aus einem scheibenfdrmig gestalteten Biirstenkranz, Speichen oder endlosen Bandern, an denen Borstenbuschel

angebracht sind.

Mit der DE-OS 2830148 ist eine Flaschenzufiihr- und -ausrichteinrichtung bekannt geworden. Oberhalb eines schrag
verlaufenden Zufihrbandes ist ein endloses Férderband so angeordnet, daf das Fordergut wie Flaschen auf das Zufihrband

gedriickt wird, so dal es gerichtet transportiert werden kann.

In der DE-OS 3048750 ist eine Vorrichtung zum Vereinzeln von Gegenstéanden, insbesondere Kugeln, beschrieben, bei der ein

scheibenartiges, federndes Element angeordnet ist, das mit Zahnen versehen ist. Dieses Element ist mittels Antriebseinrichtung

zu einer Drehbewegung antreibbar, wobei die zu férdernden Gegensténde von den Zahnzwischenrdumen aufgenommen und

somit transportiert und vereinzelt werden.

Die in den genannten Verédffentlichungen beschriebenen Einrichtungen betreffen rotierende Blrsten oder dgl.

Sie sind jedoch fiir die Lagefixierung von keramischen Formlingen, wie Dranrohren nicht geeignet, da sie sich nicht fiir

unterschiedliche Dranrohr-Durchmesser verwenden lassen ohne zusétzliche Einrichtungen fiir die Hohenverstellung

vorzusehen. Die bekannten Einrichtungen sind nicht zu der Umschlingung der Formlinge fahig, die erforderlich ist, um das bei

der Richtungsénderung entstehende Kippmoment aufzuheben.

Auferdem geht der erforderliche Kontakt zwischen Einrichtung und Rohling unmittelbar nach dem Passieren der

Fixiereinrichtung verloren, so dal3 die Formlinge auf Grund ihres Beharrungsvermégens weiterschwingen und in Rotieren

Gbergehen kdnnen.

Die genannte Zahnscheibe ist in der Herstellung zu teuer. Durch die unkontinuierliche Zuflihrung der Rohlinge ist ein

Synchronverlauf nicht. gewéhrleistet. Ferner wiirden durch die Unnachgiebigkeit des Materials die Rohlinge zerstort werden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Materialverluste beim Transport von keramischen Formlingen zu vermeiden und Stillstandszeiten der
komplexen Anlage, die erforderlich wird zur Beseitigung von Stdrungen, die durch anfallenden Bruch entstehen, zu beseitigen.

.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, keramische Formlinge, z.B. Dranrohre, nach dem TrocknungsprozeR auf einem Schrégférderer so
zutransportieren, da die Formlinge, die infolge ihrer Geometrie zur Rotation entgegengesetzt zur Férderrichtung neigen, 51cher
von den Greifern der Setzmaschine erfal3t werden kénnen.

Erfindungsgemaf besteht die Vorrichtung aus einer Rotorwelle, die in einer geristartigen Halterung gefihrt ist und flexiblen
Bléttern, die auf der Rotorwelie sternférmig angeordnet sind, wobei sich die Rotorwelle Giber dem Schragférderer befindet.

Die auf dem Schragférderer befindlichen Formkérper, z.B. Dranrohre, werden durch die Bltter am Rotieren gehindert, so daf®
ein Abrollen vom Schrégférderer vermieden wird.
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Ausfiithrungsbeispiel o

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfihrungsbeispiels néher erlautert. in der Zeichnung ist die Vorrichtung in
perspektivischer Ansicht dargestelit. Sie besteht aus der Rotorwelle 1, einer gerlstartigen Halterung 2 und flexiblen Bléttern 3.
Die Halterung 2 dient zur Aufnahme der Rotorwelle 1. Die flexiblen Blatter 3 sind sternformig auf der Rotorwelle 1 angeordnet.
Die flexiblen Blatter 3 kdnnen aus einem Stiick oder aus mehreren streifenférmigen o.dgl. Teilen bestehen. Die Rotorwelle 1ist
mit einer Flachriemenscheibé 7 versehen, die mit einem Antrieb verbunden ist. Die Formlinge 5, z. B. vorgetrocknete Drénrohre,
werden auf Formlingstrigern 8 ruhend, mittels Umlader auf einer Rollenbahn 4 abgesetzt von der siein horizontaler Position zur
Lattentrennung transportiert werden. - .

Nach der Trennung der Formlingstrager 8 erfolgt der Weitertransport der Formlinge 5 auf einem keilriemengetriebenen
Schragforderer 6, der die Dranrohre einer Setzanlage zufihrt. Durch diese Richtungsénderung erhélt Formling 5 einen Impuls,
derso starkist, dal ein Kippmoment quer zur Achsrichtung entsteht, das den Formling 5in Rotation versetzt und der Formling 5
kommt von selbst nicht mehr zum Stillstand. Er stiirzt entweder ab, oder wird eingeklemmt und blockiert dadurch die gesamte
Anlage. Bevor der Formling 5in eine labile Position kommt, erhalt ervon den ununterbrochen, in Férderrichtung anschlagenden
Blattern 3 soviel kinetische Energie, daR er auf dem Schrigférderer 6 unbeweglich seine eingenommene Lage beibehalt. Die
stabilisierte Lage ist eine Voraussetzung fiir den sicheren Transportstrom der Formlinge 5 und entscheidend flir ein
automatisches Greifen und Stapeln der Formlinge 5 durch eine Setzanlage.
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