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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 8月 25日 (2005.8.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 コ ー テ ィ ン 作 製 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 以 下 ：
　 ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂 を 提 供 す る 工 程 ；
　 ス カ ベ ン ジ ャ ー を 提 供 す る 工 程

； な ら び に
　 脂 お よ カ ベ ン ジ ャ ー を 混 合 す る 工 程 、
　

を 包 含 す る 、 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 ポ リ ア ミ ド が 合 成 ポ リ ア ミ ド で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 合 成 ポ リ ア ミ ド が 、 ポ リ ア ク リ ル ア ミ ド 、 ポ リ メ タ ク リ ル ア ミ ド
、 ポ リ ア ミ ド テ ロ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド コ ポ リ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド タ ー ポ リ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド テ
ト ラ ポ リ マ ー 、 Ｎ － 置 換 ポ リ ア ミ ド お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら 本 質 的 に な る 群 よ り 選
択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 ポ リ ア ミ ド が タ ン パ ク 質 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
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　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 タ ン パ ク 質 が 、 カ ゼ イ ン 、 ダ イ ズ タ ン パ ク 質 お よ び こ れ ら の 組 み
合 わ せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂 が 、 メ ラ ミ ン － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 、 尿 素 －
ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 、 フ ェ ノ ー ル － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら な る 群
よ り 選 択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 触 媒 、 充 填 剤 、 界 面 活 性 剤 、 緩 衝 剤 、 粘 度 制 御 剤 、 顔 料 、 平 滑 矯 正 剤
お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成 分 を 添 加 す る 工 程 を さ ら に 包 含 す
る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 触 媒 が 酸 触 媒 を 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ の 乾 燥 重 量 に 基 づ い
て 約 ３ 重 量 ％ ～ 約 ５ ０ 重 量 ％ ス カ ベ ン ジ ャ ー 、 請 求 項 に
記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 パ ネ ル を コ ー テ ィ ン グ す る 方 法 で あ っ て 、 以 下 ：
　 外 装 面 お よ び 裏 面 を 有 す る パ ネ ル を 提 供 す る 工 程 ； な ら び に
　 ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂 お よ び ス カ ベ ン ジ ャ ー を 含 有 す る コ ー テ ィ ン グ
を 、 該 裏 面 に 塗 布 す る 工 程

、
　

を 包 含 す る 、 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ が 、 ロ ー ラ ー 塗 布 、 ス プ レ ー 、 カ ー テ ン コ ー テ ィ
ン グ 、 押 出 し 、 ナ イ フ コ ー テ ィ ン グ お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る
方 法 に よ っ て 塗 布 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 前 記 合 成 ポ リ ア ミ ド が 、 ポ リ ア ク リ ル ア ミ ド 、 ポ リ メ タ ク リ ル ア ミ
ド 、 ポ リ ア ミ ド テ ロ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド コ ポ リ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド タ ー ポ リ マ ー 、 ポ リ ア ミ ド
テ ト ラ ポ リ マ ー 、 Ｎ － 置 換 ポ リ ア ミ ド お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら 本 質 的 に な る 群 よ り
選 択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 ポ リ ア ミ ド が タ ン パ ク 質 で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 タ ン パ ク 質 が 、 カ ゼ イ ン 、 ダ イ ズ タ ン パ ク 質 お よ び こ れ ら の 組
み 合 わ せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂 が 、 メ ラ ミ ン － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 、 尿 素
－ ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 、 フ ェ ノ ー ル － ホ ル ム ア ル デ ヒ ド お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら な る
群 よ り 選 択 さ れ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 触 媒 、 充 填 剤 、 界 面 活 性 剤 、 緩 衝 剤 、 粘 度 制 御 剤 、 顔 料 、 平 滑 矯 正
剤 お よ び こ れ ら の 組 み 合 わ せ か ら な る 群 よ り 選 択 さ れ る 成 分 を 前 記 コ ー テ ィ ン グ に 添 加 す
る 工 程 を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 前 記 コ ー テ ィ ン グ に 酸 触 媒 を 添 加 す る 工 程 を さ ら に 包 含 す る 、 請 求
項 に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 前 記 の 乾 燥 重 量 に 基 づ
い て 約 ３ 重 量 ％ ～ 約 ５ ０ 重 量 ％ 、 請 求 項

に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 前 記 パ ネ ル が 音 響 パ ネ ル で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
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が 、 前 記 ホ ル ム ア ル デ ヒ ド 樹 脂
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で あ る 、 工 程
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