
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202020841190.0

(22)申请日 2020.05.20

(73)专利权人 淮北天澈碳基新材料科技有限公

司

地址 235100 安徽省淮北市濉溪县濉溪经

济开发区女贞西路2号

(72)发明人 丁宝玉　李正平　杨军兵　饶林曦　

金飞伟　马倩　

(74)专利代理机构 杭州敦和专利代理事务所

(普通合伙) 33296

代理人 姜术丹

(51)Int.Cl.

B02C 21/00(2006.01)

B02C 23/14(2006.01)

B07B 1/28(2006.01)

B07B 1/46(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种煤粉制造装置

(57)摘要

一种煤粉制造装置，所述煤粉制造装置包

括：破碎机，破碎机用于粉碎原煤，所述破碎机具

有原煤进料口和碎煤出料口；磨煤机，磨煤机用

于将粉碎后的原煤磨制成粉状颗粒，所述磨煤机

具有磨煤进料口、磨煤出料口以及干燥介质入

口，且所述磨煤进料口设置在所述碎煤出料口的

下游；筛分机，筛分机具有筛分进料口、第一筛分

出料口以及第二筛分出料口；且所述筛分机的筛

分进料口通过密封输送装置与磨煤机出料口密

封连接，从而通过筛分机能够过滤、分离出不同

粒径的煤粉，并将不同粒径的煤粉通过第一出料

口和第二出料口排出，如此可实现同一装置制取

不同粒度煤粉的功能，进而能够减少装置结构，

降低生产成本。
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1.一种煤粉制造装置，其特征在于：所述煤粉制造装置包括：破碎机(10)，所述破碎机

(10)用于粉碎原煤，所述破碎机(10)具有原煤进料口和碎煤出料口；磨煤机(20)，所述磨煤

机(20)用于将粉碎后的原煤磨制成粉状颗粒，所述磨煤机(20)具有磨煤进料口、磨煤出料

口以及干燥介质入口(21)，且所述磨煤进料口设置在所述碎煤出料口的下游；筛分机(30)，

所述筛分机(30)具有筛分进料口、筛分出料口；且所述筛分机(30)的筛分进料口通过密封

输送装置与所述磨煤机出料口密封连接,筛分机(30)包括壳体(310)，所述壳体(310)内设

置有倾斜的筛分网,所述筛分网包括第一筛分网(321)、第二筛分网(322)、第三筛分网

(323)以及第四筛分网(324) ,筛分出料口包括第一筛分出口(325)、第二筛分出口(326)、第

三筛分出口(327)以及第四筛分出口(328)，所述第一筛分出口(325)、所述第二筛分出口

(326)、所述第三筛分出口(327)以及所述第四筛分出口(328)分别设置在所述第一筛分网

(321)、所述第二筛分网(322)、所述第三筛分网(323)以及所述第四筛分网(324)的倾斜端。

2.根据权利要求1所述的一种煤粉制造装置，其特征在于：所述壳体(310)底部设置有

用于振动所述筛分机(30)的振动电机(340)。

3.根据权利要求1所述的一种煤粉制造装置，其特征在于，所述煤粉制造装置还包括：

输送机构(60)，所述输送机构(60)的进料端设置在所述碎煤出口处；存储仓(70)，所述存储

仓(70)的入口设置在所述输送机构(60)的出料端处；称重机构(80)，所述称重机构(80)的

进料端设置在所述存储仓(70)的出口处，所述称重机构(80)的出料端设置在所述磨煤机入

口处，所述称重机构(80)用于定量输送粉碎后的原煤。

4.根据权利要求1所述的一种煤粉制造装置，其特征在于：所述煤粉制造装置还包括：

粗粉煤仓(90)，所述粗粉煤仓(90)通过管链输送机(100)与所述第一筛分出料口连通；细粉

煤仓(110)，所述细粉煤仓(110)通过管链输送机(100)与所述第二筛分出料口连通。

5.根据权利要求4所述的一种煤粉制造装置，其特征在于：所述粗粉煤仓(90)还可以通

过埋刮板与所述第一筛分出料口连通；所述细粉煤仓(110)通过埋刮板与所述第二筛分出

料口连通。

6.根据权利要求1所述的一种煤粉制造装置，其特征在于，所述磨煤机(20)为风扇式磨

煤机，所述筛分机(30)包括布袋除尘器。
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一种煤粉制造装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及煤粉制造技术领域，具体而言，涉及一种煤粉制造装置。

背景技术

[0002] 目前电厂采用的粉磨系统是原煤干燥与粉磨一体化设计的，在磨机内，来自电厂

的热烟气对原煤进行干燥的同时也对原煤进行粉磨。但是现有的粉磨系统只能制取一种粒

度的煤粉。在需要制取其它粒度的煤粉时，则需要重新更换设备，如此增加了煤粉的制造成

本。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种粉煤制造装置，以解决上述背景技术中提出的问

题。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型通过下述方案得以解决：

[0005] 一种煤粉制造装置，所述煤粉制造装置包括：破碎机，所述破碎机用于粉碎原煤，

所述破碎机具有原煤进料口和碎煤出料口；磨煤机，所述磨煤机用于将粉碎后的原煤磨制

成粉状颗粒，所述磨煤机具有磨煤进料口、磨煤出料口以及干燥介质入口，且所述磨煤进料

口设置在所述碎煤出料口的下游；筛分机，所述筛分机具有筛分进料口、筛分出料口；且所

述筛分机的筛分进料口通过密封输送装置与所述磨煤机出料口密封连接。

[0006] 在一个实施方式中，所述筛分机包括壳体，所述壳体内设置有倾斜的筛分网。

[0007] 在一个实施方式中，所述筛分网包括第一筛分网、第二筛分网、第三筛分网以及第

四筛分网。

[0008] 在一个实施方式中，筛分出料口包括第一筛分出口、第二筛分出口、第三筛分出口

以及第四筛分出口，所述第一筛分出口、所述第二筛分出口、所述第三筛分出口以及所述第

四筛分出口分别设置在所述第一筛分网、所述第二筛分网、所述第三筛分网以及所述第四

筛分网的倾斜端。

[0009] 在一个实施方式中，所述壳体底部设置有用于振动所述筛分机的振动电机。

[0010] 在一个实施方式中，所述煤粉制造装置还包括：输送机构，所述输送机构的进料端

设置在所述碎煤出口处；存储仓，所述存储仓的入口设置在所述输送机构的出料端处；称重

机构，所述称重机构的进料端设置在所述存储仓的出口处，所述称重机构的出料端设置在

所述磨煤机入口处，所述称重机构用于定量输送粉碎后的原煤。

[0011] 在一个实施方式中，所述煤粉制造装置还包括：粗粉煤仓，所述粗粉煤仓通过管链

输送机与所述第一筛分出料口连通；细粉煤仓，所述细粉煤仓通过管链输送机与所述第二

筛分出料口连通。

[0012] 在一个实施方式中，所述磨煤机为风扇式磨煤机，所述筛分机包括布袋除尘器。

[0013] 本实用新型的有益效果：应用本实用新型的技术方案，该煤粉制造装置包括顺次

设置的破碎机、磨煤机、筛分机，且通过筛分机能够过滤、分离出不同粒径的煤粉，并将不同
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粒径的煤粉通过第一出料口和第二出料口排出，如此可实现同一装置制取不同粒度煤粉的

功能，进而能够减少装置结构，降低生产成本。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的提煤粉制造装置的结构示意图。

[0015] 图2为本实用新型的筛分机的结构示意图。

[0016] 图中：10、破碎机；20、磨煤机；21、干燥介质入口；30、筛分机；60、输送机构；70、存

储仓；80、称重机构；90、粗粉煤仓；100、管链输送机；110、细粉煤仓；310、壳体；320、筛分板；

321、第一筛分网；322、第二筛分网；323、第三筛分网；324、第四筛分网；325、第一筛分出口；

326、第二筛分出口；327、第三筛分出口；328、第四筛分出口；340、振动电机。

具体实施方式

[0017] 为使本实用新型要解决的技术问题、技术方案和优点更加清楚，下面将结合附图

及具体实施例进行详细描述。在下面的描述中，提供诸如具体的配置和组件的特征细节仅

仅是为了帮助全面理解本实用新型的实施例。因此，本领域技术人员应该清楚，可以对这里

描述的实施例进行各种改变和修改而不脱离本实用新型的范围和精神。另外，为了清楚和

简洁，省略了对已知功能和构造的描述。

[0018] 应理解，说明书通篇中提到的“一个实施例”或“一实施例”意味着与实施例有关的

特定特征、结构或特性包括在本实用新型的至少一个实施例中。因此，在整个说明书各处出

现的“在一个实施例中”或“在一实施例中”未必一定指相同的实施例。此外，这些特定的特

征、结构或特性可以任意适合的方式结合在一个或多个实施例中。

[0019] 在本实用新型的各种实施例中，应理解，下述各过程的序号的大小并不意味着执

行顺序的先后，各过程的执行顺序应以其功能和内在逻辑确定，而不应对本实用新型实施

例的实施过程构成任何限定。

[0020] 应理解，本文中术语“和/或”，仅仅是一种描述关联对象的关联关系，表示可以存

在三种关系，例如，A和/或B，可以表示：单独存在A，同时存在A和B，单独存在B这三种情况。

另外，本文中字符“/”，一般表示前后关联对象是一种“或”的关系。

[0021] 在本申请所提供的实施例中，应理解，“与A相应的B”表示B与A相关联，根据A可以

确定B。但还应理解，根据A确定B并不意味着仅仅根据A确定B，还可以根据A和/或其它信息

确定B。

[0022] 本实用新型提供一种煤粉制造装置。

[0023] 如图1所示，本实用新型提供了一种煤粉制造装置，该煤粉制造装置包括：破碎机

10、磨煤机20、筛分机30。具体地，所述破碎机10用于粉碎原煤，破碎机10具有原煤入口和碎

煤出口。磨煤机20具有磨煤机入口、磨煤机出口以及干燥介质入口21，磨煤机入口设置在碎

煤出口的下游，通过磨煤机20将粉碎后的原煤磨制成粉状颗粒。所述筛分机30具有筛分进

料口、筛分出料口；且所述筛分机30的筛分进料口通过密封输送装置与所述磨煤机出料口

密封连接。通过筛分机30将带有粉状颗粒的流体进行粗分离，并将分离的颗粒从第一筛分

出料口和第二筛分出料口排出，以实现不同颗粒煤粉的分离。

[0024] 通过将煤粉制造装置设计为顺次设置的破碎机、磨煤机、筛分机。通过筛分机能够

说　明　书 2/4 页

4

CN 213644429 U

4



过滤、分离出不同粒径的煤粉，如此可实现同一装置制取不同粒度煤粉的功能，进而能够减

少装置结构，降低生产成本。

[0025] 在本实施例中，在破碎机10的上游还设置有缓冲仓120，先将原煤落入缓冲仓120

内，并通过缓冲仓120将原煤送入破碎机10，以减少原煤在落入破碎机10时对破碎机10产生

较大冲击。

[0026] 如图2所示，所述筛分机30包括壳体310，所述壳体310内设置有倾斜的筛分网，所

述壳体310底部设置有用于振动所述筛分机30的振动电机340；进一步地，所述筛分网包括

第一筛分网321、第二筛分网322、第三筛分网323以及第四筛分网324，所述筛分出料口包括

第一筛分出口325、第二筛分出口326、第三筛分出口326以及第四筛分出口328，所述第一筛

分出口325、所述第二筛分出口326、所述第三筛分出口327以及所述第四筛分出口328分别

设置在所述第一筛分网321、所述第二筛分网322、所述第三筛分网323以及所述第四筛分网

324的倾斜端；从而通过振动电机340带动壳体310振动，使得所述第一筛分网321、第二筛分

网322、第三筛分网323以及第四筛分网324上的颗粒煤粉进行振动分离，进而更好的实现分

离效果。

[0027] 进一步地，所述第一筛分网321用于分离直径在5mm以上的煤粉，所述第二筛分网

322用于分离直径在3mm以下的煤粉、第三筛分网323用于分离直径在0.5mm以下的煤粉，所

述第四筛分网324用于分离直径在0.3以下的煤粉，此外，还可以根据客户需求进行调节筛

网的直径。

[0028] 进一步地，所述煤粉制造装置还包括：输送机构60、存储仓70以及称重机构80。其

中，输送机构60的进料端设置在碎煤出口处，存储仓70的入口设置在输送机构60的出料端

处，称重机构80的进料端设置在存储仓70的出口处，称重机构80的出料端设置在磨煤机入

口处，通过称重机构80能够定量向磨煤机20输送粉碎后的原煤。具体地，输送机构60采用大

倾角皮带机，称重机构80为称重式给煤机。

[0029] 其中，该煤粉制造装置还包括粗粉煤仓90和细粉煤仓110。粗粉煤仓90通过管链输

送机100与第一出料口连通，细粉煤仓110通过管链输送机100与第二出料口连通。通过粗粉

煤仓90和细粉煤仓110能够收集并存储由筛分机30分离出的煤粉，以便后续使用。管链输送

机100具有较好的密闭性，在输送过程中避免了扬尘和与空气接触的机会，保证了输送过程

的本质安全，避免了煤粉和空气接触从而引发的安全事故。

[0030] 在本实施例中，磨煤机20为风扇式磨煤机，精分离装置40采用布袋除尘器。如此设

置，该装置既可以制取褐煤煤粉，也可以制取烟煤煤粉，对煤质的适应性强。

[0031] 本实用新型实施例提供的煤粉制造装置，先将大块状原煤(直径≥100mm)经缓冲

仓120、破碎机10破碎至符合风扇式磨煤机的入磨粒度(直径≤30mm)，然后经大倾角皮带输

送机输送至存储仓70内，经称重机构80定量送至磨煤机20内，在密封输送装置的作用下，煤

粉经筛分机30分离出的直径在75μm～200μm的粗煤粉经第一筛分出料口的控制阀、管链输

送机100输送至粗粉煤仓90内。经布袋除尘器分离出的直径≤75um的细煤粉经第二筛分出

料口的控制阀、管链输送机100输送至细粉煤仓110内。其中，干燥介质入口21可通入热烟气

以在磨煤机20磨制煤粉时对煤粉进行干燥，即可满足褐煤和烟煤的湿基含水率在10％～

15％的要求。

[0032] 最后应该说明的是：以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对其限
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制；尽管参照前叙述实施对本实用新型进行了详细的说明，本领域的技术人员应当理解，其

依然可以对前述实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行同等替

换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本实用新型各实施例技术方案

的精神与范围。
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图1
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